
 อุุตสาหกรรมที่่�ใช้้เทคโนโลยีีขั้้�นสููง
กองส่่งเสริิมการลงทุุน 2

2

อุุตสาหกรรมเครื่่�องจัักร 
และระบบอััตโนมััติิ 
3.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องจัักร อุุปกรณ์์ และชิ้้�นส่่วน 

และการซ่่อมแซมเครื่่�องจัักรหรืืออุุปกรณ์์ 

3.2	 กิิจการผลิิตเครื่่�องมืือวิิทยาศาสตร์์

3.3	 กิิจการผลิิตเลนส์์ที่่�ไม่่เข้้าข่่ายเครื่่�องมืือแพทย์์ 

อุุตสาหกรรมยานยนต์์
3.4	 กิิจการผลิิตเครื่่�องยนต์์ อุุปกรณ์์ หรืือชิ้้�นส่่วน

3.5	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนยานพาหนะ

3.6	 กิิจการผลิิตยานยนต์์ทั่่�วไป

3.7	 กิิจการผลิิตรถจัักรยานยนต์์ (ยกเว้้นที่่�มีีความจุุ 

กระบอกสููบต่ำำ��กว่่า 248 ซีีซีี)

3.8	 กิิจการผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้า Battery Electric 

Vehicle (BEV), Plug-in Hybrid Electric 

Vehicle (PHEV), Hybrid Electric Vehicle 

(HEV) และแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้า 

แบบแบตเตอรี่่� (BEV Platform)

3.9	 กิิจการผลิิตรถจัักรยานยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�

3.10	 กิิจการผลิิตรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�  

และแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถสามล้้อไฟฟ้้า 

แบบแบตเตอรี่่�

3.11	 กิิจการผลิิตรถโดยสารไฟฟ้้าและรถบรรทุุกไฟฟ้้า 

แบบแบตเตอรี่่� และแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับ 

รถโดยสารไฟฟ้้าและรถบรรทุกุไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่�

3.12	 กิิจการผลิิตรถจัักรยานไฟฟ้้า 

3.13	 กิิจการผลิิตยานยนต์์ไฟฟ้้าพลัังงานเซลล์์เชื้้�อเพลิิง 

และอุุปกรณ์์สำำ�หรัับระบบเซลล์์เชื้้�อเพลิิง 

3.14	 กิิจการผลิิตเซลล์์เชื้้�อเพลิิงและชิ้้�นส่่วน

3.15	 กิิจการต่่อเรืือหรืือซ่่อมเรืือ

3.16	 กิิจการผลิิตและ/หรืือซ่่อมรถไฟ ชิ้้�นส่่วนหรืือ

อุุปกรณ์์สำำ�หรัับระบบราง

3.17	 กิิจการสถานีีบริิการอััดประจุุไฟฟ้้า และ 

สถานีีบริิการสัับเปลี่่�ยนแบตเตอรี่่�สำำ�หรัับ 

ยานพาหนะไฟฟ้้า

อุตุสาหกรรมอากาศยานและอวกาศ
3.18	 กิิจการด้้านอากาศยานและอวกาศ

อุุตสาหกรรมป้้องกัันประเทศ
3.19	 กิิจการผลิิตยานพาหนะและระบบอาวุุธเพื่่�อ 

การป้้องกัันประเทศและชิ้้�นส่่วน และ/หรืือซ่่อม

3.20	 กิิจการผลิิตยานไร้้คนขัับเพื่่�อการป้้องกัันประเทศ  

และชิ้้�นส่่วน และ/หรืือการซ่่อม

3.21	 กิจิการผลิติและ/หรืือซ่่อมอาวุุธ และเครื่่�องช่่วยฝึึก 

เพื่่�อการป้้องกัันประเทศ และชิ้้�นส่่วน

3.22	 กิิจการผลิิตและ/หรืือซ่่อมอุุปกรณ์์ช่่วยรบ

อุุตสาหกรรมเครื่่�องใช้้ไฟฟ้้าและ
อิิเล็็กทรอนิิกส์์
4.1	 กิิจการออกแบบทางอิิเล็็กทรอนิิกส์์ 

4.2	 กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์อิิเล็็กทรอนิิกส์์ อุุปกรณ์์

และชิ้้�นส่่วน

4.3	 กิิจการผลิิตเครื่่�องใช้้ไฟฟ้้า อุุปกรณ์์ และชิ้้�นส่่วน

ประเภทกิิจการที่่�ได้้รัับการแก้้ไขเพิ่่�มเติิม สามารถศึึกษาเพิ่่�มเติิมได้้จาก
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อุุตสาหกรรมเครื่่�องจัักร และระบบอััตโนมััติิ

3.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องจัักร อุ ุปกรณ์์ และชิ้้�นส่่วน

และการซ่่อมแซมเครื่่�องจัักรหรืืออุุปกรณ์์ที่่�ผลิิตเอง

3.1.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องจัักร และ/หรืืออุุปกรณ์์

อััตโนมััติิ (Automation) ที่�มีีการออกแบบ

ทางวิิศวกรรม

3.1.1.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องจัักร และ/หรืือ 

อุุปกรณ์์อััตโนมััติิ (Automation)  

ที่่�มีีการออกแบบทางวิิศวกรรมและ

มีีขั้้�นตอนการพััฒนาและออกแบบ

ระบบอััตโนมััติิ (Automation 

System Integration) รวมถึึง 

มีีขั้้� นตอนการออกแบบระบบ 

ควบคุุมการปฏิิบััติิงานด้้วยระบบ

สมองกลเอง

1.	 ต้้องเป็็นระบบหรืือเคร่ื่�องจัักรท่ี่�มีีหน้้าที่่�การทำำ�งาน

ร่่วมกัันอย่่างต่่อเนื่่�องโดยอััตโนมััติิไม่่น้้อยกว่่า  

2 หน้้าที่่�การทำำ�งาน

2.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการทำำ�งาน ดัังนี้้�

	 2.1	การพััฒนาและออกแบบระบบอััต โนมััติิ  

		 (Automation System Integration)

	 2.2	การออกแบบระบบควบคุุมการปฏิิบััติิงาน 

		 ด้้วยระบบสมองกลเอง

	 2.3	การออกแบบทางวิิศวกรรมสำำ�หรัับตััวเครื่่�องจัักร  

		 อุุปกรณ์์ และชิ้้�นส่่วน

A1

3.1.1.2	 กิิจการผลิิตเคร่ื่�องจัักร และ/หรืือ 

อุุปกรณ์์อััตโนมััติิ (Automation)  

ที่่�มีีการออกแบบทางวิิศวกรรม

และมีีขั้้�นตอนการออกแบบระบบ

ควบคุุมการปฏิิบััติิงานด้้วยระบบ

สมองกลเอง

ต้้องมีีขั้้�นตอนการทำำ�งาน ดัังนี้้�

1.	 การออกแบบระบบควบคุุมการปฏิิบััติิงานด้้วยระบบ

สมองกลเอง

2.	 การออกแบบทางวิิศวกรรมสำำ�หรัับตััวเครื่่�องจัักร 

อุุปกรณ์์ และชิ้้�นส่่วน

A2

3.1.2	 กิจิการผลิิตเคร่ื่�องจักัร อุปุกรณ์์ หรืือชิ้้�นส่ว่น 

และ/หรืือการซ่่อมแซมแม่่พิิมพ์์

ต้้ อ งมีีขั้้ � นตอนการขึ้้� น รููป ช้ิ้� นส่่ วน ท่ี่� ใ ช้้ทำำ� งานตาม

วััตถุุประสงค์์หลัักของเครื่่�องจัักรที่่�ผลิิต และ/หรืือ 

การออกแบบทางวิิศวกรรม

A3

3.1.3	 กิิจการประกอบเคร่ื่�องจัักร และ/หรืือ 

อุุปกรณ์์เครื่่�องจัักร

ต้ ้ องมีีขั้้ � นตอนการประกอบตามที่่� คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

A4

3.1.4	 กิิจการประกอบหุ่่�นยนต์์ หรืืออุุปกรณ์ ์

อััตโนมััติิ และ/หรืือ ชิ้้�นส่่วน

ต้ ้ องมีีขั้้ � นตอนการประกอบตามที่่� คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

A3

3.1.5	 กิิจการผลิิตเครื่่�องจัักรที่่�มีีความแม่่นยำำ�สููง 

รวมถึงึอุปุกรณ์แ์ละชิ้้�นส่ว่น และการซ่อ่มแซม

เครื่่�องจัักร 

อุุตสาหกรรมที่่�ใช้้เทคโนโลยีีขั้้�นสููง

กองส่่งเสริิมการลงทุุน 2
หมวด 3 อุุตสาหกรรมเครื่่�องจัักรและยานยนต์์
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3.1.5.1	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต เ ค รื่่� อ ง จัั ก ร ที่่� มีี 

ความแม่่นยำำ�สููง

1.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่่วน และ/หรืือต้้องมีี 

ขั้้�นตอนการประกอบตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ

2.	 ต้้องมีีคุุณสมบััติิอย่่างใดอย่่างหนึ่่�ง ดัังต่่อไปนี้้�

2.1	 ต้้องเป็็นเคร่ื่�องจัักรที่่�ใช้้ในกระบวนการผลิิต

ผลิิตภัณัฑ์อ์ิเิล็ก็ทรอนิกิส์ซึ่่�งใช้ ้Microfabrication 

Technology เช่่น กระบวนการผลิิตวงจรรวม 

(Integrated Circuit: IC) เซมิคอนดัักเตอร์์ 

(Semiconductor) ระบบไฟฟ้า้เครื่่�องกลจุลุภาค 

(Microelectromechanical Systems: MEMS) 

เป็็นต้้น

2.2	 เคร่ื่�องจัักรท่ี่�ผลิิตได้้ในโครงการต้้องสามารถ

กำำ�หนดค่า่ความคลาดเคลื่่�อนในการผลิิตชิ้้�นงาน

ตามค่่า International Tolerance Grades (IT) 

ไม่่เกิิน IT5

A2

3.1.5.2	 กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์ และชิ้้�นส่่วน

สำำ�หรับัเครื่่�องจักัรที่่�มีีความแม่่นยำำ�สูงู

1.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่่วน และ/หรืือต้้องมีี 

ขั้้�นตอนการประกอบตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ

2.	 ต้้องมีีคุุณสมบััติิอย่่างใดอย่่างหนึ่่�ง ดัังต่่อไปนี้้�

2.1	 ต้้อง เป็็นชิ้้� นส่่ วนหรืือ อุุปกรณ์์ที่่� ใช้้ทำำ�งาน 

ตามวััตถุุประสงค์์หลัักของเครื่่�องจัักรตาม

ประเภทกิิจการ 3.1.5.1

2.2	 เครื่่�องจัักรหลัักที่่�ใช้้ในโครงการต้้องสามารถ

ผลิิตชิ้้�นงานที่่�มีีค่่าความคลาดเคลื่่�อนตามค่่า 

International Tolerance Grades (IT) ไม่่เกิิน IT5

A2

3.1.5.3	 กิิจการซ่่อมแซมเครื่่�องจัักรที่่�มีี

ความแม่่นยำำ�สููง

1.	 ต้้องมีีการซ่่อมแซมชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญที่่� ใช้้ โดยตรง  

ต่่ อการทำำ� งานตามหน้้า ท่ี่� ของ เค ร่ื่� อ ง จัักร ท่ี่� มีี 

ความแม่่นยำำ�สููง

2.	 ต้อ้งมีีค่า่ใช้จ้่า่ยเงินิเดืือนของบุคุลากรด้า้นการซ่อ่มแซม

เครื่่�องจัักรไม่ ่น้ ้อยกว่ ่า 1,500,000 บาทต่่อปี ี 

โดยต้้องเป็็นการจ้้างงานใหม่่หรืือมีีเงิินลงทุุน (ไม่่รวม

ค่่าที่่�ดิินและทุุนหมุุนเวีียน) ไม่่น้้อยกว่่า 1 ล้้านบาท

A3

(ไม่่กำำ�หนด

วงเงิิน

ยกเว้้น

ภาษีีเงิินได้้

นิิติิบุุคคล)

3.2	 กิิจการผลิิตเครื่่�องมืือวิิทยาศาสตร์์

3.2.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องมืือวิิทยาศาสตร์์ที่่� ใช้้

เทคโนโลยีีชั้้�นสููง

ต้้องเป็็นเคร่ื่�องมืือวิิทยาศาสตร์์ที่่�สามารถตรวจวััด 

ค่่าพารามิิเตอร์์ ประมวลผลข้้อมููล  และรายงานผล 

ในตัวัเองได้ ้หรืือสามารถตรวจวัดัและควบคุมุพารามิเิตอร์์

โดยอััตโนมััติิ

A2

3.2.2	 กิิจการผลิิตเครื่่�องมืือวิิทยาศาสตร์์อื่่�นๆ A3
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3.3	 กิิจการผลิิตเลนส์์ที่่�ไม่่เข้้าข่่ายเครื่่�องมืือแพทย์์

3.3.1	 กิิจการผลิิตเลนส์์ที่่�มีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููป 

ต่่อเนื่่�องจากการหลอมแก้้วในโครงการ

เดีียวกััน

ต้้องเป็็นเลนส์์ที่่�ไม่่เข้้าข่่ายเคร่ื่�องมืือแพทย์์ตามกฎหมาย 

ว่่าด้้วยเครื่่�องมืือแพทย์์

A3

3.3.2	 กิิจการผลิิตเลนส์์ เช่่น เลนส์์กล้้อง เป็็นต้้น ต้้องเป็็นเลนส์์ที่่�ไม่่เข้้าข่่ายเคร่ื่�องมืือแพทย์์ตามกฎหมาย

ว่่าด้้วยเครื่่�องมืือแพทย์์ และไม่่ใช่่เลนส์์กัันแดดหรืือเลนส์์

เพื่่�อความสวยงาม (Cosmetic Lenses) กรอบแว่่นตา 

และส่่วนประกอบ

A4

3.3.3	 กิิจการผลิิต เลนส์์กัันแดด หรืือ เลนส์์ 

เพ่ื่�อความสวยงาม (Cosmetic Lenses) 

กรอบแว่่นตา และส่่วนประกอบ

B

อุุตสาหกรรมยานยนต์์

3.4	 กิิจการผลิิตเครื่่�องยนต์์ อุุปกรณ์์ หรืือชิ้้�นส่่วน

3.4.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องยนต์์สำำ�หรัับยานยนต์์ 1.	 ต้้องมีีการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนไม่่น้้อยกว่่า 4 ใน 5 ชิ้้�น ดัังนี้้� 

Cylinder Head, Cylinder Block, Crankshaft, 

Camshaft และ Connecting Rod

A3

2.	 กรณีีการประกอบเครื่่�องยนต์์ A4

3.4.2	 กิจิการผลิติเครื่่�องยนต์์สำำ�หรับัรถจัักรยานยนต์์

3.4.2.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องยนต์์สำำ�หรัับ 

ร ถจัั ก ร ย านยนต์์ ที่่� มีี ค ว ามจุุ 

กระบอกสููบตั้้�งแต่่ 248 ซีีซีี ขึ้้�นไป

1.	 การผลิิตเครื่่�องยนต์์ที่่�มีีความจุุกระบอกสููบตั้้�งแต่่  

248 ซีีซีี ขึ้้�นไป แต่่ต่ำำ��กว่่า 500 ซีีซีี ต้้องมีีการขึ้้�นรููป 

ชิ้้�นส่่วนในประเทศไทยไม่่น้้อยกว่่า 4 ใน 6 ชิ้้�น ดัังนี้้� 

Cylinder Head, Cylinder Block, Crankcase, 

Crankshaft, Camshaft และ Connecting Rod  

ไม่่ว่่าจะดำำ�เนิินการโดยตนเอง หรืือโดยผู้้�ผลิิตรายอื่่�น

2.	 การผลิิตเครื่่�องยนต์์ที่่�มีีความจุุกระบอกสููบตั้้�งแต่่  

500 ซีีซีี ขึ้้�นไป ต้อ้งมีีการขึ้้�นรูปูชิ้้�นส่่วนในประเทศไทย 

ไม่่น้้อยกว่่า 2 ใน 6 ชิ้้�น ดังนี้้� Cylinder Head, 

Cyl inder Block, Crankcase, Crankshaft,  

Camshaft และ Connecting Rod ไม่ว่่า่จะดำำ�เนินิการ 

โดยตนเอง หรืือโดยผู้้�ผลิิตรายอื่่�น

A3

A3

3.	 กรณีีการประกอบเครื่่�องยนต์์ A4

3.4.2.2	 กิิจการผลิิตเครื่่�องยนต์์สำำ�หรัับ 

ร ถจัั ก ร ย านยนต์์ ที่่� มีี ค ว ามจุุ 

กระบอกสููบต่ำำ��กว่่า 248 ซีีซีี

1.	 ต้้องมีีการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วน ดัังนี้้� Cylinder Head, 

Cyl inder Block, Crankcase, Crankshaft,  

Camshaft และ Connecting Rod

A3

2.	 กรณีีการประกอบเครื่่�องยนต์์ A4
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ประเภทกิิจการ เงื่่�อนไข
กลุ่่�มกิิจการ
และสิิทธิิ
ประโยชน์์

3.4.3	 กิิจการผลิิตเครื่่�องยนต์์สำำ�หรัับเครื่่�องจัักรกล 1.	 ต้้องมีีการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนไม่่น้้อยกว่่า 2 ใน 6 ชิ้้�น ดัังนี้้� 

Cylinder Head, Cylinder Block, Crankcase, 

Crankshaft, Camshaft และ Connecting Rod

A3

2.	 กรณีีการประกอบเครื่่�องยนต์์ A4

3.4.4	 กิิจการผลิิตเครื่่�องยนต์์อเนกประสงค์์ หรืือ

อุุปกรณ์์

1.	 ต้้องมีีการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วน ดัังนี้้� Cylinder Head, 

Cylinder Block, Crankcase, Crankshaft, Camshaft 

และ Connecting Rod

A3

2.	 กรณีีการประกอบเครื่่�องยนต์์ A4

3.4.5	 กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์หรืือชิ้้�นส่่วนเครื่่�องยนต์์ 

(Engine System Parts)

3.4.5.1	 กิิจการผลิิต Crankshaft

3.4.5.2	 กิิจการผลิิต Camshaft

3.4.5.3	 กิิจการผลิิต Gear

3.4.5.4	 กิิจการผลิิต Turbocharger

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

1.	 กรณีีมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

A3

A3

A3

A3

2.	 กรณีีการประกอบ Turbocharger A4

3.4.5.5	 กิิจการผลิติชิ้้�นส่ว่น Turbocharger 

ได้้แก่่ Turbine Blade, Turbine 

Housing และ Bearing Housing

3.4.5.6	 กิิจการผลิิต Cylinder Head

3.4.5.7	 กิิจการผลิิต Cylinder Block และ 

Crankcase

3.4.5.8	 กิิจการผลิิต Connecting Rod

3.4.5.9	 กิิจการผลิิต Valve

3.4.5.10	กิิจการผลิิต Piston

3.4.5.11	กิิจการผลิิต Starting Motor or 

Parts

3.4.5.12	 กิิจการผลิิต Alternator or Parts 

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ

เห็็นชอบ

A4

A4

A4

A4

A4

A4

A4

A4
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3.4.5.13	กิิจการผลิิต Rocker Arm

3.4.5.14	กิิจการผลิิต Waste Gate 
Actuator

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ
ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

A4

3.5	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนยานพาหนะ
3.5.1	 การผลิิตช้ิ้�นส่่วนยานพาหนะท่ี่�ใช้้เทคโนโลยีี

ขั้้�นสููง
3.5.1.1	 กิิจการผลิิต Substrate สำำ�หรัับ 

Catalytic Converter
A2

3.5.1.2	 กิิจการผลิิต Electronic Fuel 
Injection System

3.5.1.3	 กิิจการผลิิต Transmission
3.5.1.4	 กิิจการผลิิต Electronic Control 

Unit (ECU)

A2

A2
A2

3.5.2	 กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วนความปลอดภััย (Safety 
Parts)
3.5.2.1	 กิิจการผลิติระบบ หรืือส่ว่นประกอบ 

ของเบรก ABS (Anti-Lock Brake 
System) หรืือ Electronic Brake 
Force Distribution (EBD)

A2

3.5.2.2	 กิิจการผลิิตถุุงลมนิิรภััย/เข็็มขััด
นิิรภััย

A4

3.5.2.3	 กิิจการผลิิต Airbag Inflator,  
Gas Generator, Gas Generant

A3

3.5.2.4	 กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วนถุุงลมนิิรภััย 
ได้้แก่่ Initiator, Coolant Filter  
และ Ignitor

3.5.2.5	 กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วนเข็็มขััดนิิรภััย 
ได้้แก่่ Interlock, Retractor และ 
Buckle

A4

A4

3.5.3	 กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์อิิเล็็กทรอนิิกส์์เพื่่�อ 
การควบคุุมหรืือเพิ่่�มประสิิทธิิภาพระบบ
ต่่างๆ สำำ�หรัับยานพาหนะ
3.5.3.1	 กิิจการผลิิต Electronic Stability 

Control (ESC)
3.5.3.2	 กิิจการผลิิต Regenerat ive 

Braking System

A2

A2
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3.5.3.3	 กิิจการผลิิต Idling Stop System
3.5.3.4	 กิิ จการผลิิ ต  Au tonomou s 

Emergency Braking System
3.5.3.5	 กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์อิิเล็็กทรอนิิกส์์

อื่่�นๆ  สำำ�หรัับยานพาหนะ
ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิตตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ

A2
A2

A2

3.5.4	 กิจิการผลิติอุปุกรณ์์สำำ�หรับัยานพาหนะไฟฟ้า้
3.5.4.1	 กิิจการผลิิตแบตเตอรี่่� 1.	 ไม่่ให้้ส่่งเสริมการผลิิตแบตเตอร่ี่�กลุ่่�มตะกั่่�ว-กรด 

(Lead-Acid Battery)
2.	 กรณีีมีีขั้้�นตอนการผลิิต Cell โดยให้้ได้้รัับสิิทธิิและ 

ประโยชน์์ลดหย่่อนอากรขา เข้้ าวัั ตถุุดิิบและ 
วััสดุจำำ�เป็็นตามมาตรา 30 ในอััตราร้้อยละ 90 
สำำ�หรัับชิ้้�นส่่วนหรืือวััตถุุดิบิที่่�ไม่ม่ีีการผลิติในประเทศ 
เป็็นระยะเวลา 5 ปีี ทั้้�งนี้้� จะอนุุมััติิให้้คราวละ 1 ปีี 
นัับจากวัันที่่�นำำ�เข้้าวััตถุุดิิบครั้้�งแรก

A1

3.	 กรณีีนำำ� Cell มาเริ่่�มผลิิต เช่่น ผลิิตเป็็น Module 
หรืือ Battery Pack เป็็นต้้น โดยให้้ได้้รัับสิิทธิิและ
ประโยชน์์ลดหย่่อนอากรขาเข้้าวััตถุุดิิบและวััสดุ
จำำ�เป็็นตามมาตรา 30 ในอััตราร้้อยละ 90 สำำ�หรัับ
ชิ้้�นส่่วนหรืือวััตถุุดิิบที่่�ไม่่มีีการผลิิตในประเทศเป็็น
ระยะเวลา 5 ปีี ทั้้�งนี้้� จะอนุุมััติิให้้คราวละ 1 ปีี 
นัับจากวัันที่่�นำำ�เข้้าวััตถุุดิิบครั้้�งแรก

A2

4.	 กรณีีนำำ� Module มาผลิิตเป็็น Battery Pack A3

3.5.4.2	 กิิจการผลิิต Traction Motor
3.5.4.3	 กิิจการผลิิตระบบปรัับอากาศ 

ด้้วยไฟฟ้้า ได้้แก่่ คอมเพรสเซอร์์
3.5.4.4	 กิิจการผลิิตระบบบริิหารจััดการ

แบตเตอรี่่� (BMS)
3.5.4.5	 กิิจการผลิิตระบบควบคุุมการขัับขี่่�
3.5.4.6	 กิิจการผลิิต On-board Charger
3.5.4.7	 กิิ จ ก า รผลิิ ต อุุ ป ก รณ์์ สำำ� ห รัั บ 

อััดประจุุไฟฟ้้าสำำ�หรัับยานพาหนะ
ไฟฟ้้า เช่่น เต้้ารัับ-เต้้าเสีียบ 
Wallbox เป็็นต้้น

3.5.4.8	 กิิจการผลิิต DC/DC Converter
3.5.4.9	 กิิจการผลิิต Inverter
3.5.4.10	กิิจการผลิิต Portable Electric 

Vehicle Charger
3.5.4.11	 กิิจการผลิิต Electrical Circuit 

Breaker

A2
A2

A2

A2
A2
A2

A2
A2
A2

A2
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3.5.4.12	กิิจการพัฒันาระบบอัดัประจุไุฟฟ้า้
อััจฉริิยะ (EV Smart Charging 
System)

3.5.4.13	กิิจการผลิิตคานหน้้า/คานหลััง
สำำ�หรัับรถโดยสารไฟฟ้้ าและ 
รถบรรทุุกไฟฟ้้า

3.5.4.14	กิิจการผลิิตชุุดสายไฟแรงดัันสููง 
(High Voltage Harness)

3.5.4.15	กิิจการผลิิต Reduction Gear
3.5.4.16	กิิจการผลิิต Battery Cooling 

System
3.5.4.17	กิิจการผลิิต Regenerat ive 

Braking System

A2

A2

A2

A2
A2

A2

3.5.5	 กิิจการผลิิตยางล้้อสำำ�หรัับยานพาหนะ A2

3.5.6	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนระบบเชื้้�อเพลิิง 
(Fuel System Parts)
3.5.6.1	 กิิจการผลิิต Fuel Pump

3.5.6.2	 กิิจการผลิิต Injection Pump

3.5.6.3	 กิิจการผลิิต Injector

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ
ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ
ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A3

A3

A3

3.5.6.4	 กิิจการผลิิต Fuel Pipe/Tube A4

3.5.7	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนระบบส่่งกำำ�ลัง  
(Transmission System Parts)

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตช้ิ้�นส่่วนของระบบส่่งกำำ�ลัง ได้้แก่่ 
Gear, Transfer Case, Torque Converter, Carrier, 
Shaft, Joint, Transmission Case, Differential 
และชิ้้�นส่่วนของ Differential, CVT Ball Screw และ
ชิ้้�นส่่วนหลัักอื่่�น ๆ ที่�มีีความสำำ�คัญเทีียบเคีียงกััน

2.	 กรณีีมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่ว่นตามท่ี่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A3

3.	 กรณีีการประกอบตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ A4

3.5.8	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนระบบเบรก 
       (Brake System Par ts)

1. ต้ ้องเป็็นการผลิิตชิ้้�นส่่วนของระบบเบรก  ได้้แก่่ 
Brake Booster หรืือ Brake Booster Motor, 
Brake Caliper, Brake Master Cylinder, Brake 
Wheel Cylinder, Wheel Hub, Brake Pipe/
Tube, Brake Set/Pad, Brake Drum และ 
ชิ้้�นส่่วนหลัักอื่่�น ๆ  ที่่�มีีความสำำ�คััญเทีียบเคีียงกััน

2. ต้ อ้งมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรูปูชิ้้�นส่ว่นตามที่่�คณะกรรมการ 
เห็็นชอบ

A4
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3.5.9	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนระบบกัันสะเทืือน 
(Suspension System Par ts)

1. ต้ องเป็็นการผลิติช้ิ้�นส่ว่นของระบบกัันสะเทืือน ได้แ้ก่่ 
Shock Absorber, Ball Joint, Leaf/Coil Spring, 
Tie Rod End, Stabilizer Bar Link, Control Arm, 
Strut Assembly และชิ้้�นส่่วนหลัักอื่่�น ๆ ที่่�มีี
ความสำำ�คัญเทีียบเคีียงกััน

2. ต้ อ้งมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรูปูชิ้้�นส่ว่นตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

3.5.10	กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่ วนระบบบัังคัับ เลี้้� ยว 
(Steering System Parts)

1. ต้ ้องเป็็นการผลิิตชิ้้�นส่่วนของระบบบัังคัับเลี้้�ยว ได้้แก่่ 
Power Steering Pump/Motor, Rack And Pinion 
Steering, Steering Column และส่่วนประกอบของ 
Steering Column ได้้แก่่ Steering Shaft Assy, 
Steering Column Assy, Loaded Knuckle Assembly 
และชิ้้�นส่ว่นหลัักอื่่�น ๆ  ที่่�มีีความสำำ�คัญัเทีียบเคีียงกััน

2. ต้ อ้งมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรูปูชิ้้�นส่ว่นตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

3.5.11	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนระบบระบายความร้้อน 
(Cooling System Parts)
3.5.11.1	 กิิจการผลิิต Water Pump

3.5.11.2	 กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์แลกเปลี่่�ยน
ความร้อ้น (Heat Exchanger) เช่น่ 
Radiator และ Air Cooler เป็น็ต้น้

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ
ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนตามท่ี่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

A4

3.5.12	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนระบบท่่อไอเสีีย 
(Exhaust System Parts)

1. ต้ องเป็็นการผลิิตชิ้้�นส่่วนระบบท่่อไอเสีีย ได้้แก่่ 
Catalytic Converter, Exhaust Catalyst, Exhaust 
Manifold และช้ิ้�นส่่วนหลัักอื่�น ๆ ที่�มีีความสำำ�คัญ
เทีียบเคีียงกััน

2. ต้ อ้งมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรูปูชิ้้�นส่ว่นตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

3.5.13	 กิิจการผลิิตชิ้้� นส่่ วนระบบปรัับอากาศ  
(Air Conditioning System Parts)
3.5.13.1	 กิิจการผลิิต Air Compressor

3.5.13.2	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต  C o n d e n s e r  
/Condensing Coi l

3.5.13.3	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต  E v a p o r a t o r  
/Cool ing Coi l

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่่วนตามท่ี่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ
ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่่วนตามท่ี่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ
ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่่วนตามท่ี่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

A4

A4

3.5.14	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนตััวถัังที่่�ใช้้เหล็็กทนแรง
ดึึงสููง (Ultimate Tensile Strength Steel)

ต้้องใช้้เหล็็กที่่�มีีค่่า Ultimate Tensile Strength (UTS) 
มากกว่่า 700 เมกะปาสคาล (MPa) ขึ้้�นไป

A4
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3.5.15	 กิิจการผลิิต Rolling Bearing สำำ�หรัับ 
ยานพาหนะ

1.	 กรณีีมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่ว่นตามท่ี่�คณะกรรมการ 
เห็็นชอบ

A3

2.	 กรณีีการประกอบ Rolling Bearing A4

3.5.16	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต โ ค ร ง ร ถ จัั ก ร ย า น ย น ต์์ 
( M o t o r c y c l e  F r a m e )  สำ ำ� ห รัั บ 
รถจัักรยานยนต์์ขนาดตั้้� งแต่่ 248 ซีีซีี  
ขึ้้�นไป โครงรถจัักรยานยนต์์ไฟฟ้้าและโครง
รถจัักรยานไฟฟ้้า

1.	 ต้อ้งมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรูปูชิ้้�นส่่วนหรืือการเชื่่�อมประกอบ
ที่่�ทัันสมััยตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ

2.	 กรณีีการผลิิตโครงรถจัักรยานไฟฟ้้า จะต้้องผลิิต
จากวััสดุุน้ำำ��หนัักเบา เช่่น Aluminium Alloy, 
Chromiummolybdenum Alloy Steel, Titanium 
Alloy และ Carbon Fiber เป็็นต้้น

A4

3.5.17	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนยานพาหนะอื่่�นๆ 1.  ไม่่ให้้ส่่งเสริิมการผลิิตแบตเตอรี่่�กลุ่่�มตะกั่่�ว-กรด 
(Lead-Acid Battery) อุุปกรณ์์เสริิม อุุปกรณ์์ตกแต่่ง 
และของใช้ส้ำำ�หรับัยานพาหนะที่่�ไม่ม่ีีผลต่อ่สมรรถนะ
และความปลอดภัยัในการขับัขี่่� และ/หรืือมีีการติดิตั้้�ง
หรืือใช้้งานแบบไม่่ถาวร

2. ต้้องมีีกระบวนการผลิิตท่ี่�เป็็นสาระสำำ�คัญ โดยมีีการ
แปรสภาพวััตถุุดิิบหลัักเป็็นผลิิตภััณฑ์์อย่่างเพีียงพอ 
เช่่น มีีการเปลี่่�ยนพิิกััดศุุลกากรอย่่างน้้อยในระดัับ 
4 หลััก เป็็นต้้น

3.  ก รณีีมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรูปูชิ้้�นส่ว่นตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

4. ก รณีีอื่่�น ๆ B

3.6	 กิิจการผลิิตยานยนต์์ทั่่�วไป B

3.7	 กิิจการผลิิตรถจัักรยานยนต์์ (ยกเว้้นที่่�มีีความจุุ 
กระบอกสููบต่ำำ��กว่่า 248 ซีีซีี)

1.	 ต้้องมีีการขึ้้�นรููปช้ิ้�นส่่วนของเคร่ื่�องยนต์์ในประเทศ 
ดัังนี้้� Cylinder Head, Cylinder Block, Crankshaft, 
Crankcase, Camshaft และ Connecting Rod  
ไม่่ว่่าจะเป็็นของตนเอง หรืือของผู้้�ผลิิตรายอื่่�น
1.1	 การผลิติรถจัักรยานยนต์ท์ี่่�มีีความจุุกระบอกสููบ 

ตั้้�งแต่่ 248 ซีีซีี ขึ้้ �นไป แต่่ต่ำำ��กว่่า 500 ซีีซีี  
ต้้องมีีการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วนไม่่น้้อยกว่่า 4 ใน 6 ชิ้้�น

1.2	 การผลิติรถจัักรยานยนต์ท์ี่่�มีีความจุุกระบอกสููบ
ตั้้�งแต่่ 500 ซีีซีี ขึ้้�นไป ต้้องมีีการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วน
ไม่่น้้อยกว่่า 2 ใน 6 ชิ้้�น

2.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการเช่ื่�อมประกอบโครงรถและพ่่นสีี  
ไม่่ว่่าจะดำำ�เนิินการเองหรืือโดยผู้้�ผลิิตรายอื่่�น

3.	 ต้้องเสนอแผนการลงทุุนผลิิตช้ิ้�นส่่วน และการใช้้ 
ชิ้้�นส่่วน และต้้องได้้รัับความเห็น็ชอบจากคณะกรรมการ

สิิทธิิและประโยชน์์
1.	 กรณีีปฏิิบััติิครบเงื่่�อนไขข้้อ 1 ข้้อ 2 และข้้อ 3 A3

2.	 กรณีีปฏิิบััติิตามเงื่่�อนไขข้้อ 2 และข้้อ 3 B
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3.8	 กิิจการผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้า Battery Electric Vehicle 
(BEV), Plug-in Hybrid Electric Vehicle (PHEV), 
Hybrid Electric Vehicle (HEV) และแพลตฟอร์์ม
สำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่� (BEV Platform)

1.	 ต้้องเสนอเป็็นแผนงานรวม (Package) ที่่�ประกอบด้้วย
โครงการผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบ BEV และ/หรืือ 
แพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่� 
(BEV Platform) เป็็นอย่่างน้้อย และโครงการผลิิต
แบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้า ไม่่ว่่าจะเป็็นของตนเองหรืือของผู้้�
ผลิิตรายอื่่�น แผนการนำำ�เข้้าเครื่่�องจัักรและติิดตั้้�ง 
แผนการผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้า และ/หรืือ แพลตฟอร์์ม
สำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� (BEV Platform) 
ในปีีที่่� 1-3 แผนการผลิิตหรืือจััดหาชิ้้�นส่่วนอื่่�นๆ 
แผนการพัฒันาสถานีีประจุไุฟฟ้า้หรืือสถานีีสับัเปลี่่�ยน
แบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้า (เฉพาะการผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบ
แบตเตอร่ี่�) แผนการจััดการแบตเตอร่ี่�ใช้้แล้้ว และ
แผนการพััฒนาผู้้�ผลิิตวััตถุุดิิบหรืือชิ้้�นส่่วนในประเทศ 
(Local Supplier) ที่�มีีผู้้�มีีสััญชาติิไทยถืือหุ้้�นไม่่น้้อย
กว่่าร้้อยละ 51 ในการฝึึกอบรมด้้านเทคโนโลยีีและ
การให้้ความช่่วยเหลืือทางเทคนิิค

2.	 รถยนต์์ไฟฟ้้าที่่�จำำ�หน่่ายในประเทศต้้องเป็็นไปตาม
มาตรฐานและข้้อกำำ�หนด ดัังนี้้�
2.1	 มาตรฐานความปลอดภััยของระบบส่่งกำำ�ลัง

ไฟฟ้้าตามข้้อกำำ�หนด UN R100
2.2	 มาตรฐานด้้านความปลอดภััยเชิิงป้้องกััน 

ก่่อนเกิิดเหตุุ (Active Safety) โดยจะต้้อง 
มีีระบบ ABS และ ESC (UN R13H W/ABS & 
ESC) เป็็นอย่่างน้้อย

2.3	 มาตรฐานการป้้องกัันผู้้� โดยสารกรณีีที่่� เกิิด
อุุบััติิเหตุุจากการชนด้้านหน้้าและด้้านข้้าง  
(UN R94 & UN R95)

2.4	 มาตรฐานด้้านมลพิิษระดัับ Euro 5 ขึ้้�นไป  
(UN R83) (เฉพาะรถยนต์์ไฟฟ้้า HEV และ PHEV)

2.5	 มาตรฐานและข้้อกำำ�หนดอื่่�นๆ ตามที่่�กำำ�หนด 
โดยหน่่วยงานที่่� เกี่่�ยวข้้อง เช่่น สำ ำ�นัักงาน
มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์อุุตสาหกรรม และ 
กรมการขนส่่งทางบก เป็็นต้้น

	 		 ทั้้� งนี้้�  แพลตฟอ ร์์มสำำ�ห รัับรถยนต์์ ไฟ ฟ้้า 
แบบแบตเตอรี่่� (BEV Platform) ให้้ยกเว้้นเงื่่�อนไข 
มาตรฐานของผลิิตภััณฑ์์ในส่่วนท่ี่�ไม่่เก่ี่�ยวข้้อง เช่่น 
มาตรฐานการป้้องกัันผู้้�โดยสารกรณีีที่่�เกิิดอุุบััติิเหตุุ
จากการชนด้้านหน้้าและด้้านข้้าง (UN R94 &  
UN R95) เป็็นต้้น
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ประเภทกิิจการ เงื่่�อนไข
กลุ่่�มกิิจการ
และสิิทธิิ
ประโยชน์์

3.	 แพลตฟอร์์มต้้องประกอบด้้วย Energy Storage 
System, Charging Module และ Front & Rear 
Axle Module

4.	 ต้้องเริ่่�มผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้าทุุกประเภท และ/หรืือ 
แพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่� 
(BEV Platform) ตามท่ี่�ได้้รัับอนุุมััติิ โดยต้้องมีีการ
ผลิิตแบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้าที่่�เริ่่�มจากขั้้�นตอนการนำำ� Cell  
มาเริ่่�มผลิิต เช่่น ผลิิตเป็็น Module หรืือ Battery 
Pack เป็น็ต้้น ภายใน 3 ปี ีนับัจากวันออกบัตรส่่งเสริมิ

5.	 ต้้องมีีการผลิิตช้ิ้�นส่่วนสำำ�คัญเพิ่่�มเติิมอย่่างน้้อย 
อีีก 1 ชิ้้�น ใน 3 ชิ้้�น ดังนี้้� Traction Motor ระบบ 
บริิหารจััดการแบตเตอรี่่� (BMS) และระบบควบคุุม 
การขัับข่ี่� ภายใน 3 ปี นับจากวันเริ่่�มผลิติรถยนต์์ไฟฟ้้า  
และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบ
แบตเตอรี่่� (BEV Platform)

6.	 เฉพาะรถยนต์์ HEV และ PHEV ต้้องมีีการผลิิต 
ชิ้้�นส่่วนเพิ่่�มเติิมอย่่างน้้อยอีีก 2 ชิ้้�น ตามประเภท
กิิจการ 3.5.4 กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์สำำ�หรัับยานพาหนะ
ไฟฟ้้า ภายใน 3 ปีี นัับจากวัันเริ่่�มผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้า

7.	 ไม่่ให้้ขยายเวลานำำ�เข้้าเครื่่�องจัักร ยกเว้้นกรณีีมีีเหตุุ
อัันสมควร

8.	 กรณีีขนาดการลงทุุนไม่่รวมค่่าที่่�ดินิและทุุนหมุุนเวีียน
ของโครงการรวม (Package) ได้แ้ก่ ่การผลิติรถยนต์์ 
BEV และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบ
แบตเตอร่ี่� (BEV Platform) และการผลิิตช้ิ้�นส่่วนสำำ�คัญั  
(แบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้า Traction Motor ระบบบริิหาร 
จััดการแบตเตอรี่่� (BMS) และระบบควบคุุมการขัับขี่่�)  
ทั้้�งของตนเองและผู้้�ผลิิตชิ้้�นส่่วน (Suppliers) รวมกััน 
ไม่่น้้อยกว่่า 5,000 ล้้านบาท ให้้ได้้รัับสิิทธิิและ
ประโยชน์์ ดัังนี้้�

•	 สำำ�หรัับผลิิตภััณฑ์์รถยนต์์ PHEV A4

•	 สำำ�หรับัผลิติภัณัฑ์ร์ถยนต์ ์BEV และแพลตฟอร์ม์
สำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� (BEV 
Platform) และสามารถขอรัับสิทิธิแิละประโยชน์
เพิ่่�มเติิมตามมาตรการเสริิมสร้้างขีีดความ
สามารถในการแข่่งขัันในการวิิจััยและพััฒนา
เทคโนโลยีีและนวัตักรรม และ/หรืือการฝึกึอบรม
ด้า้นเทคโนโลยีีขั้้�นสูงูได้ต้ามหลักัเกณฑ์ท์ี่่�กำำ�หนด

A2
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9.	 กรณีีขนาดการลงทุุนไม่่รวมค่่าที่่�ดินิและทุุนหมุุนเวีียน
ของโครงการรวม (Package) ได้แ้ก่ ่การผลิติรถยนต์์ 
BEV และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้า 
แบบแบตเตอรี่่� (BEV Platform) และการผลิิตชิ้้�นส่่วน
สำำ�คัญั (แบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้า Traction Motor ระบบบริิหาร
จััดการแบตเตอรี่่� (BMS) และระบบควบคุุมการขัับขี่่�)  
ทั้้�งของตนเองและผู้้�ผลิิตชิ้้�นส่่วน (Suppliers) รวมกััน 
น้อ้ยกว่า่ 5,000 ล้านบาท ให้ไ้ด้ร้ับัสิทิธิแิละประโยชน์์ 
ดัังนี้้�

•	 สำำ�หรัับผลิิตภััณฑ์์รถยนต์์ PHEV A4

•	 สำำ�หรับัผลิติภัณัฑ์ร์ถยนต์ ์BEV และแพลตฟอร์ม์
สำำ � ห รัั บ ร ถ ย น ต์ ์ ไ ฟ ฟ้ ้ า แ บ บ แ บ ต เ ต อ รี่่� 
(BEV Platform)

A4

สิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม
9.1	 หากมีีการผลิิตชิ้้�นส่่วนสำำ�คัญสำำ�หรัับรถยนต์์  

BEV และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ 
ไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� (BEV Platform) ยกเว้้น
แบตเตอรี่่�ไฟฟ้้า เพิ่่�มเติิมจากข้้อกำำ�หนดพื้้�นฐาน  
ภายใน 3 ปีี นัับจากวันเริ่่�มผลิิตรถยนต์์ไฟฟ้้า  
และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้า 
แบบแบตเตอรี่่� (BEV Platform) ให้้ได้้รัับยกเว้้น 
ภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิมชิ้้�นละ 1 ปีี

9.2	 หากมีีปริมิาณการผลิิตจริงิ (Actual Production) 
สำำ�หรัับรถยนต์์ BEV และ/หรืือแพลตฟอร์์ม
สำำ�หรัับรถยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� (BEV 
Platform) มากกว่่า 10,000 คััน (หน่่วย) ต่่อปีี 
ในปีีใดปีีหนึ่่�ง ภายใน 3 ปีี นัับจากวัันเริ่่�มผลิิต
รถยนต์์ไฟฟ้้า และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับ
รถยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� (BEV Platform)  
ให้ไ้ด้ร้ับัยกเว้น้ภาษีีเงินิได้น้ิติิบิุคุคลเพิ่่�มเติมิ 1 ปี

9.3 สามารถย่ื่�นขอรัับสิิทธิิและประโยชน์เพิ่่�มเติิม
ตามมาตรการเสริมสร้างขีีดความสามารถ 
ในการแข่่งขัันในประเภทการวิิจััยและพััฒนา
เทคโนโลยีีและนวััตกรรม และ/หรืือการฝึึก
อบรมด้้านเทคโนโลยีีขั้้�นสููงได้้ ตามหลัักเกณฑ์์
ที่่�กำำ�หนด
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10.	 ไม่่ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์เพิ่่�มเติิมเพ่ื่�อพััฒนา 
พื้้�นที่่�อุุตสาหกรรม

11.	 กรณีีผู้้�ได้้รัับส่่งเสริิมในกิิจการผลิิตรถยนต์์ประหยััด
พลัังงานมาตรฐานสากล (Eco-car) ให้้สามารถ 
นัับปริิมาณรถยนต์์ไฟฟ้้าทุุกประเภทภายใต้้โครงการ 
เป็็นปริิมาณการผลิิตจริิง (Actual Production)  
ของกิิจการผลิิตรถยนต์์ประหยััดพลัังงานมาตรฐาน 
สากลได้้ ทั้้ �งนี้้� สำ ำ�หรัับรถยนต์์ที่่�ผลิิตเพ่ื่�อตลาด 
ในประเทศ จะต้้องมีีคุณสมบััติิด้้านสิ่่�งแวดล้้อม 
ตามเง่ื่�อนไขที่�กำำ�หนดไว้้ในกิิจการผลิิตรถยนต์์
ประหยััดพลัังงานมาตรฐานสากล

3.9	 กิิจการผลิิตรถจัักรยานยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่� 1.	 ต้้องเสนอเป็็นแผนงานรวม (Package) ที่่�ประกอบ
ด้้วยโครงการผลิิตรถจัักรยานยนต์์ไฟฟ้้าแบบ
แบตเตอร่ี่� และโครงการผลิติแบตเตอรี่่�ไฟฟ้า้ ไม่ว่่า่จะ
เป็น็ของตนเองหรืือของผู้้�ผลิติรายอ่ื่�น แผนการนำำ�เข้า้
เครื่่�องจัักรและติิดตั้้�ง แผนการผลิิตรถจัักรยานยนต์์
ไฟฟ้้าในปีีที่่� 1-3 แผนการผลิติหรืือจััดหาช้ิ้�นส่ว่นอ่ื่�นๆ 
แผนการพัฒันาสถานีีประจุไุฟฟ้า้หรืือสถานีีสับัเปลี่่�ยน
แบตเตอรี่่�ไฟฟ้า้ แผนการจัดัการแบตเตอรี่่�ใช้แ้ล้ว้ และ
แผนการพััฒนาผู้้�ผลิิตวััตถุุดิิบหรืือชิ้้�นส่่วนในประเทศ 
(Local Supplier) ที่่�มีีผู้้�มีีสัญัชาติไิทยถืือหุ้้�นไม่น่้อ้ยกว่า่ 
ร้อ้ยละ 51 ในการฝึกึอบรมด้้านเทคโนโลยีีและการให้้
ความช่่วยเหลืือทางเทคนิิค

2.	 ต้้องมีีการผลิิตรถจัักรยานยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�
และการผลิิตแบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้าภายใน 3 ปี นับจาก 
วัันออกบััตรส่่งเสริิม

A4

3.	 รถจัักรยานยนต์์ไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�ที่่�จำำ�หน่่ายใน
ประเทศต้้องเป็็นไปตามมาตรฐานและข้้อกำำ�หนด 
ดังัต่่อไปนี้้�
3.1	 มาตรฐานความปลอดภััยของระบบส่่งกำำ�ลัง

ไฟฟ้้าตามข้้อกำำ�หนด UN R136
3.2	 มาตรฐานยางล้้อตามข้้อกำำ�หนด มอก.2720 

หรืือ UN R75
3.3	 มาตรฐานระบบเบรก  ABS หรืื อ  CBS  

ตามข้้อกำำ�หนด UN R78
3.4	 มาตรฐานและข้้อกำำ�หนดอื่่�นๆ ตามที่่�กำำ�หนด 

โดยหน่่วยงานที่่� เกี่่�ยวข้้อง เช่่น สำ ำ�นัักงาน
มาตรฐานผลิิตภัณัฑ์อ์ุตุสาหกรรม กรมการขนส่่ง
ทางบก เป็็นต้้น
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4.	 ไม่่ให้้ขยายเวลานำำ�เข้้าเครื่่�องจัักร ยกเว้้นกรณีีมีีเหตุุ
อัันสมควร

5.	 สิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม
5.1	 หากมีีการผลิติแบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้าที่่�เริ่่�มจากขั้้�นตอน

การนำำ� Cell มาเริ่่�มผลิติ เช่น่ ผลิติเป็น็ Module 
หรืือ Battery Pack เป็็นต้้น ภายใน 3 ปี ี
นัับจากวัันออกบััตรส่่งเสริิม ให้้ได้้รัับยกเว้้น
ภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิม 1 ปีี

5.2	 หากมีีการผลิิตช้ิ้�นส่่วนสำำ�คัญอื่่�นๆ เพิ่่�มเติิม 
ได้้แก่่ Traction Motor ระบบบริิหารจััดการ 
แบตเตอรี่่� (BMS) และระบบควบคุุมการขัับขี่่� 
ภายใน 3 ปี  นั บจากวันออกบัตรส่่งเสริม  
ให้้ได้้รัับยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิม
ชิ้้�นละ 1 ปีี

5.3	 สามารถย่ื่�นขอรัับสิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม
ตามมาตรการเสริมสร้างขีีดความสามารถ 
ในการแข่่งขัันในการวิิจััยและพััฒนาเทคโนโลยีี
และนวััตกรรม และ/หรืื อการฝึึกอบรม 
ด้้านเทคโนโลยีีขั้้�นสูงูได้้ ตามหลักัเกณฑ์์ที่่�กำำ�หนด

6.	 ไม่่ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์เพิ่่�มเติิมเพ่ื่�อพััฒนา 
พื้้�นที่่�อุุตสาหกรรม

3.10	กิิจการผลิิตรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� และ
แพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�

1.	 ต้้องเสนอเป็็นแผนงานรวม (Package) ที่่�ประกอบ
ด้้วยโครงการผลิิตรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� 
และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบ
แบตเตอร่ี่� และโครงการผลิิตแบตเตอรี่่�ไฟฟ้้าไม่่ว่่าจะ
เป็็นของตนเองหรืือของผู้้�ผลิิตรายอื่่�น แผนการนำำ�
เข้้าเครื่่�องจัักรและติิดตั้้�งแผนความเชื่่�อมโยงสถานีี 
ประจุไุฟฟ้า้หรืือสถานีีสับัเปลี่่�ยนแบตเตอรี่่�ไฟฟ้า้ (เฉพาะ
การผลิิตรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�) แผนการผลิิต
รถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่� และ/หรืือแพลตฟอร์์ม
สำำ�หรัับรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่� ในปีีที่่� 1-3 
แผนการผลิิตหรืือจััดหาชิ้้�นส่่วนอื่่�นๆ  แผนการจััดการ
แบตเตอรี่่�ใช้แ้ล้ว้ และแผนการพัฒันาผู้้�ผลิติวัตัถุดุิบิหรืือ
ชิ้้�นส่่วนในประเทศ (Local Supplier) ที่่�มีีผู้้�มีีสััญชาติิ
ไทยถืือหุ้้�นไม่่น้้อยกว่่าร้้อยละ 51 ในการฝึึกอบรมด้้าน
เทคโนโลยีีและการให้้ความช่่วยเหลืือทางเทคนิิค

2.	 แพลตฟอร์์มต้้องประกอบด้้วย Energy Storage  
System, Charging Module และ Front & Rear 
Axle Module

3.	 ต้้องมีีการผลิิตรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� 
และ/หรืือแพลตฟอร์ ์มสำำ�หรัับรถสามล้ ้อไฟฟ้้า
แบบแบตเตอร่ี่�  และการผลิิตแบตเตอรี่่� ไฟฟ้้า 
ภายใน 3 ปีี นับจากวัันออกบัตรส่่งเสริม

A4
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 4.	 รถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�และแพลตฟอร์์ม
สำำ�หรัับรถสามล้้อไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�ที่่�จำำ�หน่่าย 
ในประเทศต้้องเป็็นไปตามมาตรฐานและข้้อกำำ�หนด 
ดัังนี้้�
4.1	 มาตรฐานความปลอดภััยของระบบส่่งกำำ�ลัง

ไฟฟ้้าตามข้้อกำำ�หนด UN R136
4.2	 มาตรฐานและข้้อกำำ�หนดอื่่�นๆ ตามที่่�กำำ�หนด 

โดยหน่่วยงานที่่� เกี่่�ยวข้้อง เช่่น สำ ำ�นัักงาน
มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์อุุตสาหกรรม และ 
กรมการขนส่่งทางบก เป็็นต้้น

5.	 ไม่่ให้้ขยายเวลานำำ�เข้้าเครื่่�องจัักร ยกเว้้นกรณีีมีีเหตุุ
อัันสมควร

6.	 สิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม
6.1	 หากมีีการผลิติแบตเตอร่ี่�ไฟฟ้้าที่่�เริ่่�มจากขั้้�นตอน 

การนำำ� Cell มาเริ่่�มผลิติ เช่น่ ผลิติเป็น็ Module 
หรืือ Battery Pack เป็็นต้้น ภายใน 3 ปี  
นัับจากวัันออกบััตรส่่งเสริิม ให้้ได้้รัับยกเว้้น 
ภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิม 1 ปีี

6.2	 หากมีีการผลิิตช้ิ้�นส่่วนสำำ�คัญอื่่�นๆ เพิ่่�มเติิม 
ได้้แก่่ Traction Motor ระบบบริิหารจััดการ
แบตเตอรี่่� (BMS) และระบบควบคุุมการขัับขี่่� 
ภายใน 3 ปี นับจากวันออกบัตรส่ง่เสริม ให้ไ้ด้ร้ับั 
ยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิมชิ้้�นละ 1 ปีี

6.3	 สามารถย่ื่�นขอรัับสิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม
ตามมาตรการเสริมสร้างขีีดความสามารถ 
ในการแข่่งขัันในการวิิจััยและพััฒนาเทคโนโลยีี
และนวััตกรรมได้้ และ/หรืือการฝึึกอบรม 
ด้้านเทคโนโลยีีขั้้�นสููงได้้ ตามหลัักเกณฑ์ ์
ที่่�กำำ�หนด

7.	 ไม่่ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์เพิ่่�มเติิมเพ่ื่�อพััฒนา 
พื้้�นที่่�อุุตสาหกรรม
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3.11	กิิจการผลิิตรถโดยสารไฟฟ้้าและรถบรรทุุกไฟฟ้้าแบบ

แบตเตอรี่่� และแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถโดยสารไฟฟ้้า

และรถบรรทุุกไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�

1.	 ต้้องเสนอเป็็นแผนงานรวม (Package) ที่่�ประกอบ

ด้ว้ยโครงการผลิติรถโดยสารไฟฟ้า้หรืือรถบรรทุุกไฟฟ้า้

แบบแบตเตอร่ี่� และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรับัรถโดยสาร

ไฟฟ้้าหรืือรถบรรทุุกไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่� และโครงการ

ผลิิตแบตเตอรี่่�ไฟฟ้้าไม่่ว่่าจะเป็็นของตนเองหรืือของ

ผู้้�ผลิิตรายอื่่�น แผนการนำำ�เข้้าเครื่่�องจัักรและติิดตั้้�ง 

แผนการผลิิตรถโดยสารไฟฟ้้าและรถบรรทุุกไฟฟ้้าแบบ

แบตเตอรี่่� และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถโดยสาร

ไฟฟ้้าหรืือรถบรรทุุกไฟฟ้้าแบบแบตเตอรี่่�ในปีีที่่� 1-3 

แผนการผลิิตหรืือจััดหาชิ้้�นส่่วนอื่่�น ๆ  แผนการพััฒนา

สถานีีประจุุไฟฟ้้าหรืือสถานีีสัับเปลี่่�ยนแบตเตอรี่่�ไฟฟ้้า 

(เฉพาะการผลิิตรถโดยสารไฟฟ้้าและรถบรรทุุกไฟฟ้้า

แบบแบตเตอรี่่�) แผนการจััดการแบตเตอรี่่�ใช้้แล้้ว และ

แผนการพััฒนาผู้้�ผลิิตวััตถุุดิิบหรืือชิ้้�นส่่วนในประเทศ 

(Local Supplier) ที่่�มีีผู้้�มีีสััญชาติิไทยถืือหุ้้�นไม่่น้้อย

กว่่าร้้อยละ 51 ในการฝึึกอบรมด้้านเทคโนโลยีีและการ

ให้้ความช่่วยเหลืือทางเทคนิิค

2.	 แพลตฟอร์์มต้้องประกอบด้้วย Energy Storage 

System, Charging Module และ Front & Rear 

Axle Module

3.	 ต้้องมีีการผลิิตรถโดยสารไฟฟ้้าหรืือรถบรรทุุกไฟฟ้้า 

แบบแบตเตอรี่่�  และ/หรืือแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับ 

รถโดยสารไฟฟ้้าหรืือรถบรรทุุกไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่� 

และการผลิิตแบตเตอรี่่�ไฟฟ้้าภายใน 3 ปีี นัับจาก 

วัันออกบััตรส่่งเสริิม

4.	 รถโดยสารไฟฟ้้าหรืือรถบรรทุุกไฟฟ้้าแบบแบตเตอร่ี่�

และแพลตฟอร์์มสำำ�หรัับรถโดยสารไฟฟ้้ าหรืื อ 

รถบรรทุกุไฟฟ้า้แบบแบตเตอรี่่�ที่่�จำำ�หน่า่ยในประเทศต้อ้ง

เป็็นไปตามมาตรฐานและข้้อกำำ�หนด ดัังต่่อไปนี้้�

4.1	 มาตรฐานความปลอดภัยัของระบบส่ง่กำำ�ลังัไฟฟ้า้

ตามข้้อกำำ�หนด UN R100

4.2	 มาตรฐานและข้้อกำำ�หนดอื่่�นๆ ตามที่่�กำำ�หนด 

โดยหน่่วยงานที่่� เกี่่�ยวข้้อง เช่่น สำ ำ�นัักงาน 

มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ อุุ ตสาหกรรม และ 

กรมการขนส่่งทางบก เป็็นต้้น

5.	 ไม่่ให้้ขยายเวลานำำ�เข้้าเครื่่�องจัักร ยกเว้้นกรณีีมีีเหตุุ

อัันสมควร

A4
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6.	 สิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม

6.1	 หากมีีการผลิิตแบตเตอรี่่� ไฟฟ้้ าที่่� เริ่่� มจาก 

ขั้้�นตอนการนำำ� Cell มาเริ่่�มผลิิต เช่่น ผลิิตเป็็น 

Module หรืือ Battery Pack เป็น็ต้น้ ภายใน 3 ปีี  

นัับจากวัันออกบััตรส่่งเสริิม ให้้ ได้้รัับยกเว้้น 

ภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิม 1 ปีี

6.2	 หากมีีการผลิติชิ้้�นส่ว่นสำำ�คัญัอื่่�นๆ  เพิ่่�มเติมิ ได้แ้ก่่ 

Traction Motor ระบบบริิหารจััดการแบตเตอรี่่� 

(BMS) และระบบควบคุุมการขัับขี่่� ภายใน 3 ปี 

นัับจากวัันออกบััตรส่่งเสริิม ให้้ได้้รัับยกเว้้นภาษีี

เงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิมชิ้้�นละ 1 ปีี

6.3	 สามารถยื่่�นขอรัับสิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม

ตามมาตรการเสริมสร้างขีีดความสามารถ 

ในการแข่่งขัันในการวิิจััยและพััฒนาเทคโนโลยีี

และนวััตกรรมได้้ และ/หรืือการฝึึกอบรม 

ด้า้นเทคโนโลยีีขั้้�นสูงูได้ ้ตามหลักัเกณฑ์ท์ี่่�กำำ�หนด

7.	 ไม่่ให้้ ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิมเพื่่�อพััฒนา 

พื้้�นที่่�อุุตสาหกรรม

3.12	กิิจการผลิิตรถจัักรยานไฟฟ้้า (Electric Bicycle 

หรืือ E-Bike)

1.	 ต้้องเสนอเป็็นแผนงานรวม (Package) ที่่�ประกอบ

ด้้วย (1) โครงการผลิิตรถจัักรยานไฟฟ้้า (2) โครงการ

ผลิิตแบตเตอรี่่� ไฟฟ้้าไม่่ว่่าจะเป็็นของตนเองหรืือ

ของผู้้� ผลิิตรายอื่่�น และ (3) แผนการจััดการ 

แบตเตอรี่่� ใช้้แล้้ว

2.	 ต้อ้งมีีการผลิติรถจักัรยานไฟฟ้้าและการผลิติแบตเตอร่ี่�

ไฟฟ้้าภายใน 3 ปีี นัับจากวัันออกบััตรส่่งเสริิม

3.	 ต้้องใช้้โครงรถจัักรยานไฟฟ้้าจากวััสดุุน้ำำ��หนัักเบา เช่่น 

Aluminium Alloy, Chromium-Molybdenum Alloy 

Steel, Titanium Alloy และ Carbon Fiber เป็็นต้้น

4.	 รถจัักรยานไฟฟ้้าที่่�ผลิิตตามโครงการต้้องเป็็นไปตาม

มาตรฐาน EN15194 หรืือเทีียบเท่่า

5.	 แบตเตอร่ี่�ที่่� ใช้้กัับรถจัักรยานไฟฟ้้าจะต้้องเป็็น

เทคโนโลยีีที่่�เป็็นมิิตรต่่อสิ่่�งแวดล้้อม

6.	 อนุุญาตให้้ผลิิตรถจัักรยานร่่วมกัับรถจัักรยานไฟฟ้้า

ในโครงการได้้ แต่่รถจัักรยานจะไม่่ให้้ได้้รัับสิิทธิิและ

ประโยชน์์ยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคล

7.	 ไม่่ให้้ขยายเวลานำำ�เข้้าเครื่่�องจัักร ยกเว้้นกรณีีมีีเหตุุ

อัันสมควร

A4
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8.	 สิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม

8.1	 หากมีีการผลิิต Traction Motor ภายใน 3 ปี  

นัับจากวัันออกบััตรส่่งเสริิม ให้้ได้้รัับยกเว้้น 

ภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิม 1 ปีี

8.2	 หากมีีการผลิิตโครงรถจัักรยานไฟฟ้้าจากวัสดุ 

น้ำำ��หนัักเบาภายใน 3 ปีี นัับจากวัันออกบััตร 

ส่่งเสริม ให้้ได้้รัับยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคล

เพิ่่�มเติิม 1 ปีี

8.3	 สามารถย่ื่�นขอรัับสิิทธิิและประโยชน์์เพิ่่�มเติิม

ตามมาตรการเสริมสร้างขีีดความสามารถ 

ในการแข่่งขัันในการวิิจััยและพััฒนาเทคโนโลยีี

และนวััตกรรมได้้ ตามหลัักเกณฑ์์ที่่�กำำ�หนด

9.	 ไม่่ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์เพิ่่�มเติิมเพ่ื่�อพััฒนา 

พื้้�นที่่�อุุตสาหกรรม

3.13	กิิจการผลิิตยานยนต์์ไฟฟ้้าพลัังงานเซลล์เชื้้�อเพลิิง 

(Fuel Cell Electric Vehicles : FCEV) และอุุปกรณ์์

สำำ�หรัับระบบเซลล์์เชื้้�อเพลิิง (Fuel Cell System)

3.13.1	กิิ จการผลิิ ตยานยนต์์ ไฟ ฟ้้าพ ลัั ง งาน 

เซลล์์ เชื้้� อ เพลิิง (Fue l Cel l  E lect r ic  

Vehicles : FCEV)

กรณีีการผลิิตยานยนต์์ ไฟฟ้้าพลัังงานเซลล์์เชื้้�อเพลิิง 

(Fuel Cell Electric Vehicles : FCEV) ต้้องเสนอเป็็น

แผนงานรวม (Package) ที่่�ประกอบด้้วย โครงการผลิิต

ยานยนต์์ไฟฟ้้าพลัังงานเซลล์์เชื้้�อเพลิิง (Fuel Cell Electric 

Vehicles หรืือ FCEV) และโครงการผลิิตเซลล์์เชื้้�อเพลิิง 

(Fuel Cell) ไม่่ว่่าจะเป็็นของตนเองหรืือของผู้้�ผลิิตรายอื่่�น 

แผนการนำำ�เข้ ้าเครื่่�องจัักรและติิดตั้้�ง แผนการผลิิตใน

ปีีที่่� 1-3 แผนการผลิิตหรืือจััดหาช้ิ้�นส่่วนอื่่�นๆ แผนการ

พััฒนาสถานีีเติิมก๊๊าซไฮโดรเจน (Hydrogen Fueling 

Station) แผนการจััดการแบตเตอรี่่�ใช้้แล้้ว และแผนการ

พััฒนาผู้้�ผลิิตวััตถุุดิิบหรืือชิ้้�นส่่วนในประเทศ (Local 

Supplier) ที่่�มีีผู้้�มีีสััญชาติิไทยถืือหุ้้�นไม่่น้้อยกว่่าร้้อยละ 51 

ในการฝึึกอบรมด้้านเทคโนโลยีีและการให้้ความช่่วยเหลืือ

ทางเทคนิิค

A2

3.13.2	 กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์สำำ�หรัับระบบเซลล์์

เชื้้�อเพลิิง (Fuel Cell System)

A2

3.14	กิิจการผลิิตเซลล์์เชื้้�อเพลิิง (Fuel Cell) และชิ้้�นส่่วน A2
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3.15	กิิจการต่่อเรืือหรืือซ่่อมเรืือ
3.15.1	กิิจการต่่อเรืือหรืือซ่่อมเรืือ ขนาดตั้้�งแต่่  

500 ตัันกรอส
3.15.2	 กิิจการต่่อเรืือหรืือซ่่อมเรืือ ขนาดต่ำำ��กว่า 

500 ตั ันกรอส (เฉพาะเรืือโลหะ หรืือ 
ไฟเบอร์์กลาสที่่�มีีการติิดตั้้�งเครื่่�องยนต์์ หรืือ
ระบบขัับเคลื่่�อน และอุุปกรณ์์)

ต้้องไ ด้้รัับใบรัับรองระบบคุุณภาพตามมาตรฐาน  
ISO 14000 ภายใน 2 ปีี นัับแต่่วัันครบเปิิดดำำ�เนิินการ
ต้้องไ ด้้รัับใบรัับรองระบบคุุณภาพตามมาตรฐาน  
ISO 14000 ภายใน 2 ปีี นัับแต่่วัันครบเปิิดดำำ�เนิินการ

A2

A2

3.16	กิิจการผลิิตและ/หรืือซ่่อมรถไฟ ชิ้้�นส่่วนหรืือ 
อุุปกรณ์์สำำ�หรัับระบบราง
3.16.1	 กิิจการผลิิตขบวนรถ และ/หรืือตู้้�รถ เช่่น 

ตู้้�รถโดยสาร ตู้้�สิินค้้า เป็็นต้้น
3.16.1.1	กิิจการผลิติขบวนรถและ/หรืือตู้้�รถ  

เช่่น ตู้้�รถโดยสาร ตู้้�สิินค้้า เป็็นต้้น 
ที่่�มีีการออกแบบทางวิิศวกรรม

1.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการออกแบบทางวิิศวกรรม
2.	 ต้้องเป็็นไปตามมาตรฐานสากลหรืือข้้อกำำ�หนด 

ของหน่่วยงานภาครััฐที่่�เกี่่�ยวข้้อง

A1

3.16.1.2	กิิจการผลิติขบวนรถและ/หรืือตู้้�รถ 
 เช่น่ ตู้้�รถโดยสาร ตู้้�สินิค้า้ เป็น็ต้น้

ต้้องเป็็นไปตามมาตรฐานสากลหรืือข้้อกำำ�หนดของ 
หน่่วยงานภาครััฐที่่�เกี่่�ยวข้้อง

A2

3.16.2	 กิิจการซ่่อมรถไฟหรืือช้ิ้�นส่่วนหรืืออุุปกรณ์์ 
สำำ�หรัับระบบราง

ต้้องมีีการซ่่อมบำำ�รุงหนััก (Overhaul) และ/หรืือ  
การซ่่อมแซม (Repair) ที่่�ใช้้เทคโนโลยีีขั้้�นสููง

A3
(ไม่่กำำ�หนด
วงเงิินยกเว้้น
ภาษีีเงิินได้้
นิิติิบุุคคล)

3.16.3	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนหรืืออุุปกรณ์์สำำ�หรัับ
ระบบราง

1.	 ต้อ้งมีีกรรมวิธิีีการผลิติตามที่่�คณะกรรมการเห็น็ชอบ
2.	 ต้อ้งเป็น็การผลิิตช้ิ้�นส่่วนหรืืออุปุกรณ์ส์ำำ�หรับัระบบราง 

ได้้แก่่
1)	 โครงสร้้างหลััก
2)	 ตู้้�โดยสาร
3)	 ห้้องควบคุุมรถและอุุปกรณ์์
4)	 โบกี้้�
5)	 ระบบห้้ามล้้อและ/หรืือชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
6)	 อุุปกรณ์์เชื่่�อมต่่อตู้้�โดยสาร
7)	 ระบบปรัับอากาศและระบายอากาศและ/หรืือ

ชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
8)	 ระบบผลิิตและจ่่ายลมและ/หรืือชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
9)	 ระบบประตููโดยสาร และ/หรืือชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
10)	 ระบบส่่องสว่่างของรถ และ/หรืือชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
11)	 ระบบสื่่�อสารและเฝ้้าสัังเกตการณ์์ และ/หรืือ 

ชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
12)	 ระบบควบคุุมและอาณััติิสััญญาณ และ/หรืือ 

ชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
13)	 ระบบไฟฟ้้าและระบบจ่่ายไฟ และ/หรืือ 

ชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ
14)	 รางหรืือชิ้้�นส่่วนราง

A2
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3.17	กิิจการสถานีีบริิการอััดประจุุไฟฟ้้า (Charging 

Station) และสถานีีบริิการสัับเปลี่่�ยนแบตเตอรี่่� 

(Battery Swapping Station) สำำ�หรัับยานพาหนะ

ไฟฟ้้า

3.17.1	กิิจการสถานีีบริิการอััดประจุุไฟฟ้้า 

(Charging Station)

1.	 ต้้องเสนอแผนการจััดหาอุุปกรณ์์และชิ้้�นส่่วน

2.	 ต้้องเสนอแผนพััฒนาระบบอััดประจุุไฟฟ้้าอััจฉริิยะ 

(EV Smart Charging System) หรืือแผนการเช่ื่�อมโยง 

ระบบอััดประจุุไฟฟ้้าเข้้ากัับแพลตฟอร์์มบููรณาการ

หรืือแพลตฟอร์์มส่่วนกลางสำำ�หรัับบริิหารจััดการ 

เครืือข่่ายระบบอััดประจุุไฟฟ้้า

3.	 ต้้ อ ง ป ฏิิ บัั ติิ ต า ม ก ฎ ห ม า ย ห รืื อ ข้้ อ กำำ� ห น ด 

ด้้านมาตรฐานและความปลอดภััยของหน่่วยงาน 

ที่่�เกี่่�ยวข้้อง เช่่น ก ระทรวงพลัังงาน การไฟฟ้้า

นครหลวง การไฟฟ้้าส่่วนภููมิิภาค และกระทรวง

อุุตสาหกรรม เป็็นต้้น

4.	 ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์์ ดัังนี้้�

•	 กรณีีที่่�มีีหัวัจ่า่ยประจุไุฟฟ้า้ไม่น่้อ้ยกว่า่ 40 หัวัจ่า่ย 

โดยเป็น็ประเภท Quick Charge ซึ่่�งหมายถึงึแบบ

จ่า่ยไฟฟ้า้กระแสตรง (DC) ไม่น่้อ้ยกว่า ร้อยละ 25

 

A3

•	 กรณีีอื่่�นๆ A4

3.17.2	กิิจการสถานีีบริิการสัับเปล่ี่�ยนแบตเตอร่ี่� 

(Battery Swapping Station)

1.	 ต้้องเสนอแผนการจััดหาอุุปกรณ์์และชิ้้�นส่่วน

2.	 ต้้องเสนอแผนพััฒนาระบบอััดประจุุไฟฟ้้าอััจฉริิยะ 

(EV Smart Charging System) หรืือแผนการเช่ื่�อมโยง 

ระบบอััดประจุุไฟฟ้้าเข้้ากัับแพลตฟอร์์มบููรณาการ

หรืือแพลตฟอร์์มส่่วนกลางสำำ�หรัับบริิหารจััดการ 

เครืือข่่ายระบบอััดประจุุไฟฟ้้า

3.	 ต้อ้งปฏิบิัตัิติามกฎหมายหรืือข้อ้กำำ�หนดด้า้นมาตรฐาน

และความปลอดภััยของหน่่วยงานที่่�เกี่่�ยวข้้อง เช่่น 

กระทรวงพลัังงาน การไฟฟ้้านครหลวง การไฟฟ้้าส่่วน

ภููมิิภาค และกระทรวงอุุตสาหกรรม เป็็นต้้น

4.	 ไม่่ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์ตามมาตรา 28  

สำำ�หรัับแบตเตอรี่่�

A3
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อุุตสาหกรรมอากาศยานและอวกาศ

3.18	กิิจการด้้านอากาศยานและอวกาศ
3.18.1	กิิจการผลิิตและซ่่อมแซมอากาศยาน 

อุุปกรณ์์ หรืือชิ้้�นส่่วน
3.18.1.1	กิจิการผลิติอากาศยานหรืือช้ิ้�นส่ว่น ต้้องเป็็นการผลิิตอากาศยานหรืือช้ิ้�นส่่วน เช่่น ลำำ�ตัว

อากาศยาน ชิ้้�นส่่วนประกอบสำำ�คัญของอากาศยาน 
บริิภััณฑ์์และชิ้้�นส่่วนอื่่�นๆ เป็็นต้้น

A1

3.18.1.2	กิิจการผลิิตเคร่ื่�องใช้้หรืืออุุปกรณ์์
ภายในอากาศยาน

ต้อ้งเป็น็การผลิิตเครื่่�องใช้ ้หรืืออุปุกรณ์์ภายในอากาศยาน 
เช่่น เก้้าอี้้� ชููชีีพ รถเข็็น หรืืออุุปกรณ์์ประกอบอาหาร 
เป็็นต้้น แต่่ไม่่รวมถึึงการผลิิตเครื่่�องใช้้หรืือวััสดุุสิ้้�นเปลืือง
และหมุุนเวีียน

A3

3.18.1.3	กิิ จการซ่่ อมอากาศยานหรืื อ 
ชิ้้�นส่่วน

ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์ลดหย่่อนอากรขาเข้้าวััตถุุดิิบ
และวััสดุจำำ�เป็็นตามมาตรา 30 ในอััตราร้้อยละ 90  
สำำ�หรัับชิ้้�นส่่วนหรืือวััตถุุดิิบที่่�ไม่่มีีการผลิิตในประเทศ 
เป็็นระยะเวลา 5 ปี ทั้้�งนี้้� จะอนุุมััติิให้้คราวละ 1 ปี  
นัับจากวัันที่่�นำำ�เข้้าวััตถุุดิิบครั้้�งแรก

A2

3.18.1.4	กิิจการซ่่อมเครื่่�องใช้้หรืืออุุปกรณ์์
ภายในอากาศยาน

ไม่่ให้้การส่่งเสริิมการซ่่อมเครื่่�องใช้้หรืือวััสดุุสิ้้�นเปลืือง 
และหมุุนเวีียน

A4

3.18.1.5	กิิจการผลิิตอุุปกรณ์์ซ่่อมบำำ�รุุง
และงานบริิการภาคพื้้�น (Ground 
Support Equipment)

1.	 ไม่่ให้้การส่่งเสริิมการผลิิตรถบััสบริิการเคลื่่�อนย้้าย 
ผู้้�โดยสาร (Bus or Passenger Transport Vehicles) 
รถเข็็นสััมภาระในสนามบิิน (Airport Trol ley)  
สายรััด (Aviation Belt) และกระบะรองสััมภาระ  
(Air Transport Aviation Freight Pallet)

2.	 ก รณีีมีีขั้้  � น ตอนกา รขึ้้� น รูู ป ชิ้้� น ส่่ วนและ /ห รืื อ  
การออกแบบทางวิิศวกรรมเองในโครงการ

A3

3.	 กรณีีมีีขั้้�นตอนการประกอบตามที่่�คณะกรรมการ
เห็็นชอบ

A4

3.18.2	กิิจการผลิติอุปุกรณ์์การออกแบบและพัฒันา
เกี่่�ยวกัับอวกาศ และการให้้บริิการเกี่่�ยวกัับ
อวกาศ
3.18.2.1	กิจิการผลิติอุุปกรณ์์เก่ี่�ยวกัับอวกาศ 1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตอุุปกรณ์์เกี่่�ยวกัับอวกาศ เช่่น  

ยานอวกาศ ดาวเทีียม ระบบขัับเคล่ื่�อนจรวดนำำ�ส่่ง 
และยานอวกาศ เป็็นต้้น

2.	 ให้้ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์์ลดหย่่อนอากรขาเข้้า
วััตถุุดิิบและวััสดุุจำำ�เป็็นตามมาตรา 30 ในอััตรา 
ร้้อยละ 90 สำ ำ�หรัับช้ิ้�นส่่วนหรืือวััตถุุดิิบท่ี่� ไม่่มีี 
การผลิติในประเทศ เป็น็ระยะเวลา 5 ปี ีทั้้�งนี้้� จะอนุมุัตัิิ 
ให้้คราวละ 1 ปีี นัับจากวัันที่่�นำำ�เข้้าวััตถุุดิิบครั้้�งแรก

A1
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3.18.2.2	กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วน Mechanical 

Parts และ/หรืือ Electronic Parts 

สำำ�หรัับดาวเทีียมหรืือวััตถุุอวกาศ 

รููปแบบต่่างๆ

A2

3.18.2.3	กิิจการการออกแบบและพััฒนา

ระบบ หรืือซอฟต์แ์วร์ท์ี่่�เกี่่�ยวข้อ้งกับั 

ดาวเทีียม และสถานีีภาคพื้้�นดิิน

ต้้องเป็็นการออกแบบและพััฒนาระบบหรืือซอฟต์์แวร์์ 

เช่น่ ระบบหรืือซอฟต์์แวร์์สำำ�หรัับแพลตฟอร์์มดาวเทีียม 

ระบบสััมภาระ (Payload) ระบบค้้นหา ระบบป้้องกััน

ขยะอวกาศ (Space Debris) และระบบนำำ�ทางในอวกาศ 

เป็็นต้้น

A1

3.18.2.4	กิิจการบริิการนำำ�ส่่งวััตถุุสู่่�อวกาศ 

(Launching Services) หรืือกิจิการ  

ผลิิตระบบควบคุุมภารกิิจนำำ�ส่่ง

A1

3.18.2.5	กิิจการสนัับสนุุนเกี่่�ยวกัับอวกาศ ต้ ้ อง เป็ ็ นกิิ จการสนัั บสนุุ น เกี่่� ย วกัั บอวกาศ เช่ ่ น 

ห้ ้องปฏิิบััติิการเพื่่�อการทดสอบดาวเทีียมและวััตถุุอวกาศ 

และ/หรืือ การรัับรองมาตรฐานชิ้้�นส่่วน เป็็นต้้น

A2

อุุตสาหกรรมป้้องกัันประเทศ

3.19	กิิจการผลิิตยานพาหนะและระบบอาวุุธเพื่่�อ

การป้้องกัันประเทศ และชิ้้�นส่่วน และ/หรืือซ่่อม

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตยานพาหนะและระบบอาวุุธเพื่่�อ

การป้้องกัันประเทศ ได้้แก่่ รถถััง รถเกราะ ยาน

พาหนะรบ หรืือยานพาหนะช่่วยรบ

2.	 ต้้องได้้รัับการรัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือได้้

มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ ท่ี่� เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน

ภายใต้้กระทรวงกลาโหม หรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

3.	 กรณีีซ่่อม ต้้องเป็็นการซ่่อมบำำ�รุุงหนััก หรืือการ

ซ่่อมแซมท่ี่�ใช้้เทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้้องเป็็นไป

ตามมาตรฐานท่ี่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้

กระทรวงกลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกััน

ประเทศ

A2
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3.20	กิจิการผลิติยานไร้ค้นขับั (Unmanned System) เพื่่�อ

การป้้องกัันประเทศและชิ้้�นส่่วน และ/หรืือการซ่่อม

3.20.1	กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต ย า น ภ า ค พื้้� น ไ ร้้ ค น ขัั บ 

(Unmanned Ground System: UGS) และ

ชิ้้�นส่่วน และ/หรืือซ่่อม

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตยานภาคพื้้�นไร้้คนขัับ (Unmanned 

Ground System: UGS) เช่่น ยานภาคพื้้�นไร้้คนขัับ  

(Unmanned Ground Vehicle: UGV) หุ่่�นยนต์์

สำำ�หรัับการปฏิิบััติิการทางทหาร และหุ่่�นยนต์์ 

ขนาดจิ๋๋�ว เป็็นต้้น

A1

2.	 ต้้องเป็็นการผลิิตชิ้้�นส่่วนยานไร้้คนขัับ (Unmanned 

System) เช่่น ตัวโครงสร้างหลััก แขนกล มืือจัับ  

ระบบติิดต่่อสื่่�อสาร ระบบกล้้อง ระบบสมองกล  

ระบบไฟฟ้้า และแบตเตอรี่่� เป็็นต้้น

3.	 กรณีี ซ่่ อม ต้ อง เ ป็็นการซ่่ อมบำำ�รุ ุ งหนัั กหรืื อ 

การซ่อ่มแซมท่ี่�ใช้เ้ทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้องเป็็นไปตาม 

มาตรฐานท่ี่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้กระทรวง

กลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ

4.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ 

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหม หรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

3.20.2	กิิจการผลิติยานทางน้ำำ��ไร้้คนขับั (Unmanned 

Maritime System: UMS) และชิ้้�นส่่วน  

และ/หรืือซ่่อม

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตยานทางน้ำำ��ไร้้คนขัับ (Unmanned 

Maritime System: UMS) เช่่น ยานผิิวน้ำำ��ไร้้คนขัับ 

(Unmanned Surface Vehicle: USV) และยานใต้้น้ำำ��

ไร้้คนขัับ (Unmanned Underwater Vehicle: UUV) 

เป็็นต้้น

2.	 ต้้องเป็็นการผลิิตชิ้้�นส่่วนยานไร้้คนขัับ (Unmanned 

System) เช่่น ตัวโครงสร้างหลััก แขนกล มืือจัับ  

ระบบติิดต่่อสื่่�อสาร ระบบกล้้อง ระบบสมองกล  

ระบบไฟฟ้้า และแบตเตอรี่่� เป็็นต้้น

3.	 กรณีี ซ่่ อม ต้ อง เ ป็็นการซ่่ อมบำำ�รุ ุ งหนัั กหรืื อ 

การซ่อ่มแซมท่ี่�ใช้เ้ทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้องเป็็นไปตาม 

มาตรฐานที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้กระทรวง

กลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ

4.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ  

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหม หรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

A1
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3.20.3	กิจิการผลิติอากาศยานไร้้คนขับั (Unmanned  

Aircraft System: UAS) และชิ้้�นส่่วน  

และ/หรืือซ่่อม

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตอากาศยานไร้้คนขัับ (Unmanned 

Aircraft System: UAS) เช่่น อากาศยานไร้้คนขัับ 

แบบปีีกติิดลำำ�ตััว (Fixed Wing) อากาศยานไร้้คนขัับ 

แบบปีีกหมุุน (Rotor) และอากาศยานไร้้คนขัับ 

แบบผสม (Fixed Wing/Rotor) เป็็นต้้น

2.	 ต้้องเป็็นการผลิิตชิ้้�นส่่วนยานไร้้คนขัับ (Unmanned 

System) เช่่น ตัวโครงสร้างหลััก แขนกล มืือจัับ  

ระบบติิดต่่อสื่่�อสาร ระบบกล้้อง ระบบสมองกล  

ระบบไฟฟ้้า และแบตเตอรี่่� เป็็นต้้น

3.	 กรณีี ซ่่ อม ต้ อง เ ป็็นการซ่่ อมบำำ�รุ ุ งหนัั กหรืื อ 

การซ่อ่มแซมท่ี่�ใช้เ้ทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้องเป็็นไปตาม 

มาตรฐานท่ี่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้กระทรวง 

กลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ

4.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ 

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

A1

3.21	กิิจการผลิิตและ/หรืือซ่่อมอาวุุธ และเครื่่�องช่่วยฝึึก

เพื่่�อการป้้องกัันประเทศ และชิ้้�นส่่วน

3.21.1	การผลิิตและ/หรืือซ่่อมอาวุุธ

3.21.1.1	กิิจการผลิิตอาวุุธปืืนและชิ้้�นส่่วน 

และ/หรืือการซ่่อมอาวุุธปืืน

1.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ  

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

2.	 กรณีี ซ่่ อม ต้ อง เ ป็็นการซ่่ อมบำำ�รุ ุ งหนัั กหรืื อ 

การซ่อ่มแซมท่ี่�ใช้เ้ทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้องเป็็นไปตาม 

มาตรฐานท่ี่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้กระทรวง 

กลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ

3.	 ต้้องได้้รัับอนุุญาตตามพระราชบััญญััติิโรงงาน 

ผลิิตอาวุุธของเอกชน พ.ศ. 2550

4.	 ต้้องมีีผู้้�มีีสัญชาติิไทยถืือหุ้้�นไม่่น้้อยกว่าร้้อยละ 51  

ของทุุนจดทะเบีียน ยกเว้้นกรณีีกิิจการที่่�สถาบััน

เทคโนโลยีีป้องกัันประเทศจััดตั้้�งหรืือร่่วมกัับบุุคคลอื่�น 

ในการจััดตั้้�งเป็็นนิิติิบุุคคล จะได้้รัับการยกเว้้น 

ตามพระราชบััญญััติิเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ  

พ.ศ. 2562

A2
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3.21.1.2	กิจิการผลิติกระสุุนปืนืและช้ิ้�นส่ว่น 1.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ 

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

2.	 ต้้องได้้รัับอนุุญาตตามพระราชบััญญััติิโรงงาน 

ผลิิตอาวุุธของเอกชน พ.ศ. 2550

3.	 ต้้องมีีผู้้�มีีสัญชาติิไทยถืือหุ้้�นไม่่น้้อยกว่าร้้อยละ 51  

ของทุุนจดทะเบีียน ยกเว้้นกรณีีกิิจการที่่�สถาบััน

เทคโนโลยีีป้องกัันประเทศจััดตั้้�งหรืือร่่วมกัับบุุคคลอื่�น 

ในการจััดตั้้�งเป็็นนิิติิบุุคคลจะได้้รัับการยกเว้้น 

ตามพระราชบััญญััติิเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ  

พ.ศ. 2562

A2

3.21.1.3	กิจิการผลิติระบบจรวดและชิ้้�นส่ว่น 

และ/หรืือการซ่่อมระบบจรวด

1.	 ต้อ้งเป็็นการผลิติระบบจรวด ให้ร้วมถึึงระบบควบคุุม 

รถยิิงหรืือสิ่่�งนำำ�พาไปของระบบจรวด

2.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ 

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

3.	 กรณีีซ่่ อม ต้ องเป็็นการซ่่อมบำำ�รุงหนััก  หรืือ 

การซ่อ่มแซมท่ี่�ใช้เ้ทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้องเป็็นไปตาม 

มาตรฐานท่ี่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้กระทรวง 

กลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ

4.	 ต้้องได้้รัับอนุุญาตตามพระราชบััญญััติิโรงงาน 

ผลิิตอาวุุธของเอกชน พ.ศ. 2550

5.	 ต้้องมีีผู้้�มีีสัญชาติิไทยถืือหุ้้�นไม่่น้้อยกว่าร้้อยละ 51 

ของทุุนจดทะเบีียน ยกเว้้นกรณีีกิิจการที่่�สถาบััน 

เทคโนโลยีีป้องกัันประเทศจััดตั้้�งหรืือร่่วมกัับบุุคคลอื่�น 

ในการจััดตั้้�งเป็็นนิิติิบุุคคลจะได้้รัับการยกเว้้น

ตามพระราชบััญญััติิเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ  

พ.ศ. 2562

A2
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3.21.2	การผลิิตระบบจำำ�ลองยุุทธ์์และการฝึึก 

เสมืือนจริิงและช้ิ้�นส่่วน และ/หรืือการซ่่อม

ระบบจำำ�ลองยุุทธ์์และการฝึึกเสมืือนจริิง

1.	 ต้้องเป็็นระบบจำำ�ลองยุุทธ์์และการฝึึกเสมืือนจริิง  

เช่่น ระบบเคร่ื่�องช่่วยฝึึกยานรบเสมืือนจริิง ระบบ

เครื่่� อง ช่่วยฝึึกใช้้อาวุุธเสมืือนจริิง และระบบ 

สนามฝึึกยิงอาวุุธประจำำ�กายและอาวุุธประจำำ�หน่่วย

ระบบจำำ�ลองยุุทธ์์ปฏิิบััติิการร่่วม (JTLS) เป็็นต้้น

2.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ 

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

A1

3.	 กรณีี ซ่่ อม ต้ อง เ ป็็นการซ่่ อมบำำ�รุ ุ งหนัั กหรืื อ 

การซ่อ่มแซมท่ี่�ใช้เ้ทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้องเป็็นไปตาม 

มาตรฐานท่ี่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้กระทรวง 

กลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ

4.	 ต้้องมีีการออกแบบระบบหรืือพััฒนาซอฟต์์แวร์์เอง

3.22 กิิจการผลิิตและ/หรืือซ่่อมอุุปกรณ์์ช่่วยรบ 1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตอุุปกรณ์์ช่่วยรบ เช่่น เสื้้�อเกราะ  

กันักระสุนุและสะเก็ด็ระเบิดิ แผ่น่เกราะหรืือโล่ป่้อ้งกันั

กระสุุนและสะเก็็ดระเบิิด เป็็นต้้น

2.	 ต้้องได้้ รัับการ รัับรองว่่าผ่่านการทดสอบหรืือ  

ได้้มาตรฐานผลิิตภััณฑ์์ที่่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงาน 

ภายใต้้กระทรวงกลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีี

ป้้องกัันประเทศ

3.	 กรณีี ซ่่ อม ต้ อง เ ป็็นการซ่่ อมบำำ�รุ ุ งหนัั กหรืื อ 

การซ่อ่มแซมท่ี่�ใช้เ้ทคโนโลยีีขั้้�นสููง ทั้้�งนี้้� ต้องเป็็นไปตาม 

มาตรฐานท่ี่�เห็็นชอบโดยหน่่วยงานภายใต้้กระทรวง 

กลาโหมหรืือสถาบัันเทคโนโลยีีป้้องกัันประเทศ

A2
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หมวด 4 อุุตสาหกรรมเครื่่�องใช้้ไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์

ประเภทกิิจการ เงื่่�อนไข
กลุ่่�มกิิจการ
และสิิทธิิ
ประโยชน์์

อุุตสาหกรรมเครื่่�องใช้้ไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์

4.1	 กิิจการออกแบบทางอิิ เล็็กทรอนิิกส์์ ได้้แก่่ 
Microelectronics, Optoelectronics หรืือ 
Embedded System

1.	 ต้้องมีีค่าใช้้จ่่ายเงิินเดืือนของบุุคลากรด้้านออกแบบ
ทางอิิ เล็็กทรอนิิกส์ไม่่น้้อยกว่า 1,500,000  
บาทต่่อปีี โดยต้้องเป็็นการจ้้างงานใหม่่ หรืือ 
มีีเงิินลงทุุน (ไม่่รวมค่่าท่ี่�ดิิน ทุุนหมุุนเวีียน และ 
ค่่ายานพาหนะ) ไม่่น้้อยกว่่า 1 ล้้านบาท

2.	 ในการยื่่�นแบบขอใช้้สิิทธิิและประโยชน์์ยกเว้้น 
ภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคลจากการจำำ�หน่่ายผลิิตภััณฑ์์
หรืือบริิการซึ่่�งเป็็นผลงานที่่� เกี่่�ยวกัับกิิจการ 
ที่่�ได้้รัับการส่่งเสริมโดยตรง ต้้องมีีหลัักฐาน 
อย่่างใดอย่่างหนึ่่�ง ดัังนี้้�

A1

•	 สิิ ท ธิิ บัั ต ร สำำ� ห รัั บ ผ ลิิ ต ภัั ณฑ์์ ห รืื อ บ ริิ ก า ร 

ซึ่่� ง เ ป็็ น ผล ง านที่่� เ กี่่� ย ว กัั บ กิิ จ ก า รที่่� ไ ด้้ รัั บ 

การส่่งเสริิมโดยตรง

•	 หนัังสืือรัับรองผลิิตภััณฑ์์หรืือบริิการว่่าเป็็น 

การออกแบบทางอิิเล็็กทรอนิิกส์ของโครงการ 

จากสำำ�นักังานพัฒันาวิทิยาศาสตร์์และเทคโนโลยีี

แห่่งชาติิหรืือสถาบัันที่่�เก่ี่�ยวข้้องสำำ�หรัับแต่่ละ

ผลิิตภััณฑ์์หรืือบริิการ

4.2	 กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์อิิเล็็กทรอนิิกส์์ อุุปกรณ์์และ

ชิ้้�นส่่วน

4.2.1	 กิิจการผลิิต Wafer ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิตตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ A1+
(13 ปีี 

ไม่่กำำ�หนดวงเงิิน
ยกเว้้นภาษีีเงิิน
ได้้นิิติิบุุคคล)
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4.2.2	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต ห รืื อ ท ด ส อ บ อุุ ป ก ร ณ์์ 
สารกึ่่�งตััวนำำ�และวงจรรวม
4.2.2.1	 กิิจการผลิิตหรืือทดสอบอุุปกรณ์์ 

สารกึ่่�งตััวนำำ�และวงจรรวมท่ี่�เป็็น 
การลงทุุนขนาดใหญ่่

1.	 ต้อ้งเป็น็การผลิติหรืือทดสอบชิ้้�นส่ว่นสำำ�หรับัอุปุกรณ์์
สารกึ่่�งตััวนำำ�และวงจรรวมและผลิิตภััณฑ์์ที่่�เกิิดขึ้้�น
ระหว่่างหรืือต่่อเน่ื่�องจากขั้้�นตอนการผลิิต เช่น่ Wafer 
Grinding, Sawed Dice, Wafer Testing, IC Testing 
และ IC Module เป็็นต้้น

2.	 สำำ�หรัับการผลิิตและทดสอบวงจรรวม (Integrated 
Circuit: IC) การลงทุุนปรัับปรุุงเคร่ื่�องจัักรเดิิม 
ให้้เป็็นส่่วนหนึ่่�งของโครงการท่ี่�จะได้้รัับส่่งเสริมด้้วย 
โดยไม่่ให้้นัับมููลค่าเคร่ื่�องจัักรเดิิมมารวมเป็็น 
เงิินลงทุุนที่่�จะได้้รัับยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคล

3.	 ต้้องมีีเงิินลงทุุนค่่าเครื่่�องจัักร (รวมค่่าติิดตั้้�งและ 
ค่่าทดลองเคร่ื่�อง) ที่�ใช้้ในการผลิิตหรืือทดสอบ 
ไม่่น้้อยกว่่า 1,500 ล้้านบาท

A2

4.2.2.2	 กิิจการผลิิตหรืือทดสอบอุุปกรณ์์
สารกึ่่�งตััวนำำ�และวงจรรวม

1.	 ต้อ้งเป็น็การผลิติหรืือทดสอบชิ้้�นส่ว่นสำำ�หรับัอุปุกรณ์์
สารกึ่่�งตััวนำำ�และวงจรรวม และผลิิตภััณฑ์์ท่ี่�เกิิดขึ้้�น 
ระหว่่างหรืือต่่อเน่ื่�องจากขั้้�นตอนการผลิิต เช่น่ Wafer 
Grinding, Sawed Dice, Wafer Testing, IC Testing 
และ IC Module เป็็นต้้น

A3

2.	 สำำ�หรัับการผลิิตและทดสอบวงจรรวม (Integrated 
Circuit: IC) การลงทุุนปรัับปรุุงเคร่ื่�องจัักรเดิิม 
ให้้เป็็นส่่วนหนึ่่�งของโครงการท่ี่�จะได้้รัับส่่งเสริมด้้วย 
โดยไม่่ให้้นัับมููลค่าเคร่ื่�องจัักรเดิิมมารวมเป็็น 
เงิินลงทุุนที่่�จะได้้รัับยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคล

4.2.3	 กิจิการผลิติ Electronic Passive Component 
เช่่น Resistor, Capacitor และ Inductor 
เป็็นต้้น
4.2.3.1	 กิิจการผลิิต Electronic Passive 

Component ชนิ ิด Sur face 
Mount Device ที่�เป็็นการลงทุุน
ขนาดใหญ่่

ต้้ อ งมีี เ งิิ น ล งทุุ นค่่ า เ ค รื่่� อ ง จัั ก ร  ( ร วมค่่ า ติิ ดตั้้� ง
และค่่าทดลองเคร่ื่�อง) ที่ ่�ใช้้ในการผลิิตไม่่น้้อยกว่่า 
1,500 ล้ ้านบาท

A2

4.2.3.2	 กิิจการผลิิต Electronic Passive 
Component ชนิ ิด Sur face 
Mount Device

A3

4.2.3.3	 กิิจการผลิิต Electronic Passive 
Component ชนิด Through Hole 
Device

A4
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4.2.4	 กิจิการผลิติแผงวงจรอิเิล็ก็ทรอนิกิส์ ์วัตถุดุิบิ

หรืือวััสดุจำำ�เป็็นสำำ�หรัับการผลิิตแผงวงจร

อิิเล็็กทรอนิิกส์์

4.2.4.1	 กิจิการผลิติ Printed Circuit Board 

ชนิิด High Density Interconnect

ต้้องมีีการลงทุุนเครื่่�องจัักรและกรรมวิิธีีการผลิิตตามที่่�

คณะกรรมการเห็็นชอบ

A2

4.2.4.2	 กิิจการผลิิต Flexible Printed 

Circuit Board, Multilayer Printed 

Circuit Board ที่�เป็็นการลงทุุน

ขนาดใหญ่่

1 . ต้ ้องมีี เ งิินลงทุุนค่่า เคร่ื่�อง จัักร (รวมค่่าติิดตั้้� ง

และค่่าทดลองเคร่ื่�อง) ที่�ใช้้ในการผลิิตไม่่น้้อยกว่่า 

1,500 ล้้านบาท

2. ต้้องมีีขั้้�นตอนการสร้้างลายวงจร

A2

4.2.4.3	 กิิจการผลิิต Flexible Printed 

Circuit Board, Multilayer Printed 

Circuit Board 

ต้้องมีีขั้้�นตอนการสร้้างลายวงจร A3

4.2.4.4	 กิจิการผลิติ Printed Circuit Board ต้้องมีีขั้้�นตอนการสร้้างลายวงจร B

4.2.4.5  กิิจการสนัับสนุุนการผลิิต Printed 

Circuit Board ที่�มีีกระบวนการ

สำำ�คััญ

1.	 ต้อ้งมีีกระบวนการสำำ�คัญัในการผลิติ Printed Circuit 

	 Board ได้้แก่่ 

	 - การเคลืือบชั้้�นวงจร (Lamination)

	 - การเจาะรููชิ้้�นงาน (Drilling)

	 - การชุุบผิิว (Plating)

	 - การตััดชิ้้�นงาน (Routing)

2.	 กรณีีมีี เงิินลงทุุนค่่าเครื่่�องจัักรที่่� ใช้้ในการผลิิต 

( ร วมค่ ่ า ติิ ดตั้้� ง แ ละค่ ่ า ทดลอง เค รื่่� อ ง จัั ก ร ) 

ไม่่น้้อยกว่่า 1,000 ล้้านบาท

A4

3.	 กรณีีอื่่�นๆ B

4.2.4.6  กิิจการผลิิตวััตถุุดิิบสำำ�คััญสำำ�หรัับ

การผลิิต Printed Circuit Board 

ได้้แก่่ Copper Clad Laminate 

(CCL), Flexible Copper Clad 

Laminate (FCCL) และ Prepreg

1.	 กรณีีมีี เงิินลงทุุนค่่าเครื่่�องจัักรที่่� ใช้้ในการผลิิต

( ร วมค่่ า ติิ ดตั้้� ง แ ล ะค่่ า ทดลอ ง เ ค รื่่� อ ง จัั ก ร ) 

ไม่่น้ ้อยกว่่า 1,500 ล้้านบาท

2.	 กรณีีอื่่�นๆ

A2

A3

4.2.4.7  กิิจการผลิิตวััตถุุดิิบหรืือวััสดุุจำำ�เป็็น

อื่่�นๆ สำำ�หรัับการผลิิต Printed 

Circuit Board เช่่น Dry Film, 

Transfer Film, Backup Board 

เป็็นต้้น

B
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4.2.5	 กิิจการผลิิต Pr inted Circuit Board 

As semb ly (PCBA) หรืื อผลิิตภััณฑ์์

ต่่อเนื่่�องจากการผลิิต PCBA ในโครงการ

เดีียวกััน

4.2.5.1	 กิจิการผลิติ Printed Circuit Board 

Assembly (PCBA) หรืือผลิติภัณัฑ์์ 

ต่่อ เนื่่� องจากการผลิิต PCBA  

ในโครงการเดีียวกันัที่่�เป็็นการลงทุนุ 

ขนาดใหญ่่

1.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่่�ใช้้ Surface 

Mount Technology ครบทั้้�งสายการผลิติในโครงการ

เดีียวกััน

2.	 ต้้องมีี เ งิินลงทุุนค่่าเคร่ื่�องจัักร (รวมค่่าติิดตั้้� ง

แ ล ะ ค่่ า ท ด ล อ ง เ ค ร่ื่� อ ง )  ที่ � ใ ช้ ้ ใ น ก า ร ผ ลิิ ต

ไม่่น้ ้อยกว่่า 500 ล้้านบาท

A3

4.2.5.2	 กิจิการผลิติ Printed Circuit Board 

Assembly (PCBA) หรืือผลิติภัณัฑ์์ 

ต่่อ เนื่่� องจากการผลิิต PCBA  

ในโครงการเดีียวกันัที่่�ใช้เ้ทคโนโลยีี 

Surface Mount Technology  

ครบทั้้�งสายการผลิิต

ต้้องมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่่�ใช้้ Surface Mount 

Technology ครบทั้้�งสายการผลิิตในโครงการเดีียวกััน

A4

4.2.5.3	 กิจิการผลิติ Printed Circuit Board 

Assembly (PCBA) หรืือผลิติภัณัฑ์์

ต่่อเนื่่�องจากการผลิิต PCBA ใน

โครงการเดีียวกััน

B

4.2.6	 กิิจการผลิิต Printed Electronics

4.2.6.1	 กิิจการผลิิต Printed Electronics  

ที่่�ใช้้สารสำำ�หรัับการพิิมพ์์มากกว่่า  

1 ชนิิด

A2

4.2.6.2	 กิิจการผลิิต Printed Electronics 

ที่่�ใช้้สารสำำ�หรัับการพิิมพ์์ 1 ชนิิด

A4

4.2.7	 กิิจการผลิิตชิ้้�นส่่วนอุุปกรณ์์บัันทึึกข้้อมููล 

และหน่่วยความจำำ�

4.2.7.1	 กิิจการผลิิต Solid State Drive 1.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่่�ใช้้ Surface 

Mount Techno logy ครบทั้้� งสายการผลิิต 

ในโครงการเดีียวกััน

2.	 การลงทุุนปรัับปรุุงเครื่่�องจัักรเดิิมให้้เป็็นส่่วนหนึ่่�ง 

ของโครงการที่่�จะได้้รัับส่่งเสริมด้้วย โดยไม่่ให้้นัับ

มููลค่าเคร่ื่�องจัักรเดิิมมารวมเป็็นเงิินลงทุุนท่ี่�จะได้้รัับ

ยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคล

A2
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4.2.7.2	 กิจิการผลิติ Advanced Technology 

Hard Disk Dr ive และ/หรืือ 

ชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิต Hard Disk Drive ที่่�มีีความหนาแน่่น 

ของข้้อมููล (Areal Density) ไม่่น้้อยกว่่า 2,000  

กิิกะบิิตต่่อตารางนิ้้�ว

2.	 ไม่่ให้้การส่่งเสริมการผลิิต Top Cover หรืือ Base 

Plate หรืือ Peripheral

3.	 การลงทุุนปรัับปรุุงเครื่่�องจัักรเดิิมให้้เป็็นส่่วนหนึ่่�ง 

ของโครงการที่่�จะได้้รัับส่่งเสริมด้้วย โดยไม่่ให้้นัับ

มููลค่าเคร่ื่�องจัักรเดิิมมารวมเป็็นเงิินลงทุุนท่ี่�จะได้้รัับ

ยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคล

A2

4.2.7.3	 กิิจการผลิิต Hard Disk Drive  

และ/หรืือชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิต Hard Disk Drive และ/หรืือชิ้้�นส่่วน

สำำ�คัญ เช่่น Spindle Motor, Suspension, Head 

Gimbal Assembly และ Voice Coil Motor เป็็นต้้น

2.	 ไม่่ให้้การส่่งเสริมการผลิิต Top Cover หรืือ Base 

Plate หรืือ Peripheral

3.	 การลงทุุนปรัับปรุุงเครื่่�องจัักรเดิิมให้้เป็็นส่่วนหนึ่่�ง 

ของโครงการที่่�จะได้้รัับส่่งเสริมด้้วย โดยไม่่ให้้นัับ

มููลค่าเคร่ื่�องจัักรเดิิมมารวมเป็็นเงิินลงทุุนท่ี่�จะได้้รัับ

ยกเว้้นภาษีีเงิินได้้นิิติิบุุคคล

A3

4.2.7.4	 กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วนอื่่�นๆ ข อง 

Hard Disk Drive เช่่น Top cover, 

Base Plate, Pin และ Filter เป็น็ต้น้

A4

4.2.7.5	 กิิจการผลิิต External Hard Disk 

Drive และอุุปกรณ์์หน่่วยความจำำ�

อื่่�นๆ เช่่น Flash Drive เป็็นต้้น

ต้้องมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่่�ใช้้ Surface Mount 

Technology ครบทั้้�งสายการผลิิตในโครงการเดีียวกััน

A4

4.2.8	 กิิ จการผลิิ ตอุุ ปกรณ์์ จัั ด เก็็ บพลัั ง งาน 

(Energy Storage)

4.2.8.1	 กิิจการผลิิตแบตเตอรี่่�ความจุุสููง 

(High Density Battery) กรณีี 

มีีขั้้�นตอนการผลิิต Cell

 

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิต High Density Battery ที่�มีี

คุุณสมบััติิตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ ดัังนี้้�

1)	 มีีค่า Specific Energy Density ไม่่น้้อยกว่่า 

150 Wh/kg

2)	 มีีจำำ�นวนรอบการอััดประจุุ (Cycle) ไม่่น้้อยกว่่า 

1,000 รอบ

2.	 ให้้ ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์์ลดหย่่อนอากรขาเข้้า

วััตถุุดิิบและวััสดุุจำำ�เป็็นตามมาตรา 30 ในอััตรา 

ร้้อยละ 90 สำ ำ�หรัับชิ้้�นส่่วนหรืือวััตถุุดิิบที่่� ไม่่มีี 

การผลิติในประเทศ เป็น็ระยะเวลา 5 ปี ทั้้�งนี้้� จะอนุมุัตัิิ

ให้้คราวละ 1 ปีี นัับจากวัันที่่�นำำ�เข้้าวััตถุุดิิบครั้้�งแรก

A1
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4.2.8.2	 กิิจการผลิิตแบตเตอรี่่�ความจุุสููง 

(High Density Battery) กรณีี 

นำำ� Cell มาเริ่่�มผลิิต เช่่น ผลิิตเป็็น  

Module หรืือ Battery Pack 

เป็็นต้้น

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิต High Density Battery ที่�มีี

คุุณสมบััติิตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ ดัังนี้้�

1)	 มีีค่า Specific Energy Density ไม่่น้้อยกว่่า  

150 Wh/kg

2)	 มีีจำำ�นวนรอบการอััดประจุุ (Cycle) ไม่่น้้อยกว่่า 

1,000 รอบ

2.	 ให้้ ได้้รัับสิิทธิิและประโยชน์์ลดหย่่อนอากรขาเข้้า

วััตถุุดิิบและวััสดุุจำำ�เป็็นตามมาตรา 30 ในอััตรา 

ร้้อยละ 90 สำ ำ�หรัับชิ้้�นส่่วนหรืือวััตถุุดิิบที่่� ไม่่มีี 

การผลิติในประเทศ เป็น็ระยะเวลา 5 ปี ทั้้�งนี้้� จะอนุมุัตัิิ

ให้้คราวละ 1 ปีี นัับจากวัันที่่�นำำ�เข้้าวััตถุุดิิบครั้้�งแรก

A2

4.2.8.3	 กิจิการผลิิตแบตเตอรี่่�ความจุุสููง 

(High Density Battery) กรณีีนำำ� 

Module มาผลิิตเป็็น Battery 

Pack

ต้้องเป็็นการผลิิต High Density Battery ที่่�มีีคุุณสมบััติิ

ตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ ดัังนี้้�

1.	 มค่ ่า Specif ic Energy Density ไม่ ่น้ ้อยกว่ ่า 

150 Wh/kg

2.	 มีีจำำ�นวนรอบการอััดประจุุ (Cycle) ไม่่น้้อยกว่่า 

1,000 รอบ

A3

4.2.8.4	 กิิจการผลิิต Supercapacitor ต้้องเป็็นการผลิิต Supercapacitor ที่ �มีีคุุณสมบััติิ 

ตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ ดัังนี้้�

1.	 มค่่า Specific Power Density ไม่่น้้อยกว่่า 

10,000 W/kg

2.	 มีีจำำ�นวนรอบการอััดประจุุ (Cycle) ไม่่น้้อยกว่่า 

10,000 รอบ

A2

4.2.8.5	 กิิจการผลิิตแบตเตอรี่่�อื่่�นๆ ไม่่ ให้้การส่่งเสริิมการผลิิตแบตเตอรี่่�กลุ่่�มตะกั่่�ว-กรด 

(Lead-Acid Battery)

B

4.2.8.6 กิิจการผลิิตส่่วนประกอบหลัักของ

เซลล์์แบตเตอรี่่�สำำ�หรัับแบตเตอรี่่�

ความจุสุูงู (High Density Battery) 

ได้้แก่่ ขั้้ �วแคโทด (Cathode) 

ขั้้�วแอโนด (Anode) อิิเล็็กโตรไลต์์ 

(Electrolyte) และแผ่น่กั้้�นที่่�มีีรูพูรุนุ  

(Separator)

1.	 ต้อ้งเป็น็การผลิติส่ว่นประกอบหลักัของเซลล์แ์บตเตอรี่่�

สำำ�หรัับ High Density Battery ที่่�มีีคุุณสมบััติิตามที่่�

คณะกรรมการเห็็นชอบ ดัังนี้้�

1)	 มีีค่า Specific Energy Density ไม่่น้้อยกว่่า   

150 Wh/kg

2)	 มีีจำำ�นวนรอบการอััดประจุุ (Cycle) ไม่่น้้อยกว่่า 

1,000 รอบ

2.	 กรณีีการผ ลิิต อิิ เล็็ ก โตรไลต์ ์  ( E lec t ro l y te ) 

ไม่่ให้้การส่่งเสริมโครงการท่ี่�มีีเฉพาะกระบวนการ

ทำำ�ให้้เจืือจางหรืือเปลี่่�ยนสถานะ

A4
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4.2.9	 กิิจการผลิติ Flat Panel Display และชิ้้�นส่ว่น

4.2.9.1	 กิิจการผลิิต Flat Panel Display 

หรืือชิ้้�นส่่วนสำำ�คััญ

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิต Flat Panel Display หรืือช้ิ้�นส่่วน

สำำ�คััญ เช่่น Backlight Panel, Diffuser, LCD Film, 

Electrode และ Polarizing Film เป็็นต้้น

2.	 ต้อ้งมีีกรรมวิธิีีการผลิติตามที่่�คณะกรรมการเห็น็ชอบ

A3

4.2.9.2	 กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วน Flat Panel 

Display อื่่�นๆ

B

4.2.10	กิิจการผลิิต Electro-magnetic Product 

และชิ้้�นส่่วน

A4

4.2.11	กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วนอุุปกรณ์์ต่่อพ่่วงและ 

สายสััญญาณ

4.2.11.1	กิิจการผลิิตสายใยแก้้วนำำ�แสง 

(Optical Fiber)

ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิตตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ A2

4.2.11.2	กิิ จ ก า รผลิิ ตชิ้้� น ส่่ ว นอุุ ปก รณ์์ 

Optical Fiber, Optical Device 

และ Electro-optical Device

ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิตตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ A3

4.2.11.3	กิิ จ ก า รผลิิ ตชิ้้� น ส่่ ว นอุุ ปก รณ์์ 

ต่่อพ่่วงและสายสััญญาณอื่�นๆ  

ที่่� มีีขั้้ � นตอนการผลิิต ต่่อ เนื่่� อ ง 

จากการขึ้้�นรููปโลหะ หรืือวััสดุุ 

นำำ�ไฟฟ้้าในโครงการเดีียวกััน

A4

4.2.11.4	กิิ จ ก า รผลิิ ตชิ้้� น ส่่ ว นอุุ ปก รณ์์ 

ต่่อพ่่วงและสายสััญญาณอื่่�นๆ

B

4.2.12	กิจิการผลิติช้ิ้�นส่ว่นหรืืออุุปกรณ์์สำำ�หรัับระบบ

ที่่�ใช้้พลัังงานแสงอาทิิตย์์

4.2.12.1	กิิจการผลิิตเซลล์ ์แสงอาทิิตย์ ์ 

และ /หรืื อ วัั ตถุุ ดิิ บสำำ �หรัั บ  

เ ซลล์ ์ แสงอาทิิ ตย์ ์

1.  ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิต และ Energy Yield ตามที่่�

คณะกรรมการเห็็นชอบ

2.  ไม่่ให้้การส่่งเสริิมกรณีีโครงการลงทุุนใหม่่ แต่่กรณีี

โครงการที่่�ดำำ�เนิินการอยู่่�เดิิมสามารถขอรัับสิิทธิิ 

และประโยชน์์ตามมาตรการยกระดัับอุุตสาหกรรม 

(Smart and Sustainable Industry) และมาตรการ

ส่่งเสริิมการลงทุุนเพื่่�อพััฒนาชุุมชนและสัังคมได้้

A2
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4.2.12.2	กิิจการผลิิตแผงเซลล์แสงอาทิิตย์์ 

จาก เซลล์์ แสงอาทิิ ตย์์ ที่่� ผลิิ ต 

ในโครงการเดีียวกััน

1.  ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิต และ Energy Yield ตามท่ี่�

คณะกรรมการเห็็นชอบ

2.  ไม่่ให้้การส่่งเสริิมกรณีีโครงการลงทุุนใหม่่ แต่่กรณีี

โครงการที่่�ดำำ�เนิินการอยู่่�เดิิมสามารถขอรัับสิิทธิิ 

และประโยชน์์ตามมาตรการยกระดัับอุุตสาหกรรม 

(Smart and Sustainable Industry) และมาตรการ

ส่่งเสริิมการลงทุุนเพื่่�อพััฒนาชุุมชนและสัังคมได้้

A2

4.2.13	กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์เคร่ื่�องใช้ ้ไฟฟ้ ้า

อััจฉริิยะและอิิ เล็็กทรอนิิกส์ ์อััจฉริิยะ 

(Smar t Electr ical Appl iance and 

Smar t Electronics)

4.2.13.1	กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์เคร่ื่�องใช้้ 

ไฟฟ้้าอััจฉริิยะ และอิิเล็็กทรอนิิกส์์ 

อััจฉริิยะ (Smar t E lect r ica l 

A p p l i a n c e  a n d  S m a r t 

Electronics) ที่ ่� เป็็นการลงทุุน

ขนาดใหญ่่

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตผลิิตภััณฑ์์เคร่ื่�องใช้้ไฟฟ้้าอััจฉริิยะ 

และอิิเล็็กทรอนิิกส์์อััจฉริิยะ (Smart Electrical 

Appliance and Smart Electronics) ที่่�มีีคุุณสมบััติิ 

ดัังนี้้�

•	 ต้้องมีี ช้ิ้� น ส่่วนอิิ เล็็กทรอนิิกส์ ซึ่่ � งสามารถ 

ตรวจจัับและรัับข้้อมููลได้้เป็็นองค์์ประกอบหลััก

•	 ต้้ อ ง ส าม า รถ เ ชื่่� อ มต่่ อ กัั บ อุุ ป ก ร ณ์์  ห รืื อ 

เครื่่�องมืืออื่่�น หรืือโครงข่่ายผ่่านระบบไร้้สาย

•	 ต้้ อ งมีี ร ะบบปฏิิ บัั ติิ ก า รห รืื อป ร ะมวลผล 

ฝัังตััวอยู่่�ในตััวอุุปกรณ์์หรืือเครื่่�องมืือนั้้�นๆ

2.	 ไม่่ให้้การส่่งเสริิมการผลิิตปลั๊๊�กไฟฟ้้า อุ ุปกรณ์์ 

ส่่องสว่่าง และหลอดไฟ

3.	 ต้้องมีีเงิินลงทุุนค่่าเครื่่�องจัักร (รวมค่่าติิดตั้้�งและ

ทดลองเครื่่�อง) ไม่่ต่ำำ��กว่่า 1,500 ล้้านบาท

4.	 ต้้องมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่่�ใช้้ Surface 

Mount Techno logy ครบทั้้� งสายการผลิิต 

ในโครงการเดีียวกััน

A2

4.2.13.2	กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์เคร่ื่�องใช้้ 

ไฟฟ้้าอััจฉริิยะและอิิเล็็กทรอนิิกส์์ 

อััจฉริิยะ (Smar t E lect r ica l 

A p p l i a n c e  a n d  S m a r t 

Electronics)

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตผลิิตภััณฑ์์เคร่ื่�องใช้้ไฟฟ้้าอััจฉริิยะ 

และอิิเล็็กทรอนิิกส์์อััจฉริิยะ (Smart Electrical 

Appliance and Smart Electronics) ที่่�มีีคุุณสมบััติิ 

ดัังนี้้�

•	 ต้้องมีี ช้ิ้� น ส่่วนอิิ เล็็กทรอนิิกส์ ซึ่่ � งสามารถ 

ตรวจจัับและรัับข้้อมููลได้้เป็็นองค์์ประกอบหลััก

•	 ต้้ อ ง ส าม า รถ เ ชื่่� อ มต่่ อ กัั บ อุุ ป ก ร ณ์์  ห รืื อ 

เครื่่�องมืืออื่่�น หรืือโครงข่่ายผ่่านระบบไร้้สาย

•	 ต้้องมีี ระบบปฏิิ บััติิ การ หรืื อประมวลผล 

ฝัังตััวอยู่่�ในตััวอุุปกรณ์์หรืือเครื่่�องมืือนั้้�นๆ

A3
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2.	 ไม่่ให้้การส่่งเสริิมการผลิิตปลั๊๊�กไฟฟ้้า อุ ุปกรณ์์ 
ส่่องสว่่าง และหลอดไฟ

3.		 กรณีีมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่�ใช้้ Surface 
Mount Techno logy ครบทั้้� งสายการผลิิต 
ใน โคร งการ เดีี ย วกัั น  ให้้ ไ ด้้ รัั บยก เ ว้้ นภาษีี 
เงิินได้้นิิติิบุุคคลเพิ่่�มเติิมอีีก 1 ปีี

4.2.14	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต ผ ลิิ ตภัั ณฑ์์ แ ละชิ้้� น ส่่ ว น 
กลุ่่�มภาพและเสีียง (Audio Visual Product)
4.2.14.1	 กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์และชิ้้�นส่่วน 

กลุ่่�มภาพและเสีียง (Audio Visual  
Product) จาก  PCBA ที่�ผลิิต 
ในโครงการเดีียวกััน

ต้้องมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่�ใช้้ Surface Mount 
Technology ครบทั้้�งสายการผลิิตในโครงการเดีียวกััน

A3

4.2.14.2	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต ผ ลิิ ต ภัั ณฑ์์ แ ล ะ 
ชิ้้�นส่่วนกลุ่่�มภาพและเสีียง (Audio 
Visual Product)

A4

4.2.15	 กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์และชิ้้�นส่่วนอุุปกรณ์์
อิิเล็็กทรอนิิกส์์สำำ�หรัับสำำ�นัักงาน

4.2.15.1	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต ผ ลิิ ต ภัั ณฑ์์ แ ล ะ 
ชิ้้�นส่่วนอุุปกรณ์์อิิ เล็็กทรอนิิกส์์
สำำ�หรัับสำำ�นัักงาน จาก  PCBA  
ที่่�ผลิิตในโครงการเดีียวกััน

ต้้องมีีขั้้�นตอนการประกอบ PCBA ที่่�ใช้้ Sur face 
Mo u n t  T e c h n o l o g y  ค ร บทั้้� ง ส า ย ก า ร ผ ลิิ ต 
ในโครงการเดีียวกััน

A3

4.2.15.2	 กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต ผ ลิิ ต ภัั ณฑ์์ แ ล ะ 
ชิ้้�นส่่วนอุุปกรณ์์อิิ เล็็กทรอนิิกส์์
สำำ�หรัับสำำ�นัักงาน

A4

4.2.16	 กิจิการผลิติอุปุกรณ์์โทรคมนาคมและระบบไร้้
สาย (Telecom and Wireless)
4.2.16.1	 กิิจการผลิิต Optical Module, 

Optical Device, Electro-optical 
Module หรืือ Electro-optical 
Device

ต้้องมีีขั้้�นตอนการผลิิตอย่่างใดอย่่างหนึ่่�ง ดัังนี้้�
1.	 การประกอบ PCBA ที่ ่� ใช้้  Sur face Mount 

Technology ครบทั้้�งสายการผลิิตในโครงการ
เดีียวกััน

2.	 การเชื่่�อมประกอบ Optical Chip

A3

4.2.16.2	 กิิจการผลิิต Network Device 
for Office and Home Use 
เช่่น Router, Access Point, 
Network Switch, Repeater, 
E x tende r  และ Ga teway 
เป็็นต้้น จาก  PCBA ที่ ่� ผลิิต 
ใ น โ ค ร ง ก า ร เ ดีี ย ว กัั น ห รืื อ 
มีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่ ่วน

ต้้องมีีขั้้�นตอนการผลิิตอย่่างใดอย่่างหนึ่่�ง ดัังนี้้�
1.	 การประกอบ PCBA ที่่�ใช้้เทคโนโลยีี  Surface 

Mount Techno logy ครบทั้้� งสายการผลิิต 
ในโครงการเดีียวกััน

2.	 การขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วน

A3
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4.2.16.3	กิิจการผลิิต Network Device 
for Office and Home Use เช่่น 
Router, Access Point, Network 
Switch, Repeater, Extender และ 
Gateway เป็็นต้้น

A4

4.2.17	กิิ จ ก า ร ผ ลิิ ต ผ ลิิ ต ภัั ณ ฑ์์ แ ล ะ ช้ิ้� น ส่่ ว น  
Electronic Measuring Instrument

4.2.17.1	กิจิการผลิิตผลิิตภััณฑ์์และชิ้้�นส่่วน  
Electronic Measuring Instrument 
จาก PCBA ที่่�ผลิิตในโครงการ
เดีียวกััน หรืือมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููป
ชิ้้�นส่่วน

ต้้องมีีขั้้�นตอนการผลิิตอย่่างใดอย่่างหนึ่่�ง ดัังนี้้�
1.	 การประกอบ PCBA ที่่�ใช้้เทคโนโลยีี  Surface 

Mount Techno logy ครบทั้้� งสายการผลิิต 
ในโครงการเดีียวกััน

2.	 การขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วน

A3

4.2.17.2	กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์แ์ละชิ้้�นส่่วน 
Electronic Measuring Instrument

A4

4.2.18	กิิจการผลิิต Power Supply, Converter, 
Inverter หรืือ Charger

4.2.18.1	กิิจการผลิิต Power Supply, 
Conve r te r ,  I nve r te r  หรืื อ 
Charger ที่่�มีีโปรแกรมควบคุุม 
การทำำ�งาน

ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิต ดัังนี้้�
1.	 การออกแบบลายวงจรของแผงวงจรไฟฟ้้า 

(PCB Design)
2.	 การบรรจุุโปรแกรมควบคุุมในโครงการเดีียวกััน

A3

4.2.18.2	กิิจการผลิิต Power Supply, 
Conve r te r ,  I nve r te r  หรืื อ 
Charger

ต้้องมีีกรรมวิิธีีการผลิิตตามที่่�คณะกรรมการเห็็นชอบ A4

4.2.19	กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์ที่่�ใช้้ไมโครเทคโนโลยีี
ในการผลิิต

ต้้องมีีคุุณสมบััติิอย่่างใดอย่่างหนึ่่�ง ดัังนี้้�
1.	 ต้้อง เป็็นผลิิตภััณฑ์์ที่่� ใช้้  Mic ro fabr icat ion  

Technology ในการผลิิต เช่่น ระบบไฟฟ้้า 
เครื่่�องกลจุุลภาค (Microelectromechanical 
Systems: MEMS), Microelectronics และ 
M ic ro sen so r  เป็็นต้้น หรืื อผลิิต ภััณฑ์์ ท่ี่� ใ ช้้ 
Microtechnology ในการผลิิต เช่่น Micro Coil, 
Micro Magnet, Micro Components, Micro Rotor, 
Micro Ceramic และ Brushless Motor เป็็นต้้น

2.	 เคร่ื่�องจัักรหลัักที่�ใช้้ในโครงการต้้องสามารถผลิิต 
ชิ้้� น ง านที่่� มีีค่ ่ า ค ว ามคลาด เคลื่่� อ น  ตามค่่ า 
International Tolerance Grades (IT) ไม่่เกิิน IT5

A2
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4.2.20	กิิจการผลิิตผลิิตภััณฑ์์อิิเล็็กทรอนิิกส์์ และ 
ชิ้้�นส่่วนอื่่�นๆ

ต้้องมีีกระบวนการผลิิตที่่�เป็็นสาระสำำ�คัญ โดยมีีการ
แปรสภาพวััตถุุดิิบหลัักเป็็นผลิิตภััณฑ์์อย่่างเพีียงพอ 
เช่่น มีีการเปลี่่�ยนพิิกััดศุุลกากรอย่่างน้้อยในระดัับ 
4 หลััก เป็็นต้้น

B

4.3	 กิิจการผลิิตเครื่่�องใช้้ไฟฟ้้า อุุปกรณ์์ และชิ้้�นส่่วน

4.3.1	 กิิจการผลิิตเครื่่�องใช้้ ไฟฟ้้า (Electrical 

Appliance)

1.	 ต้้องเป็็นการผลิิตเคร่ื่�องปรัับอากาศ ตู้้�เย็็น ตู้้�แช่่  

เครื่่�องซัักผ้้า หรืือเครื่่�องอบผ้้า

2.	 ต้้องเป็็นผลิิตภััณฑ์์ท่ี่�ได้้มาตรฐานประสิิทธิิภาพสููง

ในระดัับฉลากประหยััดไฟฟ้้าเบอร์์ 5 ของกระทรวง

พลัังงาน หรืือมีีประสิิทธิิภาพการประหยััดพลัังงาน

ที่่�เทีียบเท่่า

A4

4.3.2	 กิิจการผลิิตช้ิ้�นส่่วนอุุปกรณ์์ต่่อพ่่วงและ  

สายไฟฟ้้า

4.3.2.1	 กิิจการผลิติชิ้้�นส่ว่นอุปุกรณ์์ต่อ่พ่ว่ง

และสายไฟฟ้า้ที่่�มีีขั้้�นตอนการผลิติ

ต่่อเน่ื่�องจากการขึ้้�นรููปโลหะ หรืือ

วััสดุุนำำ�ไฟฟ้้าในโครงการเดีียวกััน

A4

4.3.2.2	 กิิจการผลิติชิ้้�นส่ว่นอุปุกรณ์์ต่อ่พ่ว่ง

และสายไฟฟ้้าอื่่�นๆ

B

4.3.3	 กิิจการผลิิต Transformer ต้้องมีีขั้้�นตอนการพัันขดลวด A4

4.3.4	 กิิจการผลิิต Circuit Breaker

4.3.4.1	 กิิจการผลิิต Circuit Breaker ที่่�มีี 

ขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วน

ต้้องมีีขั้้�นตอนการขึ้้�นรููปชิ้้�นส่่วน A4

4.3.4.2	 กิิจการผลิิต Circuit Breaker B

4.3.5	 กิิจการผลิิต Compressor และ/หรืือ Motor 

สำำ�หรัับเครื่่�องใช้้ไฟฟ้้า

ต้้องมีีขั้้�นตอนการพัันขดลวด หรืือมีีการผลิิต Stator หรืือ 

Rotor ในโครงการ

A4

4.3.6	 กิิจการผลิิตเคร่ื่�องใช้้ไฟฟ้้า อุปกรณ์์ไฟฟ้้า 

และชิ้้�นส่่วนอื่่�นๆ

ต้้องมีีกระบวนการผลิิตที่่�เป็็นสาระสำำ�คัญ โดยมีีการ

แปรสภาพวััตถุุดิิบหลัักเป็็นผลิิตภััณฑ์์อย่่างเพีียงพอ 

เช่่น มีีการเปลี่่�ยนพิิกััดศุุลกากรอย่่างน้้อยในระดัับ 

4 หลััก เป็็นต้้น

B
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