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ตัวอย่างบัตรส่งเสริม
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แบบเก่า แบบใหม่

- แสดงตัวอย่างภายในบัตรส่งเสริม -
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21 มิถนุายน 2563               12233   1. ระยะเวลาการยกเว้นอากรน าเข้าเคร่ืองจักร

2. ระยะเวลาครบเปิดด าเนินการ

3. ทนุจดทะเบียนและการช าระมูลค่าหุ้น 

4.ชนิดผลิตภัณฑ์หรือบริการ และก าลังผลิต 

5. ขนาดการลงทนุขัน้ต ่าของโครงการที่ได้รับส่งเสริม

6. การย่ืนแบบการขอใช้สิทธิยกเว้นภาษีเงนิได้นิตบิุคคล

7. มูลค่าเงนิลงทนุจริงตามโครงการ (จ ากัดวงเงนิการใช้สิทธิยกเว้นฯ)

8. ก าหนดเงื่อนไข ISO

100,000,000 บาท

0.8645

18,000,000 บาท

- แสดงตัวอย่างภายในบัตรส่งเสริม -
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9. เงื่อนไขที่ถูกก าหนดเฉพาะบางประเภทกจิการ

10. เงื่อนไขการประกอบกจิการและการได้รับใบอนุญาตจากหน่วยงาน

11. ที่ตัง้โครงการ

21 ธนัวาคม พ.ศ. 2560               

9 พฤศจิกายน พ.ศ. 2560               

- แสดงตัวอย่างภายในบัตรส่งเสริม -
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เงื่อนไข

“ จะต้องด าเนินการให้แล้วเสร็จ พร้อมที่จะเปิดด าเนินการได้
ภายในก าหนดเวลาไม่เกิน 36 เดือนนับแต่วันออกบัตรส่งเสริม 
โดยจะต้องขอเปิดด าเนินการตามแบบที่ส านักงานก าหนด ”

การขอเปิดด าเนินการ
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ยื่นค าขอ

แจ้งมติ
ออกบัตร

ตอบรับมติ
สิน้สุดระยะเวลาน าเข้า

เคร่ืองจักร

ได้รับอนุญาต               
เปิดด าเนินการ

ขอยกเลิก     
บัตรส่งเสริม

ISO

Time Line :

รายงานความคืบหน้าโครงการทุกเดือนกุมภาพันธ์และเดือนกรกฎาคมของทุกปี

รายงานผลการด าเนินงานประจ าปี (ตส.310เดมิ) ทุกเดือนกรกฎาคมของทุกปี

ขออนุมัตติัดบัญชี
เคร่ืองจักร

การเปิดด าเนินการ

e-Investment

 รายงานความคืบหน้าการลงทุนรายโครงการผ่านการ
รายงานความคืบหน้าโครงการ 

 รายงานผลการด าเนินงานทัง้ปีของบริษัทท่ีได้รับส่งเสริม
ผ่านการรายงานผลการด าเนินงานประจ าปี

 รายงานเงื่อนไข เช่น EIA

e-Monitoring

ออกบัตร
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นับจากวันที่ออกบัตรส่งเสริม

 สามารถขอขยายระยะเวลาเปิดด าเนินการได้

 จะต้องเปิดด าเนินการครบตามโครงการภายใน 36 เดือน

กรณีขยายพร้อมกับขยายเวลาน าเข้าเคร่ืองจักร

ขยายได้ 3 ครัง้ ครัง้ละไม่เกนิ 1 ปี

กรณีไม่ขยายเวลาน าเข้าเคร่ืองจักร

ขยายได้ 1 ครัง้ ไม่เกนิ 1 ปี

-

-

ก าหนดระยะเวลาการเปิดด าเนินการ
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ตารางเวลาการใช้สิทธิประโยชน์เกี่ยวกับเคร่ืองจักร

บัตรส่งเสริม น าเข้าเคร่ืองจักร ครบเปิดด าเนินการ ขยายเวลา 
เคร่ืองจักร
ครัง้ที่ 1

ขยายเวลา 
เคร่ืองจักร
ครัง้ที่ 2

ขยายเวลา 
เคร่ืองจักร
ครัง้ที่ 3

ครบเปิดด าเนินการ

xx-xxxx-x-xx-x-x
21 ธ.ค. 60

21 ม.ิย. 63
(30 เดือนนับจาก
ออกบัตรส่งเสริม)

21 ธ.ค. 63
(36 เดือนนับจาก
ออกบัตรส่งเสริม)

21 มิ.ย. 64 21 มิ.ย. 65 21 มิ.ย. 66 21 ธ.ค. 66

ออกบัตร
สิน้สุดระยะเวลาน าเข้า

เคร่ืองจักร

21 ธ.ค. 60 21 มิ.ย. 63

ขยายเวลา
เคร่ืองจักร 1

ขยายเวลา
เคร่ืองจักร 2

ขยายเวลา
เคร่ืองจักร 3

ครบเปิด
21 ธ.ค. 64

ครบเปิด
21 ธ.ค. 65

ครบเปิด
21 ธ.ค. 66

ครบเปิดด าเนินการโครงการ

21 ธันวาคม 2566

NOTE: กรณีมีสิทธ์ิน าเข้าเคร่ืองจักรและได้รับ
อนุญาตให้ขยายเวลาน าเข้า 3 ครัง้



บัตรส่งเสริม EIA
(ถ้ามี)

รายงาน
ความคืบหน้า

รายงานผลการ
ด าเนินงาน
ประจ าปี

ครบเปิด
ด าเนินการ

เงื่อนไข
ISO

xx-xxxx-x-xx-x-x
21 ธ.ค. 60

21 ธ.ค. 61 เดือน ก.พ. และ ก.ค.
จนกว่าจะได้รับ
อนุญาตให้เปิด
ด าเนินการ

เดือน ก.ค. 21 ธ.ค. 63
(36 เดือนนับ
จากออกบตัร
ส่งเสริม)

21 ธ.ค. 65
(2 ปีนับจาก
ครบเปิด

ด าเนินการ)

“ กรณไีม่ขยายเวลาเปิดด าเนินการ ”

11

ตารางเวลาการรายงานตามเงื่อนไข
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ผูไ้ดร้บัการสง่เสริม

ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน

พจิารณาและตรวจสอบเงื่อนไขในสาระส าคัญ
กรณีมีเงื่อนไข CAP วงเงนิให้พสูิจน์มูลค่าเงนิลงทุนฯ

ตาม ป.1 / 2545

ออกใบอนุญาตพร้อมปรับเปล่ียน
มูลค่าการยกเว้นภาษี ม.31

ยื่นแบบค าขออนุญาตเปิดด าเนินการ

ชีแ้จง CAP ก่อนเปิด

ขัน้ตอนการยื่นขอเปิดด าเนินการ
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1. สภาพเคร่ืองจักร
2. ทุนจดทะเบียนและการช าระมูลค่าหุ้น

3. สัดส่วนการถือหุ้น

4. ชนิดผลิตภัณฑ์หรือบริการและก าลังผลิต
5. กรรมวธีิการผลติหรือบริการ

6. ขนาดการลงทุน

7. ที่ตัง้โรงงานหรือสถานประกอบการ
8. เงื่อนไขอ่ืนๆ ที่ก าหนดในบัตรส่งเสริม เช่น การได้รับอนุญาตจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

ด้านสิ่งแวดล้อม เป็นต้น

การตรวจสอบสาระส าคัญในขัน้เปิดด าเนินการ
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การตรวจสอบการเปิดด าเนินการ

เอกสารแนบที่ส าคัญ 
ใช้ตรวจสอบเงื่อนไขโครงการ

ที่ระบุในบัตรส่งเสริม
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1. ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน (รง.4) หรือหนังสือแจ้งยกเว้นไม่ต้อง
ขอใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน

2. ใบอนุญาตประกอบกจิการในนิคมอุตสาหกรรม (กนอ.03) (กรณีอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม)
3.  ใบอนุญาตผลติไฟฟ้า หรือใบอนุญาตประกอบกจิการผลติไฟฟ้า (กกพ.01)
4.  ใบอนุญาตให้ผลติพลังงานควบคุม (แบบ พค.2)
5.  เอกสารแสดงความเหน็ชอบรายงานผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง

6.  เอกสารแสดงวันจ่ายไฟฟ้าเข้าระบบเชงิพาณิชย์ (COD)

ตัวอย่างใบอนุญาตที่ต้องแสดงส าหรับกิจการผลิตไฟฟ้า
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การตรวจสอบการเปิดด าเนินการ
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การตรวจสอบการเปิดด าเนินการ
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การตรวจสอบการเปิดด าเนินการ
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การตรวจสอบการเปิดด าเนินการ

NOTE: การลงทุนของโครงการที่ระบุในรายการเงนิลงทุนเป็นไปตามประกาศที่ ป.1/2545 ลงวันที่ 28 มกราคม 2545

4
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การตรวจสอบการเปิดด าเนินการ

NOTE: เอกสารแนบส าหรับกิจการฐานความรู้

เอกสารแนบ
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การนับมูลค่าเงนิลงทุนโดยไม่รวมค่าที่ดนิและทุนหมุนเวียน

การตรวจสอบการเปิดด าเนินการ
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1.  เงนิลงทุนโดยไม่รวมค่าทีด่ินและทุนหมุนเวยีน ทีใ่ช้ส าหรับการก าหนดจ านวน
ภาษีเงนิได้นิตบุิคคลทีจ่ะได้รับการยกเว้นตามสัดส่วนที่คณะกรรมการก าหนด  
ได้แก่

1.1 ค่าก่อสร้าง ให้หมายความถึงรายการ ดงันี้
1.1.1  กรณีก่อสร้างเอง ได้แก่ ค่าก่อสร้างอาคารส านักงาน โรงงาน 

สาธารณูปโภค และส่ิงอ านวยความสะดวกต่างๆ 
และรวมถึงการต่อเติมหรือปรับปรุงด้วย

การก าหนดความหมายรายการเงินลงทุน
ตามประกาศที่ ป. 1/ 2545
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1.1.2 กรณีซ้ืออาคารหรือใช้อาคารทีม่ีอยู่แล้ว

ให้ใช้มูลค่าตามสัญญาซ้ือขายหรือราคาสุทธิตามบัญชี

ของงวดบัญชีก่อนย่ืนค าขอรับการส่งเสริมแล้วแต่กรณี

1.1.3 กรณีการเช่าอาคารหรือโรงงาน

ให้ใช้ราคาเช่าตามสัญญาการเช่า 

ทั้งนีจ้ะต้องมีระยะเวลาการเช่ามากกว่า 3 ปี 



24

1.2  ค่าเคร่ืองจักร ค่าติดตั้ง ค่าทดลองเคร่ือง

ให้หมายความถึงรายการ ดงันี้

1.2.1  กรณีซ้ือเคร่ืองจักร ได้แก่ ค่าเคร่ืองจักร

และให้รวมถึงค่าติดตั้ง ค่าทดลองเคร่ือง ค่าวชิาการ  

ทีร่วมอยู่ในต้นทุนเคร่ืองจักร เช่น ค่าวศิวกร ค่าออกแบบ

1.2.2 กรณีการเช่าซ้ือ หรือเช่าแบบลสิซ่ิง

ให้ ใช้มูลค่าตามสัญญาเช่าซ้ือหรือเช่าแบบลสิซ่ิง

1.2.3  กรณีเช่าเคร่ืองจักร

ให้ใช้มูลค่าตามสัญญาเช่า

ทั้งนีจ้ะต้องมีการท าสัญญาเช่ามากกว่า  1 ปี 
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1.2.4    กรณีเคร่ืองจักรทีบ่ริษัทในเครือให้มา

โดยไม่คดิค่าตอบแทน และระบุในค าขอรับการส่งเสริม

ให้ใช้มูลค่าตามบัญชีของบริษัททีใ่ห้เคร่ืองจักร

โดยใช้อตัราแลกเปลีย่น ณ วนัย่ืนค าขอรับการส่งเสริม

1.2.5 กรณีจ านองเคร่ืองจักร 

ให้ใช้ราคาทุนตามบัญชี



26

1.3  ค่าใช้จ่ายก่อนเปิดด าเนินการ ให้หมายความถึง ค่าใช้จ่ายในการจัดตั้งบริษัทใหม่ 

ได้แก่ ค่าเดนิทาง ค่าทนายความ ค่าธรรมเนียม และค่าหนังสือบริคณห์สนธิ

1.4  มูลค่าสินทรัพย์อ่ืนๆ ให้หมายความถึงรายการ ดงันี้

1.4.1  ค่าอุปกรณ์ส านักงานและยานพาหนะ

เฉพาะกรณีขอรับการส่งเสริมในนามบริษทัทีจ่ัดตั้งขึ้นใหม่

และขอรับการส่งเสริมเพือ่โยกย้ายสถานประกอบการ เท่าน้ัน

1.4.2  ค่าสัมปทาน ค่าประทานบัตร และสินทรัพย์ เกีย่วกบัทรัพยากรธรรมชาติ

ทีจ่่ายให้กบัรัฐ 
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การยกเลิกโครงการ

 กรณปีฏิบัตเิง่ือนไขถูกต้องทั้งหมด (เปิดด าเนินการแล้ว)

 ยงัไม่อนุมัติให้ตัดบัญชีเคร่ืองจักร : 

ต้องช าระภาษีเคร่ืองจักร  ตามสภาพ ณ วนัทีอ่นุมัติให้ยกเลกิ   
และช าระภาษีอากรวตัถุดิบ วสัดุจ าเป็นทีเ่หลืออยู่
ตามสภาพ ณ วนัน าเข้า 

 อนุมัติให้ตัดบัญชีเคร่ืองจักรแล้ว :
สามารถอนุมัติให้ยกเลกิได้โดยไม่มีภาระภาษีอากร
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การเพิกถอนโครงการ

 ปฏิบัติผิดเง่ือนไข อาจถูกเพิกถอนสิทธิประโยชน์ และต้องช าระภาษี
ที่ได้รับยกเว้นคืน

• อากรขาเข้าเคร่ืองจักรวัตถุดิบ วัสดุจ าเป็น ตามสภาพ ณ วัน
น าเข้า พร้อมเงินเพิม่และเบีย้ปรับ

• ภาษีเงินได้นิติบุคคล พร้อมเงินเพิม่และเบีย้ปรับ

ไม่ปฏิบัติตามเง่ือนไขในบัตรส่งเสริม





ส ำนักงำนคณะกรรมกำรส่งเสริมกำรลงทุน

กำรใช้สิทธิประโยชน์ด้ำนเครื่องจักร



1. สิทธิประโยชน์

2. ค ำจ ำกัดควำม

3. ระยะเวลำด ำเนินกำร

4. เกณฑ์กำรใช้สิทธิประโยชน์

5. กำรท ำบัญชีเครื่องจักร
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หัวข้อบรรยำย

เอกสำรประกอบกำรสัมมนำ ห้ำมคัดลอก ดัดแปลง ปลอมแปลง จัดเผยแพร่ จ ำหน่ำย เข้ำครอบครอง บันทึก ส่งผ่ำน หรือกระท ำกำรใดๆ             โดยไม่ชอบด้วยกฎหมำย 
หรือโดยไม่ได้รับอนุญำตอย่ำงเป็นทำงกำรจำกส ำนักงำนคณะกรรมกำรส่งเสริมกำรลงทุน



สิทธิประโยชน์

ผู้ได้รับกำรส่งเสริมจะได้รับกำรยกเว้นอำกรขำเข้ำ
ส ำหรับเครื่องจักร ตำมที่คณะกรรมกำรพิจำรณำอนุมัติแต่เครื่องจักรนั้น ต้องไม่เป็น
เครื่องจักรที่ผลิตหรือประกอบได้ในรำชอำณำจักร   ซึ่งมีคุณภำพใกล้เคียงกันกับ
ชนิดที่ผลิตในต่ำงประเทศ และมีปริมำณเพียงพอที่จะจัดหำมำให้ได้

มำตรำ 28    

เอกสำรประกอบกำรสัมมนำ ห้ำมคัดลอก ดัดแปลง ปลอมแปลง จัดเผยแพร่ จ ำหน่ำย เข้ำครอบครอง บันทึก ส่งผ่ำน หรือกระท ำกำรใดๆ             โดยไม่ชอบด้วยกฎหมำย 
หรือโดยไม่ได้รับอนุญำตอย่ำงเป็นทำงกำรจำกส ำนักงำนคณะกรรมกำรส่งเสริมกำรลงทุน



ค ำจ ำกัดควำม

หมายความว่ า เครื่ องจั กรที่
จ าเป็นต้องใช้ในกิจการที่ได้รับการส่งเสริม และ เครื่องจักรที่
จ าเป็นต้องใช้ในการก่อสร้างโรงงาน ซึ่งรวมถึง ส่วนประกอบ 
อุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องใช้ และ โครงโรงงานส าเร็จรูปที่
น ามาติดตั้งเป็นโรงงาน 

เครื่องจักร

เอกสำรประกอบกำรสัมมนำ ห้ำมคัดลอก ดัดแปลง ปลอมแปลง จัดเผยแพร่ จ ำหน่ำย เข้ำครอบครอง บันทึก ส่งผ่ำน หรือกระท ำกำรใดๆ             โดยไม่ชอบด้วยกฎหมำย 
หรือโดยไม่ได้รับอนุญำตอย่ำงเป็นทำงกำรจำกส ำนักงำนคณะกรรมกำรส่งเสริมกำรลงทุน

(ตามประกาศส านักงานที่ ป1/2546 )



Fan Motor Turbo Charger

Spark Plug Break Disc

Cylinder Head

Universal Joint

Spare Part for ……….

หมายถึง ชิ้นส่วนต่าง ๆ รวมทั้งอะไหล่ ที่ใช้ประกอบขึ้นเป็นเครื่องจักรซึ่ง
หากแยกชิ้นส่วนหนึ่งส่วนใดออกจากกันแล้ว จะท าให้เครื่องจักรดังกล่าว
ไม่สามารถท างานได้

ส่วนประกอบ (Part and Component) 



Accessory for….

อุปกรณ์ (ACCESSORY)

หมายถึง ชิ้นส่วนที่น ามาประกอบกับเครื่องจักรเพื่อให้ท างานได้ตามวัตถุประสงค์ หากขาดอุปกรณ์แล้ว
เครื่องจักรยังท างานได้แต่ไม่เป็นไปตามวัตถุประสงค์ ทั้งนี้รวมถึงแม่พิมพ์และอุปกรณ์ที่ท าหน้าที่เสมือน
แม่พิมพ์หรือต้นแบบ (Master Mould) แม่แบบและอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน (Jig and Fixture) ที่ใช้ส าหรับ
การท างานที่มีการผลิตจ านวนมาก



TOOLLING

หมำยถึง ของที่ใช้งำนโดยอิสระหรือของที่ใช้งำนร่วมกับเครื่องจักร

เครื่องมือ (Tool)



Esd Wrist Strap Esd Wiper

Cleanroom Suit

Implement หมำยถึง ของที่ใช้สนับสนุนกรรมวิธีกำรผลิตเพื่อให้เกิด
ประสิทธิภำพ



โครงโรงงานส าเร็จรูป
หมำยถึง โครงโรงงำนส ำเร็จรูปซึ่งสำมำรถถอดออกได้ เพ่ือน ำมำติดตั้งหรือประกอบเป็น
โรงงำน



• เป็นการอนุมัตก่ิอนน าเข้า
• รายการเคร่ืองจกัรทีอ่นุมัตต้ิองอยู่ในขั้นตอนการผลติทีไ่ด้รับอนุมัติ
• เป็นเคร่ืองจักรที่ไม่มีผลติในประเทศ
• อนุมัตติามการใช้งานจริง
• น าเข้าภายในระยะเวลาทีก่ าหนด

เกณฑ์กำรใช้สิทธิประโยชน์ด้ำนเครื่องจักร



ประเภทของบัญชีรำยกำรเครื่องจักร

1.  บัญชีรายการเคร่ืองจักรทั่วไป หมายถึง  บัญชีเคร่ืองจักรทีใ่ช้ใน
กระบวนการผลติตามทีไ่ด้รับอนุมัติ

2. บัญชีรายการอะไหล่ หมายถึง อะไหล่ทีน่ าเข้ามาทดแทนส่วนทีเ่สียหาย
ของเคร่ืองจักร

3. บัญชีรายการแม่พมิพ์ หมายถึง แม่พมิพ์ อุปกรณ์จับยดึ รวมถึงอะไหล่
ของแม่พมิพ์ อุปกรณ์จับยดึ 

4. บัญชีช่ือรอง หมายถึง ช่ือของเคร่ืองจักรทีน่ าเข้ากรณีที่ช่ือไม่ตรงกบับัญชี
ทีไ่ด้รับอนุมัติ
ตามประกาศ สนง. ที่ ป.4/2556



 บัญชีรำยกำรเครื่องจักร  มีกำรเชื่อมโยงกับกรรมวิธีกำรผลิต  
 บัญชีอะไหล่ มีกำรเชื่อมโยงกับรำยกำรเครื่องจักร 
 บัญชีแม่พิมพ์  มีกำรเชื่อมโยงกับกรรมวิธีกำรผลิตที่มีกำร

ขึ้นรูป 
 เครื่องจักรหลัก มีกำรค ำนวณก ำลังผลิต

กำรเชื่อมโยงข้อมูลของระบบ EMT ONLINE



ควำมสัมพันธ์ของเครื่องจักรกับขั้นตอนกำรผลิต
ขั้นตอนกำรผลิต เครื่องจักร

น ำวัตถุดิบ เช่น แท่งอะลูมิเนียม แท่งสแตนเลสสตีล เป็น
ต้น MACHINING เช่น ตัด กลึง ไส เจำะรู ปำดผิว เจียร
ผิว เป็นต้น

AIR GRINDER MACHINE
อุปกรณ์เจียรผิวตรงขอบรอบนอกชิ้นงำน FITTING ให้
เรียบ

บำงกรณีน ำชิ้นงำนไปผ่ำนกระบวนกำร เช่น เคลือบผิว 
อบชุบ กัดลำย ชุบเคลือบผิวชิ้นงำน ทำสี ท ำเครื่องหมำย 
เป็นต้น

VACUUM HEAT TREATMENT FURNACE
เครื่องอบชุบชิ้นงำน FITTING ด้วยควำมร้อนระบบ
สูญญำกำศ เพื่อให้ชิ้นงำนมีควำมแข็งมำกข้ึน

ชิ้นงำนที่ผลิตได้บำงส่วนตรวจสอบ บรรจุ จ ำหน่ำย 
บำงส่วนน ำมำประกอบกับชิ้นส่วนอื่นที่จัดหำมำ เช่น 
แหวนรอง เป็นต้น

DIAL HEIGHT GAUGE
เครื่องมือวัดขนำดควำมสูงของชิ้นงำน FITTING 
แสดงผลด้วยระบบตัวเลขดิจิตอล

ตรวจสอบ ท ำเครื่องหมำย บรรจุ จ ำหน่ำย MARKING MACHINE
เครื่องพิมพ์เครื่องหมำยบนชิ้นงำน



ควำมสัมพันธ์ของเครื่องจักรกับอะไหล่

เครื่องจักร อะไหล่

AIR GRINDER MACHIHE BEARING

VACUUM HEAT TREATMENT 
FURANCE

HEATER

MARKING MACHINE DRUM



ควำมสัมพันธ์ของขั้นตอนกำรผลิตกับแม่พิมพ์

ขั้นตอนกำรผลิต แม่พิมพ์

น ำวัตถุดิบ เช่น แท่งอะลูมิเนียม 
แท่งสแตนเลสสตีล เป็นต้นมำ MACHINING 
เช่น ตัด กลึง ไส เจำะรู ปำดผิว เจียรผิว เป็น
ต้น

-

น ำชิ้นส่วนที่ผลิตมำประกอบกับชิ้นส่วนที่
จัดหำมำ

ASSEMBLY JIG

ตรวจสอบ ท ำเครื่องหมำย บรรจุ จ ำหน่ำย STAMPING NUMBER



ควำมสัมพันธ์ของขั้นตอนกำรผลิตกับแม่พิมพ์

ขั้นตอนกำรผลิต แม่พิมพ์

น ำวัตถุดิบ เช่น แท่งอะลูมิเนียม 
แท่งสแตนเลสสตีล เป็นต้นมำ
MACHINING เช่น ตัด กลึง ไส เจำะรู ปำด
ผิว เจียรผิว เป็นต้น

-

น ำชิ้นส่วนที่ผลิตมำประกอบกับชิ้นส่วนที่
จัดหำมำ

ASSEMBLY JIG

ตรวจสอบ ท าเคร่ืองหมาย บรรจ ุจ าหน่าย STAMPING NUMBER



ข้อควรระวงั
• หลกีเลีย่งรายการเคร่ืองจักรทีล่งท้ายด้วย

• Line 

• System
• หน่วยของเคร่ืองจักรทีน่ าเข้า

กรณี เคร่ืองจักร ให้ใช้หน่วย unit
กรณี อะไหล่ ให้ใช้หน่วย piece
กรณี แม่พมิพ์ ให้ใช้หน่วย unit

• “ขั้นตอนการผลติ” ตามทีไ่ด้รับส่งเสริม ตามหนังสือแจ้งมติ
• ช่ือเคร่ืองจักรทีน่ าเข้าต้องตรงกบั INVOICE และใบขนสินค้าขาเข้า
• ช่ือเคร่ืองจักรทีข่อควรเป็น COMMOM NAME



1.ขออนุมัตบิัญชีรายการเคร่ืองจกัร
2.ส่ังปล่อยเคร่ืองจักร
3.ใช้เคร่ืองจักรในโครงการผลติผลติภัณฑ์ที่ได้รับการส่งเสริม
4.ห้ามมิให้บุคคลอ่ืนใช้เคร่ืองจกัรทีไ่ด้รับการยกเว้นอากรขาเข้า
5.ใช้เคร่ืองจักรทีไ่ด้รับการยกเว้นอากรขาเข้าภายในโรงงานที่
ระบุไว้ในบัตรส่งเสริม
6.ใช้งานเคร่ืองในโครงการทีไ่ด้รับการส่งเสริมไม่น้อยกว่า 5 ปี
นับแต่วนัน าเข้า

กำรใช้สิทธิประโยชน์



1. การตดับัญชีเคร่ืองจักร
2. การส่งเคร่ืองจักรไปต่างประเทศ
3. การท าลายเคร่ืองจักร
4. การบริจาคเคร่ืองจักร
5. การช าระภาษอีากรเคร่ืองจักรที่ไม่ได้ใช้ในโครงการ

เงื่อนไขกำรด ำเนินกำรที่ต้องขออนุญำต



6. การจ าหน่ายเคร่ืองจักร
7. กาจ านองเคร่ืองจักร
8. การน าเคร่ืองจักรไปท าสัญญาเช่าซ้ือ/ลสิซ่ิง
9. การใช้เคร่ืองจักรเพ่ือการอ่ืน
10. การให้บุคลอ่ืนใช้เคร่ืองจักร

เงื่อนไขกำรด ำเนินกำรที่ต้องขออนุญำต



ขออนุญำตส่งเครือ่งจักร

ด ำเนินกำรส่งออก

ตัดบัญชีเครื่องจักร

ต้องได้รับอนุมัติสั่งปล่อยก่อน ส่งซ่อม น ำกลับ
เข้ำมำ ภำยใน 1ปี ส่งคืนไม่น ำกลับ

ส่งซ่อม ใบสุทธิน ำกลับ

กำรส่งเครื่องจักรไปต่ำงประเทศ



1. เคร่ืองจักรที่ขออนุญาต ต้องได้รับอนุมัติส่ังปล่อยหรือส่ังปล่อย
ถอนค า้ประกนัจากส านักงานแล้ว
2. ในกรณีส่งเคร่ืองจักรกลบัคืนไปต่างประเทศ ต้องไม่มี
ผลกระทบต่อก าลงัการผลติและกรรมวธีิการผลติ ยกเว้นกรณีที่
บริษัทฯได้แจ้งขอยกเลกิโครงการหรือมีการน าเข้าเคร่ืองจักร
ทดแทน

กำรส่งเครื่องจักรไปต่ำงประเทศ



ขออนุมัติวิธีท ำลำยเครือ่งจักร

ท ำลำยตำมวิธีที่ได้รับอนุมัติ

ตัดบัญชีเพื่อปลอดภำระภำษี

เฉพำะกรณีที่ช ำรุดเสียหำย
ไม่ก่อให้เกิดปัญหำด้ำนสิ่งแวดล้อม

ตรวจสอบกำรท ำลำยตำม ชนิด 
จ ำนวนที่ได้รับอนุญำต

แสดงหลักฐำนกำรท ำลำย  
ใบรับรองจำกผู้ตรวจสอบ

กำรท ำลำยเครื่องจักร



เคร่ืองจกัรทีม่เีง่ือนไขทีข่ออนุญาตต้องได้รับ
อนุมตัส่ัิงปล่อยจากส านักงาน
1. ก าลงัผลติต้อง ไม่เปลีย่นแปลงหรือ อยู่ในเกณฑ์ +/_ 20 % 

ของก าลงัผลติตามบัตรส่งเสริม
2 ขั้นตอนการผลติครบถ้วนตามทีไ่ด้รับอนุมตัใิห้การ
ส่งเสริม
3.ถ้ามกีารเปลีย่นแปลงด้านก าลงัผลติหรือขั้นตอนการผลติ
ต้องมกีารน าเข้าเคร่ืองจักรเข้ามาทดแทน

เกณฑ์การพจิารณา



1. รำยกำรเครื่องจักรที่ขออนุมัติท ำลำยต้องตรงกับรำยกำร
เครื่องจักรที่น ำเข้ำและตรงกับบัญชีรำยกำรเครื่องจักรที่
ได้รับอนุมัติ
2. วิธีกำรท ำลำยต้องให้เครื่องจักรเกิดควำมเสียหำยไม่
สำมำรถใช้งำนได้
3. ภำพถ่ำยก่อนและหลังท ำลำยต้องมีควำมแตกต่ำงชัดเจน

เกณฑ์กำรพิจำรณำ



ขออนุญำตบริจำคเครื่องจักร

อนุญำตให้บริจำคเครื่องจักร

ผู้รับบริจำคมีหนังสือได้รับบริจำค

ตัดบัญชีเครื่องจักร

กำรบริจำคเครื่องจักร



1. เคร่ืองจักรทีข่ออนุญาตต้องได้รับการส่ังปล่อยแล้ว
2. เคร่ืองจักรทีข่ออนุญาตต้องไม่มผีลกระทบต่อสาระส าคญัของ
โครงการ
3. การอนุญาตให้โดยไม่มภีาระภาษอีากร เฉพาะ บริจาคให้แก่
ส่วนราชการ องค์การของรัฐ หรือ องค์การสาธารณกศุลเท่าน้ัน
4. การบริจาคให้แก่เอกชนให้ถือเป็นการจ าหน่ายเคร่ืองจักร

กำรบริจำคเครื่องจักร



1. ระบุเหตุผลในการบริจาคและหน่วยงานทีข่อรับบริจาค
2. แนบหนังสือขอรับบริจาคจากหน่วยงานที่ขอรับบริจาค
3. รายการเคร่ืองจักรที่ บริจาค ขอรับบริจาค และเคร่ืองจักร
ที่น าเข้าต้องเป็นรายการเดียวกนั

กำรบริจำคเครื่องจักร



1. บริษัทฯไม่ต้องกำรใช้เครื่องจักรบำงรำยกำรที่ใช้สิทธิ์ยกเว้นอำกรขำเข้ำ
ในโครงกำรที่ขอรับกำรส่งเสริม
2. ภำระภำษีอำกรเกิดขึ้น ณ วันน ำเข้ำ

กำรช ำระภำษีอำกรเครื่องจักร



ขออนุมัติจ ำหน่ำยเครื่องจักร

ตัดรำยกำรเครื่องจักรออกจำก
ทะเบียนทรัพย์สินของ บริษัทฯ

ตัดบัญชีเพื่อปลอดภำระภำษี

เป็นกำรตัดรำยกำรเครื่องจักร
ออกจำกทะเบียนทรัพย์สิน

แสดงหลักฐำนกำรข ำระภำษี
อำกรกรณีจ ำหน่ำยแบบมี
ภำระภำษีอำกร  

กำรจ ำหน่ำยเครื่องจักร



1.เคร่ืองจกัรทีข่ออนุญาตต้องได้รับการส่ังปล่อยแล้ว
2.เคร่ืองจกัรทีข่ออนุญาตต้องไม่มีผลกระทบต่อสาระส าคญัของโครงการ
3.กรณใีช้งานเกนิกว่า 5 ปี นับตั้งแต่วนัทีน่ าเข้า อนุญาตให้โดยไม่มีภาระ
ภาษอีากร 
4. กรณใีช้งานไม่ครบก าหนด 5 ปี นับตั้งแต่วนัที่น าเข้า
อนุญาตให้จ าหน่ายโดยมีภาระภาษอีากรตามสภาพ ณ วนัย่ืนขอ

กำรจ ำหน่ำยเครื่องจักร



ขออนุญำต

จ ำนอง จดทะเบียนทรัพย์สิน

ได้รับอนุญำตก่อน จึงท ำสัญญำ

แก้ไขเงื่อนไขในบัตร

กำรจ ำนอง เช่ำซื้อ เช่ำแบบลสีซิ่ง



1. เคร่ืองจักรทีข่ออนุญาตต้องได้รับการส่ังปล่อยแล้ว
2. ต้องขออนุญาตก่อนด าเนินการ
3. อนุญาตให้ทุกกรณี

กำรจ ำนอง เช่ำซื้อ เช่ำแบบลิสซิ่ง



1. เคร่ืองจักรทีไ่ด้รับอนุญาตเช่าแบบลสีซ่ิงหรือเช่า
ซ้ือมาใช้ในโครงการที่ได้รับการส่งเสริมไม่น้อยกว่า 5
ปี
2. ภาระภาษอีากร กรณปีฏิบัตผิดิเง่ือนไข 

ลสิซ่ิง บริษัท ไฟแนนซ์
เช่าซ้ือ บริษัท ไฟแนนซ์
จ านอง ผู้ได้รับส่งเสริม

กำรจ ำนอง เช่ำซื้อ เช่ำแบบลิสซิ่ง



1. แนบแบบค าขอพร้อมลายเซ็นต์ผู้ขอและคู่สัญญา
เช่าซ้ือหรือเช่าแบบลสีซ่ิง
2. หากมกีารท าสัญญากบัสถาบันการเงนิใหม่หรือม ี
การเพิม่รายการเคร่ืองจักรใหม่ต้องย่ืนขออนุญาต
ใหม่

กำรจ ำนอง เช่ำซื้อ เช่ำแบบลิสซิ่ง



1. ต้องได้รับอนุญาตเปิดด าเนินการแล้ว 
2. ต้องปฏิบัตถูิกต้องตามเง่ือนไขต่างๆ ทีไ่ด้รับการส่งเสริม
3. การรับจ้างนีจ้ะต้องไม่มีผลกระทบต่อก าลงัการผลิต        

ของผลติภัณฑ์ที่ได้รับการส่งเสริม
4. เคร่ืองจกัรทีไ่ด้รับอนุญาตต้องไม่ถูกโยกย้ายออกไป       

นอกโรงงาน
5. รายได้จากการรับจ้างนี ้จะไม่ได้รับสิทธิยกเว้นภาษเีงินได้

นิตบุิคคล
6. วตัถุดบิทีใ่ช้ในการผลติจากการผลติจากการรับจ้างนี ้   

ไม่ได้รับสิทธิยกเว้นอากรขาเข้า

กำรใช้เครื่องจักรเพื่อกำรอื่น



1. ในสัญญาแนบสัญญารับจ้างระหว่างบริษัทฯ กับผู้ว่า
จ้าง

2. ให้ระบุรายการเคร่ืองจักรทีจ่ะน าไปใช้เพ่ือการอ่ืน  
3. ระบุระยะเวลาในการรับจ้าง

กำรใช้เครื่องจักรเพื่อกำรอื่น



1.ต้องเป็นการน าไปผลติช้ินส่วน/ผลติภณัฑ์ ให้กับเจ้าของ
เคร่ืองจักรเท่าน้ัน
2.ต้องไม่มผีลกระทบต่อสาระส าคญัของโครงการ  เช่น     
ก าลงัการผลติ กรรมวธีิการผลติ 

(ต้องระบุไว้ในกรรมวธีิการผลติว่าจะน าเคร่ืองจักรส่วนนี ้      
ไปให้บุคคลอ่ืนใช้ ถ้าไม่มต้ีองย่ืนอนุมตัแิก้ไขโครงการ)

กำรให้บุคคลอื่นใช้เครื่องจักร



กำรให้บุคคลอื่นใช้เครื่องจักร

1.แนบสัญญารับจ้างระหว่างบริษทัฯ กบัผู้รับจ้าง
2.ระบุรายการเคร่ืองจักรทีจ่ะน าไปให้บุคคลอ่ืนใช้ใน
สัญญา 
3.ระบุระยะเวลาในการรับจ้าง



กำรตัดบัญชีเครื่องจักรที่มีอำยุเกิน 5 ปีนับแต่วันน ำเข้ำ

เป็นการตดัภาระภาษีอากรของเคร่ืองจักรทีใ่ช้สิทธิตามบัตรส่งเสริม ออกจากบริษัทฯ 
โดยเคร่ืองจักรต้องใช้ในโรงงาน

ซ่ึงยงัอยู่ในทะเบียนทรัพย์สินของบริษัทฯ และการใช้สิทธ์ิของ สนง.

1. บริษัทฯต้องย่ืนเร่ืองขอมา

2. บริษัทฯต้องปฏิบัตถูิกต้องตามเง่ือนไขของบัตรส่งเสริม

3. บริษัทฯ ต้องได้รับอนุญาตให้เปิดด าเนินการจาก สนง.

4. เม่ือบริษัทฯต้องการ จ าหน่าย ใช้เพ่ือการอ่ืน ให้บุคคลอ่ืนใช้

บริจาค ส่งไปต่างประเทศ ต้องขออนุญาตจาก สนง.ก่อน



กำรตัดบัญชีเครื่องจักรที่มีอำยุเกิน 5 ปีนับแต่วันน ำเข้ำ

แนบเอกสำรกำรใช้สิทธิ์ อย่ำงหนึ่งอย่ำงใดดังนี้
1.หนังสือส่ังปล่อย
2.ใบขนขาเข้าที ่ระบุ STATUS 04 หรือ ระบุให้ไปรับของ

ทีท่่าน าเข้า
3.กรณแีนบใบขนขาเข้าต้องแน่ใจว่าระบุหนังสือส่ังปล่อย

ถูกต้อง



กำรตัดบัญชีเครื่องจักร

1. จากการท าลายเคร่ืองจักร
2. จากการส่งเคร่ืองจักรไปต่างประเทศกรณีส่งคืน
3. จากการจ าหน่ายเคร่ืองจักรโดยมภีาระภาษอีากร
4. จากการบริจาคเคร่ืองจักร
เป็นการตดัรายการเคร่ืองจักรและภาระภาษีอากรออกจาก
บริษัทฯและบัญชีการใช้สิทธ์ิของ สนง. โดยเคร่ืองจักรไม่ได้อยู่
ในโรงงาน 



กำรตัดบัญชีเครื่องจักรจำกกำรท ำลำยเครื่องจักร

1. แนบหลกัฐานการตรวจสอบจากผู้ตรวจสอบ
2. แนบรูปถ่ายเคร่ืองจักร ก่อนและหลงัท าลาย
3. เคร่ืองจักรทีไ่ด้รับอนุญาตให้ท าลายจะไม่มภีาระภาษีอากร



กำรตัดบัญชีเครื่องจักรจำกกำรส่งคืนเครื่องจักร

1. แนบหลกัฐานการการส่งออกใบขนสินค้าขาออกระบุ
สถานะ STATUS 04
2. ระบุเลขทีห่นังสืออนุญาตส่งเคร่ืองจักรออกไปต่างประเทศ 
ในใบขนสินค้าขาออก



กำรตัดบัญชีเครื่องจักรจำกกำรจ ำหน่ำยเครื่องจักร

1.แนบหลกัฐานการการช าระภาษอีากร
2. แนบใบขนสินค้าขาเข้าของเคร่ืองจักรทีช่ าระภาษีอากร



กำรตัดบัญชีเครื่องจักรจำกกำรบริจำคเครื่องจักร

แนบหลกัฐานการการรับบริจาค โดยระบุรายการเคร่ืองจักร
ทีบ่ริจาคต้องตรงกบัรายการทีอ่นุญาตให้บริจาค



www.boi.go.th

Q&A



วธีิปฏิบัตเิกีย่วกบัวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น
ของบริษทัทีไ่ด้รับส่งเสริมการลงทุน 

ส านักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน



1. สิทธิประโยชน์การน าเข้าวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

2. ค าจ ากดัความของวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

3. การใช้สิทธิประโยชน์ตามมาตรา 36

4. การปฏิบัตเิม่ือส้ินสุดสิทธิประโยชน์

5. ข้อควรระวงัในการใช้สิทธิประโยชน์

เน้ือหาโดยสรุป



สิทธิประโยชน์การน าเข้าวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

มาตรา  30
การลดหย่อนอากรขาเข้าส าหรับวตัถุดิบและวสัดุจ าเป็นทีน่ ามาผลติเป็นผลติภัณฑ์เพ่ือจ าหน่าย
ในประเทศ

การยกเว้นอากรขาเข้าส าหรับวตัถุดิบและวสัดุจ าเป็นทีน่ ามาผลติเป็นผลติภัณฑ์เพ่ือการส่งออก

มาตรา 36 (2)

ให้ได้รับยกเว้นอากรขาเข้าส าหรับของทีผู้่ได้รับการส่งเสริมน ากลบัเข้ามาเพ่ือส่งกลบัออกไป 

มาตรา  36 (1)



ค าจ ากดัความ วตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

วัตถุดิบ (Raw Material) หมายถึง ของที่ใช้ในการผลติ หรือผสม หรือประกอบเป็นผลิตภัณฑ์ 
ซ่ึงบางคร้ังอาจไม่คงสภาพเดิมเม่ือผ่านกระบวนการแล้ว  ทั้งนี้  ให้หมายรวมถึงของที่ใช้บรรจุ
ผลติภัณฑ์ด้วย   

วัสดุจ าเป็น (Essential Material) หมายถึง ของซ่ึงจ าเป็นต้องใช้และเม่ือใช้แล้วส้ินเปลืองในการ
ผลิต หรือผสม หรือประกอบเป็นผลิตภัณฑ์หรือผลิตผล เพ่ือให้ได้ประสิทธิภาพ คุณภาพและ
มาตรฐาน ช่วยลดการสูญเสียและเพิม่ผลผลติส าหรับผลติภัณฑ์หรือผลติผลดังกล่าว 



ค าจ ากดัความ

สูตรการผลติ หมายถึง รายการและปริมาณของวตัถุดิบทีป่ระกอบขึน้เป็นผลติภณัฑ์ต่อหน่ึงหน่วย
การผลติ

ปริมาณสต็อกสูงสุด หมายถึง ปริมาณการน าเข้าวตัถุดิบทีไ่ด้รับการยกเว้นอากรขาเข้า

ส่ังปล่อยวตัถุดิบ หมายถึง การแจ้งไปยงักรมศุลกากรเพ่ือการใช้สิทธิและประโยชน์ยกเว้นอากรขาเข้า
วตัถุดิบเพ่ือใช้ในการท าพธีิการศุลกากรขอคืนอากรหรือถอนการวางประกนัอากร

ตัดบัญชีวตัถุดิบ  หมายถึง การทีผู้่ได้รับการส่งเสริมน าหลกัฐานการส่งออกด าเนินการตัดบัญชี
วตัถุดิบเพ่ือลดปริมาณคงเหลือวตัถุดิบทีไ่ด้ใช้สิทธิ



ค าจ ากดัความ
• วตัถุดบิคงเหลือ หมายถึง รายการและปริมาณวตัถุดบิน าเข้าทีไ่ม่ได้ถูกตดับัญชี
โดยการส่งออกนอกราชอาณาจักรหรือโดยกรณอ่ืีนใดในระยะเวลาทีก่ าหนด

• ใบขนสินค้าขาออก หมายรวมถึงใบขนสินค้าออกโอนย้ายในประเทศ ใบขนขา
ออกไปเขตปลอดอากร ใบรับรองการโอนสิทธิ (REPORT V)



การใช้สิทธิมาตรา 36
• การขออนุมัติปริมาณสต็อกสูงสุด 4 เดือน
• การขออนุมัติส่ังปล่อยวตัถุดิบ
• การขออนุมัติสูตรการผลติ
• การขออนุมัติตัดบัญชีวตัถุดิบ
• การช าระอากรขาเข้าวตัถุดิบ
• การโอนและรับโอนวตัถุดิบ
• การขยายเวลาน าเข้าวตัถุดิบ
• การปฏิบัติหลงัส้ินสุดสิทธิประโยชน์
• วธีิปฎบัิติเกีย่วกบัส่วนสูญเสีย



การขออนุมตัปิริมาณสตอ็กสูงสุด

• เป็นการอนุมัติรายการวัตถุดิบ หน่วย และปริมาณของวัตถุดิบ เพ่ือก าหนดให้
บริษทัสามารถน าเข้าวตัถุดบิโดยได้รับการยกเว้นอากรขาเข้า 

• เป็นการย่ืนขออนุมัติเฉพาะรายการวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นที่ต้องการใช้สิทธิฯ 
ตามมาตรา 36 และวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็นทีซ้ื่อจากผู้ใช้สิทธิฯ ตามมาตรา 36

• เป็นการค านวณจากสูตรการผลติ ทีก่ าลงัการผลติไม่เกนิ 4 เดือน 



 ต้องมกีารน าเข้าเคร่ืองจักรครบตามขั้นตอนทีไ่ด้รับอนุมตัิ

 วตัถุดบิทีใ่ช้สิทธิฯ ยกเว้นอากรขาเข้าต้องใช้ผลติผลติภณัฑ์ทีไ่ด้รับการส่งเสริม

 เป็นการอนุมตัก่ิอนการใช้สิทธิฯ

 ใช้สิทธิฯ ภายในระยะเวลาทีก่ าหนด

 ปฏิบัตติามข้อก าหนดต่างๆ ในการใช้สิทธิฯ



บัญชีรายการวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

ส าหรับรายการวตัถุดบิทีอ่นุมัตใิห้น าเข้า แบ่งเป็น 2 ประเภท 

• ช่ือหลกั  ใช้เพ่ือก าหนดรายการวตัถุดบิและปริมาณทีไ่ด้รับอนุมตัิให้น าเข้า

• ช่ือรอง  ใช้เพ่ือการส่ังปล่อยวตัถุดบิโดยได้รับการยกเว้นอากรขาเข้า



หัวข้อ รายละเอยีด

ช่ือหลกั

เป็นช่ือ common name เพ่ือขออนุมัตปิริมาณสตอ็กและขอ
อนุมัตสูิตรการผลติ 
วตัถุดบิ 1 รายการมีช่ือหลกัได้เพยีง 1 ช่ือ

หน่วยการน าเข้าของช่ือหลกัต้องเป็นไปตามรหัสสถิติของกรม
ศุลกากร

บัญชีรายการวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น



หัวข้อ รายละเอยีด

ช่ือรอง

ช่ือรอง หมายถึง ส่วนแยกย่อยของช่ือหลกั โดยช่ือรองน้ันต้องเป็นสินค้า
ชนิดเดียวกนั หรือผลติจากวสัดุทีแ่ตกต่างกนั

ช่ือรอง หมายถึง ค าย่อของวตัถุดิบในช่ือหลกั หรือช่ือทางการค้าทีพ่สูิจน์
ได้ว่าเป็นสินค้าชนิดเดียวกนั

ช่ือรองทุกช่ือให้ระบุเลขพกิดัน าเข้าของกรมศุลกากร ( 8 หลกั)

หน่วยของช่ือหลกัและช่ือรองต้องเป็นหน่วยเดียวกนัและต้องเป็นหน่วย
ในรหัสสถิติของกรมศุลกากรเท่าน้ัน (Unit Code)

บัญชีรายการวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น



ตัวอย่างปริมาณ MAX STOCK



ตัวอย่างปริมาณ MAX STOCK
รายละเอยีดสูตรการผลติและปริมาณการใช้วตัถุดบิและวสัดุจ าเป็นของแต่ละแบบ ตามมาตรา 36
ช่ือผลติภัณฑ์ BASE ASSEMBLY
รุ่น (MODEL)   A-1 และ A-2
ปริมาณทีจ่ะผลติในระยะเวลา 4 เดือน จ านวน 1,000,000 ช้ิน
ของ บริษัท ABC จ ากดั  บัตรส่งเสริมเลขที ่ 1234/2552 ลงวนัที่ 16 สิงหาคม 2552
ล าดบัที่ รายการวตัถุดบิ Model A-1 

ปริมาณใช้/ช้ิน
ปริมาณการผลติ
500,000 ช้ิน

Model A-2
ปริมาณใช้/ช้ิน

ปริมาณการผลติ
500,000 ช้ิน

รวม

000001 BASE MACHINING (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000002 YOKE (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000003 BUSH (PC) 1 500,000 0 0 500,000

000004 FLXIBLE PRINTED CIRCUIT(PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000

000005 STATOR (PC) 1 500,000 1 500,000 1,000,000



ตัวอย่างปริมาณ MAX STOCK
รายการที่ ช่ือหลกั ช่ือรอง หน่วย ประเภทพกิดั ปริมาณ 4 เดือน ค าอธิบาย

000001 BASE MACHINING BASE MACHINING C62 XXXXXXXX 1,000,000 ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมเินียม

BASE MACHINING 123 XXXXXXXX ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมเินียม

000002 YOKE YOKE C62 XXXXXXXX 1,000,000 ก้ามปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงาน

TRUST YOKE XXXXXXXX ก้ามปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงาน

000003 BUSH BUSH C62 XXXXXXXX 500,000 บุ๊ชรองเพลา

BRASS BUSH XXXXXXXX บุ๊ชรองเพลา

000004 FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

C62 XXXXXXXX 1,000,000 วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

FPC XXXXXXXX วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

000005 STATOR STATOR C62 XXXXXXXX 1,000,000 ขดลวดแม่เหลก็

STATOR 789 XXXXXXXX ขดลวดแม่เหลก็



การน าผลติภัณฑ์ที่ส่งออกไปแล้วกลบัมาซ่อมแซม
• เป็นผลติภัณฑ์ที่ผลติเอง
• เป็นผลติภัณฑ์ที่สามารถซ่อมแซมได้
• ปริมาณทีอ่นุมัติตามความเหมาะสม
• จะต้องส่งออกภายใน 1 ปีนับแต่วนัน าเข้า
• อะไหล่ที่ใช้ในการซ่อมไม่ได้รับสิทธิยกเว้นอากรขาเข้า
• อนุมัติในบัญชีปริมาณสต็อกสูงสุดโดยใช้อกัษร R น าหน้า
• ช่ือทีข่ออนุมัติเป็นช่ือหลกัซ่ึงตรงกบัช่ือรอง (ขึน้ด้วย returnช่ือสินค้า....)
• สูตรการผลติจะเป็น 1:1



รายการที่ ช่ือหลกั ช่ือรอง หน่วย ประเภทพกิดั ปริมาณ 4 เดือน ค าอธิบาย

000001 BASE MACHINING BASE MACHINING C62 XXXXXXXX 1,000,000 ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมเินียม

BASE MACHINING 123 XXXXXXXX ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมเินียม

000002 YOKE YOKE C62 XXXXXXXX 1,000,000 ก้ามปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงาน

TRUST YOKE XXXXXXXX ก้ามปูใช้ขบัเคล่ือนช้ินงาน

000003 BUSH BUSH C62 XXXXXXXX 500,000 บุ๊ชรองเพลา

BRASS BUSH XXXXXXXX บุ๊ชรองเพลา

000004 FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

FLEXIBLE PRINTED 
CIRCUIT

C62 XXXXXXXX 1,000,000 วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

FPC XXXXXXXX วงจรพมิพ์ชนิดอ่อน

000005 STATOR STATOR C62 XXXXXXXX 1,000,000 ขดลวดแม่เหลก็

STATOR 789 XXXXXXXX ขดลวดแม่เหลก็

R000006 RETURN BASE ASSEMBLY RETURN BASE ASSEMBLY C62 XXXXXXXX 150,000 สินค้าที่น ากลบัมาซ่อมแซม

ตัวอย่างปริมาณ MAX STOCK



3) บริษทัคียข้์อมูล
BIRTIMP

4) ส่งข้อมูล BIRTIMP ผ่านระบบ
Online มาท่ีสมาคม

5) สมาคมส่งข้อมูล
(ebXML) การอนุมติัให้

กรมศลุกากร 

8)  Shipping ส่งใบขนขาเข้าฉบบัสมบรูณ์ไปท่ี
กรมศลุกากรเพ่ือเดินพิธีการสัง่ปล่อยต่อไป

6) บริษทัตรวจสอบ
เลขท่ีหนังสืออนุมติัผ่าน

ระบบ  Online

1) Shipping รบัอินวอยซ์
ขาเข้าแล้วจดัท าร่างใบขน

ขาเข้า

7) Shipping
รบัเลขท่ี
หนังสือ

อนุมติัจาก
บริษทัคียล์ง

ใบขน

2) ส่ง
ร่าง
ใบขน
ขาเข้า
ให้

บริษทั
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***

ขั้นตอนโดยรวมการส่ังปล่อยวตัถุดบิแบบไร้เอกสาร



1. ระบบจะอนุมัตกิารส่ังปล่อยทุกรายการวตัถุดบิทีผู้่ได้รับการ
ส่งเสริมย่ืนขออนุมัติ และส่งข้อมูลไปยงักรมศุลกากร

2. ระบบจะตรวจสอบภายหลงัหากพบว่าเป็นรายการวตัถุดบิทีไ่ม่
อยู่ในข่ายทีไ่ด้รับสิทธิประโยชน์ ส านักงานฯ จะเพกิถอนสิทธิประโยชน์
ส าหรับวตัถุดบิตามสภาพของของ ราคา และอตัราภาษทีีเ่ป็นอยู่ ณ วัน
น าเข้า



การขออนุมัตส่ัิงปล่อยวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

ช่ือของวัตถุดิบ ต้องตรงตามรายการสินค้าที่ส าแดงในใบขน
สินค้าขาเข้า  หน่วยของวัตถุดิบ ต้องตรงกับรหัสสถิติของ            
กรมศุลกากร ปริมาณของวัตถุดิบที่ใช้ในการน าเข้าต้องไม่เกิน
ปริมาณสต็อกสูงสุดที่ได้รับอนุมัติ จึงจะสามารถน าเข้าวตัถุดิบโดย
ยกเว้นอากรขาเข้าตามมาตรา 36 ได้



การลงบัญชีส่ังปล่อยวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

น าเข้าจาก การส่ังปล่อย การบันทึกบัญชี

RMTS

ต่างประเทศ ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสต็อก

เขตปลอดอากร ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสตอ็ก

คลงัสินค้าทัณฑ์บน ส่ังปล่อย ลงบัญชีในสต็อก

บริษัทใช้สิทธ์ิ ม.36 (1) ไม่ต้องส่ังปล่อย ไม่ต้องลงบัญชีในสต็อก

มาตรา 19 ทวิ ไม่ต้องส่ังปล่อย ไม่ต้องลงบัญชีในสต็อก



การขออนุมตัสูิตรการผลติ

• เป็นการอนุมตัปิริมาณการใช้วตัถุดบิจริงในการผลติผลติภณัฑ์ทุก
รายการตามช่ือหลกั

• กรณมีส่ีวนสูญเสีย จะอนุมตัเิฉพาะวตัถุดบิทีน่ าเข้าเป็น น า้หนัก 
ปริมาตร หรือพืน้ที่
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ท้ายม้วน (2)

ช้ินงานทีม่ีต าหนิ (4)
ตัดขอบ (3) ส่วนทีแ่รเงา 5 ผลติภัณฑ์

ส่วนสูญเสียในสูตร
5

ส่วนสูญเสียนอกสูตร
1, 2, 3, 4

ตัดขอบ (3)
หัวม้วน (1)
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1

2

3

0.52 Kg. = 0.50 Kg. + 0.02 Kg.

Product (ช้ินงาน)                   
น า้หนักสุทธิ = 0.50 Kg.

เศษส่วนสูญเสียในสูตรการผลติ 
น า้หนัก Scrap = 0.02 Kg.



รายละเอยีดสูตรการผลติและปริมาณการใช้วตัถุดบิและวสัดุจ าเป็นของแต่ละแบบตามมาตรา 36
ช่ือผลติภัณฑ์ SHAFT รุ่น S-001
ปริมาณทีจ่ะผลติในระยะเวลา 6 เดือน จ านวน 10,000,000 ช้ิน
ของ บริษัท  เมทลั (ประเทศไทย) จ ากดั  บัตรส่งเสริมเลขที ่ 1234/2553  ลงวนัที่ 16 สิงหาคม 2553

รายการที่
รายการวตัถุดบิและ

วสัดุจ าเป็น
หน่วย

สูตรการผลติ

ปริมาณ          
การใช้สุทธิต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมาณ        
ส่วนสูญเสียต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมาณ
การใช้รวมต่อ

ผลติภณัฑ์ 1 ช้ิน

ปริมาณวตัถุดบิ
และวสัดุจ าเป็น
ที่ใช้ในการผลติ 

6 เดือน

000001 Steel Sheet KGM 0 0 0

000002 Steel Bar KGM 0.500 0.100 0.600

000003 Copper Sheet KGM 0 0 0

000004 Steel Wire KGM 0 0 0

ตัวอย่างการขออนุมัติสูตรการผลติ



ขั้นตอนการตดับัญชีวตัถุดบิจากการส่งออก

 เตรียมข้อมูลในการตดับัญชี ได้แก่ ข้อมูลการส่งออกจากกรมศุลกากร ข้อมูลการโอน
สิทธ์ิจากผู้ส่งออก

 ตรวจสอบข้อมูลการส่งออกกบัระบบ  RMTS

 ตรวจสอบข้อมูลการส่งออกกบัฐานข้อมูลของกรมศุลกากร

 ข้อมูลของบริษทัฯ ตรงกบัข้อมูลการส่งออกกบัข้อมูลของ กรมศุลกากรและระบบ  
RMTS ระบบจะอนุมัตใิห้ตดับญัชี



ข้อมูลทีใ่ช้ในการตดับัญชีจากการส่งออก
1. เลขที่ใบขนขาออก
2. วนัทีรั่บบรรทุก  status 04
3. ช่ือรุ่นของสินค้าทีส่่งออก
4. ช่ือของสินค้าที่ส่งออก
5. ปริมาณที่ส่งออก
6. หน่วยของสินค้า
7. เลขที่บัตรส่งเสริม



การระบุข้อมูลในใบขนขาออก

 ช่อง  BOI LICENSE ระบุ เลขบัตรทีบ่ัตรส่งเสริม
 ช่อง ENGLISH DESC. ระบุ ช่ือสินค้าทีส่่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรการผลติที่
ได้รับอนุมัติ

 ช่อง PRODUCT CODE ระบุ ช่ือรุ่นสินค้าทีส่่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรการ
ผลติทีไ่ด้รับอนุมัติ

 ช่อง UNIT ระบุ หน่วยสินค้าทีส่่งออกให้ตรงกบั INVOICE และสูตรการผลติทีไ่ด้รับ
อนุมัติ



การระบุ Vender ID 

1. ผู้โอนจะต้องทราบเลขทีนิ่ตบุิคคลของบริษทั Vender ทีไ่ด้รับสิทธิ
และประโยชน์ BOI

2.  การโอนสิทธิให้บริษัท Vender ผู้ส่งออกต้องระบุช่ือสินค้า 
(product) และช่ือรุ่น (model) ของ Vender ให้ตรงกบัสูตรการผลติของ
Vender ทีไ่ด้รับอนุมตัจิากส านักงานฯ



1. ตัดบัญชีวตัถุดิบแล้วยอดคงเหลือ (Balance) ติดลบ ระบบจะไม่อนุญาต ให้ตัดบัญชีในงวด
น้ันๆ ต้องแก้ไขไม่ให้ Balance ติดลบ

2. ใบขนสินค้าขาออกจะตัดบัญชีตามสูตรการผลติทีมี่ช่วงวนัทีข่องการใช้ สูตรน้ันอยู่ในช่วง
เดียวกนักบัวนัทีใ่นใบขนขาออก

ตัวอย่าง
สูตร รุ่น F14 Revision 1 อยู่ในช่วงวนัที ่1 ม.ค. 55 - 31 ธ.ค. 55
สูตร รุ่น F14 Revision 2 แก้ไขเม่ือวันที่ 1 ม.ค. 56

ใบขนส่งออกเม่ือวันที ่10 ธ.ค. 55 แต่น ามาตัดบัญชีกบัสมาคมในวนัที่ 10 ม.ค. 56 ระบบจะ
ตัดบัญชีทีสู่ตร Revision 1 โดยอตัโนมัติ เพราะระบบจะเช็ควนัทีส่่งออกในใบขนเป็นหลกั



การช าระภาษอีากรส าหรับผลติภัณฑ์ที่ไม่สามารถส่งออกได้
1. เป็นผู้ส่งออกส่วนใหญ่ (ร้อยละ 80)

2. ช าระก่อนจ าหน่ายผลติภัณฑ์

3. อตัราอากรขาเข้าจะเรียกเกบ็ในอตัราทัว่ไป

การขอช าระอากรขาเข้าวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

การช าระภาษอีากรส าหรับวตัถุดบิที่ไม่ได้ใช้ผลติเพ่ือส่งออก
1. มีภาระภาษีอากรตามสภาพ ณ วันน าเข้าอากรขาเข้า

2. มีภาระภาษีมูลค่าเพิม่

3. เงินเพิม่ร้อยละ 1.5 ต่อเดือนของภาษีมูลค่าเพิม่ทีต้่องช าระ

4. เบีย้ปรับ 1 เท่าของภาษีมูลค่าเพิม่ทีต้่องช าระ



การโอนวตัถุดบิและวสัดุจ าเป็น

1. วนัทีไ่ด้รับอนุญาต ผู้โอนและผู้รับโอนต้องอยู่ในระหว่างได้รับสิทธิตาม

มาตรา 36 (1)

2. รายการวตัถุดบิทีโ่อนและรับโอนต้องเป็นช่ือวตัถุดบิเดยีวกนั 

3. ปริมาณวตัถุดบิทีรั่บโอนต้องไม่เกนิปริมาณสตอ็กสูงสุดทีไ่ด้รับอนุมตัิ

4. จะต้องตดิต่อสมาคมสโมสรนักลงทุนเพ่ือปรับยอดภายใน 1 เดือน



การน าวตัถุดบิออกนอกบริษทัฯ
การส่งวตัถุดิบไปต่างประเทศ

1. รายการวตัถุดิบทีส่่งออกจะต้องเป็นรายการเดียวกนักบัรายการทีน่ าเข้า

2. จะต้องส่งออกระหว่างได้รับสิทธ์ิ กรณีหมดสิทธ์ิต้องส่งออกภายใน 1 ปี

นับแต่วนัหมดสิทธ์ิ

การน าวตัถุดิบหรือผลติภัณฑ์ออกนอกสถานที ่ จะต้องขออนุญาตก่อนน าออกไป
นอกสถานที่



การขยายเวลาน าเข้าวตัถุดบิตามมาตรา 36

- ย่ืนผ่านระบบอเิลก็ทรอนิกส์

- ต้องได้รับสิทธิประโยชน์ตามมาตรา 36 อยู่แล้ว

- ย่ืนขอขยายเวลาล่วงหน้าได้ไม่เกนิ 3 เดือน หรือไม่เกนิ 6 เดือน

นับแต่วนัส้ินสุดสิทธิและประโยชน์

- ต้องไม่มใีบขนสินค้าขาออกอายุเกนิ 1 ปี ทีย่งัไม่ได้ตัดบัญชี

- ระยะเวลาในการอนุมตัขิยายเวลาไม่เกนิ 2 ปี



การปฏิบัตเิม่ือส้ินสุดระยะเวลาทีไ่ด้รับสิทธิประโยชน์

1. ผลติและส่งออกภายใน 1 ปีนับแต่วนัส้ินสุดสิทธ์ิ ตดับัญชีและปิดบัญชี
ภายใน 2 ปีนับแต่วนัส้ินสุดสิทธ์ิ 

2. ยอดคงเหลือจากการปิดบัญชีต้องช าระภาษอีากรตามสภาพ ณ วนัน าเข้า



ข้อควรระวงัในการขออนุมัตสูิตรการผลติ
 ช่ือสินค้าและช่ือรุ่นของสูตรการผลติต้องตรงกบัทีร่ะบุในใบขนสินค้าขาออก
และ INVOICE

 ตรวจสอบรายการวตัถุดบิทีใ่ช้ในการผลติว่าได้ใช้สิทธ์ิใด
 กรณใีช้วตัถุดบิทีซ้ื่อจาก Vendor ในประเทศต้องแน่ใจว่าช่ือวัตถุดบิอยู่ใน
สูตรการผลติ หากไม่มอียู่ในสูตรการผลติจะไม่สามารถโอนสิทธ์ิได้ 

 กรณใีช้วตัถุดบิทีซ้ื่อจาก Vendor ใช้ช่ือหลกั ช่ือรองเป็นช่ือเดยีวกนั เพ่ือ
สะดวกในการโอนสิทธ์ิ



ข้อควรระวงัการน าเข้า 

 รายการวตัถุดบิทีร่ะบุในใบขนขาเข้าต้องตรงกบัรายการวตัถุดบิทีไ่ด้รับอนุมัตแิละตรง
กบั INVOICE

 รายการวตัถุดบิช่ือหลกั 1 ช่ืออาจมีช่ือรองได้หลายช่ือ มักเกดิข้อผิดพลาดในการเลือก
กรุ๊ปวตัถุดบิ

 หน่วยของวตัถุดบิทีน่ าเข้าต้องตรงกบัหน่วยทีไ่ด้รับอนุมัต ิหน่วยที่พมิพ์ในใบขน
สินค้าอาจไม่ใช่หน่วยทีส่่งข้อมูลเข้าสู่ระบบของกรมศุลกากร

 ต้องแน่ใจว่ารายการสินค้าทีน่ าข้าอยู่ในบัญชีทีไ่ด้รับอนุมัติ



ข้อควรระวงัในการส่งออก
 สินค้าส่งออกทีร่ะบุในใบขนขาออกต้องตรงกบัสูตรการผลติทีไ่ด้รับอนุมัตแิละตรงกบั 

INVOICE และบันทกึในช่อง ENGLISH DESC.
 รุ่นของสินค้าต้องตรงกบัสูตรการผลติทีไ่ด้รับอนุมตัแิละตรงกบั INVOICE และ
บันทกึในช่อง PRODUCT CODE

 โอนสิทธ์ิการตัดบัญชีให้แก่ Vendor ในช่ือรองพร้อมระบุช่ือ รุ่นตามที่ Vendor ได้จด
สูตรไว้

 ระบุเลขทีบ่ัตรส่งเสริมในช่อง BOI LICENSE 



วธีิปฏิบัตสิ าหรับส่วนสูญเสีย
ส่วนสูญเสียในสูตร

- การขออนุมัติส่งออกไปต่างประเทศ

- การขออนุมัติจ าหน่ายในประเทศ โดยช าระภาษีตามสภาพเศษ

ส่วนสูญเสียนอกสูตร

- การขออนุมัติส่งไปต่างประเทศ

- การขออนุมัติท าลายและขายเศษซากในประเทศ (กรณเีศษซากมีมูลค่าต้องช าระภาษีตาม

สภาพเศษก่อนจ าหน่าย)

- การขออนุมัติบริจาค



ส าหรับรายได้ที่เกิดจากการจ าหน่ายส่วนสูญเสีย  ให้นับเป็น
รายได้ของโครงการและอยู่ในข่ายได้รับยกเว้นภาษีเงินได้นิติบุคคลตาม
มาตรา 31

วธีิปฏิบัตสิ าหรับส่วนสูญเสีย



ระบบฐานข้อมูล RMTS Online Phase 1

บัญชีรายการวตัถุดบิและปริมาณสต็อกสูงสุด
• สูตรอ้างองิเพ่ือขอบญัชีรายการวตัถุดบิและปริมาณสต็อกสูงสุด
• ช่ือรองรายการวตัถุดบิ

•

สูตรผลติภัณฑ์

• สูตรผลติภัณฑ์/แก้ไขสูตรผลติภัณฑ์
• ยกเลกิสูตรผลติภัณฑ์ 
• คดัลอกสูตรผลติภัณฑ์
• โอนสูตรผลติภัณฑ์

การขออนุญาตและปรับยอดรายการวตัถุดิบ กรณส่ีงออกไปต่างประเทศ

• ส่งคืนวตัถุดบิไปต่างประเทศ (Return)

ก าหนดระยะเวลาการน าเข้า

• ก าหนดวันน าเข้าคร้ังแรก
• ก าหนดวันน าเข้าคร้ังแรก (Group MaxImport)



เปรียบเทียบขั้นตอนกำรท ำงำน

RMTS

ขั้นตอนกำรท ำงำนรูปแบบเดิม ขั้นตอนกำรท ำงำน
ระบบฐำนข้อมูล RMTS Online

1. บริษัทยื่นข้อมูล
ผ่ำนระบบ

2. จนท. สกท. พิจำรณำ
ผ่ำนระบบ

3. กรณีอนุมัติบันทึกข้อมูลใน
ระบบ

1. บริษัทยื่นเอกสำร

2. จนท. สกท.
พิจำรณำเอกสำร

3. บริษัทยื่นเอกสำรที่สมำคม 
เพื่อตรวจสอบต่อไป
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