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อุตสาหกรรมแมพิมพ นับเปนอุตสาหกรรมท่ีมีความสำคัญ

มากตอการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยรวมของประเทศ ตั้งแต

อุตสาหกรรมตนน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำ เนื่องจากแมพิมพเปน

สวนประกอบสำคัญในกระบวนการผลิตชิ้นสวนเกือบทุกชนิด ไมวา

จะเปนอุตสาหกรรมยานยนต เครื่องจักร พลาสติก เครื่องใชไฟฟา 

และอิเล็กทรอนิกส ซึ่งผลิตภัณฑเหลาน้ีลวนมีความสำคัญตอการ

ดำรงชีวิตประจำวันของทุกคน 

อยางไรก็ตาม ถึงแมวาภาครัฐจะใหความสำคัญเปนพิเศษ 

กบัการพฒันาอตุสาหกรรมนี ้ เพือ่สนบัสนนุและสงเสรมิผูประกอบการ

ในประเทศใหสามารถผลิตแมพิมพไดมากขึ้นแลว แตก็ยังไมเพียงพอ

ตอความตองการท่ีเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง ในฉบับนี้จึงไดนำเสนอ 

ความคิดเห็นการพัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพของหนวยงานท้ังภาครัฐ

และเอกชน รวมถงึสถาบนัการศึกษาท่ีเกีย่วของ เพือ่จะไดเหน็ภาพรวม

ของความตองการอยางแทจริง 

นอกจากน้ียังมีเรื่องราวเก่ียวกับปโตรเคมี และพลังงานตางๆ 

ที่นาสนใจ ที่อาจจะเปนอีกทางเลือกหนึ่งในการนำมาใชทดแทน 

กาซธรรมชาตใินอนาคต รวมถงึบทความพเิศษอกีหลากหลายเรือ่งราว 

ที่ลวนแตนาสนใจเปนอยางยิ่ง โดยเฉพาะทานที่ชื่นชอบเคร่ืองประดับ

ประเภทแพลทินัม ไมควรพลาด 

อนึ่ง กองบรรณาธิการตองขออภัยในความผิดพลาดท่ีเกิดขึ้น 

ในการเผยแพรบทความเรือ่ง “อตุสาหกรรมอญัมณแีละเครือ่งประดบั” 

ฉบับเดือนกันยายน 2556 ที่มีการนำเนื้อหาตางๆ ของศูนยขอมูล

อัญมณีและเครื่องประดับสถาบันวิจัยและพัฒนาอัญมณีและเครื่อง

ประดับแหงชาติ (องคการมหาชน) มาดำเนินการเผยแพร แตไมได

ระบุถึงแหลงท่ีมาของขอมูลดังกลาว ตามที่เผยแพรไป จึงขอเรียนให

ผูอานไดทราบและขออภัยศูนยขอมูลอัญมณีและเคร่ืองประดับ

สถาบนัวจิยัและพฒันาอัญมณแีละเครือ่งประดบัแหงชาต ิ(องคการมหาชน) 

มา ณ โอกาสน้ี 

สำหรับฉบับหนาจะเปนเร่ืองราวเก่ียวกับขอตกลงทางการคา

ตางๆ อยาลืมติดตามกันนะคะ 
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คนสวนใหญอาจคดิวาแมพมิพเปนเร่ืองไกลตวั 
แตถาเราลองมองรอบๆ ตัวเราและสังเกตใหดี 
จะพบวาสิง่ตางๆ รอบตวัเราไมวาจะเปน ขนมรงัผึง้ 
ของเด็กเลน สมารทโฟน แผน DVD โทรทัศน 
ตูเยน็ รถยนต เปนตน จำเปนตองอาศยัแมพมิพ
ชวยในข้ันตอนการผลิตทั้งสิ้น หากคิดในอีก 
แงมุมหนึ่งถาเราไมมีแมพิมพ เราอาจจะไมมี
สิ่งของเหลาน้ีใชกันอยางแพรหลายดังเชนทุก
วันนี้ นอกจากน้ีแมพิมพยังมีสวนสำคัญท่ีชวยให
เราสามารถผลิตสิ่งของชนิดเดียวกันไดเหมือน
กนัในปรมิาณมากๆ และตนทนุตำ่ เชน กระปอง
น้ำอัดลมที่เหมือนกันทั้งรูปราง ขนาด และ
ลวดลาย เปนตน 

ความสำคัญของอุตสาหกรรมแมพิมพ 
 อุตสาหกรรมแมพิมพ เปนอุตสาหกรรมพ้ืนฐานท่ี

มีความเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมตางๆ เชน 

อุตสาหกรรมยานยนต เคร่ืองใชไฟฟาและเครื่อง

อิเล็กทรอนิกส เคร่ืองใชในครัวเรือน ของเด็กเลน 

และบรรจุภัณฑ เปนตน เปนอุตสาหกรรมที่ชวย

สนับสนุนอุตสาหกรรมเหลานี้ ซึ่งประเทศท่ีมีความ

เจริญทางดานเศรษฐกิจและอุตสาหกรรมในโลก 

ลวนมีความแข็งแกรงของอุตสาหกรรมแมพิมพเปน

ตัวขับเคลื่อนอุตสาหกรรมและเศรษฐกิจของประเทศ

ทั้งสิ้น เชน ญี่ปุน และเยอรมนี เปนตน 

 จากรายงานของสถาบันไทย - เยอรมัน ประเทศ 

ความสำคัญของอุตสาหกรรมแมพิมพตอภาคอุตสาหกรรม 
กฤษฎา  เวชวิทยาขลัง 

แมพิมพขนมรังผึ้ง 

แมพิมพสำหรับงานอุตสาหกรรม 

แมพิมพ  
อุตสาหกรรมปดทองหลังพระ 

 ิ สำ ั ส

 ิ  ั ึ้
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ไทยมีมูลคาการนำเขา - สงออกแมพิมพสำหรับงาน

อุตสาหกรรมสูงข้ึนอยางตอเนื่อง แสดงใหเห็นถึง

ความตองการแมพิมพที่เพิ่มสูงข้ึน และความสำคัญ

ของแมพิมพตอการพัฒนาอุตสาหกรรมตางๆ ของ

ไทย โดยเฉพาะอุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน

อุตสาหกรรมหลักของประเทศ ซึ่งมียอดการผลิต

รถยนตในประเทศเพ่ิมข้ึนจาก 1.45 ลานคัน ในป  

2554 เปน 2.45 ลานคัน ในป 2555 ทำใหปริมาณ

ความตองการแมพิมพภายในประเทศเพ่ิมมากขึ้น 

โดยการนำเขาแมพิมพในป 2555 เพิ่มข้ึนรอยละ 

23.5 จากป 2554 และแมพมิพทีน่ำเขาเปนจำนวนมาก

คอื แมพิมพในกลุมท่ีถูกนำไปใชงานในอุตสาหกรรม

ยานยนต ซึ่งมีสัดสวนถึงรอยละ 79.9 ของมูลคา

การนำเขาโดยประเทศญ่ีปุนเปนประเทศท่ีไทย 

นำเขา - สงออกแมพิมพที่มีมูลคาสูงสุดในปที่ผานมา 

มาตรการสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมแมพมิพ
ของรัฐบาล 
 รัฐบาลไทยโดยสำนักงานคณะกรรมการสงเสริม

การลงทุน ไดเลง็เห็นถงึความสำคัญของอุตสาหกรรม

แมพิมพตอการพัฒนาอุตสาหกรรมตางๆ ในไทย 

และยกระดับภาคอุตสาหกรรมไทยไปสูอุตสาหกรรม

ฐานความรูที่ใชเทคโนโลยีสูงขึ้น จึงไดสงเสริมและ

สนับสนุนใหมีการผลิตแมพิมพ ในประเทศ โดย

กำหนดใหกิจการผลิตแมพิมพเปนกิจการที่ใหความ

สำคัญเปนพิเศษ และเปนหนึ่งประเภทกิจการในกลุม

ที่ ใช เทคโนโลยีขั้นสูง ตามเกณฑของประกาศ 

คณะกรรมการสงเสรมิการลงทุนที ่1 / 2556 ลงวนัที ่

28 กุมภาพันธ 2556 เรื่อง การสงเสริมการลงทุน

เพื่อการพัฒนาที่ยั่งยืน จะใหไดรับสิทธิและประโยชน

สูงสุด ไดแก  

 - ยกเวนอากรขาเขาสำหรบัเครื่องจักร  

 - ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล 8 ป โดยไม

กำหนดสัดสวนการไดรับยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคล 

 - ลดหยอนภาษีเงินไดนิติบุคคลสำหรับกำไร

สุทธิที่ไดจากการลงทุนในอัตรารอยละ 50 ของอัตรา

ปกติ มีกำหนดเวลาไมเกิน 5 ป นับแตวันที่กำหนด

ระยะเวลายกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลสิ้นสุดลง 

 - อนุญาตใหหักคาขนสง คาไฟฟา และคา

ประปา 2 เทาของจำนวนเงินท่ีผูไดรับการสงเสริมฯ 

ไดเสียไปเปนคาใชจายในการประกอบกิจการท่ีไดรับ

การสงเสรมิฯ เพือ่ประโยชนในการคำนวณภาษีเงนิได

นติบิคุคล เปนระยะเวลา 10 ป นบัแตวนัทีเ่ริม่มรีายได

จากการประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริมฯ 

 - อนุญาตใหหักเงินลงทุนในการติดต้ังหรือ

กอสรางสิ่งอำนวยความสะดวกจากกำไรสุทธิไมเกิน

รอยละ 25 ของเงนิลงทนุในกิจการท่ีไดรบัการสงเสรมิฯ 

นอกเหนือไปจากการหักคาเสื่อมราคาตามปกติ  

 นอกจากน้ี สถาบันไทย - เยอรมัน ไดรบัมอบหมาย

จากรัฐบาลไทย ใหเปนหนวยงานดำเนินโครงการ

พัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพ โดยแผนพัฒนา

ลำดับ 
ลำดับประเทศตนทางท่ี
ไทยนำเขาแมพิมพสูงสุด 

(ป 2555) 

ลำดับประเทศปลายทาง
ที่ไทยสงออกแมพิมพ
สูงสุด (ป 2555) 

1 ญี่ปุน ญี่ปุน 

2 อิตาลี สหรัฐอเมริกา 

3 สวิตเซอรแลนด อินโดนีเซีย 

4 ไตหวัน อินเดีย 

5 จีน เวียดนาม 

ที่มา สถาบันไทย - เยอรมัน 

ที่มา สถาบันไทย - เยอรมัน 

มูลคานำเขา - สงออก สินคาแมพิมพ  

ระหวางป 2550 - 2555 
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อุตสาหกรรมแมพิมพ ระยะที่ 1  (ป 2547 - 2552) 

มีวัตถุประสงค 

 • เพื่อพัฒนาบุคลากรใหมและยกระดับทักษะ

ของชางประจำการดานแมพิมพ 

 • เพื่อใหมีงานวิจัยและมีการพัฒนาเทคโนโลยี

เฉพาะทางดานแมพิมพที่ตอบสนองความตองการ

ของอุตสาหกรรม และสามารถนำไปประยุกตใชได

ในเชิงพาณิชย 

 • เพือ่ใหเกดิการบูรณาการในการพฒันาอตุสาหกรรม

แมพิมพ อยางเปนระบบและมีประสิทธิภาพ 

 • เพื่อขยายการลงทุนในอุตสาหกรรมแมพิมพ

และอุตสาหกรรมตอเน่ือง 

 แผนพัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพ ระยะที่ 2  

(ป 2553 - 2557) มุงเนนการตอยอดจากโครงการ

พฒันาอตุสาหกรรมแมพมิพ (ป 2547 - 2552) ทีส่ิน้สดุลง 

ดวยการเจาะลึกในกลุมแมพิมพที่มีความซับซอนและ

แมนยำสูง โดยมีวัตถุประสงค 

 • เพื่อยกระดับความสามารถของบุคลากรใหมี

ทักษะความสามารถในดานเทคโนโลยีแมพิมพสูงขึ้น 

และมีสมรรถนะเปนที่ยอมรับของอุตสาหกรรม 

 • เพื่อสงเสริมใหเกิดการทำวิจัยประยุกตรวมกัน

ระหวางนักวิชาการและนักอุตสาหกรรมใหสามารถ

นำผลการวิจัยไปสูการผลิตเชิงพาณิชยได 

 • เพือ่ใหเกิดการขยายการลงทุนทัง้ในอุตสาหกรรม

แมพิมพและอุตสาหกรรมตอเนื่อง 

 • เพื่อสรางมูลคาเพิ่มและโอกาสในการแขงขัน

ใหกับสินคาที่ผลิตในประเทศใหมากขึ้น 

 
สถานภาพอุตสาหกรรมแมพิมพไทยในอาเซียน 
 จากการเขารวมการประชุม Focus Group ใน

หัวขอ “ทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพไทย

เพื่อรองรับ AEC” เมื่อวันอังคารที่ 25 มิถุนายน 

2556 ซึง่จดัโดยสถาบนัไทย - เยอรมนั มผีูเชีย่วชาญ

แมพิมพจากทั้งหนวยงานภาครัฐ เอกชนและสถาบัน

การศึกษา ไดมีความเห็นพองวาการขยายตัวของ

อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน เปนแรงขับเคลื่อน

ปริมาณความตองการแมพิมพในประเทศใหเพิม่สงูขึน้ 

และชวยใหเกิดการพัฒนาแมพิมพในอุตสาหกรรมนี้

อยางตอเน่ือง ทำใหไทยเปนผูนำแมพิมพทางดาน

อุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวน สวนแมพิมพที่มี

ขนาดเล็กและตองการความละเอียดสูง ไทยยังเปน

รองสิงคโปร เนื่องจากไทยมีการพัฒนาหลังสิงคโปร 

โดยประเทศในอาเซียนท่ีอุตสาหกรรมแมพิมพ 

มีศักยภาพในการแขงขันได คือ ไทย มาเลเซีย  

และสิงคโปร 

ทิศทางอุตสาหกรรมแมพิมพไทย 
 จากท่ีกลาวมาขางตน อุตสาหกรรมแมพิมพเปน

อุตสาหกรรมสนับสนุนที่สำคัญของอุตสาหกรรม

ตางๆ โดยเฉพาะอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวน 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซึ่งมี

มูลคาสงออกอันดับตนของไทย ดังนั้นการขยายตัว

ของอุตสาหกรรมแมพิมพจะแปรผันตามการขยายตัว

ของอุตสาหกรรมเหลาน้ี โดยแมพิมพที่มีความ

ตองการสูงขึน้จะเปนแมพมิพทีม่แีมนยำ ความเท่ียงตรง

และความละเอียดซับซอนมากขึ้น และมีระยะเวลา

การสงมอบท่ีสั้นลง ดังนั้นเพ่ือตอบโจทยเหลาน้ี  

ผูประกอบการจะตองมีการนำเทคโนโลยีใหมๆ มา

ชวยในการออกแบบ การผลิต และใชเชื่อมโยงการ

ออกแบบและการผลิต เพ่ือที่จะสามารถลดระยะ

 ้   ื่
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ประเทศ และขยายตลาดแมพิมพไทยสูตางประเทศ

ได โดยเฉพาะตลาดอาเซียนซ่ึงจะรวมตัวเปน

ประชาคมเศรษฐกิจอาเซียนหรือ AEC ในป 2558 

และตลาดแมพิมพ ในไทยจะยังคงมีโอกาสเติบโต

อยางตอเนื่องตามการเติบโตของอุตสาหกรรมหลัก 

เชน ยานยนตและชิ้นสวน รวมทั้งอุตสาหกรรม 

ชิ้นสวนอากาศยานท่ีจะมีการลงทุนในอนาคตอันใกล 

 นอกจากน้ีจากการท่ีรัฐบาลไทยมีโครงการรถไฟ

ความเร็วสูงและรถไฟรางคู ซึง่จะมกีารลงทนุขนาดใหญ 

จะเปนแรงขับเคลื่อนความตองการแมพิมพเพื่อใชใน

การผลิตช้ินสวนและซอมบำรุงปอนอุตสาหกรรมน้ีได

เปนอยางดี   

เวลาในการผลิตและมีความแมนยำเที่ยงตรงมากข้ึน  

 มาตรฐานแมพิมพของไทยท่ีสูงข้ึนจะชวยให

สามารถลดการพึ่งพาการนำเขาแมพิมพจากตาง

่ ้
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10  เปนที่ทราบกันดีในหมูผูไดรับการสงเสริมฯ 
วา สำนักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 
หรือ บีโอไอ ไดจัดใหกิจการผลิตแมพิมพ  
รวมถึงผูผลิตชิ้นสวนแมพิมพ เปนกิจการที่ 
ใหความสำคัญเปนพิเศษ โดยใหสิทธิประโยชน
สูงสุด เนื่องจากเปนกิจการที่มีความสำคัญ 
และเปนอุตสาหกรรมสนับสนุนอุตสาหกรรม
อื่นๆ แมพิมพถือเปนเครื่องจักรชนิดหนึ่งท่ีมี 
ความสำคัญและตองใชในการผลิตสินคาแทบ
ทุกอุตสาหกรรม ตั้งแตอุตสาหกรรมเบา เชน 
การผลิต ของเด็กเลน เคร่ืองเขียน ของใช
พลาสติก และขวดน้ำพลาสติก เปนตน จนถึง
อุตสาหกรรมขนาดใหญ เชน การผลิตรถยนต 
การผลิตเครื่องใชไฟฟา และแมพิมพยังเปน
เครื่องจักรที่ภาคอุตสาหกรรมตางๆ มีความ
ตองการสูง อีกทั้งยังมีการปรับเปล่ียนรูปแบบ
ผลิตภัณฑตลอดเวลาทำใหแมพิมพมีความ
ตองการสูงมาก 

บีโอไอมีเปาหมายที่จะเพิ่มผูผลิตแมพิมพใน

ประเทศใหมากขึ้น ทั้งผูผลิตท่ีเปนผูประกอบการไทย 

และโครงการลงทุนที่ย ายฐานการผลิตมาจาก 

ตางประเทศ บีโอไอจึงไดกำหนดใหเปนกิจการท่ีให

ความสำคัญเปนพิเศษใหสิทธิประโยชนสูงสุด แต

สิทธิประโยชนทางภาษีเพียงอยางเดียวยังไมเพียงพอ 

เนื่องจากอุตสาหกรรมแมพิมพเปนอุตสาหกรรม 

ที่ตองการบุคลากรคุณภาพสูง จึงทำใหปจจุบัน

อุตสาหกรรมแมพิมพของไทยรองรับปริมาณความ

ตองการภายในประเทศไดเพียงประมาณรอยละ 20 

เทานั้น 

ความสำคัญของอุตสาหกรรมแมพิมพตอภาคอุตสาหกรรม 

พลกฤษณ ทวีสุนทร 

ทำไมตองขยายเวลา 
การนำเขาแมพิมพ 
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จำนวนโรงงานแมพิมพที่จดทะเบียน 

โรงงาน จำนวน 

โรงงานแมพิมพโลหะ  608 โรงงาน 

โรงงานแมพิมพพลาสติก  102 โรงงาน 

โรงงานแมพิมพโลหะและพลาสติก  46 โรงงาน 

โรงงานแมพิมพยาง  8 โรงงาน 

โรงงานแมพิมพแกว  1 โรงงาน 

โรงงานแมพิมพเซรามิกส  3 โรงงาน 

โรงงานแมพิมพอื่น  299 โรงงาน 

รวม 1,067 โรงงาน 

ที่มา กรมโรงงาน 

จากปริมาณความต องการแมพิ มพ เพื่ อ 

ใช ในการผลิตสินคา จึงจำเปนท่ีตองนำเขาจาก 

ตางประเทศ แตการนำเขาแมพิมพจะตองชำระ 

ภาษีอากร ตามประเภทของแมพิมพตางๆ ดังนี้ 

อัตราอากรขาเขาแมพิมพ 

พิกัด ชนิดแมพิมพ 
อัตรา
อากร 

(รอยละ) 

820720 แมพิมพสำหรับดึงหรืออัดรีดโลหะ 10 

820730 เครือ่งมือสำหรับอดั ตอกพมิพ หรือตอกรู 10 

848010 หีบแบบหลอสำหรับใชงานหลอโลหะ 5 

848020 ฐานแบบหลอ 5 

848030 

หุนแบบหลอ 

5 แบบหลอสำหรับใชกับโลหะ หรือโลหะ
คารไบด 

848041 ชนิดฉีดหรืออัด 5 

848049 อื่นๆ 5 

848050 แบบหลอสำหรับใชกับแกว 5 

848060 
แบบหลอสำหรับใชกับวัตถุจำพวกแร 

5 
แบบหลอสำหรับใชกับยางหรือพลาสติก 

848071 ชนดิฉีดหรืออัด 5 

848079 อื่นๆ 5 

ที่มา กรมศุลกากร 

สำหรับผูผลิตที่ไดรับการสงเสริมฯ จากบีโอไอ 

และไดรับสิทธิประโยชนดานเครื่องจักรสามารถขอ 

ใชสิทธ์ิในการยกเวนหรือลดหยอนอากรขาเขาได 

หลักเกณฑการนำเขา และสิทธิประโยชน 

ของอุตสาหกรรมการผลิตแมพิมพ สิทธิประโยชนที่ 

บโีอไอ ใหแกผูรบัการสงเสรมิฯ เพือ่ชวยลดตนทนุใน

การประกอบกิจการ ในชวงแรกของการเร่ิมกจิการ มสีทิธิ

และประโยชนที่ใหคือ มาตรา 28 และมาตรา 29  

คือ การใหยกเวนหรือลดหยอนอากรขาเขากึ่งหนึ่ง 

รอยละ 50 สำหรับเคร่ืองจักรท่ีจำเปนจะตองนำเขา

จากตางประเทศ ซึ่งแมพิมพจัดเปนเคร่ืองจักร 

อยางหน่ึง ซึ่งมีความจำเปนท่ีจะยังคงตองส่ังผลิต 

จากตางประเทศ เพราะปริมาณการผลิตในประเทศ

ยังไมเพียงพอ ทั้งปริมาณและคุณภาพ 

ผูไดรับสงเสริมการฯ จากบีโอไอ สวนใหญจะ

ไดรับสิทธ์ิเกี่ยวกับเครื่องจักร ไมวาจะเปนมาตรา 28 

หรือมาตรา 29 จะมีการกำหนดชวงเวลาการไดรับ

สทิธิ์ไว 30 เดือน และมกีารขยายเวลานำเขาเครือ่งจกัร

ใหเปนกรณีๆ  ไป ตามความจำเปนของแตละโครงการ 

อยางไรก็ตามแมพิมพจัดเปนเครื่องจักรชิ้นหนึ่งที่มี

ความจำเปนในการใชงาน และมีการปรับเปลี่ยนให

ทันสมัย ตอบสนองตอสินคารุนใหมตลอดเวลาจึงมี

ความจำเปนในการนำเขาตลอดเวลา ไมวาจะเปน 
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กลางน้ำ ไปจนถึงอุตสาหกรรมปลายน้ำ เนื่องจาก

การขึน้รปูผลติภณัฑตางๆ ไมวาจะเปนผลติภณัฑโลหะ 

พลาสติก ยาง แกว และอื่นๆ ซึ่งเปนอุตสาหกรรม

กลางน้ำที่ เชื่ อมโยงไปสูการผลิตผลิตภัณฑ ใน

อุตสาหกรรมขนาดใหญที่สำคัญตอการพัฒนา

เศรษฐกิจของประเทศ เชน อุตสาหกรรมยานยนต 

เครือ่งจกัร พลาสติก เครือ่งใชไฟฟา และอิเลก็ทรอนกิส 

รวมถึงอุตสาหกรรมขนาดยอมอื่นๆ ลวนแตตอง

พึ่งพาแมพิมพในการผลิตท้ังสิ้น  

ในระยะที่ผานมาแมอุตสาหกรรมแมพิมพ 

ของประเทศไทยมีการยกระดับมากขึ้น อันเปนผล 

มาจากการที่ภาครัฐไดเริ่มมีแผนและแนวทางในการ

พัฒนาอยางเปนระบบและเปนขั้นตอน รวมถึงการ

เติบโตอยางตอเนื่องของอุตสาหกรรมเปาหมาย คือ 

อุตสาหกรรมยานยนตและอุตสาหกรรมชิ้นสวน

เครือ่งใชไฟฟาและอเิลก็ทรอนกิสทีต่องอาศยัแมพมิพ

เปนปจจัยการผลิตหลัก อยางไรก็ตามในการปฏิบัติ

ยังมีปญหาและอุปสรรคเกิดขึ้นที่สงผลใหการพัฒนา

อุตสาหกรรมแมพิมพของไทยยังไมบรรลุผลสำเร็จ 

จึงยังคงมีการขยายเวลานำเขาแมพิมพสำหรับ

โครงการที่ไดรับการสงเสริมฯ จากบีโอไอ ตอไป

จนถึงวันท่ี 31 ธันวาคม 2555 

เมื่อสิ้นสุดระยะเวลาการนำเขาแมพิมพ เมื่อ

วนัที ่31 ธนัวาคม 2555 บโีอไอ ไดจดัประชมุหารอืกบั

ผูผลติแมพมิพ ไดแก สมาคมอุตสาหกรรมแมพมิพไทย 

และผูใชแมพมิพ เชน สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

บรษิทั โตโยตา มอเตอร ประเทศไทย บรษิทั ซมูโิตโม 

อเีลค็ตรกิไวริง่ ซสิเตม็ส (ประเทศไทย) จำกดั บรษิทั 

แอดวานเนคซ (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท ไมเยอร 

(ประเทศไทย) จำกัด เปนตน สรุปความเห็นวาควร

อนุญาตใหยกเวนอากรขาเขาแมพิมพที่ประเทศไทย

ไมสามารถผลิตได และคณะกรรมการสงเสริมการ

ลงทุน ไดมีมติใหขยายเวลาไดถึงวันที่ 31 ธันวาคม 

2556 และใหสิทธ์ิเฉพาะรายการแมพิมพตามบัญชี

แนบทายประกาศเทานั้น 

กลุมสินคา เครื่องใชไฟฟา ของใช อุปกรณสื่อสาร 

ยานยนต ทุกอุตสาหกรรมมีความจำเปนที่จะตองใช 

แมพิมพ เพื่อผลิตสินคาทั้งสิ้น 

เมื่ อระยะเวลาสิทธิประโยชนการนำเขา

เครื่องจักรหมดลง ผูไดรับการสงเสริมฯ จึงเกิดภาระ

ที่จะตองชำระภาษีนำเขาแมพิมพ ทำใหตนทุนใน 

การผลิตสูงขึ้น ดังนั้นตั้งแตป 2542 คณะกรรมการ

สงเสริมการลงทุน ไดมีมติใหยกเวนอากรขาเขา  

แมพิมพทุกประเภท จนถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2547 

และขยายเวลาตอไปอีกจนถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2552 

โดยการขยายเวลานำเขา ใหแกผูไดรับการสงเสริมฯ 

ที่หมดสิทธิ์แลวที่จำเปนตองนำเขาแมพิมพทุกราย 

เพือ่ชวยเพิม่ขดีความสามารถ ใหแกภาคอตุสาหกรรม 

นอกจากน้ีอตุสาหกรรมแมพมิพ เปนอตุสาหกรรม

ที่มีความสำคัญอยางมากตอการพัฒนาอุตสาหกรรม

โดยรวมของประเทศ ตั้งแตอุตสาหกรรมตนน้ำ 
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  อุตสาหกรรมแมพิมพ 
มีความสำคัญตอการผลิตของ 
ภาคอุตสาหกรรมในประเทศ 
เนื่องจากเปนสวนประกอบสำคัญ
ในกระบวนการผลิตชิ้นสวนเกือบ
ทุกชนิด เชน อุตสาหกรรมยานยนต เครื่องจักร 
พลาสติก เคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส   
ซึ่งผลิตภัณฑเหลานี้กลายเปนปจจัยสำคัญใน
การดำรงชีวิตประจำวันของเราไปแลว  

แมพมิพ ปจจัยการผลติหลกัในภาคอุตสาหกรรม 
 ตลอดระยะเวลา 5 ปทีผ่านมา แมวาอตุสาหกรรม 

แมพิมพของประเทศไทยไดยกระดับขึ้นมามาก   

จากการที่ภาครัฐไดเริ่มวางแผนและกำหนดแนวทาง

ในการพัฒนาอยางเปนระบบและเปนขั้นตอน     

รวมถึงการเติบโตอยางตอเนื่องของอุตสาหกรรม 

เปาหมายคือ อตุสาหกรรมยานยนตและอุตสาหกรรม 

ชิ้นสวนเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ท่ีตอง   

อาศัยแมพิมพเปนปจจัยการผลิตหลัก    

มาตรการขยายเวลา มาตรการขยายเวลา 
ยกเวนอากรขาเขาสำหรับแมพิมพ ยกเวนอากรขาเขาสำหรับแมพิมพ 

ความสำคัญของอุตสาหกรรมแมพิมพตอภาคอุตสาหกรรม 
วรกานต แซลิ่ม 

 อยางไรก็ตาม ในทางปฏิบัติยังมีปญหาและ

อุปสรรคเกิดข้ึนท่ีสงผลใหการพัฒนาอุตสาหกรรม 

แมพิมพของไทยยังไมบรรลุผลสำเร็จตามเปาหมายที่

ไดวางไว โดยเฉพาะอยางยิ่งการผลิตแมพิมพนั้น 

ตองเปนงานที่ ใชเทคโนโลยีและความเที่ยงตรงใน

ระดับสูง ซึ่งผูประกอบการที่ผลิตแมพิมพของไทย 

สวนใหญเปนผูประกอบการขนาดกลางและขนาด

ยอม (SMEs) ประกอบกับมีพื้นฐานความรูทางดาน

เทคโนโลยีและทางวิศวกรรมไมมากนัก จึงกลายเปน

อุปสรรคสำคัญในการพัฒนาผูประกอบการและการ

ผลิตแมพิมพของไทย อีกท้ังยังสงผลใหอุตสาหกรรม

แมพิมพของไทยไมมีความเขมแข็งมากพอท่ีจะ

รองรับความตองการของอุตสาหกรรมเปาหมายได 

มาตรการขยายเวลา 
ยกเวนอากรขาเขาสำหรับแมพิมพ 

�������������������������������.indd   1�������������������������������.indd   1 1/14/14   3:14:55 PM1/14/14   3:14:55 PM
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มูลคานำเขา - สงออก สินคาแมพิมพ  

ป 2555 - 2556 

ความส ำ คัญของ อุ ตสาหกรรมแม พิ มพ 
ในสายตาบีโอไอ 
 สำนักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนได

เปดใหการสงเสริมการลงทุนแกกิจการผลิตแมพิมพ

และชิ้นสวน (ประเภทกิจการท่ี 4.2.4) โดยกำหนดให

เปนกิจการท่ีมีความสำคัญเปนพิเศษ โดยจะไดรับ

สิทธปิระโยชนสงูสดุ กลาวคือ ไดรบัยกเวนภาษีเงนิได 

นิตบิคุคลเปนเวลา 8 ป ไมวาจะตัง้สถานประกอบการ 

อยูในเขตใด เพื่อสนับสนุนใหมีการผลิตแมพิมพใน

ประเทศมากข้ึน  

 
มูลคาการนำเขาแมพิมพของประเทศไทย     
ยังสูงมาก 
 ปจจุบัน มีผูไดรับการสงเสริมฯ ผลิตแมพิมพรวม 

265 โครงการ เงินลงทุนท้ังสิ้น 37,216 ลานบาท 

อยางไรก็ตาม ในอุตสาหกรรมมีการใชแมพิมพ 

หลายหลากประเภท บางประเภทมีความเที่ยงตรงสูง

และราคาแพง (ซึ่งเปนประเภทแมพิมพที่ประเทศไทย

ยังไมสามารถผลิตได) และบางประเภทจะมีการใชงาน 

ไดจำกดัตามความตองการของลกูคา สงัเกตไดจากใน 

6 เดือนท่ีผานมา มีการนำเขาแมพิมพ มูลคาเฉล่ีย

มากกวา 2 พันลานบาทตอเดือน  

 
มาตรการบีโอไอชวยเพิ่มขีดความสามารถ    
ในการแขงขัน 
 มาตรการหนึ่งท่ีชวยเพ่ิมขีดความสามารถในการ

แขงขันใหแกอุตสาหกรรมของประเทศไทยในเรื่อง

ของตนทุนการผลิตคือ การยกเวนอากรขาเขา

สำหรับแมพิมพ โดยในป 2547 - 2555 ผูที่ไดรับการ

สงเสรมิฯ ทกุรายสามารถขอขยายเวลานำเขาแมพมิพ 

เพื่อใชในโครงการท่ีไดรับการสงเสริมฯ ได ถึงแมวา

จะเปนโครงการท่ีดำเนินการมานานแลวก็ตาม      

ในขณะเดียวกันการขยายเวลาใหผูประกอบการ

สามารถนำเขาแมพิมพใชในโครงการ อาจจะเปน

อปุสรรคทีจ่ะขดัขวางการพฒันาอุตสาหกรรมแมพมิพ 

ในประเทศไทย  

 จากความไมพรอมของอุตสาหกรรมแมพิมพไทย 

ที่ยังมีขอจำกัดอยูหลายประการ เชน การรองรับ

ความตองการแมพิมพของภาคอุตสาหกรรมใน

ประเทศไทย รวมท้ังเทคโนโลยีในการผลิตแมพิมพ 

ที่ ใชความละเอียดสูง เปนตน สำนักงานคณะ

กรรมการสงเสริมการลงทุนจึงหาทางแกปญหา    

ดังกลาว โดยการจัดประชุมหารือรวมกันระหวาง

สมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพแหงประเทศไทย และ 

ผู ใชแมพิมพ ได ใหความเห็นวา ควรอนุญาตให

ยกเวนอากรขาเขาแมพิมพที่ประเทศไทยไมสามารถ

ผลิตได 5 กลุม ดังนี้ 

 • กลุมที่ 1 แมพิมพฉีดพลาสติก (Plastic  

  Injection Mould) ไดแก 

  - แมพิมพฉีด High Precision (ความละเอียด 

   นอยกวา 10 ไมโครเมตร) 

ที่มา สมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทย 
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  - แมพิมพฉีดมากกวา 3 สี ใน 1 ชิ้นงาน 

  - แมพิมพฉีด Stack Mould 

  - แมพิมพฉีด Cube Mould 

• กลุมที่ 2 แมพิมพโลหะแผน (Sheet Metal  

  Press Die) ไดแก  

  1. Progressive Die 

  2. Transfer Die 

  3. Single Die ที่มีความละเอียดนอยกวา 10  

   ไมโครเมตร 

  4. Single Die สำหรับชิ้นงาน High Tensile  

   (คา Tensile ตั้งแต 590 MPa. ขึ้นไป) 

 • กลุมที ่3 แมพมิพยาง (Rubber Mould) ไดแก 

  - แมพิมพฉีดยาง ที่มีความละเอียดนอยกวา  

   20 ไมโครเมตร 

  - แมพิมพฉีดยางชนิด Transfer ที่มีความ 

   ละเอียดนอยกวา 20 ไมโครเมตร 

 • กลุมที ่4 แมพมิพหลอฉดีโลหะ (Die casting Mould) 

  - แมพิมพหลอฉีดโลหะ ที่มีความละเอียด 

   นอยกวา 50 ไมโครเมตร 

 • กลุมที่ 5 แมพิมพอื่นๆ  

  - Jig Fixture ที่มีความละเอียดนอยกวา  

   10 ไมโครเมตร 

แนวทางการปฏิบัติงานตามมาตรการยกเวน
อากรขาเขาสำหรับแมพิมพ  
 ในระยะเวลาที่ผานมา สำนักงานคณะกรรมการ

สงเสริมการลงทุนไดยกเวนอากรขาเขาสำหรับ     

แมพิมพทุกประเภทมาโดยตลอด แตเมื่อวันที่ 28 

กุมภาพันธ 2556 สำนักงานคณะกรรมการสงเสริม

การลงทุนไดออกประกาศ กกท. ที่ 5/2556 เรื่อง 

การยกเวนอากรขาเขาสำหรับแมพิมพ โดยใหการ

ยกเวนอากรขาเขาเฉพาะแมพิมพขางตนเทานั้น     

ซึ่ งคณะทำงานระบบงาน สิท ธิประโยชนด าน

เคร่ืองจักร จึงไดกำหนดแนวทางการปฏิบัติงาน   

ตามประกาศดังกลาว ดังนี้ 

 • ในเบ้ืองตนการพิจารณาอนุมัติบัญชีรายการ

แมพิมพจะตองกลับมาดำเนินการท่ีสำนักงาน   

คณะกรรมการสงเสริมการลงทุนเหมือนการพิจารณา

อนุมัติบัญชีรายการเคร่ืองจักร  

 • โครงการท่ีมีระยะเวลานำเขาเครื่องจักร    

ตามปกติ ซึ่งไดรับอนุมัติบัญชีรายการแมพิมพไปแลว

สามารถดำเนินการสั่งปลอยไดตามปกติ 

 • แนวทางในการปฏบิตังิานใหเปนไปตามข้ันตอน 

การใชสิทธิยกเวนอากรขาเขาแมพิมพตามประกาศ 

ที่ 5/2556 ลงวันท่ี 28 กุมภาพันธ 2556  

* หมายเหตุ ชื่อแมพิมพที่อนุมัติจะตองประกอบดวย “ประเภทของแมพิมพ : รายละเอียด SPEC” เชน PLASTIC HIGH PRECISION MOULD : …… MICROMETER หรือ ชื่อที่ตรงกับรายการซ่ึงไมมีการระบุ    

  ความละเอียดหรือ SPEC สามารถใชชื่อดังกลาวไดเลย เชน PROGRESSIVE DIE, TRANSFER DIE 

ขั้นตอนการใชสิทธิยกเวนอากรขาเขาแมพิมพตามประกาศที่ 5/2556 ลงวันที่ 28 กุมภาพันธ 2556 

บริษัทยื่นหนังสือขออนุมัติรายการแมพิมพที่สำนักงาน 

พรอมเอกสารประกอบ เชน ใบรับรอง, พิมพเขียว, 

ภาพถาย และ/หรือ ใบส่ังทำแมพิมพ เปนตน 

เจาหนาที่พิจารณาอนุมัติและออกหนังสือครุฑ พรอม

รายการแนบทาย (ประทับตราครุฑและลงลายมือช่ือ 

หนังสือที่ออกลักษณะเดียวกับการอนุมัติจำหนาย

เครื่องจักร)* 

บริษัทนำรายช่ือแมพิมพที่อนุมัติไปย่ืนรายการในบัญชี

แมพิมพผานระบบ EMT (เหมือนย่ืนขออนุมัติรายการ

ผานบัญชีแมพิมพปกติ) และระบุเลขท่ี อก หนังสือ

อนุมัติรายการแมพิมพ ลงในชองรายละเอียดดวย 

เจาหนาที่ (ที่ประจำ IC) พิจารณาอนุมัติรายการ    

แมพมิพในระบบ EMT (บญัชแีมพมิพทีบ่รษิัทยืน่มา)โดย

เทียบกับสำเนาหนังสืออนุมัติรายการแมพิมพ (ระบบ

จะมีการแจงเตือนวาเปนบัตรขยายเวลาแมพิมพตองมี

หนังสืออนมุตัริายการแมพมิพดวย) การพจิารณาเจาหนาที ่

ตรวจสอบวารายการทีย่ืน่ผานระบบมเีลขที ่ อก หนังสือ 

ในชองรายละเอียดตรงกับหนังสืออนุมัติที่ยื่นมาหรือไม 

สำนักงานนำสงสำเนาหนังสืออนุมัติรายการแมพิมพ   

ใหสมาคม 

บริษัทยื่นสั่งปลอยผานระบบ EMT (พิจารณาอนุมัติ

เฉพาะรายการท่ีชื่อตรงกับในบัญชีแมพิมพที่อนุมัติแลว

เทาน้ัน)  
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กระบวนการผลิตท่ีมปีระสทิธภิาพ รวดเรว็ถกูตอง 

(มีปริมาณของเสียนอย) และมีมาตรฐานสูง จะสราง

ความไดเปรียบทางการแขงขันใหแกอุตสาหกรรม

การผลิต โดยเฉพาะอยางย่ิงอตุสาหกรรมเคร่ืองจักรกล 

ยานยนต พลาสตกิ เครือ่งใชไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกส 

โดยการพัฒนากระบวนการผลิตดงักลาวจะเปนกลยุทธ 

สำคัญขอหนึ่งในการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตของ

สินคาที่มีขนาด (Dimension) รูปราง (Geometry) 

คณุภาพ (Quality) และความเท่ียงตรง (Accuracy) สงู 

เครือ่งมอืทีส่ำคญัตอกระบวนการดังกลาวเรยีกวา “แมพมิพ 

(Mould)” ซึ่งมีอยูหลากหลายชนิดขึ้นอยูกับวัสดุ     

ที่ตองการผลิตเปนสินคา แมพิมพจึงเขามามีบทบาท

อยางมากในอตุสาหกรรมการขึน้รปู เน่ืองจากแมพมิพ 

ก็เปรียบเสมือนตัวกำหนดรูปรางของผลิตภัณฑ หาก

ตองการผลิตภณัฑทีม่คีณุภาพ ไดขนาดตามทีต่องการ 

การออกแบบแมพมิพ (Mould Design) ถอืวาเปนขัน้ตอน 

ที่จำเปนตองใหความสำคัญเปนอยางยิ่ง  
 
ชนิดของแมพิมพ 
 1. แมพมิพพลาสตกิ (Plastics Mould) คอื แม

พมิพ ที่ใชในการผลิตชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑพลาสติก    

ซึ่งการท่ีจะสรางแมพิมพชนิดใดจะข้ึนอยูกับรูปราง

ลักษณะของผลิตภัณฑ ชนิดพลาสติกและความ

สะดวกรวดเร็วในการผลิต โดยท่ัวไปสามารถ 

จำแนกประเภทแมพิมพพลาสติกไดตามลักษณะ

กระบวนการผลิต (ทีม่า เอกสารสถาบันไทย - เยอรมนั 

เรื่องเทคโนโลยีแมพิมพพลาสติก) ดังนี้ 

  • แมพมิพฉดี (Injection Mould) เปนกรรมวิธี 

การผลิตผลิตภัณฑพลาสติกที่นิยมใชกันมากใน

ปจจุบันเพราะสามารถผลิตชิ้นงานท่ีมีรูปรางซับซอน

ไดดแีละมีหลายลกัษณะงาน เชน ชิน้สวนเคร่ืองใชไฟฟา 

และอิเล็กทรอนิกส ชิ้นสวนยานยนต เครื่องใชใน 

ครวัเรอืน บรรจภุณัฑ ของเดก็เลน เครือ่งสำอาง เปนตน 

แมพิมพฉีด (Injection Mould) 

  • แมพิมพอัดและอัดฉีด (Compression 

and Transfer Mould) เปนการผลิตช้ินงานโดยใช

พลาสติกชนิดเทอรโมเซตติ้งลงในแมพิมพแลวทำการ

ปดแมพิมพโดยใชความดันสูงพรอมกับใหความรอน

ทำใหพลาสติกหลอมละลายเขาแทรกยังโพรงของ 

แมพิมพ จากนั้นหลอเย็นใหพลาสติกแข็งตัวจึงปลด

ชิ้นงานออก สำหรับแมพิมพอัดและอัดฉีดจะใชใน

การผลิต เชน ชิ้นสวนยานยนต ชิ้นสวนไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกส เครื่องใชในครัวเรือน เปนตน  

แมพิมพอัดและอัดฉีด 

(Compression and Transfer Mould) 

ทำความรูจักกับแมพิมพชนิดตางๆ 

�������������������������������.indd   4�������������������������������.indd   4 1/14/14   3:15:05 PM1/14/14   3:15:05 PM



IN
V
ESTM

EN
T PRO

M
O
TIO

N
 JO

U
RN

A
L 

วารส
ารส

งเส
ริม

ก
ารล

งท
ุน
 

17

IN
V
ESTM

EN
T PRO

M
O
TIO

N
 JO

U
RN

A
L

ขอแตกตางระหวางแมพิมพอัดและแมพิมพฉีด

คือ แมพิมพอัดจะใชลูกสูบอัดพลาสติกเขาแมพิมพ 

สวนแมพิมพฉีดจะใชการเติมพลาสติก แมพิมพอัดจะ

ถูกนำมาใชในงานผลิตชิ้นงานตนแบบ ผลิตชิ้นงาน

เปนจำนวนนอย ใชเวลาในการผลิตนาน  

  • แมพิมพเปา (Blow Mould) เปนแมพิมพที่

ใชในการผลิตภาชนะกลวงโดยการทำใหพลาสติก

เปนสายทอหรือหลอดแกว (Parison) แลวใชลมเปา

ใหเกิดรูปรางตามแมพิมพ แลวจึงทำการปลดชิ้นงาน 

ซึ่งวิธีการเปาแมพิมพมีอยู 3 วิธีหลัก คือ การเปา

แบบ การเปาฉีด และการเปาแลวยืด ผลิตภัณฑที่ได

จากการเปา เชน ภาชนะกลวง ขวด ถัง แกลลอน 

แมพิมพเปาเปนแมพิมพพลาสติกท่ีมีอัตราการเติบโต

เรว็มาก มคีวามตองการในตลาดสูง ประหยดัคาใชจาย 

ในการผลิต  

 

แมพิมพเปา (Blow Mould) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  • แมพิมพงานรีด (Extrusion) เปนแมพิมพ 

ที่ ใชเพื่อผลิตช้ินงานรูปพรรณตางๆ ทั้งกลวงและ   

ตันยาวตอเน่ือง เชน ทอสายยาง กรอบประตู 

หนาตาง เปนตน โดยเคร่ือง Extrusion จะอัดและ

หลอมละลายพลาสติก จากน้ันจะถูกฉีดไปยัง  

เครื่องมือสรางรูปทรง (หัวฉีด) ตางๆ แลวแต

ลักษณะงาน ในงาน Extrusion นั้นจะตองนำเคร่ือง

มืออื่นๆ เขามาประกอบดวย เชน เคร่ืองปรับขนาด 

เครื่องดึง เครื่องมวน เครื่องตัด เปนตน 

 

แมพิมพงานรีด (Extrusion) 

  • แมพมิพงานเทอรโมฟอรมมิง่ (Thermoforming) 

ใชในการผลิตชิ้นงานพลาสติกดวยวิธีนำพลาสติก

แผนบางมาอบใหความรอน จากน้ันจะใชสุญญากาศ

ดูดแผนพลาสติกใหยุบลงมาจนมีรูปรางตามแมพิมพ 

ผลิตภัณฑในงานเทอรโมฟอรมิ่ง เชน กลองบรรจุไข 

ถวยไอศกรีม ถวยโยเกิรต เปนตน 

 

แมพิมพงานเทอรโมฟอรมมิ่ง (Thermoforming) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 2. แมพมิพโลหะ หมายถึง แมพิมพที่ใชในการ

ผลิตชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑโลหะ ซึ่งจำแนกออกได

ดังนี้ 

  • แมพิมพปม (Stamping) เปนวิธีการนำ

แผนเหล็กหรือแผนสตริป เขามายังเครื่องปมที่มี  

แมพิมพประกอบติดอยูกับแทนปม เมื่อแผนสตริป

เขามายังแทนปมในตำแหนงท่ีตองการแลว แทนปม

จะกดลงมายังแผนสตริปเพื่อใหไดชิ้นงานตามแบบ
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แมพิมพ ชิ้นงานท่ีไดจากแมพิมพปม เชน ชิ้นสวน

ยานยนต ชิ้นสวนเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

เปนตน  

แมพิมพปม (Stamping) 

  • แมพิมพขึ้นรูป (Forming) เปนการเปลี่ยน

รูปทรงของแผนเหล็กใหเปนไปตามรูปทรงของพั้นซ 

(Punch) และดาย (Die) โดยไมมีการเปล่ียนแปลง

ความหนาของเหล็ก แมพิมพขึ้นรูปมักจะนำมาใชใน

การผลิตชิ้นสวนยานยนต  

แมพิมพขึ้นรูป (Forming) 

  • แมพิมพดึงข้ึนรูปลึก (Deep draw die)

เปนการควบคุมการใชแรงกดดันหรือแรงที่กดลงบน

แผนงาน (Blank) หรือชิ้นงาน (Work piece)     

ดันผานแมพิมพ ดวยพ้ันช (Punch) ใหมีรูปรางเปน

หลุมหรือโพรงลงไป โดยที่ความหนาของชิ้นงานมี

ความหนาเทาวัสดุเดิม ผลิตภัณฑที่ไดจากแมพิมพ 

ดึงขึ้นรูปลึก เชน ชิ้นสวนยานยนต ชิ้นสวนไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกส เปนตน  

แมพิมพดึงขึ้นรูปลึก (Deep draw die) 

  • แมพิมพตีขึ้นรูป (Forging) เปนแมพิมพ  

ที่ ใชในการแปรรูปโลหะใหไดรูปรางตามท่ีกำหนด

เปนจำนวนมาก เชน นอต สกรู เพลา เครื่องมือชาง 

ชิ้นสวนยานยนต เปนตน ชิ้นงานท่ีผานการตีขึ้นรูป

ความรอนจะมีความหนาแนนและคุณสมบัติทาง

กายภาพท่ีดีขึ้น เชน ความแข็งแรง ความสามารถใน

การรับแรงกระแทก  

แมพิมพตีขึ้นรูป (Forging) 

  • แมพมิพฉดีหลอ (Die casting) เปนวธิกีาร 

หลอที่ ใชความดัน สูงอัดน้ำโลหะเขาสู แมพิมพ     

จากนั้นน้ำโลหะจะวิ่งเขาสูแมพิมพโดยผานทางรูเขา

ของแมพิมพ รูเขาจะตองออกแบบใหอยูในลักษณะท่ี

ทำใหน้ำโลหะวิ่งเขาแมพิมพไดสะดวก โดยอาศัย

ความดันเขาชวย ทิ้งไวสักครูแลวจึงทำการแกะช้ิน

งานออกจากแบบ ผลิตภัณฑที่ไดจากแมพิมพฉีดหลอ 

เชน ชิ้นสวนยานยนต ชิ้นสวนเคร่ืองจักร เคร่ืองใช

ภายในบาน ทอน้ำ เปนตน  
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แมพิมพฉีดหลอ (Die casting) 

3. แมพิมพแกว หมายถึง แมพิมพที่ใชในการ

ผลิตชิ้นสวนหรือผลิตภัณฑที่เปนแกวซึ่งจะนำแกวมา

หลอมละลาย เมื่อแกวถูกหลอมละลายแลวจะนำไป

ผานเคร่ืองข้ึนรูปใหแกวมีลักษณะเปนทอ แลวจึงนำ

เขาสูแมพิมพเพื่อทำการเปาใหไดรูปทรงตามแบบ 

แลวจึงปลดชิ้นงานออก แมพิมพแกวจะมีลักษณะที่

คลายคลึงกับแมพิมพเปาพลาสติก โดยทั่วไปแมพิมพ

แกวจะนำมาใชในการผลิตขวด แกวน้ำ เปนตน  

4. แมพิมพเซรามิกส เซรามิกสเปนวัสดุนินทรีย

ที่ไมใชโลหะ อาศัยการนำวัสดุที่แตกตางกันมารวม

เขาดวยกัน เชน ดิน หิน แร ยิปซัม ซีเมนต เปนตน 

จากการประสานกันของวัสดุตางๆ ทำใหเซรามิกสมี

คุณสมบัติที่แตกตางกัน เชน จุดหลอมเหลว การ

กัดกรอน สภาวะเปราะตอภาระทางกล เปนตน ดวย

เหตุที่เซรามิกสมีโครงสรางท่ีแตกตางกันทำใหการทำ

ผลิตภัณฑจากเซรามิกสมีอยูหลายวิธี เชน การอัดขึ้น

รูปในสภาพอัดแหง การอัดขึ้นรูปในสภาพเปยก การ

อัดรีดขึ้นรูป การเผา และการเจียระไน 

5. แมพิมพยาง หมายถึง แมพิมพที่ ใชในการ

ผลิตผลิตภัณฑหรือชิ้นสวนที่เปนยาง เชน ชิ้นสวน

ยานยนต ในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑจะนำยาง

แทงที่แข็งตัวมาผานความรอนเพื่อใหยางอยูในสภาพ

หลอมเหลวและจึงทำการฉีดหรืออัดยางที่อยูในสภาพ

หลอมเหลวเขาสูแมพิมพแลวจะปลอยใหยางเย็นตัว

เพ่ือใหเกิดการแข็งตัวเปนรูปรางของผลิตภัณฑตาม

แบบแมพิมพ  

ที่มาของรูป www.siammould.com 

ที่มาของรูป http://oyeaoyea.wordpress.com/

2010/08/29/ceramic-slip-casting/ 

ที่มาของรูป Yongxing Shoe Mould Factory 
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 สมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพ ไทยดำเนิน
กิจกรรมมาอยางตอเนื่อง ถือกำเนิดมาจากการ
รวมกลุมของผูประกอบการจำนวนหน่ึง โดยเริม่
จากการเปนชมรมอุตสาหกรรมแมพิมพไทย 
กระทัง่ในเดอืนตลุาคม 2531 จงึจดทะเบยีนเปน
สมาคม จนถึงปจจุบันเปนระยะเวลากวา 25 ป
แลว มีสมาชิกคงสภาพที่ไดรับสิทธิประโยชน
ภายใตการชำระคาบำรุงมากกวา 350 ราย 
ภายใตการบริหารจัดการของคณะกรรมการ
บรหิาร ทีม่ ีอาจารยกมล นาคะสวุรรณ เปนนายก
สมาคมฯ คนปจจุบัน 

วัฒนธรรมองคกรและบุคลากรคือ กุญแจแหง
ความสำเร็จ 

สมาคมอตุสาหกรรมแมพมิพไทยเปนหนวยงาน

เอกชนทีไ่มหวงัผลกำไร เพราะฉะนัน้การดำเนินกจิกรรม

ใดๆ ของสมาคมจำเปนตองขอความรวมมือจาก

หนวยงานรัฐรวมถงึองคกรเอกชนอ่ืนท่ีเกีย่วของ โดยเฉพาะ 

ในเรือ่งงบประมาณและเงนิสนับสนนุท่ีใกลชดิท่ีสดุ คอื 

กรมสงเสรมิอตุสาหกรรม และกระทรวงอุตสาหกรรมอัน

เปนหนวยงานตนสังกัด รวมไปถึงหนวยงานอ่ืนๆ  

เชน สถาบนัไทย - เยอรมนั รวมถงึสำนกังานคณะกรรมการ

สงเสริมการลงทุน (บีโอไอ) นอกจากน้ีในสวนของ

ภาคเอกชน ทางสมาคมฯ ยังมีความเชื่อมโยงกับ

หนวยงานท้ังในและตางประเทศหลายแหง 

โดยพัฒนาการของอุตสาหกรรมแมพิมพไทย 

เปนไปอยางตอเนื่องและขยายวงออกไปตามลำดับ 

ยกตัวอยาง เชน จากท่ีเคยผลิตแมพิมพขนาดเล็ก 

ปจจุบันกลายเปนแมพิมพขนาดใหญที่มีความซับซอน

มากขึ้น ครอบคลุมกลุมของวัสดุที่ ใช ในการผลิต

ผลติภณัฑทีม่คีวามหลากหลายมากข้ึน เชน พลาสตกิ 

ยาง อะลูมิเนียม ฯลฯ และท่ีสำคัญท่ีสุดคือ มีการ

 
ความสำคัญของอุตสาหกรรมแมพิมพตอภาคอุตสาหกรรม 
รัชนีกร  ไพยชำนาญ / กีรตินันทน  ศรีเมือง 

เปดมุมมองนายกสมาคม 
อุตสาหกรรมแมพิมพไทย 
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ขยายวงกวางขึ้นไปสูระดับที่สามารถตอบสนองการ

ผลิตชิ้นสวนใหญๆ เชน อุตสาหกรรมยานยนตได 

“ขอเรียนวาจริงๆ แลวไมมีอยางใดอยางหนึ่งเกิดขึ้น

และแขง็แรงกอน เหมอืนกบัการทีอ่ตุสาหกรรมยานยนต

เกิดในเมืองไทยก็ไดทำใหอุตสาหกรรมแมพิมพ 

เติบโตไปดวย เชนเดียวกับการพัฒนาและขยายตัว

ทางแมพิมพที่เพิ่มข้ึนก็เพราะเราไดรับการชวยเหลือ

และสนบัสนนุในเรือ่งของ Know - how ตางๆ จากผูซือ้

และผูวาจางแมพมิพ เราตองไมลมืสิง่น้ี” อาจารยกมล

กลาวเสริม 

ความกาวหนาและความสำเรจ็ตางๆ ทีเ่กดิขึน้ใน

สมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพ ไทย อาจารยกมล 

เน นถึ งลั กษณะเดน ท่ี เป นจุ ดแข็ งของสมาคม

อุตสาหกรรมแมพิมพไทยคือ การมีบุคลากรที่ยังคง

คลุกคลีอยูในแวดวงแมพิมพอยางตอเน่ือง ไดมีสวน

ชวยทำใหสมาคมพัฒนาอยางเปนระบบ “การพัฒนา

บุคลากรในสาขาแมพิมพถือวาสำคัญมาก ดังเชน 

ดร.ดำริ สุโขธนัง อดีตปลัดกระทรวงอุตสาหกรรม 

ซึง่ทานมคีวามผกูพนัตัง้แตจดุกำเนดิ และทานกเ็ริม่ตน

ชีวิตราชการท่ีนี่ ทานใหความสำคัญในเร่ืองน้ีมาก 

เปนผลทำใหเกิดโครงการตางๆ เพื่อการพัฒนา

บคุลากรท่ีเปนไปอยางมปีระสทิธภิาพและมีความตอเน่ือง 

โดยทานเองมีสวนรวมดวยโดยตลอด ดวยความ

พรอมในขั้นพื้นฐานนี้เองทำใหสมาคมฯ ขับเคลื่อน

กิจกรรมตางๆ ไดอยางมีประสิทธิภาพ ความโชคดี

ประการหน่ึงของสมาคมฯ ก็คือ การท่ีมีหลายทาน 

ยงัเปนคณะกรรมการบรหิารสมาคมอยู รวมไปถงึทกุทาน

ซึง่ไมไดเปนกรรมการ แตกใ็หการสนบัสนนุเปนอยางดี

มาโดยตลอด ลวนมีสวนรวมที่ทำใหสมาคมของเรา

ไดพัฒนาและมีวัฒนธรรมองคกรที่ดีที่ผมสามารถ

สมัผสัได เนือ่งจากวาผมไดเขามาอยูในสมาคม 18 ปแลว 

จนวันนี้มีโอกาสเปนนายกสมาคมฯ ทุกทานลวนแต

เปนคนที่มีจิตวิญญาณมุงมั่นต้ังใจที่จะเห็นสมาคม

อุตสาหกรรมแมพิมพ ไทยเติบโตไปในทิศทางท่ี 

ถูกตองเหมาะสม แม ใครจะเปนนายกสมาคมฯ 

หมุนเวียนผลัดเปล่ียนกันไป แตเราก็ยังมีคนรอบขาง

ที่เปนคนใหขอคิด ใหคำปรึกษาและแนวทางในการ

ขับเคลื่อนบทบาทภารกิจตางๆ” อาจารยกมลกลาว 

รวมกับภาครัฐและภาคการศึกษาในการสราง
และพัฒนาบุคลากร 

ในสวนของกิจกรรม สมาคมมีการจัดอบรม

สัมมนาเพื่อหวังเพ่ิมพูนทักษะความรู โดยมีบุคลากร

ที่ประสบความสำเร็จมากอนในแตละเรื่องเปนผู

ถายทอดประสบการณ โดยเนนความรูที่ครอบคลุม 

เชน ความรูดานเทคโนโลยีการผลิต ออกแบบ และ

สรางแมพิมพ รวมถึงเรื่องวัสดุตางๆ และเทคโนโลยี

ที่จะเอามาใช ในเชิงลึกสูผูปฏิบัติ ขณะน้ีสมาคม

อุตสาหกรรมแมพิมพมีการจัดอบรมสัมมนาใหกับ

สมาชิกรวมไปถึงผูที่สนใจอ่ืนๆ ที่ไมไดเปนสมาชิก

สมาคมดวย โดยสมาชกิของสมาคมอุตสาหกรรมแมพมิพ

ที่ประกอบดวยสมาชิกท่ีเกี่ยวของกับการผลิตแมพิมพ 

ทั้งผูประกอบการ ผูขายเครื่องจักรและวัสดุ ผูขาย

ซอฟตแวร หรือแมกระทั่งผูซื้อแมพิมพ นอกจากน้ียัง

มีสมาชิกที่เปนสถาบันการศึกษาอีกดวย ปจจุบัน

สมาคมแมพิมพไดเปนสื่อกลางในการประสานงาน

ระหวางผูประกอบการกับสถานศึกษาหลายแหง 

ในการจัดหาบคุลากร ทำใหเกดิความรวมมอืในรปูของ

การใหทุนการศึกษาและการจางงานเพิ่มมากขึ้น 

“ทางสมาคมแมพิมพของเราไดพยายามที่จะสราง

โอกาสบนความพรอมท่ีมี เพื่อใหการสนับสนุน 

 ึ ้ ไป  ั ี่
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ดานการศึกษา ตอนน้ีเราเขาไปมีสวนรวมต้ังแตการ

รางมาตรฐานไปสูการกำหนดและพัฒนาหลักสูตร 

ในเรื่องของการพัฒนาบุคลากรสาขาแมพิมพผมขอ

เรียนวาเรา  

 1. มีรูปแบบ  

 2. มีแนวทาง  

 3. มีผลดำเนินการท่ีชัดเจน  

แตสิ่งที่เราติดก็คือ เรายังขาดในเรื่องของ

กระบวนการ ท่ีจะนำ เข าสู ก าร ศึกษาในระบบ 

นอกจากนี้ เรายังประสบปญหาที่ปริมาณความ

ตองการชางแมพิมพของอุตสาหกรรมแมพิมพหรือ

อุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวของ ซึ่งในขณะน้ีความตองการมี

มากกวาจำนวนบุคลากรท่ีเราผลิตออกมาได ซึ่ง

ปญหานีน้บัวนัจะรนุแรงมากข้ึนเปนลำดบั” อาจารยกมล

แสดงความเห็น 

เนน Q, C, D มากกวา R&D 
“ตองเรียนวางาน R&D (Research&

Development) คอื ตองพดูกนัท่ี End Products เปนหลกั 

เชน โรงงานนี้ทำโทรศัพท แวนตา ปากกา รถยนต 

เมือ่พูดถงึ R&D จะพูดถงึการวิจยัและพฒันาผลติภณัฑ 

ถาถามวา R&D ทางดานแมพิมพมีไหม ตอบวาไมมี

หรือถามีกน็อยมาก ถามาทำ Research แลวตองใช

แมพิมพตนแบบประการแรกมันตองใชตนทุนมาก 

ถาในตางประเทศมีการทำ Research เกีย่วกบัแมพมิพ 

ยกตัวอยางเชน การขึน้รปู สมมตวิาเปนชิน้สวนยานยนต

สักชิ้น เชน วิจัยวาสามารถใชแมพิมพชนิดอื่นที่

สามารถขึ้นรูปแบบเดียวกันไดหรือไมโดยที่โครงสราง

เหมือนเดิม นี่คือ การวิจัยวิชาการทางดานแมพิมพ 

แตงานวิจัยชนิดนี้มันจะไมสามารถทำไปใหสอดคลอง

ควบคูกบัการวาจางและตอบสนองเพ่ือการผลิตช้ินสวน

ในคราวเดียวกันได เพราะงานลักษณะน้ีจะเปนงาน

วิจัยทางวิชาการที่ตองลงทุนคอนขางสูงและใชเวลา 

โดยปกติแลว ในการวางแผนรวม ตัวอยางเชน  

การพฒันารถยนตรุนใหมแตละครัง้ จะกำหนดแผนงานรวม 

(Master Schedule) ที่ครอบคลุมการผลิตแมพิมพ 

หรือ Tooling อื่นๆ ไวทั้งหมด ดังนั้นงานการศึกษา

เพ่ือการพัฒนาตางๆ ทีม่นีัน้จงึมกัจะเปนขัน้ตอนปลีกยอย 

(Operation Process) มากกวาเปนการ Research 

เพ่ืองานวิชาการ ดงันัน้เรือ่งของ R&D มนัจงึไมชดัเจน

ในสวนของแมพิมพ ซึ่งตางกับ R&D ที่ เปนใน

ลักษณะท่ีเปนผลิตภัณฑสำเร็จรูป หรือ End Product 

เสยีมากกวา สวนการพัฒนาทีต่องการจริงๆ ทีเ่กีย่วกบั

แมพิมพ จึงเปนในแนวทางหลังจากท่ีไดรับการวาจาง 

(Order) มาแลว ทำอยางไรจะให Q, C, D ใหได

ตามท่ีลูกคากำหนด Quality คือ ผลิตใหไดคุณภาพ

ตรงตามขอกำหนด Cost หรือราคาที่ทำอยางไรให

แขงขันได และ Delivery ที่ตองทำอยางไรใหงาน

สามารถสงมอบใหทันเวลาน่ันเอง”  

“ปจจุบันหลายสิ่งหลายอยางท่ีเกี่ยวของกับการ

ผลิตแมพิมพ มีการยกระดับการผลิตและมีการแกไข 

ซึ่งมีผลทำใหคุณภาพแมพิมพดีขึ้น แตเปนไปอยาง

ชาๆ ลูกคาหรือผูวาจางก็มีสวนอยางมาก เราเรียนรู

และพัฒนาเทคนิควิธีการตางๆ โดยลูกคาโดยเฉพาะ

บริษัทตางชาติ มีสวนชวยในการพัฒนาอยางมาก 

เชน ในอดีตการเรียนรูของผูประกอบการไทย 

ในอุตสาหกรรมแมพิมพเริ่มจากการเรียนรู เพื่อ

ซอมแซมแมพิมพที่บริษัทตางชาตินำเขามากอน หลัง

จากการใชงานแลวมีการเสื่อมสภาพ จากน้ันจึงมีการ

พัฒนามาเปนการออกแบบและสรางแมพิมพใหม 

้ ้
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ประเทศเพ่ือนบานมีการสงคนเขามาฝกอบรมเพ่ือ

ถายทอดความรูประสบการณ” 

“ในการจัดกิจกรรมในประเทศเพ่ือนบาน  

สวนหน่ึงท่ีเห็นถงึการประสบความสำเร็จของการจัดงาน 

ดังเชน ในวันสุดทายของกิจกรรม หลายบริษัท 

มีบริษัทตางชาติมารับไปพบเพ่ือเจรจาธุรกิจ โดยมี

ความเห็นวาการลงทุนดานอุตสาหกรรมในกลุม AEC 

นั้นคงไมเปนลักษณะกาวกระโดด แตจะเปนลักษณะ

ของการรวมทุนกันกอน ซึ่งในอนาคตอาจนำไปสูการ

เขาไปลงทุนในตางประเทศของนักลงทุนไทย เมื่อถึง

ขั้นนั้นประเทศไทยอาจมีบทบาทในการใหการ

สนับสนุนประเทศเพื่อนบานในการพัฒนาบุคลากร 

ในการเรียนรูขั้นตอนยอยๆ ตางๆ เชน การออกแบบ 

การจัดทำชิ้นสวนดวยเคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ การ

ประกอบแมพิมพ การทดลองและปรับปรุงแกไข 

การขัดเงาผิว การชุบเคลือบ เปนตน การที่จะกาวไป

สู จุดนั้นไดคือ เรามีความพรอมท่ีจะสนับสนุน 

ผูประกอบการท่ีจะลงทุนใน AEC ทั้งนี้ทั้งนั้นกิจกรรม

ตางๆ ตองการการสนับสนนุจากภาครัฐอยูเหมอืนเดมิ 

ไมสามารถทำโดยลำพังไดอยางแนนอน” 

“สิ่งท่ีคิดวาผูประกอบการหลายรายยังตองการ

ความชวยเหลือคือ ขั้นตอนการทำตลาดตางประเทศ 

และการลงทุน สมาคมฯ ไดเตรียมการเพ่ือที่จะ

สามารถแนะนำหนวยงานท่ีเกี่ยวของหรือรับผิดชอบ 

ใหกับทางสมาชิกดวย” 

“นอกจากน้ีสมาคมอุตสาหกรรมแมพิมพไทย

ยังไดเขาเปนสมาชิกสมาพันธสมาคมแมพิมพแหง

เอเชีย ชื่อยอวา FADMA : the Federation of Asian 

Die and Mould Associations ซึ่งประกอบดวยกลุม

ประเทศในเอเชีย เชน ฟลิปปนส อินโดนีเซีย 

มาเลเซีย ไตหวัน ญี่ปุน จีน เกาหลี เปนตน ใน AEC 

มีหลายประเทศท่ีกอต้ังสมาคมแมพิมพแลว ไดแก 

สิงคโปร มาเลเซีย ฟลิปปนส อินโดนีเซีย ไทย 

เนื่องจากวา FADMA มีประเทศสมาชิกนอกเหนือไป

จากที่อยูในกลุม AEC จึงเห็นวานาจะเปนอีกชองทาง

จากงายๆ จนกระทั่งท่ีมีความยากซับซอนมากขึ้น 

โดยท่ีหลายๆ ทานเร่ิมจากการเปนลูกนองจนกาวเขา

สูการเปนเจาของกิจการเองได ซึ่งการพัฒนาขีด

ความสามารถของชางแมพิมพในบานเรา ปจจุบันใน

บางกิจการนั้นอาจไมจำเปนตองมีช างเทคนิค 

ชาวตางชาติแลว  

อยางไรก็ตาม ไทยเราก็ยังตองการในสวน 

Knowledge, Technical และ Experience Transfer 

จากตางชาติอยูอีกมาก เพื่อที่ เราจะไดยกระดับ

เทคโนโลยกีารผลติของเราใหดขีึน้ ปจจบุนัผูประกอบ

การไทยบางรายสามารถผลติช้ินสวนอากาศยานไดแลว 

ท้ังนีแ้มพมิพเปนสวนประกอบสำคญัหลกัเพือ่การผลติ

ดังกลาว ดวยเหตุผลที่เปนชิ้นสวนที่ตองการความ

ละเอียดเที่ยงตรงที่สูงมาก แมพิมพยิ่งตองมีความ

แมนยำสูงกวา เปนสิ่งท่ีเราตองพัฒนาตอไป” 

 

เตรียมความพรอมสู / สู AEC 
“ปจจุบันมีการพูดถึง AEC เขมขนข้ึน เราไดมี

การใหขอมลูและจดักจิกรรมเพือ่การสรางความพรอม

ของสมาชิกในการเขาสู AEC รวมถึงโอกาสใน

ทางการตลาด เชน สมาคมมีการจัดกิจกรรมนำ

สมาชิกไปสูประเทศเพ่ือนบานท่ีเปนสมาชิก AEC 

เพื่อใหสมาชิกไดเรียนรูและสรางโอกาสในการลงทุน 

สดุทายเราคาดหวงัวาในอนาคตเมือ่ผานไปถึงขัน้ตอน

ที่ผูประกอบการไปลงทุนใน AEC เราจะตองมีความ

พรอมในเรื่องของการจัดอบรมทางเทคโนโลยีหาก
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หนึง่ทีจ่ะดึงเขามาเพ่ือชวยพฒันาอุตสาหกรรมแมพมิพ

ไดดวย แตไทยเราอาจจะตองเปนสื่อกลางเพ่ือใหเกิด

โครงการและกิจกรรมตางๆ ขึ้น ดวยเหตุผลท่ี

ประ เทศไทยเรา เปนประ เทศที่ มี ศั กยภาพใน

อุตสาหกรรมแมพิมพที่กาวหนาแลว” 

อาจารยกมลยังชี้ใหเห็นถึงศักยภาพการแขงขัน

กันในกลุม AEC โดยกลาวถึงอุตสาหกรรมแมพิมพ

ไทยวาหากใหจดัลำดับคาดวาไทยคงไมไดอยูลำดับแรก 

โดยมีกรอบจากศักยภาพตามการเจริญเติบโตของ

องคกรที่สนับสนุนอุตสาหกรรมแมพิมพในประเทศ 

“ในทรรศนะของผมลำดับท่ี 1 คิดวาเปนสิงคโปร  

ผมคิดวาเราอยูเหนืออินโดนีเซีย แตไทยกับมาเลเซีย

เรายังไมทิ้งกันคือ เปนอนัดับ 2และ 3 สวนฟลิปปนส

จะรั้งทายสุด สวนการมองการเจริญเติบโตในอนาคต

อันใกลนี้คิดวานาจะเปนเวียดนาม ตามมาดวยพมา 

ตอไปเวียดนามจะนากลัวในเรื่องของบุคลากรที่มี

ความอดทนและขยัน สวนพมาจะนากลวัในเร่ืองของโอกาส

ที่จะเปนเปาหมายการลงทุนของนักลงทุนตางชาติ” 

“ถึงแมวาเรายังตองมีการลงทุนสูงในเร่ือง

เครื่องจักรกล เนื่องจากวาเรายังผลิตเครื่องจักรผลิต

แมพิมพเองไมไดยังตองนำเขา รวมถึงซอฟตแวรที่ใช 

จนถึงวนันีค้นไทยยงัไมสามารถพฒันาซอฟตแวรเพือ่ใช

ในการออกแบบเพื่อการผลิตแมพิมพ และเรื่องวัสดุ

แมพิมพทั้งเปนเหล็กกลาธรรมดาถึงเหล็กพิเศษ 

ปจจุบันนี้ประเทศไทยยังไมมีโรงถลุงเหล็กพิเศษ  

ผมคิดวายังอีกนานที่ไทยจะผลิตเครื่องจักรกลเพื่อใช

ในการผลิตแมพมิพทีม่คีวามละเอยีดสงู ซอฟตแวรอาจ

มคีวามเปนไปไดมากกวา เหลก็พเิศษผมคิดวายงัอกีไกล

อาจจะใชเวลาประมาณ 20 ป แตในเรือ่งความพรอม

เร่ืองคนเรามีรูปแบบการพัฒนาที่ตอเน่ืองมาโดย

ลำดับ ดังนั้น ถาวันนี้โฟกัสไปที่ AEC ผมคิดวาดาน

ศักยภาพบุคลากรเราพรอม” 

 
ญี่ปุน แรงผลักดันแมพิมพไทย 

“ในสวนขององคกรตางประเทศที่เราไดรับ

ความชวยเหลือสนบัสนนุอยางมาก โดยเฉพาะอยางย่ิง

การพัฒนาบุคลากร การพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต

แมพิมพ ที่เห็นไดชัดมากที่สุดคือ ประเทศญี่ปุน ซึ่งมี

ทั้งองคกรท่ีชัดเจนเปนรูปธรรม มีทั้งนโยบายและงบ

ประมาณท่ีสนับสนุนเขามาในบานเรา ก็เลยทำใหการ

ดำเนินกิจกรรมของทางสมาคมฯ มีความเปนไปได

มากขึน้ มปีระสทิธิภาพมากข้ึนโดยการท่ี  

 1. มงีบประมาณสนับสนนุ  

 2. มบีคุลากรท่ีเปนผูเชีย่วชาญมาชวยเรา  

ที่สำคัญมากกวานั้นองคกรของประเทศญ่ีปุนมี

ความเก่ียวโยงกับนักลงทุนและผูประกอบการญ่ีปุนใน

ประเทศไทยเพ่ือเขามาชวยสนบัสนนุอกีแรงหนึง่ ซึ่งมี

ประเทศอื่นนอกจากนี้ แตผมอยากจะเรียนเปน

ตัวอยางวา ประเทศญ่ีปุนเปนประเทศท่ี ใหการ

สนับสนุน สงเสริม และมีความมุงมั่นตั้งใจท่ีจะพัฒนา

อุตสาหกรรมแมพิมพของไทยท่ีชัดเจนมากกวา

ประเทศอื่น” 

อยางไรก็ดี จากการที่ในปจจุบันมีบริษัทญี่ปุน

ยายฐานการผลิตมาประเทศไทยเปนจำนวนมาก 

อาจารยกมลไดใหความเห็นวา “ญี่ปุนมีแรงผลักดัน

ในการยายฐานการผลิตออกสูตางประเทศอันเนือ่งมาจาก

คาแรงภายในประเทศแพงทำใหตนทนุการผลติสงู ถาผลิต

จากตางประเทศจึงจะสูราคาได เพราะฉะน้ันหาก

ถามผมวาแลวไทยเรามีโอกาสตรงไหน ผมคิดวาถา

เราทำในเร่ืองของ Q, C และ D คือ ผลิตใหได

คุณภาพตามมาตรฐานและขอกำหนด ดวยราคาที่

แขงขันได และพัฒนาใหสามารถลดเวลาลงได ไทย

เราก็ยังมีโอกาสอยู” 
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ผูประกอบการไทยและเพ่ือการขอความชวยเหลือ 

จากองคกรรัฐ” 

“ทกุวนันีม้กีารผลิตบคุลากรออกสูวงการแมพมิพ

ทั้งจากการศึกษาในระบบซ่ึงเพ่ิมขึ้นแตก็ยังขาด 

ในสวนของกระบวนการนำเขาสูระบบการศึกษาคือ 

ไมคอยมีการเปดสาขาแมพิมพในสถาบันการศึกษา 

เน่ืองจากเปนงานที่เหน่ือยและเปนงานท่ีมือเลอะ 

เหม็นน้ำมัน เด็กสมัยนี้ชอบเลนคอมพิวเตอรมากกวา

และมีทางเลือกมากกวา เด็กที่เลือกเรียนเองก็เลือก

ในสวนของงานดีไซน จึงหาคนเรียนยาก เมื่อจบออก

มาก็อาจไมเลอืกทำงานโดยตรงกับงานทางดานแมพมิพ 

ซึ่งเรายังขาดในทุกระดับนับตั้งแตผูชวยชางแมพิมพ

เลยทีเดียว” 

“สุดทายขอฝากวาเรื่องการขาดแคลนบุคลากร

สาขาชางแมพิมพใหเปนวาระแหงชาติที่ทุกคนตอง

ชวยกัน เริ่มตั้งแตสถาบันครอบครัว นโยบายแผน

พัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติ นโยบายแผนการจัดการ

ของรัฐบาลทุกยุคทุกสมัย ขาราชการ มหาวิทยาลัย 

ปจจุบันผูปกครองไมสนับสนุนใหลูกหลานเขาไปเรียน

ทางชางเทคนคิเพราะเปนหวงในเรือ่งของความปลอดภัย

ของลูกในระหวางการเรียน ในสวนน้ีจึงตองอาศัย

ความรวมมอืจากสถาบันสงัคมในการแกปญหา รวมทัง้

เด็กไทยยังขาดขอมูลเกี่ยวกับอาชีพและการประกอบ

อาชีพในอนาคตวาตองเรียนอะไรบาง” อาจารยกลาว

สรุปไวอยางนาสนใจ 

ขอคิดตอบีโอไอและภาครัฐ 
“อยากใหบีโอไอเปดกวาง ทบทวนและใชกฎ

ระเบียบชวยสงเสริมสนับสนุน รวมท้ังผลักดันให

อุตสาหกรรมแมพิมพไทยไดเดินไป อยากใหทาง

ราชการโดยมีบีโอไอเปนตัวอยางของทุกกระทรวง ให

ชวยทบทวนกฎเกณฑที่จะมาชวยชดเชยในจุดที่เปน 

ขอเสียเปรียบที่ผมวิเคราะหมา ซึ่งลวนแตเปนองค

ประกอบท่ีสำคัญ ทั้งนี้เพ่ือใหสอดคลองกับโอกาสที่มี 

ใหผูประกอบการไทยไดรับการสนับสนุนมากขึ้น  

ผมอยากใหเปนแบบนั้น อยางไรก็ตาม ผมคิดวาการ

เจริญเติบโตของอุตสาหกรรมแมพิมพไทยเปนไป

อยางรวดเร็วมากกวาที่ผานๆ มา” 

“ตัวเลขจำนวนผูประกอบการแมพิมพ ใน

ประเทศไทยท่ีเปนทางการมีไมนอยกวา 20,000 ราย 

อาจจะมีหลายบริษัทไมตองการเปดตัววาอยู ใน

อุตสาหกรรมแมพิมพ บางสวนอาจไมตองการเขามา

เปนสมาชิกของสมาคมฯ ทีส่ำคญักวานัน้อตุสาหกรรม

แมพิมพเราสนับสนุนการผลิตชิ้นสวนทุกอุตสาหกรรม 

บางอุตสาหกรรมลงทุนครอบคลุมท้ังการผลิตและแมพมิพ

ภายในของเขาเอง หลายบรษิัทก็ไมตองการเติบโตไป

มากกวานี้แลวดวยเหตุผลตางๆ  แตในขณะท่ีโรงงาน

ทีม่ขีนาดใหญอาจจะเกิดและพฒันามาจากระดับกลาง 

โรงงานแมพมิพขนาดใหญมากทีเ่ปนทางการมีไมกีโ่รง 

และยิง่ขนาดใหญมากเจาของเงินจะเปนตางชาติทัง้หมด 

เชน บริษัทญี่ปุน ขณะเดียวกันมีอยูบางบริษัทที่

เจาของเงินเปนตางชาต ิ แตประธานบรษิทัเปนคนไทย 

เพื่ออาศัยขอได เปรียบทางสิทธิประโยชนที่ เปน 
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อตุสาหกรรมแมพมิพ (Mould & Die Industry) 
เปนอุตสาหกรรมสนับสนุนที่มีความสำคัญยิ่ง
ตอการเจริญเติบโตของอุตสาหกรรมการผลิต
รวมของประเทศ โดยเฉพาะอยางยิง่อตุสาหกรรม 
ชิ้นสวนยานยนต อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมของเด็กเลน 
และอุตสาหกรรมเซรามิกส ประเทศที่มีความ
เจริญกาวหนาทางอุตสาหกรรม อาทิ เยอรมนี 
ญี่ปุน สหรัฐฯ เกาหลี ไตหวัน ลวนให     
ความสำคัญและใชฐานความแข็งแกรงใน
อุตสาหกรรมแมพิมพขับเคลื่อนอุตสาหกรรม
และเศรษฐกิจของประเทศ 

 สำหรับอุตสาหกรรมแมพิมพในประเทศไทยน้ัน 

ยังถือวาเปนอุตสาหกรรมที่ตองการการพัฒนาใน

ระดับสูง เนื่องจากมีขีดความสามารถในการผลิตต่ำ 

อีกทั้งยังขาดแคลนแรงงานฝมือและผูเช่ียวชาญ ซึ่ง

เปนปญหาเรื้อรัง และเปนอุปสรรคตอการพัฒนา

อุตสาหกรรมมาโดยตลอด  

 ดังนั้นการวางนโยบายผลิตกำลังคนเพ่ือปอนเขา

สูภาคอุตสาหกรรมแมพิมพจึงมีความสำคัญอยางยิ่ง

และเปนสิ่งที่จะตองรีบดำเนินการ ซึ่งหนวยหลัก     

ความสำคัญของอุตสาหกรรมแมพิมพตอภาคอุตสาหกรรม 
ศัลยา อักษรมัต / รุงกานต คำภา 

ที่ทำหนาที่นี้ก็คือ สำนักงานคณะกรรมการการ

อาชีวศึกษา (สอศ.) กระทรวงศึกษาธิการ โดยกอง

บรรณาธิการวารสารสงเสริมการลงทุน ไดมีโอกาส

สัมภาษณนายอกนิษฐ คลังแสง เกี่ยวกับนโยบาย

ของ สอศ . ในการสนับสนุนและแก ไขปญหา

ขาดแคลนกำลังคนในอุตสาหกรรมแมพิมพของไทย 

รวมท้ังการเปนหนวยงานหลักท่ีจะชวยยกระดับ

มาตรฐานของอุตสาหกรรมดังกลาวใหมีขีดความ

สามารถในการแขงขันและกาวสูมาตรฐานสากล 

ทิศทางพัฒนาอาชีวศกึษาไทยภายใตคณะกรรมการ 
รวมภาครัฐ-เอกชน 
 นโยบายของสำนักงานคณะกรรมการการ

อาชีวศึกษา (สอศ.) เกี่ยวกับภาพรวมของการพัฒนา

อุตสาหกรรมของประเทศไทยคือ การพัฒนากำลัง

คนใหสอดคลองกับความตองการของตลาดแรงงาน 

โดยมีวัตถุประสงค 

อาชีวศึกษา 
กับการพัฒนาอุตสาหกรรม 
Mould & Die ของไทย 
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นายอกนิษฐ คลังแสง 

ประการแรก ผลิตคนเขาไปสูระบบ 

ประการทีส่อง ผลติกำลังคนเพ่ือเปนผูประกอบการ 

อาชีพอิสระ  

 สำหรับอุตสาหกรรมแมพิมพ หรือ Mould & Die 

ก็มีนโยบายผลิตคนเชนเดียวกัน แตปญหาที่ผานมา

ของภาคการศึกษาคือ ปริมาณกำลังคนและคุณภาพ

ของนักศึกษาไมสอดคลองกับความตองการของภาค

อุตสาหกรรม ซึ่งจากที่เราไดศึกษาก็พบวาภาครัฐ

และภาคเอกชนไมไดรวมมือกันอยาง

แทจรงิทีจ่ะแกปญหาเหลานี ้สถานศึกษา 

ไมวาจะเปนมหาวิทยาลัย อาชีวศึกษา

อยากผลิตอะไรก็ผลิตไปแลวผูใชก็รอ

รับผลผลิตที่เขาไมตองการ และก็เกิด

ปญหาแรงงานไมเพียงพอ แรงงาน

ไมมีศักยภาพ 

 สอศ. ไดตระหนักถึงปญหาดังกลาว 

ซึ่งเราก็ไดศึกษาตัวอยางจากประเทศ

พัฒนาแลวท่ีเขาประสบความสำเร็จ 

ในการพัฒนาภาคการพัฒนากำลังคน  

ใหสอดคลองกับความตองการของ   

ภาคอุตสาหกรรมน้ันเขามีความรวมมือที่เรียกวา  

PPP : Public Private Partnership หรือ สอศ. เรา 

ใชวา “ผูใชรวมคิด ผูผลติรวมกำหนดภายใตบริบท    

ความรับผิดชอบ” เปนความรวมมือระหวาง ผูผลิต   

ก็คอื สอศ. และผูใชคอื ภาคอตุสาหกรรมในการผลิต 

นักเรียน นักศึกษาเขาสูตลาดแรงงานใหสอดคลอง

กับทั้งปริมาณและคุณภาพ 

 ถาเปนในระดับอดุมศึกษาท่ัวไปจะเรียกวา สหกิจ 

ศึกษา (Co-operative Education) สวนในระดับ

อาชีวศึกษาก็จะคลายกันเรียกวา ระบบทวิภาคี Dual 

System หรือ Dual Vocational คำวาทวิภาคีความ

หมายโดยนัยยะคือ ฝายท่ีเปน Demand Side กับ 

Supply Side ผูที่ ใชกับผูผลิตท้ังสองฝายจะตอง    

เขามาคุยกัน รวมมือกันต้ังแตวิเคราะหปริมาณ

บุคลากรที่ตองการท้ังปจจุบันและอนาคต รวมทั้ง

วิเคราะหคุณสมบัติและศักยภาพที่เขาตองการโดย   

มีคณะกรรมการรวมกันเรียกวาคณะกรรมการรวม

ภาครัฐและเอกชนเพ่ือพัฒนากำลังคนอาชีวศึกษา 

(กรอ. อศ) 

 กรอ. อศ. มีหนาที่วิเคราะหปญหาอุปสรรค และ

เสนอแนะแนวทางแกไข ซึ่งรวมถึงการวิเคราะห

คุณสมบัติและปริมาณของแรงงานท่ีตองการ แลวมา

วางแผนการผลิตกำลังคนรวมกัน ตั้งแตจัดทำ

หลักสูตร วางแผนการเรียนการสอน 

รวมกัน ประเมินผลรวมกัน เปนการ

พลิกโฉมระบบการศึกษาโดยจัดการ

ศึกษาเปนระบบทวิภาคี ในกรอบการ

ดำเนินการภายใต กรอ.อศ. มีภาครัฐ

และภาคเอกชนเปนกรรมการรวมกัน

อยางละ 50:50 องคประกอบหลักจะ   

มีผู แทนระ ดับนโยบายจาก รัฐบาล 

กระทรวงศึกษาธิการ และมหาวิทยาลัย

และผู แทนของสถานประกอบการ  

ไดแกสภาอุตสาหกรรม สภาหอการคา 

องคกรทางวิชาชีพ อาท ิ อุตสาหกรรม 

Mould & Die ก็จะมีผูแทนของอุตสาหกรรมน้ีเขามา

เปนกรรมการ รวมท้ังผูแทนจากนิคมอุตสาหกรรม

ตางก็เขามารวมกันเปนกลุมระดับนโยบาย สวนกลุมที่

จะตองขบัเคลือ่น นำผลท่ีไดไปปฏิบัติจริงๆ ก็จะเปน

ระดับสถาบันระดับวิทยาลัยกับสถานประกอบการ

แตละแหงที่เขารวมโครงการ 

 ภายใตหลักการที่เรียกวา Tailor-made หรือ 

Made-to order กลาวคือ หลักสูตรของเรา      

เปนหลักสูตรแกนกลางแตสามารถยืดหยุนได ใน

ระดับสถานศึกษากับผูประกอบการเพื่อให เปน 

Tailor-made จริงๆ ซึ่งจากนโยบายนี้ก็ไดรับการ

ตอบรับอยางดีมากจากสถานประกอบการ ถือวาเปน

นโยบายท่ีลงตัวที่สุดขณะน้ีทานรัฐมนตรีวาการ

กระทรวงศึกษาธิการ นายจาตุรนต ฉายแสง ทานกม็ ี

นโยบายสนับสนุนใหเกิดความรวมมือกับภาคเอกชน
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ใหมากท่ีสุด นอกจากจะเปนการผลิตแรงงานใหตรง

กับความตองการของตลาดแลว ยงัจะเปนการยกระดบั 

มาตรฐานอาชีวศึกษาไปสูระดับแรงงานอาเซียนและ

แรงงานสากล 

 
ผูใชรวมคิด ผูผลิตรวมกำหนด พัฒนาระบบ 
“ทวิภาคี” 
 สำหรับหลักสูตรการเรียนการสอนหลักสูตรปกติ

นักเรยีนอาชีวศกึษาท้ังระดบั ปวช. และ ปวส. จะตอง 

มีการเรียนภาคทฤษฎีในหองเรียนและตองฝกงานใน

สถานประกอบการอยางนอย 1 ภาคเรียน หรือไมต่ำ

กวา 4 เดือน แตในระบบทวิภาคีนั้นจะ

บังคับใหนักเรียนตองฝกประสบการณ

วิชาชีพอยูในสถานประกอบการศึกษา

อยางนอยกึ่งหนึ่งของเวลาเรียน 

 ทั้งหมด จะเห็นไดวาการเรียนใน 

ระบบปกตจิะเรยีกวาฝกงาน แตชองทาง 

ระบบทวิภาคีจะเรียกวาฝกประสบการณ 

วิชาชีพ  

 ยกตัวอยางอุตสาหกรรม Mould & Die ก็จะมี

การออกแบบหลักสูตรในกลุมวิชาทักษะวิชาชีพ   

พื้นฐานที่เหมาะจะประกอบอาชีพในอุตสาหกรรมนี้

และเรียนวิชาทักษะชีวิตในสถานประกอบการ คือ

เรียนรูจากชีวิตจริง เขาทำงานเหมือนพนักงานของ

บรษิทัทกุประการ ไมวาจะเปนชุดแตงกาย เวลาเขางาน 

ออกงาน อาจารยที่อยูในสถานศึกษาก็ตามไปสอน

เพื่อเสริมสรุปในเรื่องสาระหลักทฤษฏี และอาจารยที่

อยู ในสถานประกอบการที่เรียกวาครูฝกก็ทำหนาที่

ฝกจริงในสถานการณจริงนักศึกษาก็จะมีรายได

ระหวางเรียน เสมือนกับพนักงานทุกประการมีคา

สวัสดิการทุกอยางเหมือนพนักงาน  

 กลุมที่ เรียนในหลักสูตรทวิภาคีจะเหนือกวา  

กลุมการเรียนการสอนปกติเพราะไดเตรียมตัวเปน   

พนกังานจรงิ ถาทำงานเขาตากม็โีอกาสไดเขาเปนพนกังาน 

ของบริษัท นักศึกษาจึงมีความมุงมั่นท่ีจะพัฒนา

ศักยภาพและความสามารถของตัวเองมีความตั้งใจที่

จะฝกงานในสถานประกอบการ เพราะจะไดลงสนาม

จริงไดจับเครื่องไมเครื่องมือ เครื่องจักรของจริงที่ใช

ผลิตจรงิๆ เพราะสถานประกอบการกจ็ะถอืวานกัศึกษา 

เหลานี้เปนพนักงานของเขาจริงๆ สถานประกอบการ

บางแหงใหนักศึกษาฝกงานได 5 วันเหมือนพนักงาน

ทุกประการ เพราะฉะน้ัน เมื่อนักศึกษากลุมนี้จบออก

มาแลวก็จะศักยภาพสอดคลองกับความตองการของ

สถานประกอบการทุกประการ และประโยชนแฝงที่

ไดรบัคอื มรีายไดระหวางเรยีน มคีวามภูมใิจ สามารถ 

พึ่งตนเองได และยังเปนการชวยใหนกัศึกษาท่ีดอยโอกาส 

สามารถเรียนตอไดอีกดวย และเม่ือ

เรียนจบก็มีเปาหมายที่ชัดเจนวาจะมี

งานทำแนนอน สวนสถานประกอบการ 

กไ็ดรบัประโยชน อันดับแรกคือ ไมมี

ปญหาขาดแคลนกำลงัคน และยงัไดรวม 

ผลติและรวมสรางพนักงานของตนเอง 

ไดคนที่ถูกใจ ไดคนที่ภักดีตอองคกร 

 บริษัทท่ีเขารวมในระบบทวิภาคียังสามารถนำ 

คาใชจายไปหักภาษีได รอยละ 200 นอกจากน้ี ใน

อนาคตเราก็พยายามสงเสริมใหครูฝกในสถาน

ประกอบการไดวิทยฐานะทางวิชาชีพ เชน ผศ.พิเศษ 

ตามมาตรฐานการศึกษา หรืออาจจัดหลักสูตรอบรม   

แลวไดประกาศนียบัตรการเปนครูฝก สามารถนำไป

ประกอบอาชีพไดตอไปเพราะถือวาเขาก็คือผูหนึ่ง    

ที่รวมสนับสนุนและพัฒนาระบบการศึกษา 

 
นำรอง โครงการ “Mould & Die Super Model” 
 ปจจุบัน เรามีสถาบันในสังกัดท่ีมีการเรียน   

การสอนดานน้ีจำนวน 38 แหง ผมขอยกตัวอยาง

โครงการของวิทยาลัยเทคนิคสมุทรสงคราม รวมกับ

สถาบันไทย-เยอรมัน และสถานประกอบการประมาณ 

18 แหง ซึ่งอยู ในจังหวัดเดียวกันหรืออยู ในพื้นที่ 

ใกลเคียงกนั อาทิ บรษิทั ไทยอิโนแอค (ประเทศไทย) 

บรษิทั ไทยรุง ยเูนีย่นคาร บรษิทั เดนโซ ประเทศไทย 
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จำกดั บรษิทั พอลมารี ่แมชชนีาร ีจำกดั บรษิทั อลัลอย 

อินดัสทรี จำกัด ฯลฯ จัดทำโครงการ Mould & Die 

Super Model ขึ้น เพื่อรวมมือกันเพื่อจัดทำหลักสูตร

ในระบบทวิภาคีตั้งแตระดับ ปวช. ถึง ปริญญาตรี   

โดยแตละบริษัทไมจำเปนตองมีหลักสูตรท่ีเหมือนกัน

เพยีงแตมหีลกัการเดียวกันและมารวมวางแผนระยะยาว 

ในการผลิตกำลังคนรวมกัน ทั้งนี้หลักสูตรจะตอง

สอดคลองกับกรอบสมรรถนะวิชาชีพของ สอศ. และ

เปนไปตามมาตรฐานวชิาชพีแมพมิพ ซึง่เปนมาตรฐาน 

ของศนูยพฒันาอตุสาหกรรมแมพมิพ กระทรวงอุตสาหกรรม 

 โดยเม่ือมีมาตรฐานวิชาชีพแลว การใหเงินเดือน

ก็จะขึ้นอยูกับความสามารถ ศักยภาพของเด็ก  

อยางเชน ระดับปริญญาตรีเงินเดือน 15,000 บาท 

แตเด็กที่จบ ปวส. เมื่อวัดระดับแลวมี

ศักยภาพสงูมาก กส็ามารถไดรบัเงนิเดอืน 

มากข้ึนโดยไมตอง ยดึตดิกบัวฒุกิารศึกษา 

และบริษัทก็ยินดีที่จะใหเงินเดือนตาม

ศักยภาพ และมาตรฐานการฝมือก็จะ

ทำใหปริมาณผูที่สนใจศึกษาในระดับ

อาชีวศึกษาเพิ่มขึ้นอยางมีทิศทาง 

 นอกจากน้ี นกัศกึษาท่ีจบ ปวส. แลวผลการเรียนดี 

ฝมือดี คุณลักษณะเหมาะสมที่จะเลื่อนระดับ เราก็

จะรวมมือกับบริษัทใหนักศึกษาเรียนตอในระดับ

ปริญญาตรีไดเลย ก็จะมีโอกาสกาวหนาทางวิชาชีพ 

โดยหลักสูตรปริญญาตรีไมจำเปนตองออกจากการ

เปนพนักงานก็สามารถเรียนตอได เสาร-อาทิตย 

เมื่อเรียนจบก็สามารถเติบโตไปในสายอาชีพได   

อันนี้ถือวาเปนมิติสำคัญ ที่ทุกฝายมองวาการพัฒนา

คนคือ การลงทุนรวมกัน สรางระบบรวมกันและ

ผลลพัธที่ไดกค็อื การไดคนทีม่คีณุภาพตามท่ีตองการ 

 อยางไรก็ดี สอศ. พยายามที่จะพัฒนากรอบที่

เรียกวา ระบบคุณวุฒิวิชาชีพ ซึ่งขณะนี้วิชาชีพ   

ดาน Mould & Die กำลังเปนหลักสูตรสาขานำรอง      

ที่จะพัฒนากรอบระบบคุณวุฒิวิชาชีพคือ ตอไป    

คาตอบแทนจะไมพจิารณาวุฒทิางการศึกษาเหมือนเดิม 

ที่เราจะมองวาตองรบัแตปรญิญาตร ี แตเปลีย่นคานยิม 

ของสังคมใหพิจารณาคาตอบแทนตามศักยภาพและ

ความสามารถทางวิชาชีพที่เปนจริงที่เทียบไดกับ

มาตรฐานวิชาชีพอาเซียน และมาตรฐานวิชาชีพสากล 

จากการปรับระบบน้ี ก็จะเปนสิ่งจูงใจใหมีนักศึกษา

เขามาเรียนในระบบอาชีวศึกษามากขึ้น ซึ่งในเรื่อง

การเพิ่มจำนวนผูเรียนนั้น ทานจาตุรนต รัฐมนตรี

วาการกระทรวงศึกษาธิการก็ไดประกาศปฏิรูป

อาชีวศึกษาที่มุงเนนคุณภาพและปริมาณของผูเรียน 

โดยจะเพิ่มสัดสวนของผูเรียนอาชีวศึกษากับสาย

สามัญใหเปน 51 คนตอ 49 คน ภายในป 2558 

 
อุปสรรคสำคญัดานเทคโนโลยกีารเรยีนการสอน 

 ปญหาซ้ำซากอีกประการหน่ึงตอ

การเรยีนการสอน คอื อปุกรณไมเพยีงพอ 

ไมทันสมัย งบประมาณไมเพียงพอ 

ในประเด็นนี้ไดมีการหารือกับสถาน

ประกอบการท่ีจะรวมมือกัน โดยในสวน 

ของทักษะพ้ืนฐานเราจะพยายามหา

อุปกรณใหไดมากที่สุดเทาที่จะมากได

แตหากไมเพียงพอ บริษัทก็จะบริจาคอุปกรณให 

อยางเชน ดานชางยนตก็มีบริษัท โตโยตาไดบริจาค

เคร่ืองยนตและอุปกรณมาติดตัง้เปนหองฝกปฏิบตักิาร 

ทำใหนกัศกึษาสามารถใชในการเรียนการสอน ซึง่กเ็ปนการ 

ปพูืน้ฐานศกัยภาพไดประโยชนรวมกนั เพราะเมือ่นกัศกึษา 

จบไปก็สามารถเขาทำงานไดจรงิในสถานประกอบการ

เนือ่งจากมีประสบการณกบัเคร่ืองไมเครือ่งมอืเหลานีแ้ลว 

 นอกจากนี้ จากการศึกษาระบบทวิภาคีก็มีสวน

ชวยแกไขปญหาการขาดแคลนเคร่ืองมือและอุปกรณ

การเรียนการสอนดวย กลาวคือ ในสถานศึกษาเรามี

อุปกรณเบสิกทักษะพื้นฐาน ซอฟตแวรพื้นฐานซึ่งมา

จากงบประมาณของ สอศ. สวนเคร่ืองมือที่มีความ

สลับซับซอนมากข้ึนและมีราคาแพงก็จะไดรับความ

รวมมือจากสถานประกอบการท่ีจะรวมมือกันเขามา

ติดตัง้ให และหองเรียนท่ีเรยีกวาเปนหองเรียนแอดวานซ 
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กจ็ะอยูทีส่ถานประกอบการนัน่เองเพราะเมือ่นกัศกึษา 

ไดเขาไปฝกประสบการณวิชาชีพก็จะตองใชของจริง

ทุกประการ ดังนั้นหองเรียนที่เคยมีปญหาอุปกรณ 

ไมพอก็หมดปญหา  

 
ตั้งศูนย Dual Vocational Head Education 
Center ขยายฐานแรงงานสูสากลพรอมรบั AEC 
 ในป 2558 ทีจ่ะเปดประชาคมเศรษฐกิจอาเซียนนัน้ 

กระทรวงศึกษาธกิารใหความสำคญัเปนอยางมาก ซึ่ง

รัฐบาลมีนโยบายท่ีชัดเจนและกำลังเรงดำเนินการใน

ดานนีอ้ยูแลว โดย สอศ. กไ็ดประกาศ 

ใหเปนนโยบายปฏิรปูอาชวีศกึษา 9 ขอ 

โดยมีถงึ 4 ขอทีเ่กีย่วของ ไดแก การสราง 

ความรวมมอืกบัตางประเทศ ยกระดับ

แรงงานไทย พัฒนาแรงงานตางดาว 

และสรางเครอืขาย ASEAN Net-Works 

โดยเรามีศนูยอาชวีศึกษาทวภิาคี (Dual 

Vocational Education Center: 

DVEC) ที่จะเปนตัวกลางเชื่อมโยง

ความรวมมือท้ังในและ  ตางประเทศ 

 ตัวอยางเชน นกัลงทนุจากตางประเทศ 

วางแผนท่ีจะมาลงทุนตัง้สถานประกอบการ 

ในประเทศไทย กจ็ะมาตดิตอท่ี DVEC รวมทำ  MOU 

โดยกำหนดความตองการวาตองการใหเราผลตินกัศกึษา 

แบบใด จำนวนเทาไร เชน บรษิทัตางชาติ ดาน Mould 

& Die นอกจากตองการนักศึกษาที่มีความรูดานนี้

แลวยงัตองมคีวามรูภาษาตางประเทศดวย เชน ภาษาจีน 

เราก็จะเปดหลักสูตรเปน Mould & Die Chinese 

Program เม่ือนกัศกึษาเรยีนจบแลวบรษิทัตองรบัผดิชอบ

รับเขาทำงานตามท่ีไดทำ MOU รวมกัน หรือ ถาเปน

บริษัทไทย ที่จะขยายฐานไปตางประเทศ เชน 

ประเทศเพ่ือนบาน และตองการจะเตรียมคนไวรองรับ 

กส็ามารถใชชองทาง นี้ไดเชนกนั หรอืถาหากมาเปนกลุม

อุตสาหกรรมท่ีเรียกวา Cluster มีแผนระยะยาว 5 ป 

ตองการกำลังคน 10,000 คน เพื่อขยายการลงทุน 

เมื่อลงนาม MOU แลวก็จะตองมาวางแผนรวมกัน 

วางหลักสูตรรวมกัน วิชาอะไรท่ีจำเปนตองเรียน

เสริมเพิ่มเขามา และมอบหมายไปยังสถาบันในสังกัด

ที่มีการเรียนการสอนในสาขานั้นๆ เชน ถาเปน 

Mould & Die เรามสีถาบนัทีเ่ปดสอนจำนวน 38 แหง 

ก็จะมีการวางแผนชัดเจนเลยวาแตละแหงจะผลิต 

นักศึกษาปละเทาไร ในระยะเวลา 5 ปที่กำหนดไว 

นกัศึกษาจบออกมาก็ มงีานทำแนนอน ภาคอตุสาหกรรม

ก็จะไมมีปญหาขาดแคลนแรงงานอีกตอไป 

 
อาชีวศึกษากับอนาคต
ของอุตสาหกรรม Mould 
& Die 
 ผมเชื่อมั่นวาการลงทุน

ในดานอุปกรณ แมวาจะมี

ความพรอม แตก็ไมสามารถ

บรรลุเปาหมายความสำเรจ็ได     

ถาหากปราศจากคนท่ีมคีณุภาพ 

การเปลี่ยนแปลงใดๆ นั้นอยู

ที่คนเปนสำคัญ และสิ่งที่จะ

ทำใหไมประสบความสำเร็จ

ก็คือ ตางคนตางทำ  

 สำหรับอนาคตอุตสาหกรรมแมพิมพ ไทยนั้น   

ผมมองวาขอใหทุกฝายมีความชัดเจนท่ีจะผลักดัน

อุตสาหกรรมน้ี ทั้งในเร่ืองของการสงเสริมการลงทุน 

การพัฒนาขีดความสามารถของผูประกอบการ    

การรวมกลุมเปน Cluster ของอุตสาหกรรม ซึ่งก็จะ

นำไปสูความชัดเจนของ Demand Side สวน สอศ. 

เราเปนดาน Supply Side ซึ่งเราก็พรอมท่ีจะมา  

รวมมือกันวางแผนรวมกัน มีทิศทางท่ีชัดเจน      

หากเกิดภาพเชนน้ีไดปญหาในเร่ืองคนท้ังปริมาณ

และคุณภาพก็จะถูกจัดการไดแบบเบ็ดเสร็จ  

 

นโยบายปฏิรูปอาชีวศึกษา 9 ประการ 

(1) ประเมินสถานการณอาชีวะเรงดวน  

(2) เรงผลิตระยะสั้น ปวช. ปวส. รองรับ 

 การพัฒนาโครงสรางพื้นฐานดาน  

 Logistic  

(3) เรงผลักดันระบบกรอบคุณวุฒิวิชาชีพ 

(4) ขยายยกระดับทวิภาคี 

(5) ความรวมมือกับตางประเทศ 

(6) Rebranding 

(7) ยกระดับแรงงานไทย 

(8) พัฒนาแรงงานตางดาว 

(9) ASEAN Net.Works 
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 สถาบันไทย - เยอรมัน จัดตั้งขึ้นเพื่อเนน
พัฒนาบุคลากรสายชางเขาสูภาคอุตสาหกรรม
อยางมคีณุภาพ โดยดำเนนิการมากวา 20 ปแลว 
สามารถผลิตบุคลากรที่มีความรูความสามารถ
ปอนภาคอุตสาหกรรมเปนจำนวนมาก โดยเฉพาะ
ในภาคอตุสาหกรรมยานยนตและชิน้สวนยานยนต
นั้น นับวาโดดเดนมาก 

ความเปนมาของ TGI 
นายจิรศักดิ์ เยาววัชสกุล ผูอำนวยการสถาบัน

ไทย - เยอรมัน หรือ TGI กลาววา TGI ตั้งขึ้นโดย

มติคณะรัฐมนตรีเมื่อวันที่ 12 กันยายน 2535  

โดยความรวมมือของรัฐบาลไทย และรัฐบาลสหพันธ

สาธารณรัฐเยอรมนี ทีจ่ะใหความชวยเหลอืโดยเริม่ตน

มาต้ังแตป 2536 โดยรฐับาลเยอรมนีใหการสนบัสนนุ

ในเรื่องของเคร่ืองจักร การฝกอบรมและเงิน ซึ่งกวา 

10 ปคิดเปนเงินประมาณ 600 กวาลานบาท สวน

รัฐบาลไทยสนับสนุนเร่ืองสถานท่ี คากอสราง และ

บุคลากรตางๆ 

จนกระท่ังเมื่อกวา 8 ปที่ผานมา รัฐบาลไทยได

ประกาศวาประเทศไทยไมใชประเทศผูรบั ความรวมมือ

ระหวางประเทศจึงยุติลง ปจจุบัน TGI จึงดำเนิน

กิจกรรมเองโดยคนไทย และยังอยูภายใตการกำกับ

ดูแลของกระทรวงอุตสาหกรรม และทำงานภายใต

ภารกิจที่ไดรับมอบหมาย โดยมีภารกิจหลักๆ คือ 

 1. เนนพัฒนาบุคลากรสายชาง โดยเฉพาะ

ชางเทคนิคใหมีขีดความสามารถตรงกับที่ภาค 

อุตสาหกรรมตองการ อาจเปนการนำชางเทคนิค 

ที่จบใหม หรือชางเทคนิคที่อยูในภาคอุตสาหกรรม

อยูแลว มาทำการฝกอบรมและสงกลับไปในภาค

อุตสาหกรรม ดังนั้นถือวา TGI เปน Technical 

Training Center 

 2. TGI เขาไปใหคำแนะนำปรึกษาในเร่ือง

ของผลผลิต การบริหารการผลิต การซอมบำรุง  

รวมถึงการวางแผนการผลิต โดยเนนกลุม SMEs  

ที่เปนผูประกอบการไทย 

TGI กับภารกิจ  
พัฒนาคนสูภาคอุตสาหกรรม 

ความสำคัญของอุตสาหกรรมแมพิมพตอภาคอุตสาหกรรม 
สุนันทา  อักขระกิจ 
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“ภาคอุตสาหกรรมท่ี TGI ใหความ
สำคัญมาโดยตลอดคือ อตุสาหกรรมยานยนต 

และอุตสาหกรรมช้ินสวนยานยนต” 
 

อยางไรก็ตาม แนวทางของ TGI คือ ตอง

พัฒนาท้ัง SMEs และชางเทคนิคใหทันกับเทคโนโลยี

ปจจุบัน และดำเนินการอยางตอเน่ืองดวย สำหรับ

การฝกอบรมใหกับชางเทคนิคนั้น ภาคอุตสาหกรรม

ที่ TGI ใหความสำคัญมาโดยตลอดคือ ภาค

อตุสาหกรรมยานยนต และอตุสาหกรรมช้ินสวนยานยนต 

โดยเขาไปทั้งพัฒนา ปรับปรุง ฝกอบรม ฯลฯ 

 

ความชวยเหลือที่ TGI ไดรับ 
ในระยะเวลาที่ผานมา TGI ไดรับงบประมาณ

สนับสนุนในโครงการมาแลว 2 ชวงคือ 

ชวงที่ 1 เปนระยะเวลา 5 ปแรก เริ่มตั้งแตป 

2548 - 2552 เรียกวา “เฟสท่ี 1” ซึ่งเปนครั้งแรก 

ที่กระทรวงอุตสาหกรรมใหงบประมาณในการพัฒนา

อุตสาหกรรมแมพิมพ จึงตั้งเปน “โครงการพัฒนา

อุตสาหกรรมแมพิมพ” ซึ่งในชวงน้ันมีผูประกอบการ

ใหความสนใจเปนจำนวนมาก โดยเฉพาะผูประกอบการ

ที่ เปนชาวญี่ปุน แมวาอุตสาหกรรมแมพิมพจะมี 

ไแลวก็ตาม แตไมไดรับการพัฒนาปรับปรุง และไมมี

องคความรู เนือ่งจากองคความรูจะอยูทีอ่งคกรขนาดใหญ 

แตเมื่ออุตสาหกรรมเติบโตขึ้นมา ปรากฎวา 

แมพิมพเปนเร่ืองหลัก ซึ่งมีทั้งแมพิมพที่เปนโลหะ 

และพลาสติก เรยีกวา Die & Mould โดยชิน้สวนทกุชิน้

ตองมแีมพมิพ และเนือ่งจากเปนอตุสาหกรรมปลายน้ำ

ของทุกอุตสาหกรรมท่ีจะตองใชแมพิมพ นั่นคือจุด

หนึ่งที่มีความสำคัญ กระทรวงอุตสาหกรรมจึงให 

งบประมาณสนับสนุนในชวง 5 ปแรก โดยเนนไป 

ที่เรื่องการพัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพ 

ชวงที่ 2 หรือ “เฟสที่ 2” เริ่มตั้งแตป 2553  -

2557 โดยเรียกชวงน้ีวา “การยกระดับขีดความ

สามารถ” ปจจุบันดำเนินการมาแลว 4 ป และในป 

2557 จะเปนปสุดทายของงบประมาณ ซึ่งการ

ดำเนินการในชวงนี้จะเนนใน 3 ยุทธศาสตรคือ 

 1. ยุทธศาสตรในเรื่องคน คือ การพัฒนา 

และการฝกอบรม 

 2. ยุทธศาสตร ในดานเทคโนโลยี และ 

Process 

 3. ยุทธศาสตรทางดานการตลาด 

“ระดับขีดความสามารถมีทั้งหมด 7 ระดับ 
ปจจุบัน TGI สามารถพัฒนาไดถึงระดับที่ 5 

อยูระหวางพัฒนาระดับที่ 6  
และในป 2557 จะพัฒนาใหถึงระดับที่ 7” 

ยุทธศาสตร 3 ดานเพื่อภาคอุตสาหกรรม 
สำหรับยุทธศาสตรในเรื่องคน จะเนนการ

พัฒนาคนในอุตสาหกรรมแมพิมพ ดังนี้ 

 กลุมแรก จะนำเด็กที่จบใหม เขามาฝก

ทางดานเทคนิคที่เกี่ยวของกับแมพิมพ จากนั้นก็สง

เด็กเหลานั้นไปสูระบบโรงงาน ซึ่งเรียกวา “Pre - 

Employment” 

 กลุมที่สอง จะนำคนท่ีอยูในอุตสาหกรรม

แมพิมพอยูแลวออกมาวัดระดับขีดความสามารถวา 

มขีดีความสามารถอยูในระดบัใด (TGI มทีัง้หมด 7 ระดบั) 
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ซึง่ระดบัที ่7 คอื ระดบัผูประกอบการ สวนระดบัท่ี 2 - 5 

เปนระดับชางที่ถือเปนมืออาชีพแลว (ปจจุบัน TGI 

สามารถพัฒนาไดถึงระดับท่ี 5 อยูระหวางพัฒนาให

ถึงระดับที่ 6) และกำหนดวาในป 2557 จะพัฒนาให

ถึงระดับที่ 7 

ทั้งนี้จะดำเนินการใหชางระดับ 2 - 5 เขามา

ฝกอบรม และทดสอบ ซึ่งกลุมนี้หากไดรับหนังสือ

รับรองการฝกอบรมแลว ก็จะไดคาแรง รวมท้ังคา

วิชาชีพเพิ่มขึ้นดวย 

นอกจากนั้นยังมีการนำอาจารยจากวิทยาลัย

อาชีวะเขามาฝกอบรมดวย โดยเรียกวา “Train the 

Trainer” ปจจุบันมีอาจารยที่ผานการฝกอบรมไป

แลวกวา 400 คน ภายในระยะเวลาประมาณ 9 ปที่

ดำเนินการมา แตก็ไมไดมีอาจารยครบทุกวิทยาลัย 

จะมีเฉพาะบางวิทยาลัยเทานั้นที่เปดสอนในสาขาวิชา

แมพิมพ โดยการเชิญอาจารยมาเขารับการอบรม 

เพื่อจะไดตามทันเทคโนโลยีที่ เป ล่ียนแปลงไป  

และเ ร่ืองเหลานี้คือ การฝกอบรมคนในกลุม

อุตสาหกรรม สำหรับตัวเลขท่ีผานมา หากเปนเด็ก 

ที่จบใหมซึ่งผานการอบรมจาก TGI จะอยูที่ประมาณ 

2,000 กวาคน แตถาเปนเดก็ท่ีอยูในภาคอุตสาหกรรม

แลวก็กวา 7,000 คน ซึ่งจะเรียกวา “Re - Train” 

สวนยุทธศาสตรในเรื่องของเทคโนโลยีและ 

Process นั้น จะเนนการทำวิจัยเกี่ยวกับแมพิมพ  

ที่จะทำอยางไรใหแมพิมพมีคุณภาพสูงขึ้น มีอายุการ

ใช ง านยาวนานห รือ เทคนิคบางอย าง ท่ียากๆ  

ทำอยางไรถึงจะผลิตได ก็ตองศึกษาวิจัยเพื่อใหทัน

เทคโนโลยีที่เปล่ียนแปลงไปอยางรวดเร็ว ปจจุบัน 

TGI ดำเนินการปละประมาณ 10 โครงการ  

“TGI จัดต้ังศูนยที่เรียกวา “Excellent 
Center”มีมหาวิทยาลัยตางๆ เปนเครือขาย 
เชน มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลา

พระนครเหนือ พระจอมเกลาธนบุรี 
เกษตรศาสตร และสุวรรณภูมิ” 

รวมถึงการเขาไปชวยภาคอุตสาหกรรมโดย

เนน SMEs เปนหลัก ซึ่งจะดำเนินการอยางไรใหกลุม

นี้ ไดมาตรฐาน ISO 9000 ทำใหมีการปรับปรุง

กระบวนการผลิต เขาไปเพ่ิมสมรรถนะและขีดความ

สามารถในการทำงานทางดานแมพิมพ โดยมีทั้ง

อาจารยหรือใชจากเครือขายท่ีเปนภาคเอกชน ซึ่งมี

ความรูความสามารถ รวมถงึผูเชีย่วชาญจากญ่ีปุนดวย 

และ TGI ยงัจดัต้ังศนูยทีเ่รยีกวา “Excellent Center” 

โดยมีมหาวิทยาลัยตางๆ เปนเครือขาย เชน 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 

(มจพ.) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 

(มจธ.) มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร (ทางดานยาง) 

และมหาวิทยาลัยสุวรรณภูมิ ซึ่งแตละมหาวิทยาลัย

จะมีความเชี่ยวชาญแตกตางกันออกไป ดังนั้นหากผู

ประกอบการจะเรียนรูเรื่องยาง ก็ไปที่มหาวิทยาลัย

เกษตรศาสตร หากเปนเรื่องโลหะก็ตองไปที่ มจพ. 

หรือ มจธ. โดยแตละแหงจะมีจุดเดนท่ีแตกตางกัน  

ก็เปนอีกแนวทางหน่ึงที่พัฒนาขึ้นมารวมกัน 

ยุทธศาสตรในเรื่องการตลาด จะเนนทำงาน

รวมกับสมาคมภาคเอกชน เชน สมาคมแมพมิพ และ

การนำผูประกอบการไปออกงานนิทรรศการตางๆ  

ทีจ่ดัในประเทศไทย เชน งานอินเทอรโม อนิเตอรแมค 

ซับคอนไทยแลนด ฯลฯ เพื่อเปนการเปดตัวผู

ประกอบการ หรืองานในตางประเทศ เชน ที่

อนิโดนเีซยี เวยีดนาม ญีปุ่น ฯลฯ กม็กีารพาผูประกอบการ

ไปเชนกัน ซึ่งที่ผานมาก็ไดรับความสำเร็จโดยเฉพาะ 

SMEs รายท่ีมีความพรอม และกลาท่ีจะเปดตลาด
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ตางประเทศ เพราะตองเสียคาใชจายบางสวนเอง 

ในขณะเดียวกันก็พยายามจัดใหเปนคลัสเตอร 

โดยเฉพาะกลุมอุตสาหกรรมแมพิมพ โดยเปนงาน

ภายใตงบประมาณสนับสนุนจากภาครัฐ ซึ่ง TGI  

ยงัดแูลในเรือ่งอตุสาหกรรมยานยนตและอตุสาหกรรม

ชิ้นสวนยานยนต เปนสวนใหญ อุตสาหกรรม

อิเล็กทรอนิกส เริ่มเขาไปบางแลว เน่ืองจากรูปแบบ

ของแมพิมพและเทคโนโลยีมีความแตกตางกัน 

การที่ เราบอกวา TGI เปน Technica l 

Training Center เพราะวาเรามีศูนยฝกอบรมท่ีเนน

ทางดาน Technical กวา 170 หลักสูตรในหลาก

หลายสาขา เชน นวิเมตรกิ ไฮโดรลิก มอเตอรไดเวอร 

ระบบอตัโนมตั ิPLC งานเชือ่ม ซอมบำรุง งานแมพมิพ 

ซึ่งจะอยู ในหลายๆ สาขา ซึ่งเปน ท่ีตองการใน 

ภาคอุตสาหกรรม 

“TGI ไดพฒันาหลกัสตูรตางๆ กวา 40 
หลกัสตูรเปนภาษาอังกฤษ  

เพื่อรองรับ AEC” 
 
นำเสนอบริการใหมๆ ตอภาคอุตสาหกรรม 

ขณะนี้ TGI ไดพัฒนาหลักสูตรตางๆ กวา 40 

หลักสูตรเปนภาษาอังกฤษ เพื่อรองรับ AEC และใน

บางหลักสูตรซึ่งเกี่ยวของกับเทคโนโลยี และเปน

เทคโนโลยีที่เปลี่ยนแปลงเร็ว ก็จะใชเอกสารที่เปน

ภาษาอังกฤษ แตยังสอนเปนภาษาไทย ทั้งนี้เพื่อที่จะ

พัฒนาผูเรียนเอง หากยังใชเอกสารท่ีเปนภาษาไทย 

ผูเรียนก็จะไมอาน Manual จึงเปนการบงัคับไปในตัว 

ซึง่กไ็มยากสำหรบัชางเพราะสวนใหญเปนศัพทเทคนคิ 

เพียงแตเพิ่มความสนใจขึ้นอีกเล็กนอยก็อยู ในวิสัย 

ที่เรียนรูได 

อยางไรก็ตาม ปจจุบัน TGI มีการปรับเปลี่ยน

นโยบายบางอยาง เพื่อใหสอดคลองกับความตองการ

ของภาคอุตสาหกรรมมากท่ีสุด เชน การเขาไป

ติดตอแตละโรงงานเพ่ือสอบถามถึงเร่ืองราวตางๆ  

ที่โรงงานยังไมมี รวมถึงอะไรบางที่คิดวาโรงงาน 

ควรจะตองมี ก็จัดทำเปน Package นำไปใหเลือกวา

จะเรียนหรืออบรมหลักสูตรอะไรบาง โดยตองเรียน

ตามท่ี TGI กำหนด การดำเนินการเชนน้ีจะทำให

คณุภาพของภาคอุตสาหกรรมปรับตัวดขีึน้อกีทางหน่ึง 

การดำเนินการในลักษณะเปน Package นั้น 

TGI ทำในหลายรูปแบบ เชน โรงงานไดกิ้น จัดสง

พนกังานมาฝกที ่TGI เปนเวลา 18 เดอืน โดยมาอบรม

ทางดานเทคนิคกวารอยละ 70 จากน้ันไปเรียนทีอ่าชวีะ 

ชลบุรีในวิชาเลือกบางวิชาท่ีมีการตกลงกัน และจบ

ภายในเวลา 18 เดือน จะไดรับวุฒิการศึกษา ปวส. 

และใบรับรองการอบรมจาก TGI ทำใหพนักงานใน

กลุมนี้มีความเชี่ยวชาญเพ่ิมขึ้น เพราะ TGI ไมไดเนน

ทฤษฎีแตเนนปฏิบัติและทำจริง สุดทายกอนจะจบ 

กจ็ะมกีารนำโครงการจริงในโรงงานมาทำ ซึง่โรงงาน

ก็จะไดประโยชนจากโครงงานของเด็กแตละกลุม 

และทุกวันนี้ก็ใชไดจริง นับวาไดประโยชนทั้ง 2 ฝาย 

โดยเด็กไดรับทั้งวุฒิการศึกษา และเงินเดือนเพิ่มขึ้น  

แตก็มีบางกรณีที่สงมาฝกอบรมในระยะเวลา 

3 หรอื 6 เดอืน แลวแต Package ทีท่ัง้ 2 ฝายตกลงกัน 

จากจุดนี ้TGI กเ็ริม่ขยายไปยังกลุมลกูคาขนาดใหญขึน้ 

แมวายงัไมไดงานก็ถอืวาเราเขาไปเสนอบริการเพ่ือเปน

ทางเลอืกหนึง่ใหกบัลกูคา ไมวาจะเปน รถไฟฟามหานคร 

การไฟฟาสวนภูมิภาค ฯลฯ ซึ่งเร่ิมโครงการน้ีมาได

ประมาณ 6 เดือน รวมท้ังเตรียมเขาไปนำเสนอกับ

อุตสาหกรรมขนาดใหญ เชน โตโยตา มาสดา รวม

ถึงคายรถยุโรป ซึ่งเคยรวมงานกันมาบาง โดยจัด

เปนหลักสูตรยอยๆ หรือเปน Package ทั้ งนี้ 

เพื่อประโยชนและความสำเร็จของท้ัง 2 ฝาย 

เนื่องจาก TGI มองเห็นจุดออนของภาค

อุตสาหกรรมที่วา ไมมีภาคเอกชนรายใดที่จะลงทุน

คาเคร่ืองจกัรทีร่าคาสงูถงึ 7,000,000 – 8,000,000 บาท 

เพื่อนำไปใชในการฝกอบรม และไมมีผลกำไร ซึ่ง

กิจกรรมแบบน้ีเอกชนมักไมทำ และ TGI ก็ไมไดอิง

ภาคการศึกษา แตเนนเร่ือง Technical อยางเดียว 
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สำหรับองคกรขนาดใหญ TGI ไมอยูในฐานะจะไป 

ใหคำปรกึษาได เพราะองคกรดังกลาวยอมมเีทคโนโลยี

ที่ดีกวา TGI อยูแลว 

 
จุดออนอยูที่การออกแบบแมพิมพ 

การที่ TGI มีความเชี่ยวชาญดานแมพิมพ โดย

ภาพรวมพื้นฐานดานตางๆ สามารถดำเนินการไดแลว 

รวมทั้งสามารถยกระดับในบางสวนไดอีกดวย แตยัง

มเีรือ่งทีน่บัวาเปนจดุออนทีส่ำคญัของภาคอตุสาหกรรม

คอื เรือ่งการออกแบบแมพมิพ ยกตัวอยาง บรษิทั 2 แหง 

ผลติสนิคาไดแบบเดยีวกนัทกุอยาง แตตนทนุแตกตาง

กันมาก บริษัทที่ 1 ใชแมพิมพ 2 ตัว แตอีกบริษัทใช

ถึง 3 ตัว เรื่องเหลานี้จึงอยูที่การออกแบบแมพิมพ 

การออกแบบกระบวนการผลิต ฯลฯ ที่แตละบริษัท

จะบริหารจัดการเพื่อลดตนทุนการผลิต 

“TGI ตั้ง “Mould & Die  
Design Center” ขึ้น  

เพื่อใหคำแนะนำเร่ืองการออกแบบ 
แมพิมพใหดี ”  

 

ดังนั้นในป 2556 TGI จึงจัดต้ัง “Mould & Die 

Design Center” ขึ้นมา เพื่อจะใหคำแนะนำในเร่ือง

การออกแบบแมพมิพคอื ไมใชจางผูอืน่ผลติตลอดเวลา 

แตเราควรจะมอีงคความรูวาจะตองดำเนนิการอยางไร 

ที่จะสามารถออกแบบแมพิมพใหดี และประหยัด

ตนทุนไดมากที่สุด ซึ่งก็มีการประชาสัมพันธไปยัง

ภาคอุตสาหกรรมแลว โดยขอให TGI เปนศูนยกลาง 

เนื่องจาก TGI มีเครือขายผูเชี่ยวชาญท่ีจะเขามาชวย

ในเร่ืองนี ้หรอืบางเรือ่งทีด่ำเนนิการแลวมกีารติดขดับาง 

อาจตองเชิญผูเชี่ยวชาญจากเยอรมนี ญี่ปุน รวมท้ัง 

ผูเช่ียวชาญในภาคอุตสาหกรรมมาเพื่อเสริมทักษะใน

การแกปญหา 

ยกตัวอยาง ผูประกอบการ SMEs ที่เรียกวา 

ดังนั้นหากภาคอุตสาหกรรมตองการฝกอบรมทาง

ดานคุณภาพ การบริหารจัดการ การวางแผน ฯลฯ 

ซึ่งเรื่องตางๆ เหลานี้มีภาคเอกชนหรือบริษัทตางๆ 

ดูแลอยูแลว แตถาเปนชางเทคนิคกลับไมมี นี่คือ

ตลาดที่ TGI มองเห็น และสามารถเขาไปเสริมใน 

จุดนี้ได 

ดังนัน้ TGI จงึเริม่ตนดำเนนิการในสวนนีม้ากขึน้ 

เน่ืองจากชางเทคนิคที่เขาไปในโรงงานก็จะเปนใน

ลักษณะพ่ีสอนนอง สอนไปประมาณ 2 รุนก็ไมทราบ

แลววา Manual อยูที่ไหน แต Operate ไดวามี

ความรูแลวไป Operate หรือวาไมมีแลวไป Operate 

นี่คือเหตุผลที่ TGI ตองดำเนินการในเร่ืองดังกลาว 

และคิดวาโรงงานก็ไมตองการมีศูนยฝกอบรม 

ของตนเอง เนื่องจากไมตองการนำคนอีกกลุมหนึ่ง 

ไปเทรนคนในเรื่องนี้ แตถาจะตองอบรมเรื่องสินคา 

ก็ตองดำเนินการไป แตเทคนิคพื้นฐานท่ีควรจะรู 

และเขามาทำงานได โรงงานไมจำเปนตองทำและ 

คดิวาไมมีใครทำ TGI กใ็ชชองวางตรงจุดน้ีดำเนินการ 

ซึ่งพยายามจะนำเสนอตอลูกคารายใหญๆ มากขึ้น 

“TGI ตั้งนโยบายไววาเราไมมีคูแขง  
และไมแขงกับใคร งานสวนใหญทำเอง 

รอยละ 80 สวนท่ีเหลือ 
เปนการจางผูเชี่ยวชาญเฉพาะทาง 

ที่มีประสบการณ” 
 

โดย TGI ตั้งนโยบายไววาเราไมมีคูแขงและไม

แขงกบัใคร การดำเนินงานสวนใหญจงึทำเองถึงรอยละ 

80 สวนทีเ่หลืออกีรอยละ 20 เปนการจางผูเชีย่วชาญ

เฉพาะทางท่ีมีประสบการณ และเปนมืออาชีพจริงๆ 

เพราะผูที่เขามารับการฝกอบรมกับ TGI นั้น ไมใช

เฉพาะดานทฤษฎีเทานั้นตองปฏิบัตดิวย 

สวนกิจกรรมทางดานการใหคำปรึกษา ยังคง

ดำเนินการอยางตอเนือ่ง โดยเฉพาะ SMEs และรายยอย 
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 4. การตรวจวัดดวย Stroboscope 

 5. การตรวจวัดดวย Ultrasonic  

 6. การวิ เคราะหน้ำมันหลอลื่น (Oi l 

Analysis) 

การดำเนินการแบบ CBM นี้ สามารถนำไปใช

ในอุตสาหกรรมไดหลากหลายท้ัง ฮารดดิสกไดรฟ 

รถไฟฟา ฯลฯ ซึ่งสวนใหญจะเปนลูกคา SMEs และ

เริ่มนำเสนอไปยังลูกคาองคกรขนาดใหญมากขึ้น 

อาทิ การประปานครหลวง บรษิทั ปตท. จำกดั (มหาชน) 

บริษัท ปูนซิเมนตไทย จำกัด (มหาชน) ฯลฯ ดวย

เหตุผลท่ีวาดำเนินการทุกเร่ืองท่ีเกิดประโยชนกับ 

ภาคอุตสาหกรรม  

อีกเรื่องหนึ่งที่เริ่มตนดำเนินการคือ ระบบ

อัตโนมัติ (Automation) เนื่องจาก TGI มีเครื่องมือ 

บุคลากร และดำเนินการโครงการตางๆ รวมกับ

กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีอยูแลว ในเร่ือง

การทดแทนการนำเขาเครือ่งจกัร การสรางเครือ่งจกัร 

ซึง่การที ่TGI มกีารดำเนินงานกับภาคเอกชนมาโดยตลอด 

จงึทำใหมอีงคความรูอยูพอสมควร รวมทัง้มเีครอืขาย

ที่สามารถจะดำเนินการได ซึ่งไดรับความรวมมือและ

ชวยเหลือเปนอยางดีจากบริษัทญี่ปุน 2 แหง โดย

บริษัทแรกใหแขนหุนยนตเพื่อต้ังเปนสายการผลิต 

และอีกแหงหนึง่ใหระบบอตัโนมตัใินภาคอุตสาหกรรม

อิเล็กทรอนิกส ซึ่งขณะน้ีอยูระหวางดำเนินการติดต้ัง 

อยางไรก็ตาม TGI ยังคงรักษาเอกลักษณเดิม

ไวคือ เปนสถาบันท่ีตั้งขึ้นเ พ่ือเปน Technical 

Training Center ซึ่งคนที่เขามารับการอบรมมัก

เลือกเปนรายวิชา และไดรับความรูกลับไป แตวายัง

ไมสามารถจะทำใหเกิดระบบ Line Automation ใน

โรงงานได และการทีจ่ะทำใหเกดิระบบดงักลาวไดนัน้ 

ผูบรหิารจะตองมอบหมายใหพนกังานอยางนอย 3 คน 

ประกอบดวย ชางไฟฟา แมคคาทรอนิกส และ IE 

รวมมือกันดำเนินการ  

โดยเ ร่ิมจากการตรวจสอบวามีจุดใดของ

โรงงานบางที่จะเปลี่ยนไปใชระบบอัตโนมัติแทน

Single Stoke คือ การทำแมพิมพไดครั้งละ 1 ชิ้น 

เมื่อเปลี่ยนมาเปนระบบ Progressive Die ที่สามารถ

ทำไดครัง้ละหลายๆ ชิน้ กส็ามารถลดตนทนุในการผลิต

ลงไดมากกวาครึ่งหนึ่ง ทั้งนี้ก็ดวยการอาศัยเทคนิค

วิธีการออกแบบผลิตภัณฑวาจะออกแบบอยางไร  

ที่จะสามารถผลิตแบบ Progressive Die ได 

 
เพิ่มบริการดาน CBM และ Automation 

นอกจากนี้ การที่ TGI มีเครื่องจักรและ

อุปกรณทดสอบคุณสมบัติของโลหะ และพลาสติก

ตางๆ สำหรับบริการใหกับลูกคาในภาคตะวันออก

เปนสวนใหญ ปจจบุนักำลงัขยายไปสูอกีกจิกรรมหน่ึง

ที่เรียกวา CBM (Condition Based Maintenance) 

คือ การซอมบำรุงตามสภาพ เปนการซอมบำรุง

เครือ่งจกัรตามแนวความคิดการซอมบำรุงเชงิคาดการณ 

(Predictive Maintenance Concept) โดยการคาดคะเน

อตัราการเส่ือมสภาพของเคร่ืองจักร โดยใชเคร่ืองมือ

หรือ วิธีการให ไดมา ซ่ึงขอมูล ที่สามารถนำไป

วเิคราะหและคาดการณสภาพทีแ่ทจรงิของเครือ่งจกัร

ได ซึ่งจะชวยใหการวางแผนซอมทำเคร่ืองจักรเปนไป

อยางถูกตอง และมีประสิทธิภาพ 

“การดำเนินการแบบ CBM  
สามารถนำไปใชในอุตสาหกรรมไดทั้ง  
ฮารดดิสกไดรฟ รถไฟฟา ฯลฯ” 

 

ปจจุบันเครื่องมือหรือวิธีการที่นิยมนำมาใช ใน

การตรวจสภาพเคร่ืองจักรตามหลักการของ CBM มี 

6 วิธี คือ 

 1. ก าร วิ เ ค ร า ะ ห ค ว า มสั่ น ส ะ เ ทื อ น 

(Vibration Analysis) 

 2. การถายทอดความรอน (Infrared 

Thermography)  

 3. การวิเคราะหสัญญาณกระแสมอเตอร 

(Motor Current Signature Analysis) 
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ไทยตามหลังมาเลเซีย สวนผูผลิตรายใหญคือ จีน 

ซึ่งมีคุณภาพหลายระดับท้ัง A, A+, C หรือ C+  

หากพบผูผลิตเกรด A ก็จะไดสินคาที่ดีมีคุณภาพ 

สินคาจากจีนก็มีขอดี โดยเฉพาะสินคา

อิเล็กทรอนิกส เนื่องจากสามารถจะ Precision และ 

Delivery ได นี่คือความสำคัญของแมพิมพ ทั้งนี้หาก

มีการออกแบบดีราคาก็จะถูกลง และเรื่องการ 

Delivery ก็สำคัญเชนเดียวกัน รวมทั้งการปรับ

เปลี่ยนของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสที่คอนขาง

เปลี่ยนแปลงรวดเร็ว ก็ตองพยายามตามใหทัน 

อุปสรรคของอุตสาหกรรมแมพิมพ 
เพราะฉะนั้น TGI จำเปนตองเขาไปติดตาม

อตุสาหกรรมขนาดใหญ เพ่ือจะไดตามเทคโนโลยีใหทนั 

นี่คืออุปสรรคอีกเร่ืองหน่ึงของอุตสาหกรรมแมพิมพ 

โดยเฉพาะอุตสาหกรรมยานยนตที่ผลิตได 2 ลานคัน

ไปแลว และต้ังเปาจะผลิตใหได 3 ลานคันน้ัน หาก

มองยอนกลับไปเมื่อประมาณกวา 2 ปที่ผานมา  

จะเห็นความเปลี่ยนแปลงเรื่องการนำเขาแมพิมพ 

ซึ่งเคยนำเขาปละไมเกิน 20,000 ลานบาท แตในชวง

ที่ผานมาเพ่ิมข้ึนเปน 39,000 ลานบาท โดยเม่ือ 

ป 2555 เพิ่มขึ้นมาเกือบหนึ่งเทาตัว  

ทัง้นีส้าเหตทุีต่องนำเขาแมพมิพเปนจำนวนมาก

เนื่องจากปริมาณการผลิตมากข้ึน แมวาเทคโนโลยี

อาจจะมีการเปล่ียนแปลงบาง รวมทัง้การผลติในประเทศ

ดำเนินการไดไมทันตอความตองการ โดยมีสาเหตุ

สำคัญคือ 

 1. มีชางเทคนิคไมเพียงพอ 

 2. ปริมาณเครื่องจักรไมเพียงพอ 

 3. Delivery 

 4. ราคา 

จะเห็นไดว า เรื่องดังกลาวขางตนนับเปน

อุปสรรคท่ีเกิดขึ้นในอุตสาหกรรมแมพิมพ ในขณะท่ี

ยอดการสงออกคอนขางคงที่อยูที่ 9,000 - 10,000 

ลานบาท แสดงวากำลังการผลิตยังคงท่ีอยู แตเมื่อมี

แรงงานคน เมื่อไดจุดที่ตองการแลวก็ใหทั้ง 3 คน 

นำ Project ดังกลาวมาท่ี TGI หาก Project นั้น

สามารถดำเนินการไดจริง ชางท้ัง 3 คน จะตองมา

เรยีนปรับระดับความรูทุกดานเพื่อใหทั้งหมดมีความ

เขาใจในระบบตางๆ เปนไปในแนวทางเดียวกัน  

จากน้ันกล็งมอืทำโดย TGI ม ีShop จรงิใหดำเนินการ 

ขณะน้ีโครงการดังกลาวอยูระหวางการเตรียม

ความพรอม คาดวาภายใน 2 - 3 เดือนหลังจากน้ีนา

จะดำเนินการแลวเสร็จ และประมาณตนป 2557  

นาจะผลิตบุคลากรที่สามารถไปทำระบบอัตโนมัติ 

ในโรงงานได  

นอกจากน้ียังมีอีกเรื่องหน่ึงที่ เกี่ยวของกับ

ระบบอัตโนมัติ คือ Auto Inspection วันนี้หาก

เขาไปในโรงงานใดก็ตามจะตองพบกับ Manual 

Inspection ซึ่ง TGI มีความเห็นวามากกวาครึ่งหนึ่ง

ที่ไมจำเปนตองใช Manual Inspection สามารถจะ

ใชระบบอัตโนมัติเขาไป Inspection ได โดยเฉพาะ

ในภาวะท่ีขาดแคลนแรงงานย่ิงสำคัญมาก 

“แมพิมพที่ไทยผลิตได และอยูในระดับ 
แนวหนาคือ แมพิมพชิ้นสวนยานยนต” 

 

ดังน้ัน TGI จะทำหนาที่ทั้งผลิตบุคลากร และ

เปนที่ปรึกษาในการทำโครงการดวย หากถามวาวันนี้

แมพมิพอะไรบางที่ไทยผลติได และอยูในระดบัแนวหนา

กค็อื แมพมิพชิน้สวนยานยนต ซึง่เราตามติดสงิคโปรอยู 

แตยังตามหลังญี่ปุน สวนแมพิมพอิเล็กทรอนิกส 
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ความตองการผลผลิตมากข้ึน จึงตองนำ Die เขามา 

จึงเปนนัยสำคัญอีกเรื่องหนึ่ง 

 
อีก 5 ป ตองการชางถึง 1 แสนคน 

จากท่ีภาคอุตสาหกรรมยานยนตมีการต้ังเปา

การผลิตรถยนตใหไดถึง 3 ลานคันนั้น ก็จำเปนจะ

ตองผลิตชางทุกระดับเพิ่มขึ้นดวย เพื่อรองรับการ

ผลิตดังกลาว แตก็ยังมีอุตสาหกรรรมอิเล็กทรอนิกส

ที่มีความตองการชางเพิ่มขึ้นเชนเดียวกัน ไมวาจะ

เปนชางระดับ ปวช. ปวส. ปริญญาตรี (วิศวกร) 

โดยรวมแลวในระยะเวลาอีก 5 ปขางหนาความ

ตองการชางเทคนิคของท้ัง 2 อุตสาหกรรมจะอยูที่

ประมาณ 1 แสนคน แตปจจุบันสามารถผลิตไดปละ 

20,000 กวาคนเทานั้น 

อยางไรก็ตาม ทาง TGI ก็พยายามดำเนินการ

ในเร่ืองท่ีมคีวามถนัดคือ การฝกอบรมเพ่ือตอยอดข้ึนไป 

ซึ่ ง เปนอีกแนวทางหน่ึง ท่ีจะชวยสนับสนุนภาค

อุตสาหกรรมใหเจริญเติบโตมากยิ่งข้ึน โดย TGI เอง

ก็มีแนวคิดที่จะดำเนินการใหถึงระดับ Digita l 

Engineering เพราะในอนาคต Digital Engineering 

จะเปนเครือ่งมอืทีส่ำคญัตวัหน่ึงในทกุๆ อตุสาหกรรม 

นอกจากปญหาเรื่องบุคลากรในระดับตางๆ  

ทีย่งัไมเพยีงพอตอความตองการของภาคอตุสาหกรรม

ทัง้ยานยนตและอเิลก็ทรอนิกสแลว ปญหาอกีเรือ่งหนึง่

ที่สำคัญไมยิ่ งหยอนไปกวากันคือ การที่มีคน

ออกแบบที่เกงมาก แตใชโปรแกรมตางๆ ไมคลอง 

สวนคนที่เกงดานโปรแกรมก็ไมทราบวาจะออกแบบ

อยางไร ดังนั้นจึงเกิดปญหาขึ้น เพราะฉะน้ันจะทำ

อยางไรใหทั้งคนออกแบบและคนเขียนโปรแกรม

สามารถทำงานรวมกันไดอยางราบรื่น  

ทั้ ง น้ีหากสามารถทำใหคน ท่ีเกงดานการ

ออกแบบและเขียนโปรแกรมทำงานรวมกันได ก็จะ

สามารถตอยอดไปถึงระบบ 3D ไดไมยากนัก หากมี 

IE ที่ทราบระบบการวางเคร่ืองจักรในโรงงาน  

รวมท้ังระบบการผลิต หากนำเทคโนโลยีตางๆ  

เหลานี้ ไปตอยอดก็จะเพิ่มศักยภาพได ซึ่งเรื่อง 

ดังกลาวนี้ TGI กำลังอยูระหวางดำเนินการจัดทำ

แผนงานอยู รวมถึงจัดเตรียมบุคลากรที่จะมาชวย

สนับสนุน เน่ืองจาก Software ที่จะใชดำนินการ 

ในเรื่องนี้ ราคาคอนขางสูง 

ฉะนั้น TGI จึงตองดำเนินการในลักษณะ 

Education level ซึ่งจะทำใหสามารถซื้อเครื่องจักร

ไดในราคาท่ีถูก นับวาเปนอีกหน่ึงงานบริการท่ี TGI 

เตรียมไวใหภาคอุตสาหกรรม แมวาจะอยูในชวงเร่ิมตน

ก็ตาม แตจะเรงดำเนินการในทุกดานใหแลวเสร็จ 

เพ่ือไวบริการภาคอุตสาหกรรมที่สนใจในเรื่องนี้ 

ตอไป 

ปจจุบันเร่ืองที่ TGI ดำเนินการอยางตอเนื่อง

คือ การประชาสัมพันธวา TGI มีบริการดานใดบาง 

มีการจัดสัมมนาท้ังในและนอกสถานท่ี โดยเฉพาะ

การจัดสัมมนานอกสถานท่ีนั้น เพื่อเปนการเนนย้ำวา 

TGI ยงัมกีารบรกิารดานการฝกอบรมตางๆ อยางตอเนือ่ง 

โดยเนนไปที่ภาคอุตสาหกรรมเพื่อใหเกิดความ

ตระหนักและใหความสำคัญวา ภาคอุตสาหกรรมจะ

ตองปรับเปลี่ยนในเรื่องอะไรบาง ไมวาจะเปนระบบ

อตัโนมตั ิเทคโนโลยีตางๆ ซึง่ภาคอุตสาหกรรมจะตอง

ตดิตามความเคลือ่นไหวอยางสมำ่เสมอ เพือ่จะไดนำมา

ปรับปรุงระบบของตนเองใหทันกับเทคโนโลยีที่

เปลี่ยนแปลงไป 

สวนเคร่ืองจักรท่ีใชในการฝกอบรมน้ัน หลัง

จากใชงานมานานกวา 10 ป ก็จำเปนตองปรับ

เปลี่ยนใหม แต TGI ไมสามารถลงทุนไดดวยตนเอง 

จึงใชวิธีการเปนพันธมิตรกับภาคอุตสาหกรรม 

ปจจุบันหลายฝายไดเขามาใหการสนับสนุน โดย

เฉพาะผูประกอบการชาวญ่ีปุน ที่ใหความสนใจมาขอ

ตั้งเครื่องจักรท่ี TGI ซึ่งการดำเนินการดังกลาว 

บริษัทก็จะไดทั้งในเร่ืองของ CSR และทำใหคนรูจัก

เครื่องจักรของบริษัทมากขึ้น 

ตัวอยาง ท่ี เห็นไดชัดเจนคือ PLC ที่ TGI 

ทำความรวมมือกับบริษัท ซีเมนต ก็ทำใหคนรูจัก
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จะประสบกับปญหาขาดแคลนแรงงานเปนจำนวน

มาก เนื่องดวยเด็กปจจุบันตั้งใจเรียนจนกระท่ังจบใน

ระดับปริญญาตรีเปนสวนใหญ ซึ่งสวนหนึ่งมาจาก 

ผูปกครองที่มีทัศนคติเรื่องความปลอดภัยของ 

บุตรหลาน รวมท้ังยังไมมีตัวอยางท่ีเดนชัดของคนท่ี

เรียนจบทางดานชางแลวสามารถประสบความสำเร็จ

ในธรุกิจ และเปนท่ียอมรับของสังคม 

TGI ในฐานะสถาบันที่ดำเนินการดานการฝก

อบรม มีความเห็นวาวันน้ีใครท่ีจบทางดานชาง ทุก

คนตางมีอาชีพติดตัวแลว และสามารถสรางรายได

ไดทันที แตในชวงที่ผานมายังไมมีใครใหความสำคัญ

ในสวนน้ีมากนัก ดังนั้นจึงมีความจำเปนอยางย่ิงท่ีทุก

ฝายจะตองรวมมือกัน ดวยการพยายามยกระดับเด็ก

ที่จบทางดานชางวา “คุณจบมา คุณเปนกำลังสำคัญ

ในภาคอุตสาหกรรมอยูแลว” และเร่ืองท่ีตองดำเนิน

การตอไปคือ เรื่องรายไดที่ตองปรับใหใกลเคียงกับ

เด็กที่จบปริญญาตรี ไมเชนนั้นเด็กก็จะหนีไปเรียน

ทางดานสายสามัญกันมากย่ิงขึ้น ซึ่งจะสงผลเสียตอ

การพัฒนาอุตสาหกรรมได 

เนื่องจากปจจุบันสัดสวนการเรียนในสาย

สามัญ และสายชางอยูที่ 60 : 40 แทนท่ีสัดสวนควร

จะเปนทางดานชาง 60 และสายสามัญ 40 จาก

ตัวเลขดังกลาวทำใหทราบไดวาการผลิตบุคลากรสาย

ชางเพื่อปอนภาคอุตสาหกรรมจึงยังไมเพียงพอตอ

ความตองการ รวมทั้งเด็กก็พยายามจะเรียนตอจน

จบปริญญาตรี หากจบในระดับ ปวช. และปวส. เมื่อ

เขาทำงานจะไดรับเงินเดือนคอนขางนอย 

เพราะฉะนั้นแนวทางแกไขที่นาจะดำเนินการ

ไดในสวนนี้คือ เมื่อทราบแลววาเด็กตองการจะจบ

ระดับปริญญาตรี ก็ใหนำเด็กที่จบสายชางเขาไปอยู

ในภาคอุตสาหกรรม จากน้ันบริษัทตองใหการ

สนับสนุนเรื่องการเรียนตอ อาจไปเรียนในชวงวัน

เสาร - อาทิตย เพราะเด็กเองก็ไมไดเรงรีบที่จะตอง

จบปริญญาตรีภายใน 1 - 2 ป ทั้งนี้หากบริษัทใหทั้ง

โอกาสและทุนการศึกษาดวย ก็จะย่ิงทำใหบริษัทนั้น

เครื่องจักรของบริษัทฯ มากข้ึน และคนท่ีเขามารับ

การอบรม ก็ไดเรียนรูจากเคร่ืองจักรของซีเมนต 

เมื่ออบรมกลับไปสวนใหญก็จะเลือกซ้ือเคร่ืองจักร

ตามรุนหรือยี่หอที่ไดรับการอบรมมา เมื่อเปนเชนนี้

หลายๆ บรษิทั จงึสงเครือ่งจกัรมาให TGI เชน มติชบูชิ ิ

รวมทั้งเยอรมนีก็สงมาใหเชนกัน 

สวนระบบอัตโนมัตินั้น บริษัทญ่ีปุนก็นำมาให 

TGI สำหรับใชในการฝกอบรม โดยไมมีคาใชจาย 

ซึง่ TGI จะลงทนุเพยีงโครงสรางตางๆ ซึง่มคีาใชจาย

ไมมากนัก เครื่องจักรที่บริษัทตางๆ นำมาใหนั้น ผูที่

ไดรับประโยชนและความรูมากท่ีสุดคือ ผูประกอบ

การไทย และชาง จะเห็นไดวาในชวงที่ผานมา TGI 

ลงทุนดานเครื่องจักรนอยมาก แตมีเครื่องจักร 

เพิ่มขึ้นอยางตอเน่ือง 

“ผูที่เขารับการอบรมท่ี TGI สวนใหญ 
ทำงานอยูในอุตสาหกรรม 
อิเล็กทรอนิกส ยานยนต  
และชิ้นสวนยานยนต” 

ใครบางท่ีเขารับการอบรม 
สำหรับผูที่เขารับการอบรมที่ TGI สวนใหญจะ

เปนผูที่ทำงานอยู ในอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส 

อตุสาหกรรมยานยนต และอตุสาหกรรมช้ินสวนยานยนต 

เนื่องจากทุกโรงงานยังตองใชงานเชื่อม งาน CNC 

งาน PLC ฯลฯ แตแนวโนมในอีก 5 ปขางหนา 

สถานการณดานแรงงานในภาคอุตสาหกรรมเหลาน้ี

ื่ ึ้ ่ 
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ปญหาและอุปสรรคของ TGI 
ปจจุบัน TGI มีตนทุนในการดำเนินการ โดย

เฉพาะตนทุนในเร่ืองเคร่ืองจักร คาเส่ือมราคา 

บุคลากร ซึ่งถือวาเปนตนทุนท่ีมีคาใชจายสูง รวมทั้ง

เครื่องจักรท่ีมีอยูก็ใชเพ่ือการฝกอบรมเทานั้น โดย

รายไดจากการฝกอบรมเมื่อเทียบกับตนทุนแลวยังไม

เพียงพอ ในสวนนี้คงตองใหภาครัฐเขามาชวยใหการ

สนับสนุนเพิ่มมากขึ้น 

การที่ TGI เปน Technical Training Center 

ก็ตองมีคาใชจายสวนหนึ่งในการพัฒนาบุคลากรของ 

TGI เพื่อจะไดตามทันเทคโนโลยีในปจจุบัน ดังนั้นจึง

ตองอาศัยภาครัฐ และองคกรของรัฐ ในการท่ีจะให 

TGI ไดมีความรวมมือมากขึ้นกับผูนำทางดาน

เทคโนโลยีในสาขาน้ันๆ ทั้งนี้หากผูนำเทคโนโลยี

เหลานั้นมาชวยสนับสนุน TGI ทั้งในเรื่องการฝก

อบรม เครื่องจักรอุปกรณตางๆ ก็จะทำให TGI 

สามารถดำเนินกิจการตอไปไดอยางยั่งยืน 

จะเห็นไดวา TGI ตั้งขึ้นมาเพ่ือใหบริการกับ

ภาคอุตสาหกรรม จงึขอเชญิชวนใหภาคอุตสาหกรรม

ที่ตองการพัฒนาฝมือบุคลากรมาใชบริการดานตางๆ 

ที่ TGI ดำเนินการอยู เพราะ TGI ไมไดเปนสถาบัน

ที่มุงผลกำไรทางธุรกิจ แตมีความรูทั้งทางดาน

เทคโนโลยี เทคนิค ระบบอัตโนมัติตางๆ ฯลฯ ซึ่ง

เรื่องเหลาน้ีเปนเร่ืองท่ีภาคอุตสาหกรรมจำเปนตอง

ใหความสำคัญ โดย TGI เต็มใจใหบริการ และเปน

สถาบันฝกอบรมอกีแหงหนึ่งที่ไมดอยกวาใคร  

   

ไมสูญเสียบุคลากร และยังจะทำใหเด็กรักองคกร

มากขึ้น ทั้งนี้ก็อยูที่เทคนิคหรือวิธีการที่แตละบริษัท

จะเลือกดำเนินการเพื่อรักษาบุคลากรของบริษัทไว 

 
ใหความสำคัญกับ Operation Safety  

อีกเร่ืองหน่ึงที่ TGI เห็นวามีความสำคัญกับ

ภาคอุตสาหกรรมคือ เรื่องความปลอดภัย โดยเนน

ไปในเรื่อง Operation Safety หมายถึงวา คนไป

ทำงานกับเครื่องจักรอยางไรถึงจะทำงานไดอยาง

ปลอดภัย และไมเกิดอุบัติเหตุ คือ เราตองเปลี่ยน

แนวความคิดมาเปนวาทำอยางไรใหเครื่องจักรตางๆ 

ปลอดภัย เ ม่ือคนเขาไปทำงานดวยก็เกิดความ

ปลอดภัยเพราะเครื่องจักรปลอดภัย โดยเรื่องนี้เปน

ความรวมมือกับเยอรมนี ในนาม บริษัท เอสไอซีเค 

(SICK) ซึง่เปนบรษิทัทีจ่ำหนายอปุกรณระบบเซน็เซอร

เพื่อใหเครื่องจักรปลอดภัย  

อยางไรก็ตาม บริษัทดังกลาวไมไดตองการ

เพียงเพื่อการจำหนายสินคานั้น แตตองการใหทุกคน

ไดทราบวาเครื่องจักรแตละเครื่องน้ันอะไรคือจุด

สำคัญ และสวนใดบางที่จะกอใหเกิดอันตราย จะได

หาทางปองกันตัวเครื่องจักร ซึ่งเปนอีกหนึ่งกิจกรรม

ที่ TGI เริ่มดำเนินการแลวดวยการสงบุคลากรไปฝก

อบรม เพื่อจะนำความรูมาใหบริการกับภาค

อุตสาหกรรมตอไป 
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APIC มาจากช่ือภาษาอังกฤษเต็มๆ วา 
“Asia Petrochemical Industry Conference” 
เปนการจัดประชุมสมัมนาในวงการอุตสาหกรรม 
ปโตรเคมีของเอเชีย ซึ่งในป 2556 นี้ จัดขึ้น   
ทีก่รงุไทเป ไตหวนั เมือ่วนัที ่9 - 10 พฤษภาคม 
2556 ที่ผานมา 
 ในการสัมมนาคร้ังน้ี มีความคืบหนาและการ

วิเคราะหถึงอุตสาหกรรมปโตรเคมีอยางไรบาง    

เราจะมาถอดบทเรียนจากงานสัมมนาเพื่อใหทาน    

ผูอานวารสารสงเสริมการลงทุนไดรับทราบกัน ซึ่งใน

ตอนแรกนี้เราจะเนนท่ีการมอง 2 ประเทศยักษใหญ

คือ สหรัฐอเมริกาและจีน ที่กำลังจะมีการขยับตัว

ครั้งใหญดานวัตถุดิบ (Feedstock) และนโยบาย  

ในอุตสาหกรรมปโตรเคมี 

 

ปโตรเคมีและสถานการณพลังงานที่นาสนใจ 
สุทธิเกตต์ิ ทัดพิทักษกุล ุ ุ

มองปโตรเคมีโลก 
จาก APIC 2013 (ตอนท่ี 1) 

การขยบัตวัของยกัษใหญอเมริกาและจีน 
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Shale Gas วัตถุดิบปโตรเคมีแหงอนาคต 
ที่นาจับตา 
 งานสัมมนา APIC 2013 ไดมีการเนนพูดถึง

วัตถุดิบในอุตสาหกรรมปโตรเลียมและปโตรเคมีชนิด

หนึ่งที่มีมานานแลว แตยังไมคอยมีการนำมาใชกัน

อยางกวางขวาง ความกาวหนาของเทคโนโลยีที่มี 

มากขึ้น วัตถุดิบดังกลาวก็คงจะตองมีบทบาทใน

อุตสาหกรรมน้ีมากข้ึนดวย วตัถดุบิน้ันมาจากหินนำ้มนั 

และสกัดออกมาเปนกาซที่เรียกวา “Shale Gas” 

  

 วัตถุดิบสำหรับอุตสาหกรรมปโตรเคมีในปจจุบัน   

มักมาจากน้ำมันดิบ (Crude Oil) และกาซธรรมชาติ 

(Natural Gas) เปนหลัก โดยเฉพาะอุตสาหกรรม

ปโตรเคมีของไทยน้ัน ใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบ

มากกวารอยละ 50 ทเีดียว 

 ผลิตภัณฑปโตรเคมีที่ ใชน้ำมันดิบเปนวัตถุดิบ  

จะสามารถใชแปรรูปเปนผลิตภัณฑปโตรเคมีได

หลากหลายมากกวาวัตถุดิบที่มาจากกาซธรรมชาติ 

ซึ่งสวนหนึ่งมาจากการมีองคประกอบของธาตุใน

น้ำมันดิบที่หลากหลายมากกวากาซธรรมชาตินั่นเอง 

แตตามที่พวกเราทราบกันคือ ราคาน้ำมันดิบและกาซ

ธรรมชาติมีแนวโนมที่จะมีราคาที่สูงขึ้นเรื่อยๆ ซึ่งจะ

ทำใหอุตสาหกรรมปโตรเคมีมีตนทุนที่สูงขึ้นตาม    

ไปดวย 

 แตในชวง 1 - 2 ปที่ผานมา บริษัทชั้นนำใน

อุตสาหกรรมปโตรเคมีกำลังจับตามอง “Shale Gas” 

ที่คาดวาจะเปนวัตถุดิบที่สำคัญในอนาคตของ

อุตสาหกรรมปโตรเคมี แทนท่ีกาซธรรมชาติและ

น้ำมันดิบที่มาจากการขุดเจาะในทะเลหรือบนบกท่ี 

นับวันจะมีปริมาณนอยลง 

 ในทางธรณีวิทยา Shale คือ หินดินดาน ซึ่งเปน

หินตะกอนชนิดหนึ่ง ดังนั้น Shale Gas ก็คือ กาซ

ธรรมชาติจากหินดินดานน่ันเอง Shale Gas คือ กาซ

ธรรมชาติที่ถูกเก็บไว ในช้ันหินใตดิน ซึ่งมนุษยได    

มีการคนพบ Shale Gas มานานแลว แตไมสามารถ

นำมาใชได เนื่องจากการนำ Shale Gas มาใชงานใน

อุตสาหกรรมมีตนทุนและมลพิษที่สูงกวาการขุดเจาะ 

กาซธรรมชาติและน้ำมันดิบที่ใชกันในปจจุบัน 

 จนกระทัง่ประเทศสหรัฐอเมรกิา ไดคนพบเทคโนโลยี 

ที่เรียกวา “Hydraulic Fracturing” หรือการขุดเจาะ

โดยใชนำ้แรงดันสงู ผสมสารเคมีและทราย เพ่ือทำให 

หนิแตกราว ควบคูไปกบัการขุดเจาะแบบ “Horizontal 

Drilling” หรอืการเจาะแนวราบ เพือ่ชวยเพ่ิมผวิสมัผสั 

ของหลุมเจาะกับชิ้นหิน Shale ทำใหสามารถผลิต 

Shale Gas ไดปริมาณมากข้ึนในตนทุนท่ีต่ำลง 

 เมือ่เปนผูคนพบและพฒันาเทคโนโลยกีารขดุเจาะ 

Shale Gas เอง ดังนั้น สหรัฐอเมริกา ที่มีแหลง 

Shale Gas มากเปนอันดับ 2 ของโลก (อันดับ 1 คือ 

จีนแผนดินใหญ) คิดเปนปริมาณสูงถึง 24 ลานลาน

ลูกบาศกเมตร หรือคิดเปนรอยละ 14 ของปริมาณที่

มีทั้งโลก จึงเปนประเทศท่ีไดรับประโยชนจากการ 

“อุตสาหกรรมปโตรเคมีของไทยน้ัน 
ใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบมากกวา 

รอยละ 50” 

“อุตสาหกรรมปโตรเคมีกำลังจับตามอง 
“Shale Gas” ที่คาดวาจะเปนวัตถุดิบ 

ที่สำคัญในอนาคต” 
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ขุดเจาะ Shale Gas มากกวาใครในโลกน้ี รวมท้ัง 

สหรัฐอเมริกามีเครือขายทอสงถายกาซท่ัวประเทศที่

สมบูรณอยูแลว ซึ่งประเทศอ่ืนไมมีจึงชวยสงเสริมขีด

ความสามารถดานการใช Shale Gas เปนวัตถุดิบ

หรือ Feedstock ไดอยางดีเยี่ยม 

 ปจจุบัน สหรัฐอเมริกามีการใช Shale Gas เปน 

Feedstock ในสัดสวนรอยละ 20 ของปริมาณกาซ

ธรรมชาติทุกประเภท และคาดวาจะเพิ่มขึ้นสูงเปน

รอยละ 40 ในป 2575 ตามความตองการในประเทศ

ที่เพิ่มสูงขึ้น ซึ่งตัวเลขการใช Shale Gas ที่จะสูงขึ้น

ดังกลาว อาจสงผลใหสหรัฐอเมริกาไมจำเปนตองนำ

เขาพลังงานจากตางประเทศก็เปนไปได 

 ในการสัมมนา APIC 2013 จึงคาดการณวา   

ในอนาคต Shale Gas จะกลายเปนพลังงานที่มี   

ตนทนุตำ่ ชวยลดตนทุนการผลติในหลายอุตสาหกรรม 

ซึ่งจะทำใหประเทศสหรัฐอเมริกาไดเปรียบเรื่อง

ตนทุนการผลิต โดยเฉพาะอุตสาหกรรมท่ีตองใชกาซ

ธรรมชาติมาเปนวัตถุดิบอยางอุตสาหกรรมปโตรเคมี 

 บริษัทปโตรเคมีใหญระดับโลกสัญชาติอเมริกา 

เชน Shell หรือ Exxon เริ่มมีการประกาศแผนงานใน

การกอสรางโรงงานปโตรเคมีจาก Shale Gas ใน

สหรัฐอเมริกาแลว ซึ่งถือวาเปนครั้งแรกในรอบหลาย

สิบปมานี้ ที่จะมีการกอสรางโรงงานปโตรเคมีเพิ่มขึ้น

ในสหรัฐอเมริกา เพราะที่ผานมาสหรัฐอเมริกาจะมี

ตนทุนวัตถุดิบกาซที่สูง ไมสามารถสูตนทุนกับ

โรงงาน ปโตรเคมีที่ผลิตในเอเชียตะวันออกกลาง 

หรือเอเชียไดแตในอนาคต สหรัฐอเมริกาอาจมีการ

สงออกกาซเชน อี เทน (Ethane) โพรเพน 

(Propane) ที่มาจาก Shale Gas ดวย 

Shale Gas จะชวยใหเกิด Low Cost Olefins 
 กาซที่ไดจาก Shale Gas สวนใหญจะเปนกาซ  

อีเทน และโพรเพน ดังนั้น APIC 2013 จึงมองวา 

กลุมผูประกอบการปโตรเคมีในสหรัฐอเมริกาท่ีใช  

อีเทน หรือโพรเพน เปนวัตถุดิบหรือสายโอเลฟนส 

จะไดรับประโยชนที่ตนทุนราคากาซถูกลงมาก 

 แตเดิมเมื่อสักประมาณ 5 ปที่ผานมา กลุม     

ผูประกอบการปโตรเคมีสายโอเลฟนส ในสหรัฐ  

อเมริกามีผลประกอบการที่ ไมดี เนื่องจากราคา

วัตถุดิบที่สูง ตนทุนการผลิตในสหรัฐอเมริกาจึงสู 

ทางกลุมประเทศเอเชีย โดยเฉพาะกลุมประเทศใน 

เอเชียตะวันออกกลางท่ีมีตนทุนต่ำกวา แตพอมี

การนำ Shale Gas มาใช ทำใหผลประกอบการใน

สายธุรกิจนี้ในสหรัฐอเมริกา กลับมาดีขึ้นอยางมาก

อีกครั้งจนทำใหสามารถแขงการผลิตในเอเชียได 

  มีบางโรงงานในสหรัฐอเมริกาท่ีเดิมมีแผนจะ 

ปดตัว พอมีกาซราคาถูก ก็กลับมาปรับปรุงโรงงาน

ใหมอีกคร้ัง เพ่ือรองรับกาซจาก Shale Gas หรือ 

บางโรงงานท่ีมีแผนจะปรับปรุงเพ่ือพัฒนาการผลิต

ปโตรเคมีไปสูระดับพิเศษ หรือท่ีเรียกวา Specialty 

US tight Oil from Shale gas 

Sharply grow since 2008 
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ก็ชะลอแผนช่ัวคราว และหันไปปรับปรุงระบบเพ่ือรับ

กาซจาก Shale Gas เพ่ือผลิตสินคาเกรดท่ัวไปหรือ 

Commodity เชน Ethylene, Propylene, Ethylene 

dichloride (EDC) ตอไป 

 จงึถอืไดวา การนำ Shale Gas มาใชเปน Feedstock 

ของอุตสาหกรรมปโตรเคมีในสหรัฐอเมริกาอาจจะ

เปนจุดเปล่ียนที่ทำใหยักษใหญเดิมคือ สหรัฐอเมริกา

มีความสามารถในการแขงขันจากตนทุนที่ถูกลงใน

ผลิตภัณฑปโตรเคมีสายโอเลฟนสมากขึ้น และสงผล

กระทบตอผูผลิตปโตรเคมีสายน้ี ในภูมิภาคอ่ืน     

ของโลก รวมท้ังประเทศไทยของเราดวย ซึ่งเราคง

ตองจับตาการขยับตัวของสหรัฐอเมริกาในครั้งนี้

อยางใกลชิดตอไป 

 อยางไรก็ตาม ผลิตภัณฑปโตรเคมีบางชนิดก็ไม

ไดรับประโยชน จากการท่ีมีกาซราคาถูกจาก Shale 

Gas โดยเฉพาะการผลิตผลิตภัณฑปโตรเคมีสาย

อะโรเมติกส เชน Benzene, Tolulene, Xylene หรือ 

Butadiene เปนตน เนื่องจากองคประกอบของกาซ

ไมเหมาะสมกับการผลิตผลิตภัณฑสายอะโรเมติกส

ดังกลาว ซึ่งจะทำใหปริมาณการผลิตของผลิตภัณฑ

กลุมอะโรเมติกสในสหรัฐอเมริกาลดนอยลง และ

อาจจะเปนโอกาสของผูประกอบการผลิตภัณฑกลุม

อะโรเมติกสทางเอเชีย ที่อาจจะสงออกไปจำหนายที่

สหรัฐอเมริกาไดมากขึ้นไดเชนเดียวกัน 

จีนกำลังขยับตัวครั้งใหญ 
 ภูมิภาคเอเชียเปนภูมิภาคที่มีปริมาณความ

ตองการใชผลิตภัณฑปโตรเคมีประเภท Ethylene 

และ Propylene มากท่ีสุดในโลก และถือวาเปน

ภูมิภาคที่เปนแรงผลักดัน (Driver) หลักของโลก 

โดยเฉพาะประเทศจีนท่ีมีปริมาณความตองการใชสูง

ที่สุดในโลก 

 อยางที่ทราบกัน จีนเปนประเทศยักษใหญของ

โลกท่ีมีทั้งปริมาณความตองการ และปริมาณการ

ผลิตสูงในผลิตภัณฑหลายชนิด ดังนั้น การที่จีนมีการ

เปลี่ยนแปลงนโยบายมาเปนการพึ่งตนเองเปนหลัก

หรือที่เรียกวา “Self Sufficient” ยอมมีผลกระทบ   

ตอตลาดโลกอยางแนนอน 

 ประเทศจีนมีนโยบาย Self Sufficient ในอีก    

5 ปขางหนาเพ่ือขยายกำลังผลิตในหลายผลิตภัณฑ

เพ่ือลดการนำเขา และรองรับปริมาณความตองการ

ภายในของตัวเอง จากเดิมที่มีนโยบายใชผลิตภัณฑ 

ที่มีผลิตในประเทศจีนเองรอยละ 50 ดังนั้น ภายใน 

ป 2560 จีนจะมีการใชผลิตภัณฑภายในประเทศ

On the flip side 
Not all petrochemical can benefit from shale gas 

“สหรัฐฯ มีความสามารถในการแขงขัน 
จากตนทุนท่ีถูกลง เราคงตองจับตา 

การขยับตัวในครั้งนี้อยางใกลชิดตอไป” 
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ตนเองเพ่ิมขึ้นเปนรอยละ 70 จากนโยบาย Self 

Sufficient นี้เอง ซึ่งผลิตภัณฑปโตรเคมี ก็เปนหน่ึง

ในผลิตภัณฑที่รัฐบาลจีนกระตุนใหเกิดการขยาย  

การลงทุนเพิ่มข้ึน เพื่อพึ่งพาตนเองใหมากขึ้นและ     

ลดการนำเขานั่นเอง 

 สำหรับการเพ่ิมกำลังผลิต เพื่อพึ่งพาตนเอง   

ของจีน สวนหนึ่งก็จะเปนนโยบายที่กระจายความ

เจริญ รวมท้ังกระจายการเติบโตของเศรษฐกิจ     

ไปยังพื้นท่ีสวนกลางในประเทศใหมากขึ้น ซึ่งแตเดิม

ความเจริญของจีนจะกระจายอยูตามเมืองริมชายฝง

เชน เซี่ยงไฮ เปนตน 

 ดังนั้น การเพิ่มกำลังผลิตผลิตภัณฑปโตรเคมี

ของจีนในพ้ืนท่ีสวนกลางของประเทศ จะเปนการใช

เทคโนโลยีสังเคราะห Feedstock จากถานหิน ซึ่งจีน

มีปริมาณสำรองมากเปนอันดับตนๆ ของโลกและ

สวนใหญจะอยู ในพ้ืนที่สวนกลางของประเทศจีน

นั่นเอง 

 การสังเคราะหวัตถุดิบ Feedstock ปโตรเคมี

จากถานหินของจีนตางจาก Shale Gas ของสหรัฐ 

อเมริกาคอื จนีตองนำถานหนิมาเผาเพ่ือใหได Synthetic 

gas หรือท่ีนิยมเรียกสั้นๆ วา “ซินกาซ” (Syngas)     

ที่มีสวนประกอบหลักคือ ไฮโดรเจนและคารบอน      

มอนนอคไซคกอนถกูนำไปเปล่ียนเปนเมทานอล และนำ 

ไปเขากระบวนการทางเคมีอกีคร้ังเพ่ือใหไดผลติภัณฑ  

โอเลฟนสที่ใช Feedstock ของอตุสาหกรรมปโตรเคมี 

 ดงันัน้ กระบวนการสังเคราะหเพ่ือใหได Feedstock 

ปโตรเคมีระหวาง Shale Gas ของสหรัฐอเมริกา กับ 

ถานหินของจีน มีความแตกตางกัน แตที่เหมือนกัน

คือ จะได Feedstock ที่มีตนทุนต่ำกวาการใชกาซ

ธรรมชาติหรือน้ำมันดิบเปน Feedstock ในปจจุบัน  

 จึงถือวาการใช Feedstock ปโตรเคมีจาก Shale 

Gas ของสหรัฐอเมริกาและถานหินของจีน เปนการ

ขยบัตัวของยักษใหญ 2 ประเทศที่นาสนใจมาก และ

ยิ่งเพ่ิมความสามารถในการแขงขันของ 2 ประเทศน้ี

ใหสูงขึ้นไปอีก โดยชวยทำใหมีตนทุนการผลิตที่ต่ำลง

จากเดิม นอกเหนือจากการมีเทคโนโลยีที่เหนือกวา

ประเทศอ่ืน และปริมาณการผลิตทีเ่รยีกวา Economy 

of Scale อยูแลว และแนนอนยอมตองสงผลตอ     

ผูผลิตปโตรเคมีรายอื่น รวมทั้งไทยดวย 

ปญหา โอกาส อุปสรรคของประเทศผูผลิต
ปโตรเคมีในเอเชีย 
 สถานการณผูผลิตปโตรเคมีรายประเทศใน      

เอเชีย โดยเนนประเทศช้ันนำในธุรกิจนี้ซึ่งไดแก 

เกาหลีใต ไตหวัน ญี่ปุน อินเดีย รวมทั้งไทยเปนดังนี้ 

“ปโตรเคมีเปนหน่ึงในผลิตภัณฑที่รัฐบาลจีน
กระตุนใหเกิดการขยายการลงทุนเพิ่มขึ้น” 

China Ethylene Self-Sufficiency Increases 
Less Reliance on import as per goverment policy 

China Ethylene Self-Sufficiency Increases 
Less Reliance on import as per goverment policy 
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Movement in other parts of Asia... High Growth But Slow Progress in India... 

 • แนวโนมอุตสาหกรรมปโตรเคมีของเกาหลีใต

ในชวง 3 - 5 ปขางหนา  

  - ยังคงเนนการผลิตเพื่อการสงออกเปนหลัก 

  - ในอนาคตการต้ัง Crackers ขนาดใหญใน 

   เกาหลีใตจะตั้งไดยากขึ้น ดังนั้น จะเนนการ 

   ลงทุนอุตสาหกรรมปโตรเคมีในระดับตางๆ  

   ในตางประเทศมากข้ึน 

  - มีแนวโนมการผลิต Propylene ดวย 

   กระบวนการ Propane Dehydrogenation  

   โดยจะใช Propane ที่มาจาก Shale Gas 

 • แนวโนมอุตสาหกรรมปโตรเคมีของไตหวัน  

ในชวง 3 - 5 ปขางหนา  

  - การจำหนายผลิตภัณฑปโตรเคมีไตหวัน   

   ยังคงเนนการจำหนายที่จีนแผนดินใหญ 

  - ประเด็นเรื่องสิ่งแวดลอม ยังเปนประเด็น    

   ที่สำคัญของการตั้งโรงงานปโตรเคมีใน 

   ไตหวัน และคอนขางเขมงวด ไมยืดหยุน 

   เหมือนหลายประเทศ 

  - โรงงานโอเลฟนสเกาเริม่มกีารทบุท้ิง (Scrap)  

   และสรางใหม (Rebuild) 

 • แนวโนมอุตสาหกรรมปโตรเคมีของญี่ปุน  

ในชวง 3 - 5 ปขางหนา  

  - มีแนวโนมที่ จะลดกำลังผลิตโอเลฟนส    

   จากที่เคยมีสูงสุด 8 ลานตัน ลดลงเหลือ 

   ประมาณ 5 ลานตัน เนื่องจากประสบ 

   ปญหาตนทุนสูงขึ้น 

  - หันไปผลิตผลิตภัณฑที่ เปนเกรดพิเศษ  

   (Specialty) มากขึ้น 

 • แนวโนมอุตสาหกรรมปโตรเคมีของอินเดีย 

ในชวง 3 - 5 ปขางหนา  

  - ระบบสาธารณูปโภค ยังไมมีการพัฒนาเทา  

   ที่ควร ซึ่งจะเปนปญหาและอุปสรรคท่ี 

   สำคัญยิ่งของการต้ังโรงงานปโตรเคมี 

  - ยังตองพ่ึงพาการนำเขาวัตถุดิบ โดยเฉพาะ 

    น้ำมันดิบที่ตองนำเขาจากตางประเทศ ถึง 

   รอยละ 70  

  - สถานภาพการเงินภายในประเทศยังมีสภาพ 

   ไมมั่นคงนัก (Country Finances have  

   deteriorated) 

  สำหรับประเทศไทยเองมีแนวโนมในชวง 3 - 

5 ป ขางหนาคือ การออกไปลงทุนในอุตสาหกรรม

ปโตรเคมียังตางประเทศมากขึ้น จะเห็นไดวา มี

หลายบรษิัท ชั้นนำในอุตสาหกรรมปโตรเคมีไทยไดมี

การไป ลงทุนในตางประเทศบางแลว เชน การไป

ลงทุนในอินโดนีเซีย เวียดนาม หรือพมา รวมทั้งการ

มีแผนการใชวัตถุดิบจาก Shale Gas จากสหรัฐ    

อเมริกา ซึ่งถึงแมวาจะมีคาขนสงที่สูง เพราะขนสง

ขามทวีป แตจะมีราคาท่ีถูกมากมาชดเชยแทน 

  ในตอนตอไปจะขอเสนอในสวนท่ีเกี่ยวกับ

ผลิตภัณฑ ขั้นปลายน้ำ (Downstream) ของ

อุตสาหกรรมปโตรเคมีวามีแนวโนมเปนอยางไร  

“ไทยมีแนวโนมออกไปลงทุน 
ในอุตสาหกรรมปโตรเคมี 
ตางประเทศมากข้ึน” 
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 จากการท่ีสภาวะเศรษฐกิจท่ัวโลกมีการ
ขยายตัวอยางสูงและเปนไปอยางตอเนื่องนั้น 
ทำใหมีการใชทรัพยากรตางๆ อยางฟุมเฟอย
และเกินจำเปน สงผลใหทรพัยากรทางธรรมชาติ 
ลดนอยลงอยางรวดเร็ว โดยเฉพาะอยางยิ่ง
ทรัพยากรทีน่ำมาใชในการผลติเปนเชือ้เพลงิ อาท ิ
กาซธรรมชาติ น้ำมนั ถานหิน ฯลฯ ซึ่งเชื้อเพลิง
ดังกลาวนับเปนตัวขับเคล่ือนเศรษฐกิจใหเติบโต
อยางตอเนือ่ง 

 ดังนั้นจึงจำเปนท่ีจะตองแสวงหาแหลงพลังงาน

อื่นๆ มาทดแทน โดยพลังงานแสงอาทิตย เปน

พลังงานท่ีถูกกลาวขานถึงมากท่ีสุด เพราะเปน

พลงังานหมุนเวียนท่ีมอียูเปนจำนวนมาก ทำใหหนวยงาน

ทั้งภาครัฐและเอกชนไดดำเนินการศึกษา วิจัยและ

พฒันา เพือ่นำพลงังานดงักลาวมาใชใหเกดิประโยชน

มากท่ีสดุ โดย กฟผ. เปนอกีหนวยงานหน่ึงทีด่ำเนนิการ

ในเรื่องดังกลาว หวังเปนตนแบบใหกับผูที่สนใจ

สามารถนำไปปรับใชตอไป 

พลังงานแสงอาทิตย พลังงานสะอาด 
เปนท่ีทราบกันดีวาพลังงานแสงอาทิตย เปน

พลังงานหมุนเวียนที่มีอยูอยางมหาศาล เปนพลังงาน

สะอาดท่ีถูกนำมาใชอยางแพรหลายและกวางขวาง 

โดยเฉพาะเซลลแสงอาทิตย (Solar Cell) ซึ่งเปน

นวัตกรรมทางอิเล็กทรอนิกส ที่ผลิตจากสารก่ึงตัวนำ

พวกซิลิคอนนำมาใชผลิตไฟฟา โดยการเปลี่ยน

พลังงานแสงอาทิตยใหเปนพลังงานไฟฟาไดโดยตรง 

ซึ่ งปจจุบันสามารถผลิตเซลลแสงอาทิตย ใหมี

ประสิทธิภาพในการเปล่ียนพลังงานแสงอาทิตยให

เปนพลังงานไฟฟาไดสูงถึงรอยละ 25 สำหรับแบบไม

รวมแสง และรอยละ 45 สำหรับแบบรวมแสง 

โดยการไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย 

(กฟผ.) ไดจัดหาและติดตั้งเซลลแสงอาทิตยเพื่อ

ทดสอบและเก็บขอมูลทางดานพลังงานแสงอาทิตย

และพลงังานไฟฟาทีผ่ลติไดมาแลวกวา 25 ป เริม่ต้ังแต

การใชงานในแคมปสำรวจท่ีหางไกล การใชงานกับ

พลังงานแสงอาทิตย 
พลังงานสะอาดไมมีผลกระทบ 
ตอส่ิงแวดลอม 

ปโตรเคมีและสถานการณพลังงานที่นาสนใจ  
สุนันทา  อักขระกิจ 

ั ี ี่ ี   ศ ป ั
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วิทยุสื่อสาร ไฟสัญญาณกะพริบบนทุนลอยในเข่ือน 

และพัฒนาสูการสรางสถานีสาธิตการผลิตไฟฟาจาก

เซลลแสงอาทิตย 2 แหงคือ  

 1. สถานพีลงังานแสงอาทติยคลองชองกลำ่  

จังหวัดสระแกว กำลังผลิต 20 กิโลวัตต 

 2. สถานีพลังงานแสงอาทิตยสันกำแพง 

จังหวัดเชียงใหม กำลังผลิต 18.5 กิโลวัตต 

ตอมา กฟผ . ไดดำเนินการขยายผลจาก

ประสบการณดานพลังงานแสงอาทิตยในอดีตไปสู

การสรางโรงไฟฟาเซลลแสงอาทิตยในเชิงพาณิชยขึ้น

คือ โรงไฟฟาเซลลแสงอาทิตยผาบอง จังหวัด

แมฮองสอน มีกำลังผลิต 504 กิโลวัตต นับเปนโรง

ไฟฟาเซลลแสงอาทิตยที่มีขนาดใหญที่สุดของ

ประเทศในขณะนั้น โดยไดรับการสนับสนุนจาก

กองทุนสงเสริมและอนุรักษพลังงาน  กระทรวง

พลังงาน เริ่มผลิตและจายกระแสไฟฟาเขาระบบ

จำหนายของการไฟฟาสวนภูมิภาค (กฟภ.) ตั้งแตป 

2547 เปนตนมา 

โครงการสาธติการผลิตไฟฟาจากเซลลแสงอาทติย 
นอกจากน้ี กฟผ. ยังมีโครงการสาธิตการผลิต

ไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตย โดยรวมมือกับหนวยงาน

ภาครัฐ และประชาชนผูที่สนใจเร่ืองพลังงานสะอาด 

จึงไดจัดทำโครงการสาธิตระบบผลิตและจำหนาย

ไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตยบนหลังคาอาคาร ทั้งใน

เขตกรงุเทพฯ ปรมิณฑล และจงัหวดัตางๆ ในรปูแบบ

การผลิตและจายไฟฟาเขากับระบบไฟฟาเดิมที่ใชอยู 

(Grid Connected) เพื่อ เปนการสงเสริมให

ประชาชนมีสวนรวมในการผลิตและใชไฟฟาที่สะอาด 

ไมมีผลกระทบตอสิ่ งแวดลอม โดยไดรับการ

สนับสนุนเงินทุนจากสำนักงานนโยบายและแผน

พลังงาน (สนพ.) กระทรวงพลังงาน สวน กฟผ. 

สนบัสนนุงานดานเทคนิค ตดิตัง้ ออกแบบ และเช่ือมตอ

เขาระบบการจำหนายของ กฟภ. โครงการสาธิตดงักลาว

ประกอบดวย 

 1. โครงการสาธิตระบบผลิตและจำหนาย

ไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตยบนหลังคาบาน ระยะที่ 1 

จำนวน 10 หลัง กำลังผลิตรวม 23.76 กิโลวัตต 

 2. โครงการสาธิตระบบผลิตและจำหนาย

ไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตยบนหลังคาอาคารศาลา

กลางจังหวัดและอาคารของรัฐ 6 แหง กำลังผลิต

รวม 25.20 กิโลวัตต 

 3. โครงการสาธิตระบบผลิตและจำหนาย

ไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตยบนหลังคาอาคารศูนยการ

พัฒนาอันเนื่องมาจากพระราชดำริ 7 แหง กำลังผลิต

รวม 14.7 กิโลวัตต 

 4. โครงการสาธิตระบบผลิตและจำหนาย

ไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตยบนหลังคาบาน ระยะที่ 2 

จำนวน 50 หลัง กำลังผลิตรวม 154.336 กิโลวัตต 
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“กฟผ. ริเริ่มติดตั้งระบบเซลลแสงอาทิตย  
เพื่อใชรวมกับระบบไฟฟาในสำนักงานใหญ 

กฟผ.  จังหวัดนนทบุรี 2 แหงคือ  
อาคารสำนักงานผูวาการฯ  

และอาคารสำนักงานแหงใหม (ท.102)” 

อยางไรก็ตาม กฟผ. ยังไดริเร่ิมติดต้ังระบบ

เซลลแสงอาทิตย เพื่อนำมาใชรวมกับระบบไฟฟาใน

สำนักงานใหญ กฟผ. จังหวัดนนทบุรี 2 แหงคือ 

อาคารสำนักงานผูวาการฯ กำลังผลิต 5.12 กิโลวัตต 

และอาคารสำนักงานแหงใหม (ท.102) โดยติดตั้งที่

ผนังอาคาร (BIPV) มีกำลังผลิต 27 กิโลวัตต และ

ในป 2552 กฟผ. ไดดำเนินการกอสรางโรงไฟฟา

เซลลแสงอาทิตย ขนาดกำลังผลิต 1,000 กิโลวัตต 

ที่เข่ือนสิรินธร จังหวัดอุบลราชธานี ซึ่งเปนระบบรับ

แสงตามวงโคจรของดวงอาทิตยที่ ใหญที่สุดใน

ประเทศไทย 

ปจจุบัน กฟผ. มีโครงการและกิจกรรมดาน

อนุรักษพลังงานและสิ่ งแวดลอม เพื่อเปนการ

เฉลิมพระเกียรติแหงการบรมราชาภิเษกปที่ 60 และ

เฉลิมพระชนมพรรษาครบ 84 พรรษา ของพระบาท

สมเด็จพระเจาอยูหั ว ที่ เกี่ ยวของกับพลังงาน

หมนุเวยีน  ประกอบดวย โครงการพลังงานแสงอาทิตย 

ขนาดกำลังผลิต 5 เมกะวัตต อำเภอทับสะแก 

จงัหวดัประจวบครีขีนัธ โครงการพลงังานแสงอาทติย

ในโครงการช่ังหวัมนัตามพระราชดำริ ขนาดกำลังผลติ 

50 กโิลวตัต จงัหวดัเพชรบรุ ีและโครงการทุงกงัหนัลม 

ขนาดกำลังผลิต 18 เมกะวัตต ณ อุทยานพลังงาน

เฉลิมพระเกียรติอำเภอสีคิ้ว จังหวัดนครราชสีมา 

“โครงการโรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย
ทับสะแกใชเปนตนแบบผลิตไฟฟาจาก
เทคโนโลยีพลังงานแสงอาทิตย” 

โรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตยตนแบบเทคโนโลยี
ล้ำสมัย 

สำหรับโครงการโรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย 

อำเภอทับสะแก จังหวัดประจวบคีรีขันธ ขนาดกำลัง

ผลติ 5 เมกะวตัต นัน้ ทีป่ระชมุคณะรฐัมนตร ี(ครม.) 

เมือ่วนัที ่19 กรกฎาคม 2556 ทีผ่านมา ไดมมีติเห็นชอบ

และอนุมัติตามท่ีกระทรวงพลังงาน เสนอให กฟผ. 

ดำเนินโครงการโรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตยดัง

กลาว ภายใตวงเงินลงทุนรวม 631.48 ลานบาท ซึ่ง 

เปนหนึง่ในโครงการลดการปลอยกาซคารบอนไดออกไซด

ของ กฟผ. เพื่อสนองนโยบายของภาครัฐในการ 

นำพลังงานหมุน เ วียนมาผ ลิตไฟฟ าตามแผน 

การพัฒนาพลังงานทดแทนและพลังงานทางเลือก 

รอยละ 25 ในระยะเวลา 10 ป (ป 2555 - 2564) 

ของประเทศ และใชเปนตนแบบของการผลิตไฟฟา

จากเทคโนโลยีพลังงานแสงอาทิตย  

นอกจากน้ี ยังชวยเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟาจาก

พลังงานทดแทน เพื่อรองรับความตองการใชไฟฟาท่ี

เพิ่มข้ึนในจังหวัดประจวบคีรีขันธ จากการพัฒนา

แหลงทองเท่ียวใหเปนแหลงทองเท่ียวที่สำคัญของ

ประเทศ ซึ่งมีแนวโนมเพ่ิมขึ้นมาโดยตลอด จาก 

1,095 ลานหนวย ในป 2550 เปน 1,385 ลานหนวย

ในป 2554 หรือเพ่ิมขึ้นประมาณรอยละ 26.5 
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“พื้นที่ของ กฟผ. บริเวณอำเภอทับสะแก 
จังหวัดประจวบคีรีขันธ มีศักยภาพ 

พลังงานแสงอาทิตยสูงเฉลี่ย  
4.91 หนวยตอตารางเมตรตอวัน” 

ทั้ งนี้ จากการศึกษาขอมูลแผนที่ศักยภาพ

พลังงานแสงอาทิตย แสดงใหเห็นวาพื้นท่ีของ กฟผ. 

บริเวณตำบลนาหูกวาง อำเภอทับสะแก จังหวัด

ประจวบคีรีขันธ มีศักยภาพพลังงานแสงอาทิตยสูง

เฉล่ีย 4.91 หนวยตอตารางเมตรตอวัน สามารถ

ดำเนินการกอสรางโรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย

ขนาดใหญได กฟผ. จึงไดดำเนินการศึกษาความ

เหมาะสมและความเปนไปได (Feasibility Study) 

ทั้งดานเทคนิค และเศรษฐศาสตร/การเงิน เพื่อนำ

พืน้ทีป่ระมาณ 140 ไร ของ กฟผ. ในบรเิวณดังกลาว 

มาพัฒนาโครงการโรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย 

ขนาดกำลังผลิต 5 เมกะวัตต (คิดเปนพื้นที่ 250 ไร 

เมื่อรวมอาคารควบคุม พื้นที่ถนน และพื้นที่สีเขียวใน

โครงการ) และมกีารเลอืกใชเซลลแสงอาทิตยถงึ 4 ชนดิ 

สำหรับเก็บขอมูลเพื่อการวิจัยพัฒนา รวมถึงทดสอบ

เปรียบเทียบประสิทธิภาพในการใชงานจริง รวมทั้ง

เปนตนแบบใหแกผูที่สนใจศึกษา 

สำหรับเซลลแสงอาทิตยทั้ง 4 ชนิด ที่ถูกเลือก

มาใชงานในโครงการดังกลาว ประกอบดวย 

1. เ ซลล แสงอา ทิตย ชนิ ดผลึ กซิ ลิ คอน 

Crystalline Silicon (c-Si)  ผลิตจากแทงผลึก

ซิลิคอน ที่เกิดจากการหลอมละลายซิลิคอนบริสุทธ์ิ 

ที่อุณหภูมิสูงถึง 1,500 องศาเซลเซียส ผาน

กระบวนการตกผลึกอยางชาๆ และนำมาตัดเปนแผน

บางๆ เรียกวา เวเฟอร มีประสิทธิภาพในการแปลง

พลงังานประมาณรอยละ 13 - 14 โดยทีต่นทนุในการผลิต

แผงเซลลชนดินีค้อนขางสงู มกีำลงัผลติติดตัง้ 1 เมกะวตัต 

ใชการติดต้ังพรอมระบบติดตามดวงอาทิตยแบบถวง

น้ำหนัก (Solar Weight Tracking System) ที่ใชน้ำ

เปนตัวกลาง ซึ่งพัฒนาโดย กฟผ.  

2. เซลลแสงอาทิตยชนิดอะมอรฟสซิลิคอน 

Amorphous Silicon (a-Si) เปนการผลิตเซลลแสง

อาทิตยอีกชนิดหน่ึงโดยใชสารซิลิคอน สารโบรอน 

และสารฟอสฟอรัสที่อยู ในรูปกาซทั้งหมด นำมา

เคลือบเปนฟลมบาง (Thin Film) ลงบนแผนแกว 

แผนพลาสติกหรือแผนโลหะ มีประสิทธิภาพในการ

เปลี่ยนรูปพลังงานต่ำกวาชนิดผลึกซิลิคอน แต

ปจจุบันไดมีการนำเทคโนโลยีสมัยใหมมาใชในการ

ผลิต ทำใหสามารถลดตนทุนการผลิตลงและเพ่ิม

ประสิทธิภาพสูงขึ้น ซึ่งใหประสิทธิภาพสูงประมาณ

รอยละ 6 - 8 มีกำลังผลิตติดต้ัง 2 เมกะวัตต ใชการ

ติดต้ังแบบคงท่ี    

3. เซลลแสงอาทิตยชนิดไมโครคริสตอลไลน

อะมอรฟสซิลิคอน (Micro Crystalline Amorphous 

Silicon) เปนเซลลแสงอาทิตยที่พัฒนามาจาก 

Amorphous Silicon แตเพิ่มชั้น Micro Crystalline 

ไวดานลางแลวจึงเคลือบ Amorphous Silicon ทับลง

ไป ทำใหมปีระสทิธิภาพสงูขึน้ประมาณรอยละ 9 - 11 

กำลังผลิตติดต้ัง 1 เมกะวัตต ใชการติดต้ังแบบคงที่   
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4. เซลลแสงอาทิตยชนิดสารประกอบของ

คอปเปอรอินเดียมไดเซเลไนด (Copper Indium 

(Gallium) Di-Selenide) เปนเซลลแสงอาทิตยที่ใช

สารผสมของ Copper Indium Gallium และ 

Selenium  โดยมีทั้งท่ีใช Cadmium Sulphide และ

ไมใช Cadmium Sulphide เปนบัฟเฟอรในเซลล

แสงอาทิตย เซลลแสงอาทิตยชนิดนี้มีประสิทธิภาพ

สูงใกลเคียงกับชนิดผลึกซิลิคอนอยูที่ประมาณรอยละ 

9 - 13 กำลังผลติติดตั้ง 1 เมกะวัตต ใชการติดต้ัง 

แบบคงที่ 

โดยเซลลแสงอาทิตย 2 ชนิดแรก เคยนำมาใช

แลวที่โรงไฟฟาเซลลแสงอาทิตยเขื่อนสิรินธร จังหวัด

อุบลราชธานี แตดวยสภาพพื้นท่ีและภูมิอากาศใน

ภาคใตมีความแตกตางจากภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 

จึงไดมีแนวคิดในการนำมาทดลองใชเพื่อการศึกษา

วิจัยวา จะไดผลที่ เหมือนหรือแตกตางจากเดิม

อยางไร โดยเฉพาะเร่ืองคาประสิทธิภาพในการผลิต

ไฟฟา (Plant Factor) ขณะท่ี 2 ชนิดหลังถือเปนการ

นำมาใชงานเชิงพาณิชยเปนคร้ังแรกของประเทศไทย 

แตมีประสิทธิภาพสูง และมีแนวโนมท่ีจะไดรับความ

นิยมในอนาคต  

เน่ืองจาก Micro Crystalline Amorphous 

Silicon เปนการผนวกรวมขอดีของ 2 ชนิดแรก สวน 

Copper Indium (Gallium) Di-Selenide ไมมีสวน

ประกอบของซิลิคอน ซึ่งเปนวัตถุดิบที่มีแนวโนมจะ

ขาดแคลนในอนาคต ดังนั้น การทดลองใชเซลลแสง

อาทิตยที่หลากหลาย จะชวยใหไดรับขอมูลของ

เทคโนโลยีรุนใหมๆ โดยเฉพาะขอมูลการใชงานจริง

ในพื้นที่ภาคใต ซึ่งยังไมเคยมีโรงไฟฟาเซลลแสง

อาทิตยมากอน อันจะเกิดประโยชนตอวงการ

พลังงานแสงอาทิตย และพลังงานหมุนเวียนในภาพ

รวมของประเทศตอไป 

โครงการดังกลาว คาดวาจะสามารถลงนามใน

สัญญากอสราง (Letter of Intent : LOI) ไดภายใน

สิ้นป 2556 นี้ พรอมเริ่มกอสรางต้ังแตตนป 2557 

ถึงตนป 2558 ใชระยะเวลาประมาณ 16 เดือน และ

นาจะสามารถจายไฟฟา เข าระบบเชิงพาณิชย 

(Commercial Operation Date : COD) ไดในเดือน

เมษายน 2558 โดยจะเช่ือมโยงกับระบบสายสงของ

การไฟฟาสวนภมูภิาค (กฟภ.) ขนาดแรงดัน 22 กโิลโวลต 

(KV) ที่ผานตามแนวทางหลวงหมายเลข 4 คาดวาจะ

สามารถจายพลังงานไฟฟาได 7.88 ลานหนวยตอป 

ซึ่งทดแทนการผลิตไฟฟาจากน้ำมันเตาไดถึง 1.851 

ลานลิตรตอป  รวมถึงชวยลดการปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซดในภาคการผลิตไฟฟา 4,413 ตัน

ตอป (คิดจากคาเฉลี่ย 0.56 กิโลกรัมตอหนวย)  

และเปนโรงไฟฟาท่ีดำเนินการตามกลไกการพัฒนาท่ี

สะอาด (Clean Development Mechanism : 

CDM) ตอบสนองนโยบายของรัฐบาลเรื่องพลังงาน

ทดแทน 

อนึง่โครงการลดการปลอยกาซคารบอนไดออกไซด

ของ กฟผ. ที่เสนอกระทรวงพลังงานไปเมื่อวันที่ 1 

กุมภาพันธ 2553 ประกอบไปดวย 5 โครงการ ดังนี้  

่
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1. โครงการโรงไฟฟาพลงันำ้เขือ่นเจาพระยา

เฉลิมพระเกียรติ 60 ป บรมราชาภิเษก  

 2. โครงการโรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย  

ขนาดกำลังผลิต 5 เมกะวัตต อำเภอทับสะแก 

จังหวัดประจวบคีรีขันธ  

 3. โครงการโรงไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย

โครงการช่ังหัวมันตามพระราชดำริ  ขนาดกำลังผลิต 

50 กิโลวัตต  จังหวัดเพชรบุรี 

 4. โครงการทุ งกังหันลม ณ อุทยาน

พลังงานเฉลิมพระเกียรติ อำเภอสีคิ้ว จังหวัด

นครราชสีมา  

 5. โครงการป ลูกต น ไม รอบบ านพ อ 

จำนวน 840,000 ตน บรเิวณรอบพระราชวังไกลกังวล

และพื้นที่ในจังหวัดประจวบคีรีขันธ 

สถานภาพและแนวโนมการใชเซลลแสงอาทิตย 
จากผลการติดตามสถานภาพและแนวโนมการ

ใชเซลลแสงอาทิตยของประเทศตางๆ ทั่วโลก พบวา

สหภาพยุโรปมีสัดสวนการผลิตไฟฟาดวยเซลลแสง

อาทิตยถงึรอยละ 77 หรอืคิดเปนกำลงัการผลติตดิต้ัง 

5,600 เมกะวัตตของกำลังการผลิตท่ัวโลก  โดย

ประเทศในสหภาพยุโรปที่มีการติดต้ังเซลลแสง

อาทิตยมากที่สุด 3 อันดับแรกคือ เยอรมนี อิตาลี 

และสาธารณรัฐเช็ก โดยมีกำลังผลิตติดตั้งรวม

ทั้งหมด 4,070 เมกะวัตต ที่เหลือเปนประเทศอ่ืนๆ 

ในทางกลับกันความตองการเซลลแสงอาทิตยของ

สเปนกลับลดลงเหลือเพียงรอยละ 4 ของความ

ตองการในปที่ผานมา อันมีสาเหตุมาจากภาวะ

เศรษฐกิจที่ถดถอย 

“การพัฒนาเซลลแสงอาทิตยในอนาคต  
ตองใชวัสดุในการผลิตที่นอยลง 

เพื่อลดตนทุนในการผลิต” 

สวนการผลิตเซลลแสงอาทิตยทั่ วโลกน้ัน 

เปนการผลิตแผงเซลลชนิดฟลมบาง (Thin Film) 

มากถึงรอยละ 18 โดยประเทศจีนและไตหวันเปน

ประเทศที่มีสวนแบงการตลาดถึงรอยละ 49 จาก

อุตสาหกรรมผลิตเซลลแสงอาทิตยทั่วโลก และเมื่อ

แผงเซลลแสงอาทิตยทีผ่ลติเกินความตองการ จงึสงผล

ใหแผงเซลลชนิดคริสตัลซิลิคอนลนตลาด เปนผลให

ราคาตกลงรอยละ 38 จึงตองลดระดับการผลิตเซลล

ประเภทนี้ ลงและเปลี่ ยนไปผลิต เซลล รุ น ใหม 

แบบฟลมบาง ดังนั้นการพัฒนาเซลลแสงอาทิตยใน

อนาคต ตองใชวัสดุในการผลิตที่นอยลง เพ่ือลด

ตนทุนในการผลิตทำใหสามารถเพิ่มโอกาสในการทำ

ตลาดไดอยางตอเนื่อง 

ขอดีและขอดอยของพลังงานแสงอาทิตย   

ขอดี ขอดอย 

เปนพลังงานสะอาด ไมมีผล
กระทบตอสิ่งแวดลอม 

ตนทนุสูง 10 - 14 บาทตอหนวย 

เหมาะกับชนบทท่ีระบบ
สายสงไฟฟาเขาไมถึง 

ใชพื้นที่ติดตั้งมาก 

ไมมคีาเชือ้เพลงิ  ใชไมมวีนัหมด 
ผลิตไฟฟาไดเฉพาะชวงมี
แสงอาทิตย ไมสม่ำเสมอ 

ระบบไมซับซอน  งายตอ
การบำรุงรักษา 

ใหกำลังผลิตไฟฟาต่ำ 

น้ำหนักเบา  ติดตั้งใหรับกับ
หลังคาบานไดดี 

ไมสามารถใชเปนพลังงาน
หลักของการผลิตไฟฟาได 
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 อาจกลาวไดวา งานวิจัยและพัฒนาทางดาน

เซลลแสงอาทิตยในอนาคต นาจะมุงเนนไปในดาน

การเพ่ิมประสิทธิภาพและลดตนทุนการผลิตเปนหลัก 

โดยพยายามดำเนินการใหครบวงจร ตั้งแตตนน้ำคือ 

ราคาวัสดุที่ ใช ในการผลิตทั้งหมด กลางน้ำคือ 

กระบวนการผลิตท่ี ใช และปลายน้ำคือ การ

ออกแบบและติดต้ังที่เหมาะสม ซึ่งบางเทคโนโลยีที่

ใชในปจจุบัน อาจจะเลิกผลิตในอนาคต และอาจจะ

มีเทคโนโลยีใหมๆ ที่มีตนทุนการผลิตที่ต่ำกระบวน 

การผลิตไมยุงยาก และใชพลังงานในกระบวนการ

ผลิตนอย  เกิดขึ้นในอนาคตไมไกลจากน้ี 

 

ที่มาขอมูล www.egat.co.th 

ผลตอบแทนเปรียบเทียบกับราคาลงทุน 

ระบบเซลลแสงอาทิตย 

ที่มา หนังสือพลังงานทดแทน การไฟฟาฝายผลิตแหง 

 ประเทศไทย 

“งานวิจัยและพัฒนาทางดาน 
เซลลแสงอาทิตยในอนาคต  

จะมุงเนนไปในดานการเพิ่มประสิทธิภาพ 
และลดตนทุนการผลิตเปนหลัก” 

องคประกอบของราคาระบบผลิตไฟฟาจาก
เซลลแสงอาทิตย 

หากกลาวถึงราคาเฉพาะของแผงเซลลแสง

อาทิตย (Solar Module) จะอยูที่ประมาณรอยละ 

65 ของราคาท้ังระบบ (รวมคาติดตั้ง) ดังนั้นราคา

ของ Solar Module จะเปนตัวแปรสำคัญในการคิด

เงินลงทุนของโครงการ โดยท่ีราคาดังกลาวยังไมคิด

ภาษีมูลคาเพ่ิม (VAT) ราคาของระบบเซลลแสง

อาทิตยจะประกอบดวย ราคาแผงเซลล (บาท/กโิลวตัต) 

ราคาเคร่ืองแปลงกระแสไฟฟา (บาท/กิโลวัตต)  

ราคาโครงรับแผง (บาท/กิโลวัตต)  ราคาระบบ

ควบคุมการทำงานและซื้อขายไฟฟา ราคาระบบ

แสดงผลและเก็บขอมูล ราคาอาคาร ที่ดิน และอื่นๆ 

ทั้งนี้ราคาตางๆ เหลานี้จะรวมอยูในโครงการ เมื่อ

หารดวยกำลังผลิตติดตั้ง จะไดตัวเลขรวมของราคา

เปน (บาท/กิโลวัตต)  
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 จ า ก ก า ร ที่ เ ร า ท ร า บ กั น ดี อ ยู แ ล ว ว า 
กาซธรรมชาตินัน้ สามารถนำมาใชไดอกีไมนาน
ก็จะหมดไป หลายภาคสวนจึงคิดถึงเช้ือเพลิง
ชนิดอื่นสำหรับการผลิตไฟฟามากขึ้น เนื่องจาก
การพึ่งพาเชื้อเพลิงชนิดใดชนิดหนึ่งมากเกินไป
นัน้ยอมมคีวามเสีย่งสงู จงึเกดิแนวคดิการกระจาย
สัดสวนเชื้อเพลิงที่เหมาะสม ทั้งกาซธรรมชาติ 
พลงังานทดแทน เชน นำ้ ลม แสงอาทิตย ชวีมวล 
รวมถึงถานหิน และนิวเคลียร ซึ่งนาจะเปน
ทางออกท่ีดีที่สุด 

“พลังงานทางเลือกหนึ่งที่นาจะตอบปญหา
ดานพลังงานคือ พลังงานถานหิน 

ที่ใชเทคโนโลยีสะอาด” 

อยางไรก็ดี พลังงานทางเลือกหน่ึงท่ีนาจะตอบ

ปญหาดานพลังงานคือ พลังงานถานหินที่ ใช

เทคโนโลยีสะอาด รวมทั้งถานหินมีปริมาณสำรองใน

โลกมาก ทำใหราคามคีวามผนัผวนนอยเมือ่เปรยีบเทยีบ

กับเช้ือเพลิงชนิดอื่น รวมทั้งการพัฒนากระบวนการ

กำจัดหรือลดมลสาร และการนำถานหินคุณภาพดี 

ปริมาณซัลเฟอรต่ำ แต ใหคาความรอนสูงมาใช 

ทำใหสามารถผลิตไฟฟาไดในราคาท่ีเหมาะสม และ

เกิดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอยที่สุด 

ถานหิน นับเปนทรัพยากรธรรมชาติที่เกิดจาก

การตกตะกอนทับถมของซากพืช เปนเวลายาวนาน

นับหลายลานป เม่ือไดรับแรงกดดัน ความรอน และ

การกระทำของจุลินทรีย จึงทำใหซากพืชเหลานั้น

เปลีย่นแปลงไปเปนชัน้ของถานหนิ โดยมีองคประกอบ

สวนใหญเปนธาตุตางๆ ทั้งที่เปนกาซและของเหลว

ปนอยูมีสีน้ำตาลออนจนถึงสีดำ มีทั้งชนิดผิวมันและ

ผิวดาน น้ำหนักเบา  

เทคโนโลยีถานหินสะอาด 
ทางเลือกใหมเพื่อการผลิตพลังงาน 

ปโตรเคมีและสถานการณพลังงานที่นาสนใจ 
สุนันทา  อักขระกิจ 
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“ถานหินชนิดซับบิทูมินัส และลิกไนต 
นิยมนำมาใชเปนเชื้อเพลิงในการผลิตไฟฟา 

มากท่ีสุด” 

ประเภทของถานหนิ ไดแก แอนทราไซต บทิมูนิสั 

ซับบิทูมินัส ลิกไนต และพีต โดยเรียงจากคุณภาพ

สูงสุดถึงต่ำสุด สำหรับถานหินชนิดซับบิทูมินัส และ

ลิกไนตนั้น เปนถานหินท่ีนิยมนำมาใชเปนเช้ือเพลิง

ในการผลิตไฟฟามากท่ีสุดในปจจุบันนี้ 

ประเภทและคุณสมบัติของถานหิน 

ประเภท คุณสมบัติ 

แอนทราไซต 
(Anthracite) 

เปนถานหินที่มีอายุการเกิดนานท่ีสุด มี
สีดำ เนื้อแนน แข็ง และเปนมัน มี
ปริมาณออกซิเจนและความช้ืนต่ำ แต
มีปริมาณคารบอนสูงกวาถานหินชนิด
อื่นๆ จุดไฟติดยาก เมื่อติดไฟจะให
เปลวไฟสีน้ำเงินจางๆ มีควันนอย ให
ความรอน สูงและไมมีสารอินทรีย
ระเหยออกมาจากการเผาไหม มี
ปริมาณนอยท่ีสุดในบรรดาถานหิน 

ชนิดตางๆ 

บิทูมินัส 
(Bituminous) 

มีเนื้อแนนและแข็ง มีทั้งสีน้ำตาลจนถึง
สดีำ มปีริมาณออกซิเจนและความช้ืนตำ่ 
แตมปีริมาณคารบอนสงูกวาซบับทิมูนิสั 
ใชเปนเชื้อเพลิงในการถลุงโลหะ และ
นำมาเปนวตัถดุบิเพ่ือเปล่ียนเปนเชือ้เพลงิ
เคมีอื่นๆ ได 

เปรียบเทียบคุณสมบัติตางๆ ของถานหินแตละชนิด 

ชนิด 
ปริมาณ
ความรอน 

ปริมาณ
ความชื้น 

ปริมาณ
ขี้เถา 

ปริมาณ
กำมะถัน 

แอนทราไซต สูง ต่ำ ต่ำ ต่ำ 

บิทูมินัส สูง ต่ำ ต่ำ ต่ำ 

ซับบิทูมินัส ปานกลาง-สูง ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง 

ลิกไนต ต่ำ-ปานกลาง สูง สูง ต่ำ - สูง 

ซับบิทูมินัส  
(Subbituminous) 

 

มสีนีำ้ตาลจนถึงดำ ลกัษณะมทีัง้ผวิดาน 
และผิวมัน มีทั้งเน้ือออนรวนและแข็ง 
มีปริมาณออกซิเจนและความชื้นต่ำ 
แตมีปริมาณคารบอนสูงกวาลิกไนต ใช
เปนแหลงพลังงานสำหรับผลิตกระแส
ไฟฟาและอุตสาหกรรม 

ลิกไนต 
(Lignite) 

เปนถานหินที่มีซากพืชเหลืออยูเล็กนอย 
ลักษณะเนื้อเหนียวและผิวดาน มี
ปริมาณออกซิเจนและความชื้นต่ำ มี
ปริมาณคารบอนสูงกวาพีต เมื่อติดไฟ
มีควันและเถาถานมาก ลิกไนต ใชเปน
เชื้อเพลิงสำหรับใหความรอนและใช
เพื่อผลิตกระแสไฟฟา 

พีต 
(Peat) 

 

เปนถานหินในข้ันเริม่ตนของกระบวนการ
เกิดถานหินซากพืชบางสวนยังสลายตัว
ไมหมด มีสีน้ ำตาลจนถึงสีดำ มี
ความชื้นสูง สารประกอบที่เกิดขึ้นมี
ปริมาณออกซิเจนสูง แตมีปริมาณ
คารบอนต่ำ จึงไดความรอนที่ไดจาก
การเผาพีตนอย จึงนิยมใชเปนเชื้อ
เพลิงเพื่อใหความรอนในบานหรือผลิต
ไฟฟา 

อยางไรก็ตาม กลาวไดวาถานหินมีอยู ใน

ปริมาณมาก และกระจายอยูทั่วโลก โดยแหลงที่

สามารถขุดขึ้นมาใชประโยชน ไดมีอยูกวา 70 

ประเทศ และมีเพียงพอใชไปไดอีกกวา 130 ป ซึ่ง

พื้นที่ที่มีปริมาณสำรองถานหินอยูมาก ไดแก ทวีป

อเมริกาเหนือ อยู ในประเทศสหรัฐอเมริกา ทวีป

ยุโรปคือ โปแลนด เยอรมนี และทวีปเอเชียคือ จีน 

ออสเตรเลีย อินเดีย และรัสเซีย 
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“ถานหนิถกูนำมาใชเปนเชือ้เพลงิใน
อตุสาหกรรมผลิตไฟฟา ถลุงโลหะ ผลิต 

ปูนซีเมนต บมใบยาสูบ และการผลิตอาหาร”  

สวนการขุดถานหินข้ึนมาใชประโยชนนั้น ไม

ไดมีขั้นตอนที่ยุงยากซับซอนจนเกินไป ประกอบกับ

ถานหินมีราคาถูกกวาน้ำมัน กาซธรรมชาติ และ

พลงังานหมุนเวยีนอืน่ๆ เชน แสงอาทิตยและลม ดงันัน้

ถานหนิจงึถกูนำมาใชเปนเชือ้เพลิงในอตุสาหกรรมตางๆ 

ที่ใชหมอนำ้รอนในกระบวนการผลิต เชน การผลติไฟฟา 

การถลุงโลหะ การผลิตปูนซีเมนต การบมใบยาสูบ 

และการผลิตอาหาร 

นอกจากน้ียังมีการนำไปใชประโยชนในดาน

ตางๆ อีก อาทิ การทำถานสังเคราะหเพื่อดูดซับกลิ่น 

การทำคารบอนไฟเบอร ซึ่งเปนวัสดุที่มีน้ำหนักเบา

แตมีความแข็งแกรง และการแปรสภาพถานหินเปน

เช้ือเพลิงเหลว หรือกาซ ซึ่งเปนการใชถานหินแบบ

เชื้อเพลิงสะอาดเพ่ือชวยลดมลภาวะไดอีกทางหน่ึง 

อยางไรก็ตาม ภายใตกระบวนการแปรสภาพ

ถานหินนั้น สามารถท่ีจะแยกเอากาซท่ีมีฤทธิ์เปนกรด

หรือเปนพิษ และสารพลอยไดตางๆ ที่มีอยูในถานหิน 

นำไปใชประโยชนดานอ่ืนๆ ได อาทิ กำมะถันใชทำ

ประเทศที่สงออกถานหินมากที่สุดในโลก 

ประเทศ จำนวน (ลานตัน) 

อินโดนีเซีย 383 

ออสเตรเลีย 301 

รัสเซีย 134 

สหรัฐอเมริกา 114 

โคลัมเบีย 82 

แอฟริกาใต 74 

คาซัคสถาน 35 

ที่มา  2012  Edition  of  the  IEA Coal Information, 

  2012 Edition of  the  BP Statistical Review of 

  World Energy 

กรดกำมะถันและแรยิปซัม แอมโมเนียใชทำปุยเพื่อ

เกษตรกรรม เถาถานหินใชทำวัสดุกอสราง 

สำหรับประเทศไทยมีทรัพยากรถานหินลิกไนต

เปนจำนวนมาก ซึ่งปริมาณสำรองสวนใหญอยูที่

เหมืองแมเมาะ จังหวัดลำปาง ปจจุบันประเทศไทย

ใชถานหินลิกไนตและถานหินนำเขาคุณภาพดีเปน

เชื้อเพลิงในการผลิตไฟฟาประมาณรอยละ 20 ของ

เชื้อเพลิงท่ีใชผลิตไฟฟาท้ังหมด โดยถานหินคุณภาพ

ดีที่ใชกับโรงไฟฟาถานหินสะอาด เปนถานหินชนิด

บิทูมินัส นำเขาจากตางประเทศ มีปริมาณกำมะถัน

ต่ำ (นอยกวารอยละ 1) คาความรอนสูงกวาถานหนิ

ลิกไนตประมาณ 2 เทา ทำใหมีการปลอยมลสาร

นอยกวา และใชปริมาณนอยกวาในการผลิตไฟฟา

ตอหนวย 

ประเทศที่นำเขาถานหินมากที่สุดในโลก 

ประเทศ จำนวน (ลานตัน) 

จีน 289 

ญี่ปุน 184 

อินเดีย 160 

เกาหลีใต 125 

ไทเป 64 

เยอรมนี 45 

อังกฤษ 45 

ที่มา  2012  Edition  of  the  IEA Coal Information, 

  2012  Edition of  the  BP Statistical Review of 

  World Energy 

เทคโนโลยีถานหินสะอาด 
เทคโนโลยีถานหินสะอาด เปนการพัฒนา

กระบวนการกำจัดหรือลดมลภาวะ เพ่ือนำถานหิน

คุณภาพดีมาใชเปนเช้ือเพลิงในการผลิตกระแสไฟฟา 

เ พ่ือให เกิดผลกระทบตอสิ่ งแวดลอมนอยที่สุด 

ปจจุบันการพัฒนาเทคโนโลยีถานหินสะอาดไดรับ



IN
V
ESTM

EN
T PRO

M
O
TIO

N
 JO

U
RN

A
L 

วารส
ารส

งเส
ริม

ก
ารล

งท
ุน
 

57

การพัฒนาและปรับปรุงเพื่อลดการระบายมลภาวะ ที่

เกิดจากการใชเช้ือเพลิงถานหินอยางมีประสิทธิภาพ 

โดยเฉพาะมลสารที่เคยวิตกกังวลในอดีต ไดแก ฝุน

ละออง กาซซัลเฟอรไดออกไซด กาซไนโตรเจน

ออกไซด และกาซคารบอนไดออกไซด 

ประเทศที่ใชถานหินเปนเชื้อเพลิงหลัก 

ในการผลิตไฟฟาป 2555 

ประเทศ จำนวน (รอยละ) 

มองโกเลีย 98 

แอฟริกาใต 94 

โปแลนด 86 

จีน 81 

ออสเตรเลีย 69 

อินเดีย 68 

อิสราเอล 59 

อินโดนีเซีย 44 

สหรัฐอเมริกา 43 

เยอรมนี 43 

อังกฤษ 29 

ญี่ปุน 27 

ที่มา  World Coal Association 

หลักการทำงานของโรงไฟฟาถานหินสะอาด 
โรงไฟฟาถานหินสะอาดจะใชถานหินคุณภาพดี 

ชนิดซับบิทูมินัส จากตางประเทศเปนเชื้อเพลิง โดย

ขนสงถานหินบรรทุกใสเรือท่ีมีระวางบรรจุแบบมิดชิด

มาทางทะเลเขาทาเทียบเรือของโรงไฟฟา จากน้ัน

ถานหินจะถูกลำเลียงดวยสายพานระบบปด เพื่อ

ปองกันฝุนละอองฟุงกระจาย เขาสูโกดังเก็บถานหิน 

(ไซโล) หรือลานกองถานหินท่ีมีกำแพงกันลม 

จากโกดังเก็บถานหิน หรือลานกองถานหิน 

ถานหินจะถูกลำเลียงไปยังเครื่องบดถานหิน เพื่อบด

จนเปนผงละเอียดกอนที่จะถูกพนเขาไปเผายังหมอ

ผลิตไอน้ำ เมื่อถานหินเกิดการเผาไหมก็จะคาย

พลังงานความรอนใหกับน้ำที่อยูภายในทอรอบๆ ผนัง

ของหมอไอน้ำ เมือ่นำ้ไดรบัความรอนจนกลายเปนไอน้ำ 

จะทำใหไอน้ำมีความดันสูงจึงสามารถขับใบพัดของ

กัง หันไอน้ำ ซึ่ งตออยูกับเครื่องกำเนิดไฟฟา 

(Generator) ทำใหผลิตไฟฟาออกมาได 

การเผาไหมของถานหินจะเกิดกาซไนโตรเจน

ออกไซด ฝุนละออง และกาซซัลเฟอรไดออกไซด ซึ่ง

โรงไฟฟาถานหินท่ีใชเทคโนโลยีถานหินสะอาด จะใช

เคร่ืองกำจัดกาซไนโตรเจนออกไซด เคร่ืองดักจับฝุน

แบบไฟฟาสถิต และเครื่องกำจัดกาซซัลเฟอร 

ไดออกไซด ควบคุมมลภาวะที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม 

และการควบคุมใหมีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอย

ที่สุด  

“ประเทศไทยมีโรงไฟฟาถานหินที่ใหญที่สุดคือ 
โรงไฟฟาแมเมาะ จังหวัดลำปาง มีระบบ 

กำจัดมลภาวะท่ีสมบูรณในลักษณะเทคโนโลยี
ถานหินสะอาด” 

ปจจุบันประเทศไทยมีโรงไฟฟาถานหินที่ใหญ

ที่สุดคือ โรงไฟฟาแมเมาะ จังหวัดลำปาง ซึ่งใชถาน

ลิกไนตเปนเช้ือเพลิงและมีระบบกำจัดมลภาวะท่ี

สมบูรณในลักษณะเทคโนโลยีถานหินสะอาด 

่ ่
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ประเภทของเทคโนโลยีถานหินสะอาด 
เทคโนโลยีถานหินสะอาด (Clean Coal 

Technology) เปนกระบวนการดูแลและปองกันผล

กระทบสิ่งแวดลอมที่ครอบคลุมทุกข้ันตอนของการ

ผลิตกระแสไฟฟาตั้งแตระยะเร่ิมตน โดยแบงออก

เปน 3 ขั้นตอน ดังนี้ 

1. ขั้นตอนกอนการเผาไหมเชื้อเพลิง (Pre - 

Combustion Technology) เปนการคัดเลือก

ถานหินคุณภาพดี ประเภทซับบิทูมินัส หรือบิทูมินัส 

ที่ ใหคาความรอนสูง แตมีปริมาณมลสารประเภท

กำมะถันต่ำ (นอยกวารอยละ 1) นำไปทำความ

สะอาดเพ่ือกำจัดสิ่งเจือปนตางๆ ออกจากถานหิน 

เชน ฝุนละออง เศษดิน เศษหิน ฯลฯ เพ่ือลด

ปริมาณเถากำมะถัน ซึ่งจะชวยเพิ่มคาความรอนและ

ลดการระบายมลสารลง 

เทคโนโลยีกลุมนี้เปนการนำถานหินมาผาน

กระบวนการเพื่อลดปริมาณเถาและกำมะถัน ซึ่งใน

ขณะเดียวกันเปนการเพิ่มคาความรอนของถานหิน

กอนนำมาเผาไหม (ขั้นตอนน้ีจะดำเนินการท่ีเหมือง

ถานหินกอนขนสงมายังโรงไฟฟา) 

สำหรับการทำความสะอาดโดยวิธีทางกายภาพ

นั้น เปนการกำจัดสิ่งเจือปนประเภท ฝุนละออง ดิน 

หิน และสารประกอบพวกกำมะถันอนินทรีย ซึ่งมี

เหล็กเปนสวนประกอบ เชน ไพไรติกซัลเฟอร 

(Pyritic Sulfur) โดยมีวิธีการคือ นำถานหินมาบดให

มีขนาดเล็กกวาขนาดของฝุนผงแลวลางผานน้ำ โดย

อาศัยหลักการความแตกตางของความหนาแนนของ

ถานหินกับสารเหลานี้จะทำใหสิ่งเจือปนตางๆ ที่ไม

ตองการจะถูกแยกออกจากเน้ือถานหิน ซึ่งวิธีนี้จะ

ทำใหไพไรติกซัลเฟอรถูกกำจัดออกไดประมาณ 

รอยละ 90 

นอกจากนี้ยังมีวิธีทำความสะอาดถานหินทาง

กายภาพอีกวิธีหน่ึงเรียกวา การลอยผานปลอง 

(Column Flotation) เปนการทำความสะอาด

ถานหิน โดยอาศัยหลักการท่ีผงถานหินมีคุณสมบัติ

ทางเคมีซึ่งสามารถยึดติดกับฟองอากาศได เมื่อให

ฟองอากาศเคลื่อนที่ผานผงถานหินและน้ำซึ่งบรรจุใน

อุปกรณที่เรียกวา ปลอง (Column) ผงถานจะติดขึ้น

ไปกับฟองอากาศ ทิ้งใหสารประกอบอนินทรีย เชน 

Pyritic Sulfur และแรธาตุตางๆ จมอยูชั้นลาง 

2. ขั้นตอนระหวางการเผาไหมเชื้อเพลิง 

(Combustion Technology) เปนการใชเทคโนโลยี

ที่ทันสมัยและปรับปรุงระบบเตาเผาและหมอไอน้ำให

มีประสิทธิภาพสูงเพื่อลดมลสารเกิดขึ้นจากการเผา

ไหมเชื้อเพลิงถานหิน 

- Pulverized Fuel (PF) Combustion เปนวธิี

การเผาไหมถานหินที่ ใชกันอยางแพรหลายในการ

ผลิตไฟฟาจากถานหิน ในการเผาไหมแบบนี้ ถานหิน

จะถูกบดใหมีขนาดเล็กมาก แลวพนเขาไปในเตาเผา

พรอมอากาศ เมื่อถานหินติดไฟจะใหความรอนแก

หมอไอน้ำ ไอน้ำท่ีไดจะไปหมุนกังหันของเครื่อง

กำเนิดไฟฟา ในปจจุบันมีการพัฒนาเทคโนโลยีของ

เตาเผาทำใหประสิทธิภาพในการเผาไหมถานหินเพ่ิม

ขึ้นถึงประมาณรอยละ 40 และอาจถึงรอยละ 55 ใน

อนาคต 

- Low NOx Burner หัวพนเชื้อเพลิงระบบ Dry 

Low NOx Burner โดยใชวิธีการพนเชื้อเพลิงเปน

ละอองฝอยเล็กๆ ผสมกับอากาศกอนท่ีจะเขาสูการ

้ ้
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เผาไหม เพื่อลดการสูญเสียเชื้อเพลิงและชวยให

อุณหภูมิในหองเผาไหมลดลง เพื่อควบคุมการเกิด

ออกไซดของไนโตรเจน (NOx) ตั้งแตตนทางที่เกิด

การเผาไหม ระหวางการเผาถานหนิ หากการเผาไหม

สมบูรณจะสามารถลดการเกิดกาซไนโตรเจน

ออกไซดได โดยสังเกตจากเปลวไฟท่ีไดจะมีสีขาว 

3. ขั้นตอนหลังการเผาไหมเชื้อเพลิง (Post - 

Combustion Technology) เปนการกำจัดมลสารที่

เกิดขึ้นหลังจากการเผาไหมถานหินแลว โดยใช

เทคโนโลยีที่ทันสมัย ไดแก เครื่องดักจับฝุนดวยการ

ใชไฟฟาสถิต เคร่ืองกำจัดกาซซัลเฟอรไดออกไซด 

เครื่องกำจัดกาซไนโตรเจนไดออกไซด ปจจุบันการ

พัฒนาเทคโนโลยีเครื่องกำจัดมลสารตางๆ ที่มี

ประสิทธิภาพในการกำจัดมากกวารอยละ 90 ทำให

การระบายมลสารดังกลาว อยูในเกณฑที่กฎหมาย

กำหนด และไมกอใหเกิดผลกระทบตอสิ่งแวดลอม

และสุขภาพ 

การกำจัดฝุนละออง เมื่อถานหินถูกเผาไหมจะ

เกิดขี้เถาลอย (Fly Ash) ซึ่งมีลักษณะเปนฝุนละออง

ขนาดเล็กมากลอยไปในอากาศได ดังนั้นเพื่อเปนการ

กำจัดฝุนละอองดังกลาว จะมีการใชอุปกรณสำหรับ

ดักจับฝุนละอองที่เกิดขึ้น โดยใชเครื่องดักจับฝุนดวย

ไฟฟาสถิต (Electrostatic Precipitator - ESP) ซึ่ง

เปนการดักจับฝุนละอองโดยใชหลักการไฟฟาสถิต 

เมื่อฝุนละอองเคลื่อนที่ผานสนามไฟฟาจะทำใหฝุน

ละอองมีประจุไฟฟา และเม่ือเคลื่อนที่ผานเขาไปยัง

ถังเก็บ ซึ่งมีประจุไฟฟาข้ัวตรงขามกับฝุนละอองๆ ก็

จะถูกดูดใหติดกับแผนรวบรวม (Collector Plates) 

ที่อยูภายในถังเก็บฝุน ระบบนี้ถือวามีประสิทธิภาพสูง

กวารอยละ 99 

การดักจับกาซซัลเฟอรไดออกไซด เปน

กระบวนการดักจับกาซซัลเฟอรไดออกไซด ที่ถูก

ปลอยออกมาพรอมกาซท้ิงหลังการเผาไหม โดยการ

ฉีดสวนผสมของน้ำกับหินปูนเขาไปทำปฏิกิริยากับ

กาซซัลเฟอรไดออกไซดที่ผสมอยูในกาซทิ้งนั้น ผล

ของปฏิกิริยาดังกลาวจะทำใหเกิดการรวมตัวและตก

ตะกอนเปนยิปซัม ซึ่งเปนสารประกอบที่สามารถนำ

ไปใชประโยชนในอุตสาหกรรมกอสรางได 

เทคโนโลยีการดักจับกาซซัลเฟอรไดออกไซด 

(SOx) ออกจากกาซท่ีเกิดขึ้นจากการเผาไหม หรือ

จากกาซเชือ้เพลงิ (Flue Gas) ทีเ่กดิจากกระบวนการผลิต 

กอนปลอยออกสูบรรยากาศ เรียกกระบวนการน้ีวา 

Flue Gas Desulfurization (FGD) โดยการทำ

ปฏิกิริยาระหวาง Flue Gas กับน้ำปูนหรือหินปูน 

ทั้ งในรูปของการฉีดพนฝอยหรือใส เข าไปเปน

ของเหลวปฏิกิริยาดังกลาวจะเกิดซัลเฟตหรือซัลไฟต

ขึ้นเปนของแข็ง คือ ยิปซัมสังเคราะห (Synthetic 

Gypsum) สามารถนำไปใชประโยชนได อาทิ ถมที่ 

หรือทำแผนยิปซัม อิฐมวลเบา 

การกำจัดกาซไนโตรเจนออกไซด เปน

กระบวนการกำจัดกาซไนโตรเจนออกไซด ที่ถูก

ปล อยออกมาพร อมก าซ ท้ิ งห ลั งการ เผาไหม 

กระบวนการที่ใชกันแพรหลายและมีประสิทธิภาพสูง 

คือ Selective Catalytic Reduction (SCR) โดย

ระบบนี้ จะใชแอมโมเนีย ทำปฏิกิริยากับกาซ

ไนโตรเจนออกไซด เกิดเปนไนโตรเจนและน้ำ ซึ่งไม

เปนอันตรายตอสิ่งแวดลอม 

อยางไรก็ดี ดวยปริมาณของถานหินท่ียังมีอยู

เปนจำนวนมาก ทำใหถานหินเปนอีกหนึ่งพลังงาน

ทางเลือกที่นาสนใจ และดวยเทคโนโลยีถานหิน 

่ ้
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ควบคุมมลสารท่ีมีประสิทธิภาพสูง พรอมท้ังมีการ

ติดตามตรวจสอบดวยเคร่ืองมือวัดคุณภาพอากาศ

ตลอด 24 ชั่วโมง จากกรมควบคุมมลพิษ 

ปจจุบันบริเวณโรงไฟฟาฯ มีสภาพอากาศที่ดี 

จึงมีการพัฒนาและสงเสริมใหพื้นท่ีดังกลาวเปน

แหลงทองเที่ยวทางธรรมชาติ รวมถึงเปนแหลง

ศึกษาหาความรูเก่ียวกับการทำเหมืองลิกไนต และ

การผลิตไฟฟาจากถานหินลิกไนตของประเทศไทย 

ซึ่งสามารถเขาชมไดตลอดท้ังป โดยเฉพาะอยางย่ิง

ในชวงฤดูหนาวประมาณปลายเดือนพฤศจิกายนของ

ทกุป มกีารจัดกจิกรรมใหญคอื งานเทศกาลทองเทีย่ว

แมเมาะ หรือแมเมาะเฟสติวัล โดยจัดตอเน่ืองกัน

มากวา 10 ปแลว  

ทั้งนี้เพื่อใหชุมชนในอำเภอแมเมาะ และนัก

ทองเท่ียวจากจังหวัดตางๆ มีโอกาสไดเขามาสัมผัส

กับอากาศท่ีดี ทิวทัศนที่สวยงามของทุงดอก

ทานตะวันท่ีบานสะพร่ัง รวมท้ังไดเขามาสนุกสนาน

กับกิจกรรมสันทนาการตางๆ ภายในงานอีกมากมาย 

และท่ีพลาดไมไดคอื การเลนสไลเดอร กจิกรรมยอดฮิต

ของชุมชนรอบโรงไฟฟาฯ ที่รอใหนักทองเที่ยวไดเขา

มาลองรวมสนุกสนานกัน 

อยางไรก็ตาม การจัดงานเทศกาลทองเที่ยว

แมเมาะ ยังมีสวนในการสรางรายได สรางอาชีพให

แกคนในชุมชน กระตุนเศรษฐกิจทองถิ่น เกิดการ

เติบโตของเศรษฐกิจภาพรวม จึงทำใหการทองเท่ียว

แหงประเทศไทย (ททท.) บรรจุงานเทศกาลทองเทีย่ว

แมเมาะไวในปฏทินิการทองเทีย่ว และสนับสนนุผลกัดนั

ใหเทศกาลดังกลาว เปนกิจกรรมสำคัญประจำปของ

การทองเที่ยวไทยตอไป 

แหลงขอมูลเพิ่มเติม การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย 

    

“ถานหินเปนอีกหนึ่งพลังงานทางเลือก 
ที่นาสนใจ เปนแนวทางใหมในการผลิตไฟฟา  
เพื่อความมั่นคงดานพลังงานอยางยั่งยืน” 

  
สะอาด ปจจุบันนี้จึงไมมีการปลอยสารท่ีกอใหเกิด

อันตรายตอประชาชน และเกิดมลพิษตอสิ่งแวดลอม 

ถานหินจึงเปนแนวทางใหมในการผลิตไฟฟา เพื่อ

ความมั่นคงดานพลังงานอยางยั่งยืน และเตรียม

พรอมสำหรับวันที่พลังงานจากน้ำมันเชื้อเพลิงและ

กาซธรรมชาติใกลจะหมดลงในเวลาอีกไมนานนัก 

“งานเทศกาลทองเที่ยวแมเมาะ 

หรือแมเมาะเฟสติวัล” 

สำหรับประเทศไทยถานหินที่มีอยูเปนจำนวน

มากคือ ลิกไนต ซึ่งเปนถานหินที่โรงไฟฟาแมเมาะที่

จังหวัดลำปาง นำมาใชเปนเชื้อเพลิงในการผลิตไฟฟา

มานานกวา 30 ปแลว และในอดีตโรงไฟฟาแหงนี้

เ คยมีปญหา เรื่ อ งผลกระทบด านสิ่ งแวดลอม 

เน่ืองจากฝุนละออง กาซซัลเฟอรไดออกไซด และ

กาซไนโตรเจนออกไซด โดยเม่ือเกิดปญหา การ

ไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย (กฟผ.) ไดดำเนิน

การแกไขอยางจริงจัง ดวยการติดตั้งระบบกำจัดและ
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 อัญม ณีและ เ ค รื่ อ ง
ป ร ะ ดั บ เ ป น สิ น ค า ท่ี 
ผูประกอบการไทยผลิต
เพ่ือการสงออกเปนสวนใหญ 
โดยถือเปนอุตสาหกรรมท่ี
สรางงานสรางรายไดเขา

ประเทศดวยมูลคามหาศาลตอเนื่องมานานนับ
ทศวรรษ สินคาสำเร็จรูปที่มีบทบาทสำคัญใน
การสงออกและสรางรายไดเขาประเทศดวย
มูลคาสูงสุด อีกท้ังเปนสินคาท่ีสามารถสราง
มลูคาเพิม่กอใหเกดิการจางแรงงานในอุตสาหกรรม
นี้และอุตสาหกรรมเก่ียวเนื่องเปนจำนวนมาก  
ก็คือ เคร่ืองประดับแท โดยสินคาในหมวดน้ี 
ที่มีบทบาทและมีมูลคาการสงออกสูงสุดคือ 
เครื่องประดับทอง รองมาคือ เครื่องประดับเงิน 

 

อยางไรก็ตาม ในชวง 3-4 ปที่ผานมาน้ี ยังมี

สนิคาอกีประเภทหน่ึงซึง่มอีตัราการเติบโตอยางตอเน่ือง 

คือ เคร่ืองประดับแพลทินัม โดยระหวางเดือน

มกราคม-สิงหาคม 2556 มูลคาการสงออกเติบโตถึง

รอยละ 36.44 เมื่อเทียบกับชวงเวลาเดียวกันในป

กอนหนา ซึ่งถือวาขยายตัวสูงสุดในหมวดสินคา

ประเภทเครื่องประดับแท ในขณะท่ีเครื่องประดับ

ทองปรับตัวลดลงรอยละ 2.10 และเครือ่งประดับเงนิ

เติบโตเพียงรอยละ 3.25 นอกจากน้ี หากพิจารณา

ถึงสัดสวนของมูลคาการสงออกเครื่องประดับ

แพลทินัม พบวามีความนาสนใจไมนอย โดยปจจุบัน

ไทยสงออกสินคานี้คิดเปนสัดสวนรอยละ 2.58 จาก

เดิมท่ีป 2553 มูลคาการสงออกคิดเปนเพียงรอยละ 

1.34 ของมูลคาการสงออกเครื่องประดับแทโดยรวม

เทานั้น กอปรกับหากมองยอนกลับไปในชวง 2-3 ป

ที่ผานมา จะพบวามูลคาการสงออกเคร่ืองประดับ

แพลทินัมเติบโตอยางตอเนื่องโดยตลอดมา ดังนั้น 

จึงไมสามารถปฏิเสธความสำคัญของสินคาชนิดนี้ได

ในปจจุบัน 

ประกายแวววับ 
จากเครื่องประดับแพลทินัม 

บทความพิเศษ 
ศูนยขอมูลอัญมณีและเครื่องประดับ สถาบันวิจัยและพัฒนาอัญมณีและเครื่องประดับแหงชาติ (องคการมหาชน) 
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ประเทศไทยกับตลาดเครื่องประดับแพลทินัม 

ตลาดสงออกเคร่ืองประดับแพลทินัมที่สำคัญ

ที่สุดของไทย ซึ่งถือเปนประเทศผูบริโภคเครื่อง

ประดับแพลทินัมรายสำคัญของโลกดวย คือ ญี่ปุน 

ซึ่งมีแนวโนมนำเขาเครื่องประดับแพลทินัมจากไทย

เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง แมวาไมหวือหวานักก็ตาม 

ปจจุบันการสงออกเครื่องประดับแพลทินัมของไทย

ไปยังญี่ปุนชวง 8 เดือนของป 2556 มีมูลคาราว 

33.37 ลานเหรียญสหรัฐฯ คิดเปนสัดสวนถึงรอยละ 

71.25 ของมูลคาการสงออกสินคาน้ีทั้งหมด และมี

อัตราการเติบโตรอยละ 7.39 ขณะท่ีฮองกงซ่ึงถือ

เปนตลาดผูบริโภคและสงออกตอของสินคาประเภท

นี้ ในรอบ 8 เดือนแรกของปเดียวกันน้ีขยายตัวกวา 

3 เทา สวนตลาดหลักอ่ืนๆ อาทิ สหรัฐอเมริกา  

สหราชอาณาจักร เติบโตกวารอยละ 60 และ 40 

ตามลำดับ สวนตลาดคูเวตที่เคยเปนตลาดสงออกใน

อันดับ 4 ของป 2555 ขยับไปอยูที่อันดับ 8 โดยท่ี

สหรัฐอาหรับเอมิเรตส ซึ่งถือเปนทั้งตลาดท่ีสำคัญ 

อีกทั้งยังถือเปนศูนยกลางการกระจายสินคาท่ีมี

บทบาทสูงในภูมิภาคตะวันออกกลางขยับข้ึนมาเปน

ตลาดสงออกท่ีอยูในอันดับที่ 5 โดยมูลคาการสงออก

เติบโตถึงกวา 8 เทา นอกจากน้ัน มูลคาการสงออก

ในตลาดอ่ืนๆ ยังเตบิโตไดอยางนาสนใจ ไมวาจะเปน

ออสเตรเลีย สวิตเซอรแลนด สิงคโปร และเดนมารก 

ซึ่งทั้งหมดถือวามีสวนชวยขับเคล่ือนการสงออก

เครื่องประดับแพลทินัมใหเติบโตถึงรอยละ 36.44 

สวนทางกบัมลูคาการสงออกเคร่ืองประดับแทรายการ

อื่นๆ ของไทยในปจจุบัน 

มูลคาการสงออกเครื่องประดับแทของไทยระหวางป 2553 - 2556 

รายการ 

ลานเหรียญสหรัฐฯ สัดสวน (รอยละ) เปลี่ยนแปลง (รอยละ) 

2553 2554 2555 (ม.ค - ส.ค.) 
2556 

2553 2554 2555 (ม.ค - ส.ค.) 
2556 

54/53 55/54 (ม.ค - ส.ค.) 
56/55 

เคร่ืองประดบัทอง  1,625.36  1,948.30  2,062.60  1,199.73 51.96 53.30 54.93 51.94 19.87 5.87 -2.10 

เครื่องประดับเงิน  1,305.58  1,525.11  1,512.24 989.37 41.74 41.73 40.27 42.84 16.81 -0.84 3.25 

เครื่องประดับ
แพลทินัม 

42.04 55.13 68.53 59.50 1.34 1.51 1.83 2.58 31.15 24.30 36.44 

อื่นๆ 155.21 126.60 111.60 61.06 4.96 3.46 2.97 2.64 -18.43 -11.85 -25.27 

รวม  3,128.19  3,655.14  3,754.97  2,309.66 100.00 100.00 100.00 100.00 16.85 2.73 0.03 

ที่มา Global Trade Atlas 

ตลาดสงออกเครื่องประดับแพลทินัมของไทยระหวางป 2553 - 2556 

ประเทศ 

มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐฯ) สัดสวน (รอยละ) เปลี่ยนแปลง (รอยละ) 

2553 2554 2555 (ม.ค - ส.ค.) 
2556 

2553 2554 2555 (ม.ค - ส.ค.) 
2556 

54/53 55/54 (ม.ค - ส.ค.) 
56/55 

1. ญี่ปุน 21.69 32.49 46.29 33.37 51.59 58.93 67.54 71.25 49.81 42.48 7.39 

2. ฮองกง 4.83 6.71 5.80 13.25 11.50 12.18 8.46 7.06 38.88  -13.60 330.18 

3. สหรัฐอเมริกา 9.18 7.46 5.82 5.78 21.83 13.53 8.49 8.15 -18.69 -22.00 62.48 

4. สหราชอาณาจักร 155.21 2.32 2.49 2.37 4.49 4.20 3.63 3.79 22.94 7.34 43.06 
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* ราคาเฉล่ียของป 2556 ณ วันท่ี 30 กันยายน 2556 
ที่มา www.kitco.com ประมวลผลโดยสถาบันวิจัยและพัฒนาอัญมณีและ 
 เครื่องประดับแหงชาติ (องคการมหาชน) 

หากพจิารณาราคาเฉล่ียยอนหลงัไปประมาณ 10 ป 

จะเห็นไดวา ราคาตอออนซของแพลทินัมโดยเฉลี่ย

สูงกวาราคาของทองคำคอนขางมาก บางชวงอาจสูง

กวาเกือบ 2 เทาเลยทีเดียว โดยเฉพาะในป 2551 ซึ่ง

ราคาเฉลี่ยของแพลทินัมสูงเปน 1.80 เทาของราคา

ทองคำ ตอมาราคาเฉล่ียของแพลทินัมปรับตัวลงในป 

2552 ในขณะท่ีราคาทองคำในตลาดโลกในชวงดังกลาว

ไดทะยานสูงขึ้นอยางตอเน่ือง จนทำใหราคาเฉล่ีย

ของทองคำสูงกวาแพลทินัมเปนครั้งแรกในป 2555 

กอนที่ราคาของสินคาโภคภัณฑทั้งสองจะอยูในระดับ

เบื้องลึกเครื่องประดับแพลทินัม 

แมวาปจจุบันเครื่องประดับแพลทินัมจะยัง

ไมใชสินคาสงออกหลักของไทยเฉกเชนเคร่ืองประดับ

ทองและเครื่องประดับเงิน แตสินคาดังกลาวก็ถือได

วามีความสำคัญเพ่ิมขึ้น ดังจะเห็นไดจากสัดสวนของ

มูลคาการสงออกท่ียังเติบโตไดอยางตอเน่ือง ทั้งน้ี 

ในอนาคตอันใกลเครื่องประดับแพลทินัมนาจะไดรบั

ความนิยมเพ่ิมมากข้ึน จนสงผลใหผูประกอบการไทย

จำนวนไมนอยหันมาสนใจผลิตสินคานี้เพื่อซัพพลาย

ในตลาดเพ่ิมขึ้นดวย 

เคร่ืองประดับแพลทินัมนั้นไดรับการโปรโมท

และสรางภาพลักษณที่ดีอยางตอเน่ืองจากหนวยงาน

ที่เรียกวา Platinum Guild International (PGI) 

โดยหนวยงานดังกลาวไดพยายามตอกย้ำถงึภาพลักษณ

ของโลหะประเภทแพลทินัมที่มีระดับและมีสถานะท่ี

สูงกวาทองคำ แมวาปจจุบันราคาของแพลทินัมและ

ทองคำจะมีระดับราคาตอออนซที่ใกลเคียงกันก็ตาม  

 

 

ประเทศ 

มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐฯ) สัดสวน (รอยละ) เปลี่ยนแปลง (รอยละ) 

2553 2554 2555 (ม.ค - ส.ค.) 
2556 

2553 2554 2555 (ม.ค - ส.ค.) 
2556 

54/53 55/54 (ม.ค - ส.ค.) 
56/55 

5. สหรัฐอาหรับ      
เอมิเรตส 

0.69 0.40 0.35 1.50 1.64 0.72 0.50 0.36 -42.83 -12.46 865.81 

6. ออสเตรเลีย 1.01 0.73 0.66 0.96 2.41 1.32 0.96 0.95 -27.95 -9.55  131.28 

7. สวติเซอรแลนด 1.43 1.53 0.46 0.72 3.41 2.77 0.67 0.99 6.61 -69.80 66.34 

8. คูเวต 0.00 0.44 3.25 0.46 0.00 0.80 4.74 2.73  - 637.47 -61.20 

9. สิงคโปร 0.22 0.38 0.06 0.24 0.53 0.69 0.09 0.13 69.64 -84.44 332.26 

10. เดนมารก 0.03 0.23 0.24 0.22 0.08 0.41 0.36 0.20 562.41 7.39 152.44 

 อื่นๆ 1.06 2.45 3.12 0.64 2.52 4.45 4.55 4.39 131.30 27.25 -66.73 

 รวม 42.04 55.13 68.53 59.50 100.00 100.00 100.00 100.00 31.15 24.30 36.44 

ที่มา Global Trade Atlas 

ราคาเฉล่ียของทองคำและแพลทินัม 

ระหวางป 2545 - 2556 
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ที่ใกลเคียงกันในปจจุบัน โดยท่ีราคาเฉลี่ยตอออนซ

ของแพลทินัมสูงกวาราคาของทองคำเล็กนอย โดย

ราคาเฉล่ีย 9 เดือนของป 2556 ของแพลทินัม 

อยูที่ 1,515.22 เหรียญสหรัฐฯ ตอออนซ ในขณะท่ี

ราคาทองคำอยูที ่1,455.53 เหรยีญสหรฐัฯ ตอออนซ 

ทั้งนี้ PGI ไดพยายามอธิบายปรากฏการณที่

ราคาทองคำปรับตัวสูงข้ึนมากกวาแพลินัมในชวงที่

ผานมาวา เปนผลสืบเนื่องมาจากสถานการณทาง

เศรษฐกิจที่ไมแนนอนในหลายประเทศ ไมวาจะเปน

สหรัฐอเมริกาหรือยุโรป ทำใหความตองการถือครอง

ทองคำเพ่ิมมากข้ึน แตในแงของการนำแพลทินัมมา

ใชในการผลิตเปนเครื่องประดับนั้น PGI ไดสงเสริม

ใหมีการใชแพลทินัมในเครื่องประดับสำหรับงาน

แตงงานมาต้ังแตเมื่อคร้ังกอตั้งองคกรในป 2518 

และไดดำเนินการประชาสัมพันธอยางตอเนื่อง โดยชู

คุณสมบัติเดนของแพลทินัม 3 ดานผานคุณศัพท 3 

คำที่จำงายติดหู คือ Pure, Rare และ Eternal  

 • ความบรสิทุธิ ์(Pure) แพลทนิมัสวนใหญ

ที่ ใช ในเคร่ืองประดับจะมีคาความบริสุทธ์ิสูงถึง 

รอยละ 90 - 95 โดยแพลทินมัจะมสีขีาวโดยธรรมชาติ 

ส วนทองขาว เปนโลหะผสม ซ่ึงสี อาจจางห รือ

เปลี่ยนแปลงได อีกทั้งแพลทินัมยังเปนโลหะท่ีไมกอ

ใหเกิดการระคายเคืองกับผูบริโภคอีกดวย 

 • ความหายาก (Rare) แพลทินัมพบได

ยากกวาทองคำถึง 30 เทา และตองใชแรแพลทินัม

ถึง 10 ตันมาถลุงเพื่อใหไดแพลทินัมเพียง 1 ออนซ 

 • ความเปนนิรันดร (Eternal) แพลทินัม

สูญเสียเนื้อโลหะนอยมากสำหรับการสวมใสในชีวิต

ประจำวัน อัญมณียึดติดกับแพลทินัมไดมั่นคงกวา

โลหะมีคาประเภทอ่ืน 

 

อนาคตของเคร่ืองประดับแพลทินัม 

ในอนาคตเคร่ืองประดับแพลทินัมนาจะไดรับ

ความสนใจจากผูบริโภคอยางตอเนื่อง จากที่เคยเปน

สินคาในราคาท่ีอาจจะดูไกลเกินเอ้ือม แตปจจุบัน

ราคาของเครื่องประดับแพลทินัมอาจไมแตกตางจาก

เครื่องประดับทองมากนัก แตอยางไรก็ตาม  

เครื่องประดับแพลทินัมและเคร่ืองประดับทองยังคง 

มชีองวางดานราคาอยูบาง เหตุผลสำคญัมาจากเทคนคิ

ในการผลิตเปนหลัก เนื่องจากแพลทินัมเปนโลหะที่มี

ความหนาแนนสูง จึงทนทานและแข็งแกรงมาก  

ดังนั้น จึงมีตนทุนในการผลิตเครื่องประดับแพลทินัม

ที่สูงกวา โดยทั้งการหลอม การหลอ การขัดแตง 

รวมถึงการควบคุมอุณหภูมิทำไดยากกวากรณีของ

ทองคำ จึงอาจกลาวไดวาการผลิตเครื่องประดับ

แพลทินัมยากกวาเครื่องประดับทอง ผูผลิต 

เครื่ อ งประดั บแพล ทินั มจะต อง เรี ยนรู ทั กษะ 

เทคโนโลยี และใชเทคนิคในการผลิตท่ีสูงกวาเคร่ือง

ประดับทอง  

ดงันัน้ จงึอาจกลาวไดวาเคร่ืองประดบัแพลทนิมั

เปน Niche Product สำหรับ Niche Market ที่ผู

ประกอบการควรใหความสนใจดวย โดยสินคา

ประเภทนี้จะเนนไปที่กลุมตลาดเครื่องประดับสำหรับ

งานหมั้นและการแตงงาน หรือตลาดผูบริโภคที่อยูใน

ระดับกลางสูง - บนที่ตองการความแตกตางจาก

เครื่องประดับที่ทำดวยทองขาวโดยท่ัวไป 

ทั้งนี้ ตลาดหลักของเครื่องประดับแพลทินัมท่ี

สำคญัทีส่ดุคอื จนี ดวยจำนวนผูบรโิภคในระดบักลาง

ที่มีจำนวนเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง รองมาคือ ญี่ปุน  

ซึ่ งถือ เปนประเทศ ท่ีครองส วนแบ งของตลาด 

เคร่ืองประดับแพลทินัมสูงสุดกอนท่ีจะขยับลงมา 

อยูในอันดบั 2 และในประเทศสหรัฐอเมรกิา และยโุรป 

เปนตน  

อยางไรก็ตาม ในอนาคตคาดวาเครื่องประดับ

ที่มีจุดเดนและเร่ืองราวรองรับอยางชัดเจนสำหรับผู

บริโภคอยางเครื่องประดับแพลทินัมนี้นาจะไดรับ

ความนิยมเพ่ิมขึ้น และนาจะเปนประโยชนสำหรับ 

ผูประกอบการไทยที่ตองการหนีจากภาวะการแขงขัน

ในเรื่องราคาของสินคาเครื่องประดับแทอื่นๆ ที่กำลัง

ทวีความเขมขนในปจจุบัน   
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ในอดตีทีผ่านมา การบรหิารจัดการงานโลจิสตกิส
เปนงานที่มีความยุงยากซับซอน มีกระบวนการ
มากมาย และเปนงานท่ีตองใชคนเปนจำนวนมาก 
แตดวยเทคโนโลยีในปจจุบัน สามารถชวย
ใหการบริหารงานมีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้น 
ชวยลดเวลาการทำงาน มีความถูกตองแมนยำ 
หลีก เลี่ ยงความผิดพลาดจากการทำงาน 
ของพนักงาน เบื้องหลังของประสิทธิภาพ 
งานโลจิสติกสในปจจุบันก็คือ การนำซอฟตแวร
มาใชในการบริหารจัดการดานโลจิสติกส 

ซอฟตแวร เปน เครื่ องมือสำคัญที่ ช วยให 

การบริหารงานโลจิสติกสคลองตัวขึ้น โลจิสติกสเปน

ระบบการจัดการการสงสินคาขอมูลและทรัพยากร

ตางๆ จากตนทางไปยังผูบริโภคกลุมตางๆ ระบบงาน

โลจิสติกสจึงเกี่ยวของกับการผสมผสานของขอมูล 

การขนสงการบริหารวัสดุคงคลัง การจัดการวัตถุดิบ

การบรรจุหีบหอ และเปนชองทางหนึ่งของหวงโซ

อุปทานที่เพิ่มมูลคาของการใชประโยชนของเวลา

และสถานท่ี  

Container Management ไดรับรางวัลรองชนะเลิศ 

การประกวด Thailand ICT Award 2012 (TICTA) 

ประเภท e - Logistic Application 

 
บทความพิเศษ 

วรรณนิภา พิภพไชยาสิทธิ์ 

ปจ จุบันโลจิสติกสส วนใหญ ไดกลายเปน  

E - Logistics ไปแลว โดยมีซอฟตแวรเขามาชวย 

ในงานดานตางๆ เชน โปรแกรมคลังสนิคา โปรแกรม

ดาน Supply Chain Management System

โปรแกรมเก่ียวกบั Transport Management System 

โปรแกรมเกี่ยวกับ Loading System หรือระบบการ

จดัการและวางแผนการ Load สนิคา โปรแกรมเก่ียวกบั 

โลจิสติกสซอฟตแวรไทย 
Software “Container Management“ 

6

ไ  ั ั ิ
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ดวยความสามารถของซอฟตแวรไทยจะสามารถชวย

ประเทศไทยใหกาวสูการเปน Hub ของโลจิสติกส

มากย่ิงขึ้นและเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขัน

ของไทยไดอีกชองทางหน่ึง 

นอกจากน้ี บริษัทฯ ยังไดเตรียมความพรอมใน

การกาวสูประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน โดยบริษัทฯ 

ไดสงพนักงานทุกคนไปเรียนภาษาอังกฤษและภาษา

จีนกลาง โดยใหพนักงานทุกคนผานเกณฑมาตรฐาน

ของบริษัทฯ ทุกคนตองสอบ TOEIC ไดคนละ 550 

คะแนนขึน้ไปถึงจะผานเกณฑมาตรฐานบริษทัฯ รวมทัง้

เพิม่ศกัยภาพในดานการตลาดเพ่ือรองรับการเปดตลาด 

AEC ดวยการเพ่ิมเจาหนาท่ีชาวตางชาติมาเปนฝายขาย

ตางประเทศ ตลอดจนไปรวมออกบูทในนิทรรศการ

ตางๆ ในกลุมประเทศ AEC และสงผลงานบริษัทฯ 

เขาประกวดระดบัประเทศใหมากขึน้ เพ่ือใหเปนทีย่อมรบั

ในกลุม AEC  

Shipping and Freight System หรือโปรแกรมการ

จัดการและวางแผนระบบการนำเขาและสงออก 

โปรแกรมระบบการจัดการงานที่ตองใช Barcode / 

RFID โปรแกรมระบบงานท่ีมีการติดตามสินคาดวย 

GPS และโปรแกรม Container Management 

Software เปนตน 

“Container Management” ซึ่งเปน
ซอฟตแวรที่ใชจดัเรยีงสินคาเขาตูคอนเทนเนอร
อยางมีประสิทธิภาพใชแกปญหาจากการ

ทำงานในดานตางๆ 

การเขียนโปรแกรมซอฟตแวรดานโลจิสติกส

ในแตละอุตสาหกรรมนั้น จะตองอาศัยผูที่มีความรู

ความเขาใจในลักษณะงานดังกลาว และมีผูเชีย่วชาญ

งานดานการเขียนโปรแกรม ผสมผสานความรูเขาดวยกนั 

ซึง่เปนงานท่ีมคีวามซบัซอน บรษิทัซอฟตแวรของคนไทย

ที่พัฒนาซอฟตแวรที่ชวยงานโลจิสติกสนั้นยังมีไมมาก 

ถือเปน Niche Market หนึ่งในบริษัทซอฟตแวรที่นา

สนใจในอุตสาหกรรมน้ี คือ บริษัท Success 

Strategy Solution จำกัดผูผลิต Software  

ซอฟตแวร Container Management จะสามารถ

ใชคำนวณการจัดเรียงสินคาใสตูคอนเทนเนอร เพื่อ

ใหไดรปูแบบการจดัเรยีงสนิคาท่ีกอใหเกดิประสทิธภิาพ

สูงสุด กอใหเกิดการจัดสงท่ีใชตนทุนต่ำท่ีสุด และ

สรางกำไรใหผูสั่งซื้อไดมากท่ีสุด ทำใหการคำนวณ

หาวิธีการจัดเรียงสินคากลายเปนเรื่องที่ไมยุงยากอีก 

ตอไป 

การพฒันาโปรแกรม Container Management 

Enterprise นั้น สะทอนใหเห็นถึงการพัฒนาของ

ซอฟตแวรไทย ที่สามารถคิดและตอบโจทยในการ 

ทำงานยากๆ ของงานโลจิสตกิสได โดยเฉพาะอยางยิง่

เปนหนึ่งในซอฟตแวรของคนไทย ที่เขียนขึ้นเพื่อ

รองรับกฎระเบียบของประเทศไทยและประเทศตางๆ ได 



IN
V
ESTM

EN
T PRO

M
O
TIO

N
 JO

U
RN

A
L 

วารส
ารส

งเส
ริม

ก
ารล

งท
ุน
 

67

 คนไทยรูจักมองโกเลียเปนอยางดีจาก
ภาพยนตรชื่อดังเร่ือง เจงกีสขาน จักรพรรดิ 
ผูมีชื่อเสียงโดงดัง ซึ่งในอดีตไดแผอิทธิพล 
ไปท่ัวเอเชียตะวันออก แมแตภาพยนตรกำลัง
ภายในของจีนก็ยังมีเรื่องราวของมองโกเลีย 
เขามาเปนคูปรับแยงอำนาจกับราชวงศจีน ที่
สำคัญคือ นางเอกหรือองคหญิงของชนเผา
มองโกลจะมีหนาตาดีมาก มาในชุดชนเผา
ดั้งเดิมมีสีสันสวยงาม และมียุทธฝมือดีเย่ียม 
ซึ่ งถื อ เป นภาพ ลักษณของมองโก เลี ยใน
ภาพยนตรจีนกำลังภายใน แตคราวนี้จะพาทาน
มารูจักมองโกเลียมากข้ึน ในดานเศรษฐกิจ 
การคา การลงทุน และการทองเที่ยว 

มองโกเลียเปนประเทศท่ีไมมีทางออกทะเล 

พื้นที่ดานทิศเหนือติดกับรัสเซีย ทิศใตติดกับจีน 

ขนาดพื้นที่รวมประมาณ 1.5 ลานตารางกิโลเมตร 

หรือใหญเปน 3 เทาของไทย แตมีประชากรเพียง

ประมาณ 3 ลานคน เมืองหลวงชื่อ กรุงอูลานบาตอร 

(Ulan Bator) ประชาชนสวนใหญนับถือศาสนาพุทธ

นิกายวัชรยานแบบทิเบต หลังจากท่ีแยกตัวเปนอิสระ

จากการปกครองของรัสเซียตั้งแตป 2533 ก็มีการ

เปล่ียนแปลงการปกครองจากระบบสังคมนิยมมาเปน

แบบประชาธิปไตย ชวงแรกเศรษฐกิจมคีวามผนัผวนมาก 

ปจจุบันเศรษฐกิจเจริญเติบโตในอัตราสูงมากกวา

รอยละ 10 ตอป ไทยและมองโกเลียมีความสัมพันธ

ทางการทูตยาวนานและในเดือนมีนาคม 2557 จะ 

ครบรอบความสัมพันธ 40 ป 

ตะลุยแดนเจงกีสขาน 
โอกาสและศักยภาพที่เหมือน 
เสนผมบังภูเขา 

บทความพิเศษ 
พิชิต  เดชนีรนาท 
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มองโกเลียมพีืน้ทีร่าบกวางใหญ มกีารทำปศุสตัว

จำนวนมากถึง 40 ลานตัว ไดแก แพะ แกะ วัว มา 

อูฐ ขนสัตว เครื่องหนัง มีแหลงแรที่สำคัญ เชน แร

ถานหิน ทองแดง แรโมลิบดีนัม เงิน เหล็ก ฟอสเฟส 

ดีบุก และแรอื่นๆ จำนวนมาก 

ดานเศรษฐกิจ 

หลงัจากท่ีเคยย่ิงใหญในแถบทุงหญาอนักวางไกล 

มองโกเลียก็ตองอยูภายใตการปกครองของจีน ในป 

2467 ภายใตการปกครองระบอบคอมมิวนิสตของ 

สหภาพโซเวียตเกา ดังน้ัน ปจจุบันทั้งจีนและรัสเซีย

จึงมีบทบาทตอเศรษฐกิจการเมือง และสังคมของ

มองโกเลีย รัฐบาลมองโกเลียจึงพยายามเปดรับ

ความสัมพันธกับประเทศอ่ืนมากขึ้น เพ่ือรักษาความ

สมดุล 

ผลติภณัฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) มลูคา 

10,000 ลานเหรยีญสหรฐัฯ (2555) ขยายตัวในอัตรา 

รอยละ 12.3 (GDP ของประเทศไทยเทากับ 365  

พันลานเหรียญสหรัฐฯ) 

รายไดประชาชาติตอหัว (GDP per capita) 

มลูคาประมาณ 3,575 เหรยีญสหรฐัฯ (2555) (รายได

ตอหัวของประเทศไทยเทากบั 5,382 เหรยีญสหรฐัฯ) 

เงินเฟอมีอัตราคอนขางสูง (Inflation) ถึงรอยละ 14 

การลงทุนจากตางประเทศสวนใหญเปนกิจการ

เหมืองแรถานหิน การสำรวจน้ำมัน กิจการสื่อสาร 

สินคาสงออกท่ีสำคัญ แรถานหิน แรทองแดง  

แรโมลิบดีนัม ขนสัตว สวนใหญสงออกไปจีน 

แคนาดา รัสเซีย สินคานำเขา ผลิตภัณฑปโตรเลียม 

รถยนต เครือ่งจักรกล สวนใหญนำเขาจากรัสเซยี จนี 

สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน เกาหลีใตมีโอกาสการลงทุนใน

พลังงานทดแทน พลังงานลม การทองเท่ียวเชิง

สขุภาพ ดานการลงทุนของไทยในมองโกเลีย บริษัท 

บานปู (มหาชน) จำกัด เขาไปลงทุนทำการสำรวจ

เหมืองถานหิน เมื่อป 2554  

เมื่อเขาไปในเมืองหลวงอูลานบาตอรมีตึก 

สูงใหญไมมาก มีโรงแรมใหญระดับสี่ดาว 2 แหง 

สภาพถนนไมดี แตมีรถยนตจำนวนมากวิ่งแออัด 

บนทองถนน มีรถยนตสองคายหลัก คือ ญี่ปุนและ

เกาหลีใต สองประเทศนี้เริ่มเขาไปมีบทบาททาง

เศรษฐกิจและสังคมมากขึ้นในมองโกเลีย ทำไมจึง

เปนเชนนั้น มองโกเลียตองมีอะไรดีแน ตามไปดูกัน 

สินคาท่ีเขาไปขายในมองโกเลียสวนใหญมา

จากจนีและรสัเซยี โอกาสทีส่นิคาไทยจะเขาไปในตลาดนี้

ยังพอมีลูทางโดยเฉพาะสินคาอุปโภคบริโภคระดับ

กลางและสูง มูลคาการคาของทั้งสองประเทศในป 

2555 จำนวน 422.8 ลานบาท ไทยไดดลุการคา เปน 

การสงออกของไทยมูลคา 408.3 ลานบาท เปนการ 

นำเขาสินคามองโกเลียมูลคา 14.5 ลานบาท 

สินคาสงออกของไทยไปมองโกเลียท่ีสำคัญ

ไดแก กระดาษ ชิน้สวนรถยนต ผลติภณัฑอะลมูเินยีม 

ตูเย็น ผลิตภัณฑยาง สินคาที่ ไทยนำเขาที่สำคัญ 

ไดแก เคมีภัณฑ สิ่งทอ เสื้อผาสำเร็จรูป ผลิตภัณฑ

จากแร เครื่องมือแพทย 
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การสงออกสินคาไทยไปมองโกเลีย 

รายการ 

มูลคา (ลานบาท) 

2553 2554 2555 2556 
(ม.ค - 
เม.ย) 

กระดาษ  42.3  57.3  35.0  23.7 

ชิ้นสวนรถยนต  110.7  138.8  142.9  18.6 

ผลิตภัณฑ 
อะลูมิเนียม 

 19.5  16.2  33.2  16.8 

ตูเย็น  16.7  21.7  38.7  10.7 

ผลิตภัณฑยาง  6.6  11.9  10.2  10.4 

เครื่องจักรและชิ้นสวน  8.3  1.5  11.5  9.1 

เครื่องสำอาง  8.3  14.3  21.8  7.1 

ผลิตภัณฑเหล็ก  0.7  2.0  5.9  5.3 

เครื่องชูรส  4.8  5.8  9.1  3.3 

เตาไมโครเวฟ  8.5  8.5  8.9  2.6 

รวมท้ังสิ้น  304.5  383.6  408.3  125.3 

ที่มา กระทรวงพาณิชย 

การนำเขาสินคาจากมองโกเลีย 

รายการ 

มูลคา (ลานบาท) 

2553 2554 2555 2556 
(ม.ค - 
เม.ย) 

เคมี - -  4.2  0.8 

ผลิตภัณฑสิ่งทออื่น  0.2 -  0.1  0.2 

ของเด็กเลน เกม - - -  0.1 

เครื่องจักรไฟฟา - -  0.1 - 

อุปกรณการแพทย - -  1.8 - 

อุปกรณการพิมพ -  0.1 -  0.1 

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมอ่ืน  0.3  0.1  0.1 - 

เสื้อผาสำเร็จรูป  0.1  0.2  0.1 - 

เครือ่งใชไฟฟาในครวัเรอืน - -  0.1 - 

ผลิตภัณฑรองเทา - -  0.1 - 

รวมทั้งสิ้น  127.2  163.2  14.5  1.2 

ที่มา กระทรวงพาณิชย 

บริษัทไทยรายแรกท่ีเขาไปลงทุนในมองโกเลีย 

บริษัท บานปู เริ่มเขามาทำธุรกิจในมองโกเลีย

ป 2551 โดยการรวมทุนกับบริษัท Hunnu Coal 

Limited ของออสเตรเลีย ซึ่งไดเขามาลงทุนใน

มองโกเลียนานแลว และในป 2554 บริษัท บานปูได

ถือหุนรอยละ 100 ปจจุบันมีสัมปทานสำรวจ 

เหมอืงถานหนิ 3 แหงในมองโกเลียดานทิศตะวันตก 

กลาง และทิศใต ระยะเวลาสำรวจ 10 - 15 ป 

อุปสรรคดานการลงทุนที่พบในมองโกเลีย คือ 

ยังขาดโครงสรางพื้นฐาน ไฟฟา น้ำ ซึ่งมีไมพอเพียง 

ขาดเครื่องมือเครื่องจักรกลที่มีคุณภาพ ขาดแคลน

บคุลากรท่ีมคีวามชำนาญเฉพาะทาง ขาดประสบการณ

ในการบรหิารการใชทรพัยากรธรรมชาตใิหเกดิประโยชน

ตอสังคม ประเทศไมมีทางออกทะเล การมาดำเนิน

ธุรกิจในมองโกเลียจะตองศึกษากฎระเบียบ และเมื่อ

เขามาลงทุนแลวจะตองคอยๆ ปรับการบริหารงาน

ของคนไทย (16 คน) ใหเขากับคนงานมองโกเลีย 

(188 คน) มองโกเลียมีทรัพยากรธรรมชาติมาก มี

วตัถดุบิดานปศสุตัว แตขาดเทคโนโลยี มแีหลงถานหนิ

ทีม่คีณุภาพดตีดิอนัดบัของโลก ปจจบุนัการผลติถานหิน

ของมองโกเลียกวารอยละ 90 เปนการผลติเพือ่สงออก

ไปประเทศจีน  

ไทยยังขาดแคลนแรเหล็ก แรทองแดง ซึ่งเปน

วัตถุดิบที่จำเปนของอุตสาหกรรมไทย จึงเปนโอกาส

อันดีที่จะไดพานักธุรกิจในกลุมเหมืองแรเขาไปขยาย

กจิการมากข้ึนในมองโกเลีย นอกจากน้ีโอกาสการลงทุน

ของไทยในธุรกิจการแปรรูปอาหารท่ีเกี่ยวกับปศุสัตว 

เกษตรกรรม ธรุกจิสิง่ทอขนสัตว ธรุกจิกอสราง เพราะ

มองโกเลยียงัขาดแคลนโครงสรางพ้ืนฐาน สำหรบัการ

สงเสริมการทองเท่ียวมองโกเลียมรีปูแบบการทองเท่ียว

ทีเ่ดนในแบบการผจญภัย (Adventure) พกันอนคางคนื

ในกระโจมและทานอาหารแบบชาวพ้ืนเมือง การ 

ทองเท่ียวในทะเลทราย เปนตน นอกจากน้ันรัฐบาล

มองโกเลยีมคีวามตองการกระจายการคาและการลงทนุ

กับประเทศอื่นมากข้ึนเพื่อลดการพ่ึงพาจีนและรัสเซีย 
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ศักยภาพรายสาขาอุตสาหกรรม 

เหมืองแร เปนชวงเวลาที่เหมาะสมที่ไทยจะได

เขาไปลงทุนในมองโกเลีย ในอดีตมองโกเลียไดใช

กฎหมายการลงทุนตามแบบอยางของประเทศทาง

ยโุรป ซึง่นำมาใชไมไดผลในมองโกเลีย บรษิทั บานป ู

ไดเห็นศักยภาพแหลงทรัพยากรถานหินมหาศาล 

จึงไดสนใจเขามาสำรวจท่ีมองโกเลีย บริษัท บานปู 

ตองการใหชาวมองโกเลียไดเห็นการพัฒนาของ

ประเทศไทย จึงไดเชิญมองโกเลียมาดูกิจการนิคม

อุตสาหกรรม ทาเรือมาบตาพุด โรงงานผลิตไฟฟา 

ประกอบกับมองโกเลียก็ตองการใหมีนักลงทุนจาก

ประเทศอ่ืนที่ไมใชจนีและรสัเซยีเพือ่สรางความสมดุล 

พลงังาน มองโกเลยีมีถานหนิจำนวนมาก แทนท่ี

จะสงออกในรูปวัตถุดิบโดยตรง ควรท่ีจะเอาวัตถุดิบ

ถานหินบางสวนมาผลิตและขายในรูปพลังงานไฟฟา 

จะสรางมลูคาเพิม่ไดมากข้ึน ปตท. มคีวามสนใจเชนกนั 

จะไดสงคนเขาไปสำรวจแร และถานหินในภายหลัง 

การศกึษา มองโกเลยีมมีหาวิทยาลยัจำนวนมาก

เกือบถึง 100 แหง แตสวนใหญไมมีคุณภาพ มี

มหาวทิยาลัย 5 - 6 รายเขามาหารอืกบัมหาลยัเอกชน

ของไทยเพ่ือรวมมือกนัพัฒนาการศึกษาและแลกเปล่ียน

นักศึกษาในอนาคต 

การสาธารณสุข โรงพยาบาล มีโอกาสในดาน

การจัดการดานการทองเท่ียวเพ่ือสุขภาพ โอกาสการ

มาพักผอนและรักษาพยาบาลในประเทศไทย 

อตุสาหกรรม รถยนตที่ใชในมองโกเลียสวนใหญ

มาจากญี่ปุนและเกาหลี อะไหลจากญี่ปุนมีราคาแพง 

อะไหลจากจีนราคาถูกแตไมมีคุณภาพ จึงเปนโอกาส

ของไทยในการสงชิ้นสวนที่ใชไดกับรถญี่ปุนชิ้นสวน 

ที่มีราคาพอสมควรแตคุณภาพดี และโอกาสในการ

สงออกเคร่ืองจักรกล ชิน้สวน เครือ่งมือ และอุปกรณ

ทางการเกษตร 

การเกษตร สินคาสวนใหญนำเขาจาก จีน 

เกาหลี รัสเซีย จากการศึกษาขอมูลการขนสงสินคา

ผักผลไมมาจากจีน ปกกิ่ง มาทางรถไฟและรถยนต

ตองใชเวลาประมาณ 1 เดือน ดังนั้น หากมีการเปด

เสนทางการบินไทย - มองโกเลยี สนิคาไทยก็มโีอกาส

เปดตลาดในมองโกเลีย โดยเฉพาะตลาดกลุมคนรวย

ที่มีประมาณรอยละ 5 ของประชากรท้ังหมด 

การกอสราง มโีอกาสในการกอสรางโครงสราง

พื้นฐาน ถนนนอกเมืองอยูในสภาพไมด ีสภาพตึกเกา 

ไฟฟาไมเพียงพอในชนบท 

การคา การลงทุน การทองเที่ยว สภาพการ

แขงขันในตลาดการคาระดับกลางถึงสูงยังมีไมมาก 

นักไทยสามารถเขาแทรกแซงไดทั้งสินคาอุปโภคและ

บริโภค เพียงแตตลาดอาจไมใหญมาก การลงทุนมี

โอกาสในดานการหาแหลงทรัพยากรธรรมชาติ การ

แปรรปูเกษตร อาหาร พลงังานทดแทน การทองเทีย่ว

เชิงวัฒนธรรม 

มารูจักบริษัทใหญและหนวยงานสำคัญของ

มองโกเลีย  

บริษัท Newcom Limited Liability Company 

Newcom LLC. เปนบริษัท มองโกเลีย ตั้งเมื่อ

ป 2536 มีธุรกิจในโครงการตางๆ 12 โครงการ เชน 

เปนบริษทัรายแรกท่ีดำเนินกจิการมือถอืในมองโกเลีย 

Mongolia Telecom มสีวนแบงตลาดรอยละ 48 ทีเ่หลอื

เปนของบริษัท Unitel, G - mobile, Skytel บริษัทฯ 
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ดำเนนิกจิการการบนิภายในประเทศและการบินระหวาง

ประเทศจนี รสัเซยี ชือ่ Eznis Airways บรษิทั Newcom 

เปนบริษัทรายแรกและใหญที่สุดในการดำเนินกิจการ

พลังงานจากลม Wind Park และยังมีธุรกิจกอสราง 

อสังหาริมทรัพย การเงินการธนาคาร เหมืองแร 

บริษัทฯ ไดจางแรงงานมากกวา 2,200 คน  

บริษัท Clean Energy LLC. เปนบริษัทในเครือ

ของ Newcom LLC. ตั้งเมื่อเดือนธันวาคม 2547 

เพื่อดูแลการผลิตพลังงานลม 

 

มองโกเลียมีทรัพยากรธรรมชาติมากที่สุดในโลก 

- เหมืองทองแดงและทองคำ ในป 2556 มีการ

ทำเหมืองทองแดงและทองคำมีมลูคาการลงทุน

ประมาณ 6.2 พนัลานเหรยีญสหรฐัฯ ในอีก 27 

ปขางหนาจะสรางรายได 81 พนัลานเหรยีญสหรฐัฯ 

- Coking Coal เปนถานหนิคณุภาพด ีม ีreserve 

จำนวนมากคาดวาใชไดกวา 200 ป และใน 29 

ปขางหนาจะสรางรายได 87 พนัลานเหรยีญสหรฐัฯ 

- ทรัพยากรแรอื่นๆ มี 15 แหลงใหญ เชน เงิน 

ฟอสเฟต เหล็ก สังกะสี คาดวาจะมีมูลคา 1.2 

ลานลานเหรยีญสหรัฐฯ กระจายไปในรอยละ 30 

ของพื้นที่ประเทศ 

- โครงสรางพ้ืนฐาน ประเทศมองโกเลียตองการ

พัฒนาโครงสรางพื้นฐานจำนวนมาก ตองการ

ลงทุนกอสราง 8.4 พันลานเหรียญสหรัฐฯ 

ภายในป 2558 

- กำลงัผลติดานพลงังานของประเทศรวม 2.6 TW 

ไดแก พลงังานไฟฟาจากลม พลงังานแสงอาทิตย 

พลังงานความรอนใตพืน้ดนิและพลงังานจากน้ำ 

- ราคาขายไฟฟา 9.5 สตางคเหรียญสหรัฐฯ/ 

kwh (2.85 บาท / kwh) นับวาราคาไมแพง 

อยางไรก็ตาม พื้นที่ทางดานตะวันตกยังผลิต

ไฟฟาไมพอตองนำเขาจากรัสเซียซ่ึงมีราคา

แพงกวา รวมทั้งในพื้นท่ีหางไกลขาดแคลน

ไฟฟา 

กระทรวงพัฒนาเศรษฐกิจของมองโกเลีย 

นับเปนโอกาสดีที่นางสาวย่ิงลักษณ ชินวัตร 

นายกรัฐมนตรีของไทยไดมาเยือนมองโกเลีย 

เปนครั้งแรกชวงวันท่ี 27 - 29 เมษายน 2556 

กระทรวงพาณิชยไดจัดตั้งคณะกรรมการรวมทาง 

การคา (Joint Trade Committee : JTC) กับ

มองโกเลีย เพ่ือจะไดเปนชองทางในการหารือทางธรุกิจ

ทั้งสองฝาย เปนหุนสวนทางธุรกิจ ไดตั้งเปาหมาย

การคาใน 3 ปขางหนา (2557 - 2559) เพ่ิมเปน 2 เทา

จากปจจุบันมีการคาสองฝาย 13 ลานเหรียญสหรัฐฯ 

(390 ลานบาท)  

ดานการลงทุน แมจะยังมีการลงทุนไทยใน

มองโกเลยีนอย คอื บรษิทั บานป ูมาสำรวจแรถานหนิ 

แตก็มีโอกาสและลูทางการลงทุนในสาขาท่ีไทยมี

ความเชี่ยวชาญ เชน พลังงานสะอาด รถยนตและ 

ชิ้นสวนยานยนต เกษตรแปรรูป อาหารทะเล  

ผลไม ไทยความรวมมือดานการทอผาแคชเมียร 

(Cashmere) กับผาไหมไทย  

การลงนามในบันทึกความเขาใจของคณะ

กรรมการรวมภาคเอกชน 3 สถาบันของไทยกับ

หอการคาและอุตสาหกรรมมองโกเลียจะชวยขยาย

ความรวมมือทางเศรษฐกิจ การคา การลงทุน และ

การทองเที่ยวใหมากขึ้น  

กระทรวงอุตสาหกรรมและเกษตรของมองโกเลีย 

มองโกเลียไดเปดประเทศใหตางชาติมาลงทุน

มากขึน้ จงึเปนโอกาสท่ีดขีองนกัลงทุนไทย โดยเฉพาะ

  ั ี ไ ใ
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ในกลุมอุตสาหกรรมการเกษตรซ่ึงไทยมีศักยภาพ

และมีความกาวหนามาก และเปนที่ตองการของ

มองโกเลยี และมองโกเลยีตองการใหมคีวามหลากหลาย

ทางการเกษตรเพ่ิมมากข้ึน  

นอกจากน้ี รฐับาลมองโกเลียมโีครงการจะจัดตัง้

เขตอุตสาหกรรม Sainshand Industrial Complex 

(SIC LLC.) ที่เมือง Sainshand ทางตะวันออก ใกล

ประเทศจีน ซึ่งจะประกอบดวย โรงงานผลิตซีเมนต 

ถานหิน เหล็ก ทองแดง อุตสาหกรรมเบา และเขต

ชมุชน จะลงทนุ 9.5 พนัลานเหรยีญสหรฐัฯ รอยละ 66 

เปนการลงทุนโดยภาคเอกชน ไดจัดตั้งบริษัท SIC 

LLC. มาดูแลโครงการ ปจจุบันอยูในระยะแรกของ

การวางแผนงาน จึงนาจะเปนโอกาสอันดีสำหรับ 

นักลงทุนไทย ซึ่งมีศักยภาพในกลุมอุตสาหกรรมการ

ผลิตซีเมนต และเหล็กสำเร็จรูป 

 

กรมการกฎระเบียบและจดทะเบียนการลงทุน 

ตางประเทศ (Department of Foreign Investment 

Regulation and Registration : DFIRR) ของ

มองโกเลีย 

เ ลขาธิ ก ารคณะกรรมการส ง เสริ มการ 

ลงทุนและคณะพบไดมี โอกาสเข าไปหารือกับ  

Me. JAVKHLANBAATAR Sereeter อธิบดีกรมการ

กฎระเบียบและจดทะเบียนการลงทุนตางประเทศ 

(Department of Foreign Investment Regulation 

and Registration : DFIRR) ของมองโกเลีย มีสาระ

สำคัญ ดังนี้ 

กรมการกฎระเบียบและจดทะเบียนการลงทุน

ตางประเทศเปนหนวยงานของรัฐบาลมองโกเลียภายใต

กระทรวงพัฒนาเศรษฐกิจ ดูแลงานนโยบายและ 

กฎระเบยีบการลงทุนจากตางประเทศ ชกัจงูการลงทุน 

สงเสริมการลงทุน จดทะเบียนและออกบัตรสงเสริม

การลงทุน โดยรวมก็ทำหนาที่คลายกับสำนักงาน

คณะกรรมการสงเสริมการลงทุนของไทย 

กฎระเบียบของการลงทุน มี 2 กลุม กลุม

เฉพาะสาขา คือ เหมืองแร การสื่อสาร สื่อมวลชน 

จะมีหนวยงานเฉพาะดูแล อีกกลุมเปนกลุมทั่วไป 

กลุมทั่วไป ใหสิทธิเพียงยกเวนภาษีเครื่องจักร 

(ภาษีปกติรอยละ 5) สวนภาษีวัตถุดิบจะพิจารณา

เปนรายกรณีไป (ภาษีปกติรอยละ 5) ไมยกเวนภาษี

เงินไดนิติบุคคล อัตราภาษีรอยละ10 ถารายไดสุทธิ

เกิน 2.5 รอยลานเหรียญสหรัฐฯ จะเสียภาษีอัตรา 

รอยละ 25 ภาษีมูลคาเพิ่มรอยละ 10 

การจดทะเบียนบริษัทใชเวลา 10 วัน การขอ

บัตรสงเสริมการลงทุนใชเวลา 2 สัปดาห สวนเรื่อง

การถือครองท่ีดินจะใหสิทธิการเชา 70 - 90 ป การ

ลงทุนในมองโกเลียนอกจากติดตอจัดต้ังบริษัทแลว 

ตองตดิตอหนวยงานท่ีเกีย่วของ เชน เรือ่งสิง่แวดลอม 

เชาที่ดิน ดวยตนเอง  

สวนการเขาพำนักในมองโกเลียนั้น โดยท่ัวไป

จะใหวีซาและการทำงานแกครอบครัวระยะเวลา 1 ป

และสามารถขยายเวลาได 

ขณะท่ีคาจางขัน้ต่ำในมองโกเลีย คอื 170 เหรยีญ

สหรฐัฯ ตอเดอืน เทากบั 5,100 บาทตอเดอืน เทากบั 

170 บาทตอวัน 

นอกจากน้ี บโีอไอของมองโกเลียยงัไดเชญิชวน

ใหคนไทยไปลงทุนในสาขาตางๆ เชน การกอสราง 

ถนน รถไฟ โรงไฟฟา สิง่ทอที่ใชขนสตัว การทองเทีย่ว

เชิงสุขภาพ การรักษาพยาบาล การขนสง เปนตน 
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โอกาสดาน การคา การลงทุน กับมองโกเลียสำหรับ

นักธุรกิจไทย 

นักธุรกิจไทยสามารถใชมองโกเลียเปนฐาน

การผลิตและเปนประตูการคาสูชายแดนประเทศจีน

และรัสเซีย โดยมีอุตสาหกรรมท่ีนาสนใจ เชน  

เหมืองแร เปนแหลงทรัพยากรธรรมชาติ 

ถานหิน ทองแดง เหล็ก และกวาครึ่งหนึ่งของชนิด

แรธาตุจากตารางธาตุที่มีในมองโกเลีย 

พลังงาน มีศักยภาพในการผลิตพลังงาน

สะอาด พลังงานไฟฟาจากลมและจากแสงอาทิตย 

เกษตรกรรม โอกาสการผลิตอาหารแปรรูป

เนือ้สตัว หากมีสายการบินตรงโอกาสการสงผกัผลไม

ของไทยไปมองโกเลียก็มีเพิ่มมากขึ้น 

อุตสาหกรรมเบา อุตสาหกรรมส่ิงทอขนสัตว 

โดยใชสิทธิพิเศษ GSP ของมองโกเลียเขาสูตลาด

ยุโรป 

การกอสราง สาธารณูปโภคพื้นฐานมองโกเลีย

ยังมีความตองการอีกมาก 

รวมไปถงึโอกาสทางธรุกจิในดานการทองเทีย่ว

วัฒนธรรม และการรักษาพยาบาล 

สรปุแลว มองโกเลียจะเปนตลาดใหมในอนาคต 

และเชื่ อว าประเทศมหาอำนาจทางเศรษฐกิจ 

หลายรายตางเล็งเห็นและจับจองจะเขาไปลงทุน 

ในมองโกเลียอยางแนนอน บีโอไอจึงไดนำมาเลาสู

กันฟง เพื่อใหนักธุรกิจไทยไดทราบขอมูล เขาใจ 

และทราบถึงสภาพเศรษฐกิจและสังคมประเทศ

มองโกเลีย โอกาสและศักยภาพดาน การคา การ

ลงทุน การทองเท่ียว สรางความเช่ือมั่นใหแก 

นักลงทุนท่ีกำลังตัดสินใจขยายการลงทุน ในประเทศ

ทีม่แีหลงทรัพยากรธรรมชาติมหาศาลอยางมองโกเลีย 

กอนที่บริษัทจากประเทศอื่นๆ จะเขามาจับจองกัน 

ไปหมด   
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ภาวะสงเสริมการลงทุน 
ศูนยบริการลงทุน 

โครงการอนุมัติใหการสงเสริม 
การลงทุน เดือนกันยายน 2556 

บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

หมวด 1 เกษตรกรรม และผลิตผลทางการเกษตร 

1 วาไรตี้ เอ็กซพอรต จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ผลิตภัณฑจากพืช ผัก ผลไม 
อบแหง 30 ตัน  

1.11 13.19 40 เชียงใหม 
(เขต 3)

2 วงศสุวรรณอาหารและ 
โลจิสติกส จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

เนื้อสัตวแชแข็ง 700 ตัน 1.11 14.00 150 นครราชสีมา 
(เขต 3)

3 สุขสมบูรณ น้ำมันปาลม
สระแกว จำกัด  
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

น้ำมันปาลมดบิ 60 ตัน
ผลปาลมสดตอชั่วโมง
น้ำมันเมล็ดในปาลม 15,120 ตัน
เมล็ดในปาลมอบแหง 14,112 ตัน

1.12 120.00 65 สระแกว 
(เขต 3)

4 เอส.เค. ฟูดส (ประเทศไทย) 
จำกัด (มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

เนื้อปลาหรือเนื้อสัตวปรุงรส
บรรจèภาชนะผนึก 51,000 ตัน
เนื้อปลาหรือเนื้อสัตวปรุงรส
แชแข็ง 6,000 ตัน
อาหารสัตวบรรจèภาชนะผนึก 1,500 ตัน
น้ำนึ่งปลาเขมขน 720 ตัน

1.11 840.00 1,950 สมุทรสาคร
(เขต 1)

5 อัมพวา ผลิตภัณฑมะพราว 
จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

เครื่องดื่มจากพืช ผัก ผลไม 
บรรจèภาชนะผนึก เชน 
น้ำมะพราว 36,000,000 ลิตร

1.11
และ
1.60

581.00 1,028 สมุทรสงคราม
(เขต 2)

6 แมรี่ แอน แดรี่ โปรดักส 
จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ผลิตภัณฑจากน้ำนมดิบ 
เชน นมพรอมดื่มยูเอชที
และนมปรุงแตงยูเอชที 54,000 ตัน

1.11 350.00 190 นครราชสีมา
(เขต 3)

7 ไทย ฟูดส โพลทรีย ฟารม 
จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ลูกไก 40,735,000 ตัว 1.50 500.00 348 สระแกว
(เขต 3)

8 ซันฟูด อินเตอรเนชั่นแนล 
จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ไขไกเชื้อ 5,528,000 ฟอง 1.50 34.60 7 สระบุรี
(เขต 2)

9 ไทย โกลเดน ออยส จำกัด 
(รวมทุนไทย - ไตหวัน)

น้ำมันเมล็ดในปาลม 39,600 ตัน 1.12 195.00 38 ชลบุรี 
(เขต 2)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

10 ไวตาฟูด แฟคทอร่ี (1989) 
จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ผลิตภัณฑจาก ผัก ผลไม 
10,000 ตัน

1.11 100.00 539 กาญจนบุรี
(เขต 2)

11 เอส ที ลาเท็กซ จำกัด
(รวมทุนไทย - มาเลเซีย)

น้ำยางขน (CONCENTRATED 
LATEX) 14,400 ตัน สกิมเครพ  
(SKIM CREPE)1,200 ตัน

1.16 120.00 60 สงขลา
(เขต 3)

12 เพอรเฟค คอมพาเนียน 
กรุป จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 240,000 ตัน 1.60 243.80 848 สมุทรปราการ
(เขต 1)

13 ไทยอินโด ปาลมออยล 
แฟคทอร่ี จำกัด 
(รวมทุนไทย - มาเลเซีย)

น้ำมันปาลมดิบ 25,920 ตัน 
และเมล็ดในปาลมอบแหง 
8,640 ตัน

1.12 110.00 44 กระบี่
(เขต 3)

14 ไทยยูเนี่ยน โฟรเซน 
โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน -จีน)

สัตวน้ำแชแข็งและอาหารก่ึง
สำเร็จรูปแชแข็ง 40,000 ตัน 
อาหารพรอมรับประทาน 
แชแข็ง 10,000 ตัน

1.11 1,397.00 1,000 สมุทรสาคร
(เขต 1)

15 ซีพีแรม จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

เบเกอรี่ 13,940 ตัน 1.11 595.00 660 ขอนแกน
(เขต 3)

16 ซีพีแรม จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

เบเกอรี่ 14,300 ตัน 1.11 597.00 627 สงขลา
(เขต 3)

17 นายวิรุฬห วงษวิบูลยสิน 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

แปงจากขาว  36,450 ตัน 1.13 380.00 278 นครราชสีมา
(เขต 3)

18 นายพรชัย โตนิติวงศ 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

คัดคุณภาพขาวครบวงจร 
197,000 ตัน

1.14 300.00 70 พระนครศรีอยุธยา
(เขต 2)

19 นายพรชัย โตนิติวงศ 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

คัดคุณภาพขาวครบวงจร 
197,000 ตัน

1.14 300.00 70 ชัยนาท
(เขต 3)

20 ไทยยูเนี่ยน โฟรเซน 
โปรดักส จำกัด (มหาชน) 
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน - จีน)

อาหารสำเร็จรูปบรรจè 
ภาชนะผนึก 90,000 ตัน 
สัตวน้ำแชแข็งและอาหาร 
ก่ึงสำเร็จรูปแชแข็ง 55,000 ตัน 
อาหารพรอมบริโภคแชแข็ง 
5,000 ตัน

1.11 1,692.00 2,000 สมุทรสาคร
(เขต 1)

21 เค.เค.พัฒนาการเกษตร จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ปุยอินทรีย  6,000 ตัน 1.40 9.60 10 ลพบุรี
(เขต 3)

22 มหาชัย มารีนฟูดส จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

บริการรับฝากหองเย็น 7,900 ตัน 1.19 194.20 36 สมุทรสาคร
(เขต 1)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

23 โรฮา ไดเค็ม (ประเทศไทย) 
จำกัด 
(รวมทุนไทย - อินเดีย)

สวนผสมอาหารสัตว ไดแก 
สีอาหารสัตว 1,300 ตัน

1.60 65.00 53 สมุทรปราการ 
(เขต 1)

24 เจริญโภคภัณฑอาหาร 
จำกัด (มหาชน) 
(รวมทุนไทย - ตางชาติ)

ขยายพันธุปลา 813,000,000 ตัว 1.50 490.00 357 พระนครศรีอยุธยา
(เขต 2)

25 ซีพีเอฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด (มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 600,000 ตัน 1.60 14.00 268 สมุทรปราการ
(เขต 1)

26 ซีพีเอฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด (มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 414,720 ตัน 
อบพืชและไซโล 230,400 ตัน

1.60
และ
1.70

28.00 185 ชลบุรี
(เขต 2)

27 ซีพีเอฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด (มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 795,000 ตนั 1.60 20.00 222 สระบุรี
(เขต 2)

28 ซีพีเอฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด (มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 345,600 ตัน 
อบพืชและไซโล 432,000 ตัน

1.60
และ
1.70

105.00 168 ลำพูน
(เขต 3)

29 ซีพีเอฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด (มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 345,600 ตัน 1.60 610.00 175 สงขลา
(เขต 3)

30 วันไทยอุตสาหกรรม 
การอาหาร จำกัด 
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

บะหมี่กึ่งสำเร็จรูป 15,000 ตัน 1.11 528.00 165 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

31 เยนเนรัล สตารช จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

กาซชีวภาพ 26,400,000 
ลูกบาศกเมตร

1.18 79.30 8 นครราชสีมา
(เขต 3)

32 เอฟแอนดเอฟฟูด จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

เนื้อไกชำแหละ 40,000 ตัน 1.90 30.70 230 สุพรรณบุรี
(เขต 2)

33 ซีพีเอฟ (ประเทศไทย) จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 702,720 ตัน 1.60 8.00 208 สระบุรี
(เขต 2)

34 ซีพีเอฟ (ประเทศไทย) จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น)

อาหารสัตว 506,880 ตัน 
อบพืชและไซโล 247,680 ตัน

1.60
และ
1.70

342.00 261 นครราชสีมา
(เขต 3)

หมวด 2 เหมืองแร เซรามิกส และโลหะข้ันมูลฐาน

1 นายเกียรติกอง ธนะแพทย 
(รวมทุนไทย - สิงคโปร)

แผนผนังกันความรอน 
(INSULATION WALL PANEL)
1,522,800 ตารางเมตร

2.70 110.00 54 นครราชสีมา
(เขต 3)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

2 นาโงยา ยูกะ (ประเทศไทย) 
จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

แผนฉนวนกันความรอน
4,000,000 ตารางเมตร 

2.70 50.00 6 ชลบุรี
(เขต 3)

3 MR. TAN CHEAT HIN 
(หุนฮองกงทั้งสิ้น)

แผนยิปซัมและผลิตภัณฑ 
จากยิปซัม เชน 
ปูนปลาสเตอร 200,000 ตัน

2.80 400.00 170 สุราษฎรธานี
(เขต 3)

หมวด 3 อุตสาหกรรมเบา

1 ไทยอะตอมโกลฟส จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งส้ิน)

รองเทา 153,600 คู 3.30 3.39 26 ระยอง
(เขต 2)

2 อุนนาติ ครีเอชันส จำกัด
(รวมทุนอินเดีย - สหรัฐฯ -
เลบานอน)

เครื่องประดับ 60,000 ชิ้น 3.70 22.60 82 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

3 ทรานซิชั่นส อ็อพทิคัล
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนเนเธอรแลนดทั้งสิ้น)

เลนสสายตา 2,034,000 ชิ้น 3.90 106.30 37 ชลบุรี
(เขต 2)

4 อาร แอนด เจ จิวเวลเลอร่ี 
จำกัด
(หุนออสเตรเลียทั้งสิ้น)

เครื่องประดับ 7,600 ชิ้น 3.70 4.50 18 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

5 นางนงลักษณ ตราตระกูล
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ผลิตภัณฑจาก PU FOARM 
เชน ชิ้นสวนเฟอรนิเจอร 
ชิ้นสวนเบาะยานยนต 1,440 ตัน 
และท่ีนอนจาก PU FOAM 
24,000 ชิ้น

3.10
และ 
6.12

20.00 9 เชียงราย
(เขต 3)

หมวด 4 ผลิตภัณฑโลหะ เครื่องจักร และอุปกรณขนสง

1 โมลด แอนด ดาย เทค จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

แมพิมพ 150 ชุด 
และการซอมแซมแมพิมพ
ที่ผลิตเอง 

4.20 80.00 12 สมุทรปราการ
(เขต 1)

2 นางสาววรรณิสา พัชรวิชญ
(หุนเกาหลีทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนโลหะปมขึ้นรูป เชน 
BASE PAN, PANEL BACK, 
HINGE, BASE STABD 
1,000 ตัน

4.30 72.50 14 ชลบุรี
(เขต 2)

3 คาเนมิทสึ พูลเลย จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนยานพาหนะ เชน PUL-
LEY, INNER HUB, SPROCKET 
และ SENSOR PLATE  1,600 ตัน

4.10 342.20 49 ระยอง
(เขต 2)

4 สยามเอที อุตสาหกรรม 
จำกัด
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

ชิ้นสวนระบบสงกำลัง เชน DIF-
FERENTIAL CASE 700,000 ชิ้น

4.10 330.00 18 ชลบุรี
(เขต 2)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

5 เด็มโก เพาเวอร จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

บานสำเร็จรูปหรือสวนประกอบ
ของบานสำเร็จรูป 600 หลัง

4.20 63.00 161 ลพบุรี
(เขต 3)

6 โตโยดะ เมทอล ฟนิช
(ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนไทย  - ญ่ีปุน - จีน)

การเคลือบผิวดวยวิธี
ANODIZE 67,200,000 ชิ้น

4.40 26.70 7 สมุทรปราการ
(เขต 1)

7 MR. REZA HERLAMBANG
(หุนอินโดนีเซียทั้งส้ิน) 

เครื่องจักรที่มีการออกแบบ
ทางวิศวกรรมเอง  80  ชุด

4.20 120.00 40 สมุทรปราการ
(เขต 1)

8 อีสเทอรลี่ อิเล็กทรอนิกส
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนแคนาดาท้ังสิ้น)

WIRE HARNESS สำหรับ
ยานพาหนะ เครื่องใชไฟฟา 
และอิเล็กทรอนิกส 15,000,000 ชุด

4.10, 
5.30 
และ 
5.50

10.00 115 ฉะเชิงเทรา
(เขต 2)

9 ไทโย แสตนเลส สปริง 
เอ็มเอฟจี (ประเทศไทย) 
จำกัด
(รวมทุนญ่ีปุน - ฮองกง - 
มาเลเซีย)

ชิ้นสวนโลหะ เชน SPACER, 
SPRING, PINBUSH และ CLIP 
3,170 ตัน

4.10 140.00 59 ชลบุรี
(เขต 2)

10 ซัมมิท คูราดะ 
แมนูแฟคเจอร่ิง จำกัด 
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

ชิ้นสวนระบบสงกำลัง 
สำหรับยานพาหนะ เชน 
CARRUER ASSY 180,000 ชุด

4.10 112.00 10 ชลบุรี
(เขต 2)

11 อะคิตะ เอฟบี 
(ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

ชิ้นสวนยานพาหนะ เชน 
SHROUD ASSY OF VGS 
720,000 ชุด

4.10 39.90 15 ฉะเชิงเทรา
(เขต 2)

12 MR. TOMOHIRO 
AKINAKA
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนพลาสติกสำหรับ 
ยานพาหนะ เชน BCM CASE 
และ REMO - CON KEY CASE 
418 ตัน

4.10 230.00 50 สมุทรปราการ
(เขต 1)

13 MR. GENTA MIYAJIMA
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนเครื่องจักร เชน 
PISTON, HYDRAULIC LINK 
CLAMP, GM CLAMP SUB AS-
SEMBLY  75 ตัน

4.2 99.90 33 สมุทรปราการ
(เขต 1)

14 เจเทคโตะ ออโตโมทีฟ
(ไทยแลนด) จำกัด
(รวมทนุไทย - ญี่ปุน)

ชิ้นสวนระบบบังคับเลี้ยว
800,000 ชิ้น

4.10 499.40 70 ระยอง
(เขต 2)

15 เมเทค คิทามูระ 
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

การเคลือบผิว (SURFACE 
TREATMENT) 6 ตัน

4.11 67.00 5 พระนครศรีอยุธยา
(เขต 2)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

16 MR. LUTZ HAPPICH
(รวมทุนสิงคโปร - 
เยอรมนี)

WATER TREATMENT 
UNIT  ท่ีมีการออกแบบ 
ทางวิศวกรรมเอง 100 ชุด

4.20 9.40 13 ชลบุรี
(เขต 2)

17 MR. GEN YAMAMOTO
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

WIRE HARNESS 
สำหรับยานพาหนะ เครื่องใช
ไฟฟา และอิเล็กทรอนิกส 
7,000,000 ชิ้น

4.10
และ 
5.30

40.00 76 สมุทรสาคร
(เขต 1)

18 จิบูฮิน (ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

เพลากลาง 328,950 ชิ้น 4.80 550.50 60 ชลบุรี
(เขต 2)

19 คิชิโมโต อินดัสทรี 
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งส้ิน)

แมพิมพ 125 ชุด 
การซอมแซมแมพิมพ 60 ชุด 
ช้ินสวนโลหะปมขึ้นรูป 60 ตัน

4.30 40.00 45 ระยอง
(เขต 2)

20 ฟุคุอิ เบียวระ (ประเทศไทย) 
จำกัด
(หุนสิงคโปรทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนโลหะ เชน PIN, RINET 
และ SCREW 510 ตัน

4.30 155.00 85 ระยอง
(เขต 2)

21 โรเบิรต บอช จำกัด
(หุนเนเธอรแลนดทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนเครื่องยนต เชน KNOCK 
SENSOR 3,000,000 ชิ้น

4.10 80.00 50 ระยอง
(เขต 2)

22 จิบูฮิน (ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

ชิ้นสวนเครื่องยนต เชน
BEARING CAP 680,400 ชิ้น

4.10 86.50 8 ระยอง
(เขต 2)

23 ทบีีเคเค (ประเทศไทย) 
จำกัด
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

ชิ้นสวนยานพาหนะ เชน
BRAKE ASSY 68,000 ชิ้น

4.10 679.60 11 ชลบุรี
(เขต 2)

24 ฟุคุจè อินดัสทรี (ไทยแลนด) 
จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนยานพาหนะ เชน
HEAD SUPPLY PUMP
1,080,000 ชิ้น

4.10 746.00 161 ระยอง
(เขต 2)

25 ชิโน - ไทย เอ็นจิเนียริ่ง 
แอนดคอนสตรัคชั่น จำกัด 
(มหาชน)
(รวมทุนไทย - อังกฤษ - 
สิงคโปร)

โครงสรางโลหะสำหรับ
งานกอสรางหรืองาน
อุตสาหกรรม 21,150 ตัน

4.19 494.70 800 ชลบุรี
(เขต 2)

26 แพนสตาร อีเล็คทรอนิกส 
จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ชิ้นสวนเหล็ก เชน 
FITING 150 ตัน

4.30 9.00 50 สมุทรสาคร
(เขต 1)

27 ไทย ยาชิโร จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนโลหะสำหรับ
ยานพาหนะ 320,000 ชิ้น

4.10 117.90 34 ระยอง
(เขต 2)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

28 ไทยซัมมิท ฮารเนส 
จำกัด (มหาชน)
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน - 
สหรัฐฯ)

ชุดสายไฟสำหรับ
ยานพาหนะ 22,440,000 ชุด

4.10 253.30 1,588 ชลบุรี
(เขต 2)

29 MR. HIROMASA KUNOU
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนโลหะ เชน SHAFT
และ STEERING COLUMN 
2,750 ตัน

4.30 35.00 62 สมุทรปราการ
(เขต 2)

หมวด 5 อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสและเคร่ืองใชไฟฟา

1 รายดีน จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

พาณิชยอิเล็กทรอนิกส 
(E - COMMERCE)

5.90 3.34 8 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

2 MR. SHUKEI TOMITA
(หุนฮองกงทั้งสิ้น)

อุปกรณอิเล็กทรอนิกส เชน 
SWITCHES, CONNECTORS 
41,500,000 ชิ้น 
ชิ้นสวนโลหะของอุปกรณ 
อิเล็กทรอนิกส เชน TERMINAL 
และ LOCK PIN 1,500,000 ชิ้น 
ชิ้นสวนพลาสติกของอุปกรณ
อิเล็กทรอนิกส เชน COVER 
และ BODY 1,000,000 ชิ้น

5.50 100.00 230 ปราจีนบุรี
(เขต 3)

3 นิเด็ค โคปาล (ประเทศไทย) 
จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

CAMERA COMPONENTS
FOR MOBILE PHONE 
50,000,000 ชิ้น

5.50 164.60 2,133 ปทุมธานี
(เขต 1)

4 นิเด็ค โคปาล (ประเทศไทย) 
จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

CAMERA COMPONENTS
เชน ZOOM UNIT 6,000,000 ช้ิน

5.50 131.90 1,060 ปทุมธานี
(เขต 1)

5 ซัมซุง อิเล็คโทรแม็คคานิคส
นครราชสีมา จำกัด
(รวมทุนเกาหลี - ญี่ปุน)

MOTOR FOR HAND
DISK DRIVE 58,400,000 ชุด

5.50 1,127.60 1,212 นครราชสีมา
(เขต 3)

6 MR. ARMINDER 
SINGH BEHL 
(หุนฮองกงทั้งสิ้น)

พาณิชยอิเล็กทรอนิกส 5.90 2.00 26 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

7 นายปกรณ ศรีจันทราพันธุ
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 2.08 10 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

8 นายจèน ฮาเซกาวา
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

ซอฟตแวร 5.80 10.00 11 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

9 นายภัทรพงศ ศุภเศรษฐ
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 6.00 9 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

10 เอกซเซล แบงคอก จำกัด
(รวมทุนไทย - ออสเตรเลีย)

ซอฟตแวร 5.80 9.00 59 กรุงเทพฯ
(เขต 1)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

11 คลาวททู เวิรคส 
(ไทยแลนด) จำกัด
(รวมทุนไทย-ญี่ปุน)

ซอฟตแวร 5.80 2.00 10 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

12 ไดโตะ - โอซิม 
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งส้ิน)

เครื่องใชและอุปกรณไฟฟา
1,176,000 ชิ้น

5.20 45.00 160 ปราจีนบุรี
(เขต 3)

13 พานาโซนิค อินดัสเตรียล
ดีไวซ (ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนไทย - สิงคโปร - 
ญี่ปุน)

ชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส สำหรับ
ยานพาหนะ 1,300,000 ชิ้น

5.50 109.10 41 สมุทรปราการ
(เขต 1)

14 เอ็นโอเค พรีซิชั่น 
คอมโพแนนท
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งส้ิน)

ชิ้นสวนสำหรับผลิตภัณฑ
อิเล็กทรอนิกส 27,399,600 ชิ้น

5.50 500.00 1,000 พระนครศรีอยุธยา
(เขต 2)

15 MR. BRAD THOMAS 
KLIEGL
(หุนสหรัฐฯ ทั้งสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 3.33 5 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

16 บิซิเนส ออนไลน จำกัด 
(มหาชน)
(รวมทุนไทย - สหรัฐฯ -
สวิตเซอรแลนด - สิงคโปร)

ซอฟตแวร 5.80 7.89 10 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

17 พายซอฟท จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 2.50 15 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

18 เรเวนู ไซเอนซ 
(ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนไทย - แคนาดา -
อังกฤษ - ฟลิปปนส)

ซอฟตแวร 5.80 2.99 5 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

19 เอ ไจล แร็พ จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 2.00 10 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

20 พรีดีเซน จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 6.42 5 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

21 เบริล 8 พลัส จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 6.18 5 นนทบุรี
(เขต 1)

22 โกลบ เวิรค จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 2.40 7 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

23 ซเูปอร เรซูเม จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 7.75 5 กรุงเทพฯ
(เขต 1)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

24 เอโค อินดัสเตรียล 
(ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

ชิ้นสวนโลหะสำหรับ
อุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
1,000,000 ชิ้น

5.50 156.60 154 สมุทรสาคร
(เขต 1)

25 โตชิบา เซมิคอนดัคเตอร
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนโลหะสำหรับ
ผลติภัณฑอิเล็กทรอนิกส 
370 ตัน

5.50 288.70 43
ปราจีนบุรี
(เขต 3)

26 ฟชเชอรแอนดพายเคิล
แอพพลายแอนเซส 
(ไทยแลนด) จำกัด 
(หุนสิงคโปรทั้งสิ้น)

เครื่องลางจาน 
220,000 เครื่อง

5.20 650.00 269 ระยอง
(เขต 2)

27 ซิลิคอน คราฟท 
เทคโนโลยี จำกัด 
(หุนบริติชเวอรจิน
ไอรแลนดทั้งสิ้น)

ออกแบบวงจรรวมและ
การออกแบอุปกรณ RFID 
และผลิตภัณฑตอเนื่อง
จากการออกแบบ เชน 
DIE, IC,RFID TAG 
1,000,000,000 ชิ้น
และ RFID READER
500,000 เครื่อง

5.70 20.00 32 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

28 MR. PASCAL 
JOSEPH SIEGEL 
(หุนฝรั่งเศสทั้งสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 1.50 8 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

29 เรดาร ซอฟทเฮาส จำกัด
(หุนเดนมารกทั้งสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 2.00 21 เชียงใหม
(เขต 3)

30 MR. KEIJI YOSHIDA
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

WIRE HARNESS สำหรับ
อุปกรณอิเล็กทรอนิกส เชน
เครื่องถายเอกสาร FAX และ
PRINTER 20,000,000 ชิ้น

5.50 100.00 296 ปราจีนบุรี
(เขต 3)

31 MR. PENG FEI 
(หุนจีนทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนพลาสติกสำหรับ
เครื่องใชไฟฟาและผลิตภัณฑ
อิเล็กทรอนิกส  2,855 ตัน

5.30
และ 
5.50

193.80 151 ระยอง
(เขต 2)

32 ลูซี่ สวิทซเกียร อีสเทิรน
ซีบอรด จำกัด
(หุนอังกฤษท้ังสิ้น)

อุปกรณควบคุมสำหรับ
งานอุตสาหกรรม 15,000 ชุด

5.10 304.30 120 ระยอง
(เขต 2)

33 อีคารทสตูดิโอ จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 4.07 5 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

34 ไดนามิค ไอที โซลูชั่นส 
จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 4.60 52 กรุงเทพฯ
(เขต 1)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

35 คูราโม (ไทยแลนด) จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

WIRE HARNESS และ CABLE 
ASSEMBLY สำหรับเครื่องใช
ไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
12,000,000 ชิ้น

5.30
และ
5.50

19.20 88 สระบุรี
(เขต 2)

36 อี - มีเดีย จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ซอฟตแวร 5.80 5.84 40 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

37 MR. MORION NITTA
(หุนญ่ีปุนทั้งส้ิน)

ชิ้นสวนสำหรับอุปกรณ
โทรคมนาคม 24,200 ชิ้น

5.50 98.00 49 พระนครศรีอยุธยา
(เขต 2)

38 เอเนเบรน (ไทยแลนด) 
จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

หลอดไฟ LED 
360,000 ชุด

5.30 12.50 24 กรุงเทพฯ
(เขต 1)

หมวด 6 เคมีภัณฑ กระดาษ และพลาสติก

1 พลาล็อค เอเชีย 
(ประเทศไทย) จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งส้ิน)

ZIPPER TAPE 1,365 ตัน 6.12 170.00 45 ชลบุรี
(เขต 2)

2 พี.เจ. คอมโพสิต จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ถังกาซคอมโพสิต 840 ตัน
(COMPOSITE FIBER GAS
CYLINDER 840 ตัน

6.12 32.00 60 ชลบุรี
(เขต 2)

3 พี.เจ. คอมโพสิต จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ชิ้นสวนพลาสติกสำหรับ
ถังกาซคอมโพสิต เชน 
OUTER CASE 1,100 ตัน
INNER CASE 420 ตัน

6.12 28.10 41 ชลบุรี
(เขต 2)

4 ไออารพีซี จำกัด (มหาชน)
(รวมทุนไทย - อังกฤษ -
มาเลเซีย - จีน - อินเดีย - 
สิงคโปร)

HIGH PRESSURE HDPE
COMPOUND 152,000 ตัน

6.12 400.00 24 ระยอง
(เขต 2)

5 ไทยเคนเปเปอร จำกัด 
(มหาชน)
(รวมทุนไทย - สิงคโปร -  
มาเลเซีย)

กระดาษคราฟท
100,000 ตัน

6.14 676.10 174 กาญจนบุรี
(เขต 2)

6 กลุมสยามบรรจèภัณฑ จำกัด
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น)

กลองกระดาษลูกฟูก
8,000 ตัน

6.15 33.00 8 ปทุมธานี
(เขต 1)

7 เค.เลเซอร เทคโนโลยี
(ไทยแลนด) จำกัด
(รวมทุนไทย - จีน - 
ไตหวัน)

ฟลมพลาสติกหรือ 
กระดาษเคลือบกาว
14,817,600 ตารางเมตร

6.12 46.80 12 สมุทรปราการ
(เขต 1)
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

8 ไทยเซ็นทรัลเคมี จำกัด 
(มหาชน)
(รวมทุนไทย - ตางชาติ)

ปุยเคมีผสม 850,000 ตัน 6.60 142.40 7 สมุทรปราการ
(เขต 1)

9 ศรีไทยบรรจèภัณฑ จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

กลองกระดาษพิมพลาย
39,650 ตัน

6.16 48.00 47 สมุทรสาคร
(เขต 1)

10 นายทศพร บุณยพิพัฒน
(หุนไทยท้ังสิ้น)

HEXAMETHYTENE
DIISOCYANATE
DEROVATOVES
(HDI DERIVATIVES)
18,000 ตัน

6.20 188.20 45 ระยอง
(เขต 2)

11 เบรดี้ เทคโนโลยี 
(ประเทศไทย) จำกัด
(รวมทุนสิงคโปร - อังกฤษ 
- เยอรมนี)

ชิ้นสวนพลาสติกปมขึ้นรูป
122,640,000 ชิ้น

6.12 80.80 87 ชลบุรี
(เขต 2)

12 ไทย เอฟเวอรพลาสติก 
จำกัด
(รวมทุนจีน - ไตหวัน)

COMPOUNDED PLASTIC
29.400 ตัน

6.12 200.00 30 ชลบุรี
(เขต 2)

13 ที.เค.เอส. สยามเพรส
แมเนจเมนท จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

สิ่งพิมพชนิดตางๆ 
10,400 ตัน

6.16 188.00 27 สมุทรสาคร
(เขต 1)

14 ไทย เอ็มเอฟซี จำกัด
(รวมทุนไทย - ญี่ปุน)

MELAMINE 
FORMALDEHYDE 
COMPOUND 13,000 ตัน

6.20 4.60 39 ระยอง
(เขต 2)

15 ไทย เมน เทค จำกัด
(หุนเกาหลีใตทั้งสิ้น)

ชิ้นสวนพลาสติกสำหรับ
อุตสาหกรรมตางๆ  1,440 ตัน

6.12 50.90 62 ชลบุรี
(เขต 2)

16 ไทยนครพัฒนา จำกัด
(หุนไทยท้ังสิ้น)

ยาน้ำ 1,740,000 ลิตร 6.50 25.00 20 นนทบุรี
(เขต 1)

17 กิมไป โคดติ้ง จำกัด
(รวมทุนไทย - สิงคโปร)

ฟลมเฉพาะทาง 
25,920,000 ตารางเมตร

6.12 35.00 26 ฉะเชิงเทรา
(เขต 2)

หมวด 7 กิจการบริการและสาธารณูปโภค

1 MR. MARTIN DAVID  
ZIRANEK  
(หุนสวิตเซอรแลนดทั้งสิ้น) 

ธุรกิจรับจางบริหาร 
ระบบธุรกิจระหวางประเทศ 

7.16 5.17 7 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

2 เรียวโก ซางเกียว 
(ประเทศไทย) จำกัด 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 10.00 14 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

3 MR. YOSHIO HATA 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 10.00 6 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

4 ยาโน อิเล็คทรอนิคส 
(ประเทศไทย) จำกัด 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 10.00 10 ปราจีนบุรี 
(เขต 3) 

5 MR. TAKAHIRO  
KURONUMA  
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 10.00 6 กรุงเทพฯ 
(เขต 3) 

6 วี.แอล. เอ็นเตอรไพรส 
จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ขนสงทางเรือ 1 ลำ 7.90 70.00 18 ไมระบุที่ตั้ง 

7 อารไอแอล 1996 จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

สารประกอบเกลือ 
(MIXED SALT) 6,000 ตัน 

7.27 84.01 1 ระยอง 
(เขต 2) 

8 วนา แพลนท จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ไฟฟาจากกาซชีวภาพ 
0.4 เมกะวัตต 

7.10 13.00 10 อุบลราชธานี 
(เขต 3) 

9 พลาสมา เพียวริตี้ 
พาวเวอร จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ไฟฟาจากกาซชีวภาพ 
1 เมกะวัตต 

7.10 69.00 13 อุบลราชธานี 
(เขต 3) 

10 ไทย ดีซีอาร จำกัด 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

สนับสนุนการคาและการลงทุน 7.15 2.80 12 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

11 อิน เมทัล  
(ประเทศไทย) จำกัด 
(หุนเกาหลีทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 10.00 11 ชลบุรี 
(เขต 2) 

12 พฤกษา เรียลเอสเตท จำกัด 
(มหาชน)  
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ที่อยูอาศัยสำหรับผูมีรายได 
นอยหรือปานกลาง 490 หนวย 

7.50 156.40 - ปทุมธานี 
(เขต 1) 

13 MR. AKIO WATANABE  
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

สนับสนุนการคาและการลงทุน 7.15 6.00 4 สมุทรปราการ 
(เขต 1) 

14 แอดวานซ เอวเิอชั่น เจ็ท 
จำกัด (หุนไทยท้ังสิ้น) 

ขนสงทางอากาศ 1 ลำ 7.90 276.00 3 ไมระบุที่ตั้ง 

15 เสนา ดีเวลลอปเมนท จำกัด 
(มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ที่อยูอาศัยสำหรับผูมีรายได 
นอยหรือปานกลาง 74 หนวย 

7.50 24.90 - ปทุมธานี 
(เขต 1) 

16 เสนา ดีเวลลอปเมนท จำกัด 
(มหาชน) 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ที่อยูอาศัยสำหรับผูมีรายได 
นอยหรือปานกลาง 60 หนวย 

7.50 23.30 - ปทุมธานี 
(เขต 1) 

17 ทีอาร ฟอรแมค จำกัด 
(หุนสิงคโปรทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 10.00 10 ชลบุรี 
(เขต 2) 

18 โยเนะเด็น (ประเทศไทย) 
จำกัด  
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 2.00 3 ปทุมธานี 
(เขต 1) 
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บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

19 นิเด็ค โคปาล  
(ประเทศไทย) จำกัด 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 81.90 8 ปทุมธานี 
(เขต 1) 

20 อมตะ ซัมมิทเรดดี้ บิลท 
จำกัด  
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

พัฒนาอาคารสำหรับโรงงาน 
อุตสาหกรรม 4 หนวย 

7.80 192.70 5 ชลบุรี 
(เขต 2) 

21 อีบีพี เอทานอล จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

วิจัยและพัฒนา 7.20 21.50 10 สระแกว 
(เขต 3) 

22 โคเซ อลูมินัม  
(ประเทศไทย) จำกัด 
(รวมทุนญ่ีปุน - ฮองกง)  

สำนักงานปฏิบัติการภูมิภาค 7.13 12.14 3 พระนครศรีอยุธยา
(เขต 2)

23 ไทคอน อินดัสเทรียล  
คอนเน็คชั่น จำกัด (มหาชน) 
(รวมทุนไทย - องักฤษ - 
สหรัฐฯ - สิงคโปร - สวิสฯ) 

พัฒนาอาคารสำหรับ 
โรงงานอุตสาหกรรม 

7.80 43.90 2 ระยอง 
(เขต 2) 

24 กมลา เบย เวนเจอรส จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

โรงแรม 202 หอง 7.40 1,985.70 237 ภูเก็ต 
(เขต 2) 

25 เอ เอ็นจิเนียริ่ง  
คอนซัลแตนท จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ไฟฟาจากกาซชีวภาพ  
1 เมกะวัตต 

7.10 60.00 10 สุโขทัย 
(เขต 3) 

26 อี เอส พลังงาน จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ไฟฟาจากเช้ือเพลิงชีวมวล 
20 เมกะวัตต  
ไอน้ำ 150 ตันตอชั่วโมง 

7.10 702.00 22 สระแกว 
(เขต 3) 

27 พนาลี เอสเตท จำกัด  
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ที่อยูอาศัยสำหรับผูมีรายได 
นอยหรือปานกลาง 490 หนวย 

7.50 178.40 - สมุทรปราการ 
(เขต 1) 

28 MR. YAMAGAMI SHUN 
(รวมทุนไทย - สิงคโปร) 

สนับสนุนการคาและการลงทุน 7.15 10.00 12 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

29 ยามะชิน แมททีเรียล  
(ประเทศไทย) จำกัด 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 15.50 4 ฉะเชิงเทรา 
(เขต 2) 

30 MR. AARON PAUL DANIELS 
(รวมทุนสหรัฐฯ - เดนมารก 
- บริติชเวอรจินไอรแลนด) 

สนับสนุนการคาและการลงทุน 7.15 6.46 36 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

31 MR.TOMOHIDE KOYAMA 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

สนับสนุนการคาและการลงทุน 7.15 20.00 3 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 
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หมายเหตุ เขต 1 ไดแก กรุงเทพฯ  นครปฐม นนทบุรี ปทุมธานี สมุทรปราการ และสมุทรสาคร 

 เขต 2 ไดแก กาญจนบุรี ฉะเชิงเทรา ชลบุรี นครนายก พระนครศรีอยุธยา ราชบุรี สระบุรี สมุทรสงคราม สุพรรณบุรี อางทอง  

  ระยอง  และภูเก็ต 

 เขต 3 ไดแก  59  จังหวัดที่เหลือ  

บริษัท / ผูรวมทุน ผลิตภัณฑ  
ประเภท 
กิจการ 

เงินลงทุน  
(ลานบาท) 

การจางงานไทย 
(คน) 

ที่ตั้ง  
(เขต) 

32 ฟช เว็ตกรุป เอเชีย จำกัด 
(หุนอังกฤษท้ังสิ้น) 

สนับสนุนการคาและการลงทุน 7.15 2.00 1 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

33 MR.TEIJI HATTORI 
(หุนญ่ีปุนทั้งสิ้น) 

ศูนยจัดหาจัดซื้อชิ้นสวนและ 
ผลิตภัณฑระหวางประเทศ 

7.12 10.00 5 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

34 MR. NAVEEN KUMAR 
(หุนสงิคโปรทั้งสิ้น) 

สนับสนุนการคาและการลงทุน 7.15 1.50 18 กรุงเทพฯ 
(เขต 1) 

35 อุบลไบโอเพาเวอร จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ไฟฟาจากกาซชีวภาพ 
1.065 เมกะวัตต 

7.10 60.00 15 อุบลราชธานี 
(เขต 3) 

36 ท็อป นอติคอล สตาร จำกัด 
(หุนไทยท้ังสิ้น) 

ขนถายสินคาสำหรับ 
เรือเดินทะเล 1,369,272 ตัน 

7.10 133.50 21 ไมระบุที่ตั้ง 
  

  รวม  7 หมวดอุตสาหกรรม  28,046.55 25,143 เขต 1   =  66 
เขต 2   =  59 
เขต 3   =  34 
ไมระบทุีต่ัง้ =  3 










