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3. プロジェクト進行および恩典使用の手続き図
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4.  投資奨励の手続きおよび所要期間の規定

 奨励申請書の審査

 1. 投資金額2億バーツ以下の規模の申請案件は、投資委員会事務局の権限により40営

業日以内で審査を完了する。投資金額2億バーツ～7億5000万バーツの規模の申請案件は、小

委員会の権限により60営業日以内で審査を完了する。7億5000万バーツを超える規模の申請

案件は、小委員会と投資委員会の権限により、90営業日以内に審査を完了する。但し、申請書と

審査に必要な書類が全て提出されてからの日数であり、また規定の条件に従ったプロジェクト

であること。

 2. 審査に必要な提出書類は以下の通り。

     2.1 必要事項を全て記入した投資奨励申請書を2部（事業によって書式は異なる）

  2.1.1 一般事業用投資奨励申請書（F PA PP 01）

  2.1.2 サービス事業用投資奨励申請書（F PA PP 03）

  2.1.3    ソフトウェアおよびE－Commerce事業用投資奨励申請書（F PA PP 04）

   2.2 土地代および運転資金を除く投資金額が7億5000万バーツを超えるプロジェクト

は、可能性調査（Feasibility Study）報告書を添付すること。可能性調査報告書については、仏暦 

2534年（1991年）11月1日付投資委員会事務局布告第50/2534号に基づく内容を記載すること。

     2.3 事業によって追加で情報や書類が必要な場合には、事務局より個別に知らせる。

 3. 奨励申請書の提出先は、投資委員会事務局投資促進第1部～第4部、第1～第6地域経

済投資センター（タイ国内地方事務所）、または経済投資事務所（海外事務所）とする。

 4. 詳細は、投資委員会事務局投資促進第1部～第4部まで直接問い合わせること。

 奨励認可・不認可の通知

 1. 議事録の承認日より7営業日以内に事務局より通知する。

 2. 詳細は、投資委員会事務局投資促進第1部～第4部まで直接問い合わせること。
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 奨励受理の回答

 1.  奨励申請者は、認可通知受領日より1ヵ月以内に奨励受理回答書式(F GA CT 07) を提

出すること。

 2. 第1項にて定めた期限内に奨励受理回答様式を提出できない場合、奨励受理回答延

期申請書(F GA CT 01) を3回まで提出できる。事務局は、申請書を受理後、1・2回目は受理日よ

り3営業日以内、3回目は7営業日以内に奨励受理回答延期の審査を完了する。

 3. 奨励受理回答書式、奨励受理回答延期申請書の提出について、詳細は投資委員会事

務局総務部奨励証書係まで問い合わせること。

 奨励証書の発給

 1. 奨励申請者は、奨励受理回答書式の提出日より6ヶ月以内に、奨励証書発給申請書(F 

GA CT 08) を以下の必要書類とともに提出すること。

    1.1 奨励証書発給申請書 (F GA CT 08)：必要事項を全て記入すること

    1.2 会社の定款

    1.3 増資の場合の定款（もしある場合）

    1.4 法人登記証明書

    1.5 法人登記簿謄本

    1.6 株主名簿およびそれぞれの国籍

    1.7 タイ国外からの資金送金を証明する書類（外国からの投資の場合）

    1.8 合弁契約書、技術援助契約書、その他の援助契約書(もしある場合)

    1.9 インフラ、労働調査票(F GA CT 13)

 事務局は、奨励証書発給申請書および全ての必要書類を受理後、10営業日以内に奨励

証書を発給する。 

 2. 第1項にて定めた期限内に奨励証書発給申請書および必要書類を提出できない場

合、奨励証書発給申請期限延長申請書(F GA CT 04) を3回まで提出できる。事務局は、申請書を

受理後、1・2回目は受理日より3営業日以内、3回目は7営業日以内に奨励証書発給申請期限延

長の審査を完了する。

 3. 奨励証書発給申請書および奨励証書発給申請期限延長申請書の提出について、詳細

は投資委員会事務局総務部奨励証書係まで問い合わせること。
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1.1 恩典

 (1) 第28条 機械の輸入税免除

 (2) 第30条 原材料輸入税減税 

      (期間の延長)

 (3) 第31条 法人所得税免除

      (恩典の追加/削減)

 (4) 第36(1)(2)条 原材料輸入税免除

      (期間の延長)

 (5) 恩典の一部取消/廃止

 (6) 機械の輸入期限および操業開  

      始期限延長

1.2 プロジェクトの特定条件

 (1) 登録資本金

 (2) 出資比率の変更

 (3) 製品/事業規模

 (4) 工場、事業所立地

 (5) 生産能力の引き下げ/引き上げ

 (6) 税額の変更

1.3その他

 (1) 事務所の立地

 (2) 社名

1. 投資促進部からの認可通知書の写し

2. 奨励証書原本

1. 投資促進部からの認可通知書の写し

2. 奨励証書の原本

注:外国人の出資比率の引き上げは、タイ国外

からの追加送金に関する証拠書類を添付する

こと。

1. 会社からのカバーレター

2. 法人登記事務所からの証明書の写し

3. 奨励証書原本

変更事項 必要書類

 奨励証書添付書類の変更

 奨励証書添付書類の変更は、全ての必要書類を揃えて提出後1営業日以内に完了する。
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 プロジェクト変更の審査

 1. プロジェクト変更の審査時間の規定

    1.1 以下の変更の審査は5営業日以内に完了する。

          1.1.1 工場立地の変更/追加

          1.1.2 生産能力の切り下げ申請

          1.1.3 登録資本金の変更

          1.1.4 株主の出資比率の変更

    1.2 以下の変更の審査は30営業日以内に完了する。

           1.2.1 副産品およびその半製品の販売許可

           1.2.2 環境に関する条件の変更

           1.2.3 製品種類の取り消し申請

           1.2.4 仕入れた部品の販売申請

           1.2.5 追加恩典の申請

           1.2.6 生産能力の切り上げ申請

           1.2.7 製品種類の変更

           1.2.8 生産工程の変更

           1.2.9 奨励事業の譲渡認可の申請

 2. それぞれの場合の審査のために提出する書類は以下の通りとする。

    2.1 完全に記入されたプロジェクト変更申請書（F PA PC 01）

    2.2 完全に記入された工場立地変更/追加申請書（F PA PC 03）

    2.3 完全に記入された株主出資比率変更申請書（F PA PC 02）

    2.4 完全に記入された登録資本金変更申請書（F PA PC 09）

    2.5 完全に記入された稼働時間の切り上げによる生産能力の拡大申請書（F PA PC 15） 

 3. 申請書類の提出先は投資委員会事務局投資促進第1部～第4部または第1～第6地域

経済投資センターとする。

 4. 詳細は投資委員会事務局投資促進第1部～第4部まで直接問い合わせること。

 事業開始認可の審査

 1. 事務局は完全な事業開始申請書および必要書類の受理日から45営業日以内に審査

終了する。

 2. 審査に提出する書類は以下の通り。
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    2.1 完全に記入された事業開始認可申請書（F PM OP 01）

    2.2 最新の株主名簿の写しまたは最新の国籍別株主分配報告書の写し

    2.3 最新の監査済み決算書写し

    2.4 最新の会社登記証明書

    2.5 工場許可の写し、または奨励者に発行された他の政府機関の規定に基づく許

          可証の写し

    2.6 事業開始日における土地および運転資金を除く投資金額によって法人税の

                      免税額が左右されるプロジェクトの場合は以下の追加書類が必要となる。

  2.6.1免税恩典が使用された年度の納税申告書(ポーゴードー50)の写し

  2.6.2事業開始許可申請するプロジェクトの（第Por1/2554号投資委員会事務局     

                                 布告に基づく）資産名簿

  2.6.3以上の資産名簿への計上に伴う伝票類

 3. 申請書類の提出先は投資委員会事務局投資促進第1部～第4部または第1～第6地域

経済投資センターとする。

 4. 詳細は投資委員会事務局投資促進第1部～第4部まで直接問い合わせること。

*参考：第1/2553号投資委員会事務局規定件名:投資奨励作業期限の決定。

*第3/2554号投資委員会事務局命令件名:事務局への委任により改定される。
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5. 外国人の入国許可

 第24条に基づき投資機会の調査、または投資関連活動、または投資奨励の 
 認可待ちあるいは奨励証書待ちの事業における勤務を目的とした外国人の 
 入国許可

 1. 審査期間
    1.1 事務局は以下の審査を10営業日以内に終了する。
  1.1.1 投資機会の調査を目的とした外国人の入国許可
  1.1.2 投資関連活動のための外国人の入国許可
  1.1.3 奨励審査中または奨励証書待ちの事業における勤務を目的とした外国  
                       人の入国許可
  1.1.4 投資機会の調査、または投資関連活動、または投資奨励の認可待ちあるい 
                                  は奨励証書待ちの事業における勤務を目的とした外国人の滞在期限の延長
           許可
    1.2 事務局は以下の審査を7営業日以内に終了する。
   1.2.1 ビザの調印/ビザ種類の変更
   1.2.2 現行の権利に基づく滞在許可
 完全に記入された必要書類をそろえて申請書を受理した日からのこととする。
 2. 審査に必要な書類は以下の通りとする。
    2.1 投資機会の調査、または投資関連活動、または投資奨励の認可待ちあるいは奨励
証書待ちの事業における勤務を目的とした外国人の入国許可
  2.1.1 事業目的および詳細を示す会社のレター
  2.1.2 法人登記証明書写しおよび株主名簿写し（法人登記済みの場合）
  2.1.3 完全に記入されたコーコートー02書式、コーコートー03書式　(F FR TR 01)
                                  1人につき1部ずつ
  2.1.4 学歴証明書写し及び職歴証明書写し 1人につき1部ずつ
  2.1.5 申請者のパスポート写し 1人につき1部ずつ
  2.1.6 追加書類（場合に応じる）
       (1) 投資機会の調査のための外国人の入国許可の場合
   - 投資機会の調査を行うプロジェクト企画書
   - 投資に関する国内機関あるいは外国機関との連絡の証拠書類の写し
       (2) 投資関連活動のための外国人の入国許可の場合
   - 会社の組織図
   - 財務諸表の写し
   - 商工会議所の場合は商工会議所設立の証明書の写し及び本人の任命書
       (3) 投資奨励の認可待ちあるいは奨励証書待ちの事業における勤務を目的     

                                      としたの外国人の入国許可の場合
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   - 奨励申請書の受理証明書写しあるいは奨励通告書写しあるいは奨励受
理回答の期限延長の許可書の写し
    2.2 投資機会の調査、または投資関連活動、または投資奨励の認可待ちあるいは奨励
証書待ちの事業における勤務を目的とした外国人の滞在期限の延長許可
  2.2.1 事業目的および詳細を示す会社のレター
  2.2.2 法人登記証明書写しおよび株主名簿の写し
  2.2.3 前期の許可書の写し
  2.2.4 追加書類（場合に応じる）
       (1) 投資機会の調査のための滞在許可の期限延長の場合
   - 調査するプロジェクトの進捗状況の報告書
       (2) 投資関連活動のための滞在期限の延長許可の場合
   - 財務諸表および決算書の写し
   - 商工会議所の場合は本人の在任の証明書
       (3) 投資奨励の認可待ちあるいは奨励証書待ちの事業における勤務を目的
としたの滞在許可の期限延長の場合
   - 奨励審査中もしくは奨励証書待ちの進捗状況の説明書(ある場合)
      2.3  外国人のビザ調印またはビザ種類の変更のお願い
  2.3.1 目的および詳細を示す会社のレター
  2.3.2 法人登記証明書写しおよび株主名簿写し
  2.3.3 学歴証明書写し及び職歴証明書写し 1人につき1部ずつ
  2.3.4 申請者のパスポートの写し 1人につき1部ずつ
  2.3.5 追加書類（場合に応じる）
       (1) 投資機会の調査のための外国人の入国許可の場合
   - 投資機会の調査を行うプロジェクト企画書
   - 投資に関する国内機関あるいは外国機関との連絡の証拠書類の写し
       (2) 投資関連活動のための外国人の入国許可の場合
   - 会社の組織図
   - 財務諸表の写し
   - 商工会議所の場合は本人の在任の証明書
       (3)  投資奨励の認可待ちあるいは奨励証書待ちの事業における勤務を目的と
したの外国人の入国許可の場合
   -  奨励申請書の受理証明書写しあるいは奨励通告書写しあるいは奨励受
理回答の期限延長の許可書の写し
 3. 書類は全部社印とサイン権をもつ代表の署名が必要である。
 4. 提出先はBOI事務局外国        人専門家グループまたは第1-6地域経済投資センターとする。 
 5. お問い合わせは319, Phayathai Road, Pathumwan, Bangkok 10330  Chamchuri 
Square Building,18階BOI事務局外国人専門家グループ、ビザ・ワークパーミット・サービスセン

ターまで、電話番号 0 2209 1162-4 ファックス：0 2209 1194 メール：visawork@boi.go.th
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 第25条に基づく被奨励事業での外国人の就労許可

 被奨励事業は外国人技術者や専門家ならびに家族を導入することが許可されるが、オ

ンライン電子のe-Expert systemを通じて申請しなければならない。ユーザーIDとパスワードを

受け取るために商務省の登記証明書に記されるサイン権をもつ代表役員が1977年投資奨励

法第25条、第26条に基づき電子システムによる外国人技術者導入許可誓約に署名し、BOIバン

コク事務局もしくは地域経済投資センター（チョンブリ、チェンマイ、ピッサヌローク、ナコーン

ラーチャシーマ、コンケン、ソンクラー、スラータニ）の外国人専門家グループにてユーザーIDと

パスワードの申込書を提出することとする。

備考：サイン権をもつ代表役員が自ら申請に来られない場合、10バーツの収入印紙を貼り、社
印を押し、ユーザーIDおよびパスワードを受け取るための委任状を発行し、他人に代行（委任

状に謳われる者は受け取る者と同じ人物で、会社の従業員であること）させることが可能であ

る。必要な書類は以下の通りである。

 1. 委任者のIDカードの写しまたはパスポートの写し

 2. 代理人のIDカードの写し並びに社員証または人事部からの証明書 

 3. 会社の登記証明書の写し（最初のページのみ）
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 職位の申請あるいは外国人の就労許可及び家族の導入に伴う添付書類は会社の組織

図、技術移転計画・結果、法人登記証明書写し、株主名簿、財務諸表（監査人の署名が記された

最初のページ、総資産のページ、収入・費用をあらわすページ、損益計算書のページ）、学歴証

明書写し、職歴証明書写し、家族の血縁関係証明書写し、パスポートの写し（写真のページ、最

初のNon-Immigrantビザのページ、Non-Immigrantビザにおける最初の入国調印のページ、

もっとも最近の入国調印のページ）を５MBまでのPDFまたはPNGファイル式に、顔写真を2MB

までの160x240PixelのJPEGまたはGIFファイル式にて提出すること。



46

$��J"-�����������<-�����������!&����!%������<�����#$-<�%<��>%!<�������&'��J"-M����o���<���C����W�W"�!I������4�U��

/&�#���'o�<�������������������������������������&��'��M�@���m��������<'�������'��� >��W���I�,�		,����?	h;�

>������,�		,�����;�����&I�|^]\}~���_~^�~a�

x�>%!��74�� #������@$��!DY�� 9�!#�� �
� 4��� ������4�������>�*����$����K���'��<�#$-M����w�K�J"-M����o��� 

��-���Cy���<�#����������*%-�����������������&�'�

*



47

詳細についての問い合わせはチャムチュリスクエアー18階、BOIビザ・ワークパーミット・サ 

ービスセンター 、外国人専門家グループまで、電話番号 : 0 2209 1162-4 、ファックス : 0 2209 

1194、メール: visawork@boi.go.th 

“迅速”とはBOIが被奨励事業に専門家・技術者導入許可状を発行した日から    
15日間以内を意味する。
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第 25条に基づく申請案件の審査期間

1.1 外国人職位の申請

1.2 認可済み外国人職位の取消申請

2. 職位の変更

3.1 職務の追加

3.2 職務 追加 の取消

4.1 外国人の採用および外国人の家族の導入申請

4.2 外国人の家族の導入申請

4.3外国人の採用および外国人の家族の導入申請(パイロット)

4.4外国人の採用および外国人の家族の導入申請(オペレーターまたは類似したもの)

5.1 現行の権利で外国人および外国人の家族の導入申請

5.2現行の権利で外国人の家族の導入申請

6.1 緊急暫時就労許可の申請 (30日)

6.2暫時就労許可の申請(6ヶ月以内)

7.1 外国人および外国人の家族のビザ調印申請

7.2外国人の家族のビザ調印申請

8.1 外国人および家族の調印申請

8.2 外国人の家族の調印申請

8.3外国人および家族の調印種類変更証明の申請*

8.4 外国人の家族の調印種類変更証明の申請*

9.1外国人および家族の国籍変更の通告

9.2 外国人の家族の国籍変更の通告

10.1 外国人の関連会社での追加勤務許可申請

10.2 外国人の追加勤務許可申請 （タイにおける 外国商工会議所）

10.3 追加勤務取消の申請

11.1 外国人職位期限延長申請

11.2外国人および家族の滞在期間延長申請

11.3 外国人の家族の滞在期間延長申請

12.1 外国人の就労地域追加許可の申請

12.2 外国人の就労地域変更許可申請

12.3 外国人の就労地域追加許可申請

13 外国人の私用品の輸入許可申請

14.1 外国人および家族の退任通告

14.2 外国人の家族の退任通告

15.1 外国人および家族の氏名変更申請

15.2 外国人の氏名変更申請

16 社名変更の申請

17 奨励証書合併の申請

18 奨励証書譲渡の申請

19 業種変更の申請

5

2

3

3

2

3

3

3

3

3

3

3 時間

3

3

3

3

3

3

3

3

3

5

3

2

5

3

3

3

3

2

3

1 時間

1 時間

3

3

1 時間

1 時間

1 時間

1 時間

案件の種類 e-ExpertのKPI (日)

*外国人専門家・技術者導入の申請をしたことのない新規奨励者のみ

1.1 外国人職位の申請

1.2 認可済み外国人職位の取消申請

2. 職位の変更

3.1 職務の追加

3.2 職務追加の取消

4.1 外国人の採用および外国人の家族の導入申請

4.2 外国人の家族の導入申請

4.3外国人の採用および外国人の家族の導入申請(パイロット)

4.4外国人の採用および外国人の家族の導入申請(オペレーターまたは類似したもの)

5.1 現行の権利で外国人および外国人の家族の導入申請

5.2現行の権利で外国人の家族の導入申請

6.1 緊急暫時就労許可の申請 (30日)

6.2暫時就労許可の申請(6ヶ月以内)

7.1 外国人および外国人の家族のビザ調印申請

7.2外国人の家族のビザ調印申請

8.1 外国人および家族の調印申請

8.2 外国人の家族の調印申請

8.3外国人および家族の調印種類変更証明の申請*

8.4 外国人の家族の調印種類変更証明の申請*

9.1外国人および家族の国籍変更の通告

9.2 外国人の家族の国籍変更の通告

10.1 外国人の関連会社での追加勤務許可申請

10.2 外国人の追加勤務許可申請（タイにおける外国商工会議所）

10.3 追加勤務取消の申請

11.1 外国人職位期限延長申請

11.2外国人および家族の滞在期間延長申請

11.3 外国人の家族の滞在期間延長申請

12.1 外国人の就労地域追加許可の申請

12.2 外国人の就労地域変更許可申請

12.3 外国人の就労地域追加許可申請

13外国人の私用品の輸入許可申請

14.1 外国人および家族の退任通告

14.2 外国人の家族の退任通告

15.1 外国人および家族の氏名変更申請

15.2 外国人の氏名変更申請

16社名変更の申請

17奨励証書合併の申請

18奨励証書譲渡の申請

19業種変更の申請

5

2

3

3

2

3

3

3

3

3

3

3 時間

3

3

3

3

3

3

3

3

3

5

3

2

5

3

3

3

3

2

3

1 時間

1時間

3

3

1 時間

1時間

1時間

1時間
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注
：
 

1.
 バ
ン
コ
ク
、チ
ャ
ン
チ
ュ
リ
ー
ス
ク
エ
ア
18
階
、ビ
ザ
・
ワ
ー
ク
ー
パ
ー
ミ
ッ
ト
・
サ
ー
ビ
ス
セ
ン
タ
ー
、外
国
人
専
門
家
サ
ー
ビ
ス
ユ
ニ
ッ
ト
も
し
く
は
地
方
事
務
所（
チ
ョ
ン
ブ
リ
、チ
ェ
ン
マ
イ
、ピ
ッ
サ
ヌ
ロ
ー
ク
、

ナ
コ
ー
ン
ラ
ー
チ
ャ
シ
ー
マ
、コ
ン
ケ
ン
、ソ
ン
ク
ラ
ー
、ス
ラ
ー
タ
ニ
）か
ら
ユ
ー
ザ
ー
ID
と
パ
ス
ワ
ー
ド
を
も
ら
う
こ
と
。

 
   
1)
 会
社
は
商
務
省
の
証
明
書
に
基
づ
く
署
名
権
の
あ
る
代
表
取
締
役
が
専
門
家
電
子
シ
ス
テ
ム（
e-
Ex
pe
rt
 S
ys
te
m
）を
通
じ
て
、1
99
7年
投
資
奨
励
法
第
25
条
、第
26
条
に
基
づ
く
外
国
人
導
入
誓
約
を
す

る
こ
と
。

 
   
2)
 1
0バ
ー
ツ
収
入
印
紙
を
貼
り
、社
印
(あ
る
場
合
)を
押
し
、ユ
ー
ザ
ー
ID
お
よ
び
パ
ス
ワ
ー
ド
を
受
け
取
る
委
任
状
を
発
行
し
、他
人
に
代
行
さ
せ
る
こ
と
が
可
能
で
あ
る
が
、委
任
状
に
謳
わ
れ
る
人
は
受
け

取
る
人
と
同
じ
人
物
で
、会
社
の
従
業
員
で
あ
る
こ
と
。

 
   
3)
 委
任
者
の
ID
カ
ー
ド
ま
た
は
パ
ス
ポ
ー
ト
の
写
し
。

 
   
4)
 代
理
人
の
ID
カ
ー
ド
の
写
し
、社
員
証
ま
た
は
人
事
部
か
ら
の
証
明
書
。 

 
   
5)
 会
社
の
登
記
証
明
書（
ペ
ー
ジ
1の
み
）の
写
し
。

 
2.
 添
付
書
類
は
会
社
の
組
織
図
、技
術
移
転
計
画
・
結
果
、法
人
登
記
証
明
書
写
し
、株
主
名
簿
、決
算
書
、損
益
計
算
書
、学
歴
証
明
書
、職
歴
証
明
書
、家
族
の
血
縁
関
係
証
明
書
、申
請
者
の
パ
ス
ポ
ー
ト
の

写
し（
写
真
の
ペ
ー
ジ
、最
初
の
N
on
-Im
m
ig
ra
nt
ビ
ザ
の
ペ
ー
ジ
と
と
も
に
そ
れ
に
伴
っ
た
最
初
の
入
国
調
印
の
ペ
ー
ジ
、最
近
の
入
国
調
印
の
ペ
ー
ジ
）を
５
M
Bま
で
の
pd
fま
た
は
PN
Gフ
ァ
イ
ル
に
し
、2
M
Bま
で

16
0x
24
0P
ix
el
の
jp
eg
ま
た
は
gi
f顔
写
真
を
提
出
す
る
こ
と
。

 
3.
 第
8.
3項
お
よ
び
第
8.
4項
に
関
し
て
外
国
人
専
門
家
・
技
術
者
導
入
の
申
請
を
し
た
こ
と
の
な
い
新
規
奨
励
者
の
み
に
検
討
す
る
。
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 ビザ・ワークパーミットサービスセンター 
 TWXM�YSZQ�YMR[\]M�^MXSMR�_ZR�`\ab�bXc�dZRe�KMRf\SU

 ビザ・ワークパーミットサービスセンターは滞在許可と就労許可を一箇所にまとめて、

３時間以内にできる（ワンストップサービス）ようにし、投資家の便宜を図り満足度を高めるた

めに１９９７                             年首相府規定により設けられたものである。 

 ここにはBOI、入国管理局 (第3監督部第1入国管理課)、そして労働省労 (働斡旋局労働

管理事務局投資促進のための外国人労働許可審査課) と３つの部門より結成されている。

入国管理局第3監督部第1入国管理課の役割
 1. 外国人の暫時滞在許可の審査 
 • 投資奨励法、工業団地法、石油法など特別な法律に基づき恩典が付与される経営者、

専門家

 •           登録資本金または資産が 3,000 万バーツ以上の企業に勤務する投資家、経営者、 
専門家

 • 駐在員事務所、地域事務所、支店に勤務するもの

 • 広報局または外務省情報局など国により許可された報道の者

 • 科学技術部門の研究開発者

 •  タイ中央銀行に認可された外資系銀行の支店、外資系銀行の海外金融部門、外資系 

銀行の駐在員事務所の者

 • 情報技術の専門家

 •  地域統括本部に勤務する者

 •  タイ国が締結した国際条約に基づき勤務する者

ビザ・ワークパーミットサービスセンター 
TWXM�YSZQ�YMR[\]M�^MXSMR�_ZR�`\ab�bXc�dZRe�KMRf\SU
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 • 家族関係にいる肉親、配偶者、子供および扶養者（但し、1971 年石油法第 69 条に基づ

き、入国を許可される外国人専門家・技術者およびその家族、子供を除く）

 2. その他関連する許認可関係
 • 再入国権の許可

 • 調印の変更（観光ビザ:TR60およびトランジットビザ:TS30の調印のみ）

            • 90 日を越える外国人の滞在の報告
 • 調印直し

 • 退任の通告の受付

 • 罰金徴収

 • 新しいパスポートへの調印移転

手数料

罰金

種類

種類

申請書 バーツ

バーツ

外国人の滞在許可

再入国権利の保留

調印の変更

滞在許可期限超過

滞在期間90日間以上超過しても住居の報告を怠る

TM.7

TM.8

TM.86

500 バーツ/日  (最高20,000 バーツまで)

2,000

1,900

1,000(シングル)
3,800(マルチ)

2,000

           労働省労働斡旋局労働管理事務局投資促進のための外国人労働許可審査課の役割

 • 投資奨励法 またはその他の法律に基づく外国人の就労許可

           - 就労許可の申請

  (1) 投資委員会事務局または工業団地公社に就労を許可されている証明書

  (2) 法人登記証明書の写し (6ヶ月以内)

  (3) 顔写真3x4cm. (６ヶ月以内) ３枚（正装した写真）

  (4) パスポート/渡航文書または外国人登録証明書または住居証明書の写し
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  - 就労許可期限延長申請の場合は（1）（2）および（4）を提出すること。

 • 就労許可の発行および その他の関係役割

  - 200万バーツ以上投資するために外貨を導入した外国人の就労許可

  - 3,000万バーツ以上の資本金あり、バンコクに事業所または支店が立地してい 

    る事業に勤務する経営者/専門家の外国人就労許可

  - 政府機関が保証する外国の報道記者としての外国人就労許可

  - 地域統括本部に科学技術研究開発者として勤務する外国人就労許可

  - タイ中央銀行が保証する外資系銀行や外資系銀行の駐在員事務所

  -1999年外国人事業法に基づく多国籍企業の地域事務所または国際貿易の外 

    資系法人の駐在委員事務所に勤務する外国人就労許可

  - 2008年外国人労働法に基づく他の許認可

 • 手数料
  - 申請書      1通    100 バーツ

(但し、2008年外国人労働法第12条に基づく許可通告書付属明細書式を除く)

  - 許可証

  (1) 3ヶ月以下の許可証    1通    750 バーツ

  (2) 3～6ヶ月以内の許可証    1通 1,500 バーツ

  (3) 6ヶ月～1年の許可証    1通 3,000 バーツ

  - 就労許可の更新または期限延長

  (1) 就労許可の3ヶ月以内の更新　      1回    750   バーツ

  (2) 就労許可の3～6ヶ月以内の更新　　  1回 1,500 バーツ

  (3) 就労許可の6ヶ月～1年以内の更新　  1回 3,000 バーツ

  (4) 臨時許可証     1通      500 バーツ

  (5) 勤務内容の変更・追加    1回 1,000  バーツ

  (6) 雇い主の変更 ･追加 許可   1回 3,000 バーツ

  (7) 勤務地域または勤務場所の変更または追加 1回 1,000 バーツ

  (8) 許可条件の変更または追加   1回    150 バーツ

 • 15日以内の緊急暫時就労許可に関して、外国人は第9条に基づく緊急重要勤務用申請
書（トートー10書式）を提出すること。但し、許可期間中に出国した場合、許可が直ちに切れるこ

とになる。新たにまたトートー１０            書式を提出し、１５                       日以内の緊急暫時就労許可を取得するに
は最初より45日間の間を空けなければならない。なお、152/2556号案件に関し、就労の要素と

して1)労働や知識を使ってタイ国内にその仕事を発生させることと2)タイ国内の労働市場に減

少するように影響することとする法制委員会事務局の意見に基づく職業斡旋局の見解により 、 

緊急重要勤務と見做されない貿易・投資活動の意味を以下のように定める。
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  (1) 会議やセミナーへの参加

  (2) 展示会や見本市の見学

  (3) 事業の見学や商談

  (4) 特別公演や発表会の視聴

  (5) 技術的トレーニングやセミナーの視聴

  (6) 見本市での買い物

 • 多数の地域または全国で顧客と接触する営業又はその他の職位はすべての県あるい
は地域を追加する必要があるかどうか。

  - 実際活動する地域を包括するまで追加しなければならないが、会社から特定の

地域ではなく全国で顧客に営業活動すると職務内容と明確に示しておけば違反にならない。

取り調べられることがあっても実際取引する証拠を見せることができる。

  -ROH/IHQも同様に、主要業務として国内外にある関連会社にサービスするた

め、通常の業務の内容として全国で勤務するが、どんな範囲でどこの関連会社の何をするの

か、勤務地域や内容を明確にすることも重要である。 

2008年外国人労働法に基づく罰則

 1. 就労許可無しに外国人を雇う雇い主は罪になる。 

  •雇い主は１万バーツの罰金を科せられ、許可なしで外国人を就労させるのにさ

らに １人１～10万バーツの罰金を科せられる。

  •許可なしで就労した外国人は最高懲役５年間または２千～10万バーツの罰金

または両方科せられる。

 2.雇い主は就労許可を持った外国人を採用し、持っている就労許可で示された勤務場

所が前の勤務先になったまま、現行の勤務場所と違った勤務場所で仕事をさせる場合は罪に

なり、最高1万バーツの罰金を科せられ、外国人従業員は最高2万バーツの罰金を科せられる。

 3. 外国人従業員は 就労許可を携帯せず、調査官に見せることができない場合、最高1万

バーツの罰金を科せられる。

 4.外国人従業員の勤務内容、本社や支店の住所の変更や支店の追加などはトートー6書

式で就労許可証にそのデータを更新しなければならない。手数料は1千バーツ+100バーツ (申

請書)。

 5.外国人が指名、住所に変更がある場合に更新しなければならないが、この場合、手数

料なし。

 6. ビザおよび就労許可証が両方期限が切れ、更新しなければならないが、ビザのみ更

新し就労許可を更新しない場合、

  • 外国人 ‒　許可なしで就労すること（許可が切れた）になり、最高懲役５年間ま

たは２千～10万バーツの罰金または両方科せられる。 

  • 雇い主 ‒許可なしで外国人を就労させることになり、１人１～10万バーツの罰

金を科せられる。
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BOI、工業団地公社、自然燃料局の許可に基づくビザ期限延長に必要な書類

 1. ビザ延長の場合、TM.7書式（手数料1,900バーツ）

 2. 再入国ビザの場合、TM.8 書式（手数料シングル1,000バーツ、マルチプル3,800バーツ）

　 3. 写真4x6センチ、6ヶ月以内2枚

 4. BOIまたは工業団地公社、自然燃料局からの証明書

 5. パスポートとその写し

    -写真のページ

    -最初のノンイミグラントビザのページ

    -ノンイミグラントビザでの最初の入国調印

    -最近のノンイミグラントビザのページ

    -最近の再入国ビザ

    -最近の入国調印

    -TM.6

 6. ソートーモー2書式(暫時滞在許可の規定および条件の合意書)

BOI、工業団地公社、自然燃料局の許可に基づくビザ期限延長に必要な書類

 1. ビザ延長の場合、TM.7書式（手数料1,900バーツ）

 2. 再入国ビザの場合、TM.8 書式（手数料シングル1,000バーツ、マルチプル3,800バーツ）

 3. 写真4x6センチ、6ヶ月以内2枚

 4. BOIまたは工業団地公社、自然燃料局からの証明書

 5. パスポートとその写し

-写真のページ

  -最初のノンイミグラントビザのページ

-ノンイミグラントビザでの最初の入国調印

  -最近のノンイミグラントビザのページ

  -最近の再入国ビザ

-最近の入国調印

  -TM.6

 6.ソートーモー2書式(暫時滞在許可の規定および条件の合意書)



74



75



76



77



78



79



80



81



82



83



84



85



86



87



88



89



90

7����9�5����!:-�������;:'�5������'�"���.

� �����-
&'����;:'�5������'�"���.�T$
9������������
��������9�F���2�=U

� ���;:'�5���� $��!�4��4��� ���K��������������CG�<-��#M-#����������*%-��������������/&����K��������������CG�<-��#M-#�

��������-��>������UY���4�DY���4�C������'C���I����K����K�����K���#M-�/&�>���>����������7��"C��������<�%<�@��CG�>�����

%-4!

� ��5���*��
&'�����"���'��'�"���.����;:'�
;'����;:'�%�,����+���+��������m5�	"
� T$
"���F�������������
���������
��������!:�"��n�2/7U

 ����"���'��TKbRS�bXc�^ZfQZXMXSU�$��!DY��M�@���4�<���p��4���@���*$&����#M-C������Y@��CG����K��������

UY��$��/!�M�@���4�$�Y��M�@���4�#%���������/&-4�����#$-���K�������%���&��4*�������D������*%-

� '�"���.� To]]MaaZRpU� $��!DY�� M�@���4���������C�����������K���������K��#$-������*%-<��4�<D'C�����I� 

$����%�'C���I/&-4���K��������7!��������*%-/<�*���CG�*C<��4�<D'C�����I� ��@���@� �4�DY�/������I/&��'C���I������$�-����

���K��/������I�$�K�<-�/���Nt\]a[��t~d`eR�/��/��/&��'C���I���!Y%M�@�����N�^��\�e�O^�ad�[]R����#M-���$������������

��������J&�<����4����

� ���;:'�
;'�TqZZlU�$��!DY��������#M-���>%!�����$�K�������#M-�����4�������K�������

� ���;:'�%�,�TLfQlMfMXSU�$��!DY��������#M-������'�����4�n����J&�<��K��#$-���%C�����n�9��

� +���+��������m5�	"�TKRM�N�rbsR\]bSMc�rb]SZRp�YSRt]StRMU�$��!DY��>���>����������7��"CUY�������DD�%

���*%-��K�������<�%<�@�$�K�C������CG�>�����

� ��������%���9�5�������&,���;:'�5������'�"���.
� T$
"���F�������������
���������
��������!:�"��n�227U

 h� ��<-���CG����K�������/&��'C���I���*����J&�<$�K�C�����*%-9�!#�C����W� <����oM���!������K�������/&�

�'C���I�����J&�<$�K�C�����#���M���������$�������K���������������DJ&�<*%-#�C����W������<��������������*%-C����W

#$-�����CG����4p�*C

� h� ���K�������/&��'C���I����!"�#����!*%-������!��4-�$�K�&%$!���9�Z�������<-���CG����K�������/&��'C���I���

#M-#�����4����J&�<>%!<�����#M-#�>���������*%-��������������� >%!�����<�@�/<�������/��J&�<9��HI� ���J&�<�CG�

J&�<9��HI����<�4����/&��4��'��'�9��J&�<9��HI�<&�%����������J&�<9��HI�Y@�!����$���>%!�������<��

���<�%<�@�#M-����������@�

� �������K�������/&��'C���I���*��*%-#M-#�����4����J&�<>%!<��/<����4������CG�<-��#M-#����������*%-������ 

����������M��

� h���4�C�����/&��'C���I������K���������M����7�<����"���!*VV¢�9�!#����K��������&��Z�����UK@���!���K�������

���M'%/&�*�������D/!����������*%-�#$-*%-������!��4-�$�K�&%$!���9�Z�����*%-�M���%�!4���<�4���K���������������-�



91

6.機械・アクセサリーに関する審査 

 1．機械・器具の定義（1977年投資奨励法に基づく)

 機械とは投資奨励事業に使用される機械および工場に設置されるパーツ・コンポーネ
ント、アクセサリー、ツール、備品およびプレハブ工場のフレームなど含む工場建設に必要な機

械を意味する。

 パーツ・コンポーネント、アクセサリー、ツール、備品およびプレハブ工場
 のフレームの定義（第Por.1/2546号投資委員会事務局布告に基づく）

 パーツ・コンポーネント（Part and Component）とは機械に組み立てられ、どれか一つで
も機械から外したら機械が機能できなくなるパーツ、部品を意味する。　

 アクセサリーとは特定の目的のために機械につけるものとし、機械から外したら機能が
できるが目的通りにできないもので、金型および金型のような機能をするものまたはマスター

金型（Master Mould）、原型、量産に使用される治具及び取付具(Jigs &　Fixtures)を意味する。

 ツール とは単独でまたは機械に使用されるものを意味する。
 備品 とは効率のために工程を補助するものを意味する。
 プレハブ工場のフレーム とは工場設置または組み立てるために取り外しのできる 
プレハブ工場のフレームを意味する。

 2．機械・アクセサリーの輸入に関する検討方針
 （第Por.2/2556号投資委員会事務局布告に基づく）

 - 国内で生産されているまたは組み立てられている機械・アクセサリー・リストに基づ

き、国内で生産されていないまたは組み立てられていないものでなければならない。国内生産

できるものに追加があれば事務局よりその都度通告する。

 -  輸入関税の免除あるいは減免の対象となる機械・アクセサリーは製品設計から製品

の製造、製品の品質管理および検査、乗り物に載せるまで、奨励プロジェクトの生産工程に直

接に使用されるものでなけらばならない。

 直接に製造工程に使用されず奨励事業に必要な機械・アクセサリーは以下の場合がある。

 - セットで売買され、機械に入っており、機械から取り外すことのできないナット、ねじ、

電線などは輸入機械と同様に輸入関税免除・減免の対象とする。
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 - 機械部品輸入関税の免除・減免は機械と同時に輸入されるもののみとするが、ただし、

奨励期間中機械に関する恩典が付与された事業は古い機械に代替するものおよび製造に関

する機械の部品のみの輸入関税の免除・減免の対象とする。

 3．輸入関税の免除・減免に関する検討方針

 輸入関税の免除・減免が認可される機械はプロジェクトへの使用が認可された機械の

状態であり、国内で製造あるいは組み立てできないものでなければならない。（1977年投資奨

励法第28条に基づく）

 新品機械は恩典を使用して輸入可能とする。

 中古機械は以下の審査とする。（第Por.2/2546号投資委員会事務局布告に基づく）

 1. 第28条あるいは第29条に基づき輸入関税の免除･減免の対象となる中古機械は製造

日より申請日まで10年以内のものでなければならない。ただし、以下の場合を除き適切に応じ

て審査する。

    1.1 暫時使用のための輸入中古機械。設置、試作、検査、建設または製造 のために輸

         入される中古機械であり、延期が認可される場合を除き、輸入日より1年以内に輸  

                     出しなければならない。

   1.2 深海漁業、海上運送、航空運送の事業に使用される中古機械または乗り物の輸入。 

                      ただし、関係政府機関の事前認可を必要とする。

    1.3 金型、型または金型、治具、取付具、パターンと同様に使用される中古機械。

 2.製造日より申請日まで使用年数10年以上の中古機械でも第28条あるいは第29条に基

づき輸入関税の免除･減免の対象となるのは完全に使用できる状態に改良（Re-conditioned）

され、信頼できる機関による機械の性能保証書があり、投資委員会に認可されたものでなけら

ばならない。

 3. 生産拠点移転による輸入中古機械は外国から全工場または全生産ラインの移転であ

り、既存の顧客のための製品製造でなければならない。機械の使用年数に関しては適切に応

じて審査する。

 4. 機械の性能保証をする信頼できる機関とは機械の検査、性能の試験を行い、国内外

において信頼できる機関により、国際的に信頼できる国際基準に基づくものとして保証された

専門機関を意味する。
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 5. 機械の性能保証書とは信頼できる機関により発行された機械の性能を保証するもの

であり、改良の詳細資料付きの改良報告書および保証があり、機械・アクセサリーの検査には

検査基準に従い機械を稼動し、その性能および機能を検査しなければならない。また、以下の

5項目において納得できるレベルにあることを保証する環境影響評価報告および安全基準報

告を添付しなければならない。

    5.1 改良ステータス及び残存寿命評価結果（Re-conditioned Status and Residual Life  

          Evaluation Result）

    5.2 製造年（Year of Manufacture）

    5.3 試運転結果（Test Run Result）

    5.4 環境影響評価報告および安全基準報告(Emission and Safety Report)

    5.5 検査報告および検査時期、場所 (Inspection Report, Date and Place of Inspection)

    5.6 第6/2558号投資委員会布告に基づく適切な査定額(Appropriate Price Estimation)

 なお、機械性能保証書は奨励申請日、あるいはプロジェクト訂正申請日、あるいは機械

輸入期限延長許可申請日より1年以内のものでなければならない。

 6. 輸入関税の免除・減免恩典を申請する中古機械は国内で製造または組み立てできる

ものではないこと。

 機械の輸入期限（第Por.1/2548号投資委員会事務局布告に基づく）
 1. すべてのプロジェクトにおいて機械の輸入期限は奨励証書発行日より30ヶ月とする

が、投資金額（土地代および運転資金を除き）5億バーツ以上のプロジェクトに適用しない。

 2.  機械の輸入期限延長

     2.1 機械の輸入期限延長は奨励証書に示された期限より1回に付き1年間、最高3回ま 

            でとし、事業開始期限を機械輸入期限より6ヶ月の延長を許可する。

     2.2   研究開発そして環境汚染の解消・予防に使用される機械は奨励期間中いつでも 

  輸入可能とする。

      2.3 奨励認可前に遡っての機械輸入期限延長申請は奨励申請日以降機械輸入の恩 

  典を付与する。

      2.4 電子・電気製造事業の機械輸入期限は既存の機械入れ替えおよび改良あるいは 

  既存のプロジェクトの生産力拡大のための機械輸入に関し、全プロジェクト開始 

  したか否か問わず、プロジェクト期間中いつでも免税で輸入することを可能とす 

  る。（第6/2549号投資委員会事務局布告に基づく）
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 4．エレクトロニクス・システムによる機械リストの認可（eMT）

 機械リストとはプロジェクトに使用される機械の全品目であり、奨励申請したプロジェク

トの生産力および生産工程を可能にする機械のリストを意味する。機械リストは投資奨励法に

おける機械およびアクセサリーの定義に基づき、機械の部品、アクセサリー、ツール、備品およ

びプレハブ工場のフレーム、金型、金型部品および治具および取付具を含む。

 備考：
 機械リスト認可の申請は現在エレクトロニクス・システム（eMT）によるものとなっている。

 5．機械輸入関税を保証する銀行保証の使用
 第 Por.6/2543号投資委員会事務局布告に基づく）

 関税の代わる銀行保証の使用
 保証とは輸入関税を保証するための銀行保証の使用を意味する。機械輸入を申請する
奨励申請者は奨励認可され認可回答したものに限り、認可日から1年以内に銀行保証の使用

を許可する。

 輸入期限延長期間中に機械輸入を申請する奨励者には認可日から1年以内に銀行保証

の使用を許可する。

 機械に対する銀行保証使用
 以下3つの場合とする。

 1. 奨励が認可されていない場合

    - 銀行保証の使用を許可しない。

 2. 奨励が認可され、認可回答した場合

    - 機械の輸入関税（輸入関税のみ）支払いの代わりに銀行保証の使用

       を許可する。

 3. 奨励証書受理後の場合

    - 機械の輸入関税および付加価値税支払いの代わりに銀行保証の使用

      を許可する。

 銀行保証使用期間延長の申請
 以下のように審査する。

 1. 奨励証書を受理していない場合、適切と見た限り銀行保証の使用を許可する。

 2. 奨励証書を受理した後の場合、以下の場合により銀行保証期間延長を許可する。
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 - 既存の銀行保証使用許可期間中に国内に製造されている機械か否か審査できない機

械。

 - 既存の銀行保証使用許可期間中に工場に設置され、認可されたプロジェクトに基づき

性能検査ができない中古機械。

 -既存の銀行保証使用許可期間中に輸入期限延長許可され訂正版奨励証書発行に至ら

ず輸入恩典期間終了後で輸入された機械。

 なお、第Por.4/2556号投資委員会事務局布告に基づき、銀行保証期間は合計2年間まで

とする。

 機械銀行保証の通関命令、銀行保証の使用の期限延長、銀行保証の取り消しの申請は 
 以下の方法とする。

 1. インベスター・クラブのコンピューターシステム（eMT）による機械銀行保証の通関命

令、銀行保証の使用の期限延長、銀行保証の取り消しの申請は登録し、eMTによる機械リスト

の作成および機械通関命令法方のトレーニングに参加しなければならない。

 2. eMTのない地方事務所の職員による通関命令および銀行保証の取り消し。

 他の目的のための機械使用
 1. 抵当またはハイヤーパーチェスは以下の審査基準とする。

  1.1 抵当またはハイヤーパーチェス申請者はすでに奨励証書を受理した者でな 

         ければならない。

  1.2 抵当の場合は抵当権設定許可の申請用紙に記入し提出しなければならない。 

  1.3 リースあるいはハイヤーパーチェス契約を結ぶ場合、機械の売買契約書の写 

                                 しを添付しなければならない。

  1.4 申請する機械は通関命令または銀行保証の取り消しが事務局により認可 

                     されたものでなければならない。

 2. 売却、譲渡、寄付は以下の基準とする。

  2.1 申請する機械は以下の通りプロジェクトの根本的な要素に影響してはならない。 

         - 主要製造工程の生産力が変わ らないか、奨励証書における生産力の±20％ 

           内に収まること。

         - 製造方法が認可されたプロジェクトに一致したものでなければならない。

  2.2 税負担なしの認可

         -  申請する機械は輸入日より5年以上使用したものでなければならない。

          -  譲渡の場合、譲渡人と受取人ともそれぞれ第28条または第29条に基づき同等 

           の輸入恩典を持っており、また受取人には機械輸入期間が残っていること。

          - 寄付の場合、寄付先が事務局に承認された政府、政府機関、公共の慈善団体で 

            なければならない。
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  2.3 税負担あり付与の認可は以下の基準に従うこと。

    - 輸入日より5年未満の機械は申請日における機械状態に基づき輸入関税を払 

        わなければならない。

    - 譲渡人よりも受取人に輸入恩典が少なく、機械輸入期間が残っている場合、申 

      請日における機械の状態に基づき受取人の恩典が不足分の輸入関税を譲渡 

      人が払うものとする。

    - 受取人に輸入恩典がない場合、譲渡人が申請日における機械の状態に基づき

      輸入関税を払うものとし、付加価値税に関しては歳入法典に基づくものとする。

 3. 他の目的での機械/金型を使用する/他人に使用させる場合

  3.1 他の目的で機械を使用することはプロジェクトの機械の一部を使用し非奨励 

                              製品の請け負い生産をすることで、以下の基準に基づき審査する。

    - 事業開始が認可された会社でなければならない。

    - 奨励に基づく条件に従わなければならない。

    - 認可に当たりその理由および認可期間が適切か否か審査する。

    - 奨励された製品と違った製品の請負生産からの収入は法人所得税免除の対

      象外となり、勘定を分けること。

  3.2 他人に機械を使用させることは以下の基準に基づき審査する。

    - 機械の所有者のために部品/製品を製造するものでなければならない。

    - 認可に当たりその理由が適切か否か、生産力、製造方法などプロジェクトの根 

      本的な要素に影響がないか審査する。

 4. 海外へ機械を輸出することは修理または問題による返品のためであり、以下の基

準に基づき審査する。

  4.1 申請する機械は通関命令されたものまたは銀行保証が取り消されたもので 

                             なければならない。

  4.2機械を海外へ送り返す場合、生産力および製造方法に影響があってはならな 

                             い。ただし、プロジェクトのキャンセルを申し入れたものを除く。

 機械のリスト処分（第Por.3/2538号投資委員会事務局布告に基づく）
 使用年数が5年以上となった機械は性能も衰え、関税免除・減免より充分利益を取り、税

金負担を除外するために工場で稼動している機械を会計処分する場合は以下の基準に基づき

審査する。

 - 機械は使用年数が輸入日より5年以上でなければならない。

 - 奨励証書に基づく条件に従わなければならない。
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申請書
所要時間

(営業日)
必要書類

1. 機械リスト認可 新しいリスト

60営業日

修正リスト30営業日

- インベスター・クラブ(IC)よりユーザー名お

   よびパスワードをもらい、eMTにアクセスす

   ること。

-  eMTを通じて機械およびアクセサリ  ーリス  トを

    提出すること。(フォームなし)

- 工程表(Process Flow Chart)/カタログ

- すでに輸入された機械のリスト(ある場合)

- 中古機械の性能保証書（中古機械がある場合）

-  機械リスト認可申請書（F IN MS 01）

2. 機械の銀行保証使用

   申請

3時間  eMTを通じて提出する。（フォームなし)

3. 銀行保証使用期間延

    長申請書

3時間 eMTを通じて提出する。（フォームなし)

;�エレクトロニクス･シ      

    ステムによる 機械通関   

    命令/銀行保証取り消

    し申請

3時間 eMTを通じて提出する。（フォームなし）

5. 地方事務所での機械      

     通関命令/銀行保証取

    り消し申請

3時間 eMTを通じて提出する。（フォームなし）
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申請書
所要時間

(営業日)
必要書類

6. 遡って機械輸入期限

    延長申請

45日間 - 機械輸入期限延長を申請する会社のレター

- 機械輸入期限･事業開始期限延長申請書

   (F IN EM 02)

- プロジェクト認可日前の機械の通関申告書

   の写し

7.一般機械、エレクトロ      

   ニクス部品製造機械、

   エレクトロニクス製品

  製造機械、一般磁気デ

  ィスク製造機械輸入期

   間延長申請

45日間 - 機械輸入期限延長を申請する会社

   のレター

-  機械輸入期限･事業開始期限延長申請書

    (F IN EM 02)

8. 研究開発、環境汚染                          

   の解消・予防の機

    械輸入期限延長申請

- - 機械輸入期限延長を申請する会社

    のレター

- 機械輸入期限･事業開始期限延長申請書

   (F IN EM 02)

- 研究開発、環境汚染の解消・予防の詳細

9. 2002年10月1日以降

  申請した投資金額

  (土地代および運転資

  金を除く)が5億バーツ 

  以上のプロジェクトの

  一 般機械の輸入期限  

  延長申請

45日間 - 機械輸入期限延長を申請する会社

  のレター

- 機械輸入期限･事業開始期限延長申請書

  (F IN EM 02)

- 機械輸入期限延長の理由詳細
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申請書
所要時間

(営業日)
必要書類

10. 輸入機械の抵当/ハ

     イヤーパーチェス申 請

10日間 - 会社のレター

- 奨励証書に基づく恩典を使用した機械   

  の抵当申請書(F IN MC 02)

- リース/ハイヤーパーチェス契約認可

   の 申請 (F IN MC 03)

- 抵当/ハイヤーパーチェスに入れる機械   

  リストの通関命令、インボイス、通関報 

   告書の写し

11. 売却、譲渡、寄付の

      申請

15日間 - 会社のレター

- 売却、譲渡、寄付の申請書（F IN MC 04）

- 通関命令書写しなど

12. 機械/金型を他の   

     目的に使用する/他人

         に使用させる申請 

         20営業日 - 会社のレター

- 奨励証書に基づく輸入恩典の機械/金型

  を他の目的に使用する/他人に使用させ

  る申請書 (F IN MC 05)

- 他の目的に使用する/他人に使用させる

 機械リストの通関命令書、インボイス、輸

 入通関報告書の写し

13. 機械輸出の申請 1日間 eMTを通じて提出する。（フォームなし）

14. 機 械 のリスト処分申    

          請

30営業日  - 調査用資料報告書(F PM CL 01)

- 機械 リスト  処分フォーム(F PM CM 01)

- 5年以上の場合、会社のレター（F PM CM 02）

- 税関への通告(F PM CM 03)

-追加資料要請通告(F PM CM 06)

- 用件返却審査フォーム（F PM CM 07）

- 用件返却書(F PM CM 08)

- その他、会社への通告(F PM CM 10)
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���;:'�5����0�;''�"���.

��$?�"�����.��%�,��

������Z��������%��<����<����������&�����

4�<D'C�����I���#M-���#$-���'4�����K����������&��J&�<���K��#M-<�4����J&�<9��HI��CG�<-�

N$����!������K��������������$�-��%�!4����*��$�%#$-D��!������$�-���@�����*%-R

NC�����<��������Z��R

� � � &�MK��J"-��������&����

� � �������������������<��/$���

$��!�$<'��#$-���'��!������K��������'���!���������Z��l���/J��������������-���K�������������#M-#�����������<��*C

��� � � O�����t�,	h,
� � � �=f�,f
=�� � $�-�����;f;
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'�$�0���
A
,
 1 Q`^��[� ���K���M�%*�- ���<��I�S�/����S���!z���%�

$�-�><¨���	��©�=���

 2 �\�eª�^|[] #���%��!��� ���%�4-��<�@�/<��m�h��,,���

 3 �\�ec\}�`\e[ #��&K��!��!��� ���%<�@�/<���,�h�	?,���

�; �[`a�c\} ���K����&K��!��!���� �m�����%/���4��M�@����*%-�����������

#M-#��&K��!!�4�N4�%���4�R���	�h��	;�

	;�����<��I�S�/���*V�S���!�NSm,�|~`aR

 5 �`\e[ #��&K��! O~���^��c\}z�;��h��,��`[��a�

 6 �`\e[���a[�]^~� ���K���<��#��&K��! #M-*V�	���!�N		,�|~`aR

�= j~��[����\][� ���K���&��'�*�- ���<��I�	�/���*V�S���!�N;�&"�R�

���<��I���/���*V�S���!�N��&"�R

 8 jdaa[� ���K���<�%$�4*�-

���K���<�%*�-

���<��I�S�/��*V�S���!�#��#��&K��!*%-

#$o��'%��?�

N<�%*%-�	;��R����<��I�S�/���*V�S���!

NSm,�|~`aR

�� jdaa^�����[[` /J��<�% t[a\`��daa^��z��~~e�jdaa^��

10 ��[]][�] ���K����K�C���/<�� �\ad�\`z�cb�a�[a^��\�e�j����^\�~�e

11 i`d[h�\��^�[ ���K�������4 ���<��I���/���*V�S���!�NSm,�|~`aR

12 i�\^��{~``[� ���K�����%&�!*�- ���<��I��f	�/���*V�S���!�NSm,�|~`aR

13 i�^�e[� ���K������!� /��<�@�><̈��		,�|z�	m,,�{Ptz�,	
�h�
,��P

�; �\�e�k~~`] ���K����K�M���� jd]�^~����^�z�[�a�d]^~���\�e`[z�

��«[�a^~���\�e`[

15 td`a^h�~`[��~�^¬~�a\`���^``� ���K����������$&�!�" N/�����$!�!�R����<��I�	�/���

*V�S���!�NSm,�|~`aR

N/���K�>!�R����<��I�	�/���

*V�S���!�NSm,�|~`aR

N#M-������><-��<���IR����<��I�	�/��

*V�S���!�NSm,�|~`aR

��3�!�-�����;:'�5������'�"���.�!:
!���$0�;'"���'�%���'�5���

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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製材業

 1 Q`^��[� アライナ モーター3馬力、3ライン、作業台12"x71”

 2 �\�eª�^|[] バンドナイフ 幅8-100mm.

 3 �\�ec\}��`\e[ 帯鋸刃
バンドソーブレード �,h	?,��

�; �[`a�c\} 帯鋸
ベルトソー

18”のもので、19”x19”のものの加工ができ
るサイズの台。
112”~124”の長さ(周辺を測る)の鋸を使用

24”モーター、3馬力、3線式(380ボルト)

 5 �`\e[ 鋸刃 糸鋸用、長さ4”~10”

 6 �`\e[���a[�]^~� ブレイドエキテンション 2線式（220ボルト )

�= j~��[����\][� 木材用面取り機 モーター2馬力、3線式（4個）、モーター1馬
力、3線式（1個）

 8 jdaa[� 木材切断機 モーター3馬力、3線式、最大で16”の長さ
の鋸刃が使用可能

（24”が切断可能）モーター3馬力、3線式
（380ボルト）

�� jdaa^�����[[` 切断車ホイール 鉄鋼用、材木用

10 ��[]][�] ドレッサー 天然ダイヤモンド、人造ダイヤモンド、CVD
ダイヤモンド

11 i`d[h�\��^�[ 接着機 モーター1馬力、3線式（380ボルト）

12 i�\^��{~``[� グレイニングローラー モーター1/2馬力、3線式（380ボルト）

13 i�^�e[� 研削盤 卓上型、220V、2800RPM,0.25~0.50HP

�; �\�e�k~~`] 手工具 クッショングリップ、押出ハンドル、射出ハ
ンドル

15 td`a^h�~`[��~�^¬~�a\`���^`` 多孔式横中ぐり盤 （足踏式）モーター2馬力、3線式（380ボルト）

（手動式）モーター2馬力、3線式（380ボルト）

（自動式）モーター2馬力、3線式（380ボルト）

国内で製造または組み立てできる機械リスト

  
  
順番 機械名(英語）   機械名(タイ語）    仕様   
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16 td`a^h�~`[��[�a^�\`���^`` ���K�������<�@�$&�!�" N/�����$!�!�R����<��I�	�/���

*V�S���!�NSm,�|~`aR

N/���K�>!�R����<��I�	�/���

*V�S���!�NSm,�|~`aR

�= P\`[aa[�£[��ad��[� ���K����4-������&< #���%�����DC�����!��Y@�&�*%-�

$�-�/��������D�&K����*&%I*%-

18 P`\�[��ª�^|[] #���%*�*�- ���%�4-���S
�/&��S,����$���S���

�4��!�4��	�z�;z��?z��mz�	,z�	;���@4

�� P~]^a^~�[� /��/�����*�- ���%�4��!�4����h�S��

20 P�~¤ ^`[��`\e[ #���%<�%/�� 
,���;
���S�����\�_^e[�_`\��

21 {[�`^�\a^~��£\a�[ ���K����&Y�<��/�� *V�Sm,�|~`az��4����74��������<�<��I


z?,,�����f�����

22 {~da[� ���K�����-��<��I����K�����%*�- ���<��I�S�/���*V�S���!�NSm,�|~`aRz

���%$�4���<����f	�z�	���

Sfm®®�e^\�[a[���~���[]]^~���~da[��}^a��

\�S,�e[��[[��[`^��\��`[�\�e�S,�e[��[[�

�~~��\��`[���~d�e�}^a��\��~��d��

23 c\�e[� ���K�����%���%�Z���! ���%���K����?�,���?�,���=?,���

	; c\}�c�\��[�[� ���K���&��#��&K��! /���K�$�'�

/�������<��I����<��I��f;z�/���*V�S���!

25 c��d__[� ���K�����%V����@� ���<��I���/���*V�S���!�NSm,�|~`aR

26 c[�\�\a~� ���K���J�������&�� ���<��I�S�/���*V�S���!

	= c�\��[�[� ���K���&��#���% #M-*V�	���!�N		,�|~`a�R#M-���<��I$��

*V��f	�/��

/��$������<��I�	�/���S���!

28 c�\|[� ���K���*�*�- ���<��I�S�/���*V�S���!z��4����74

����
z,,,����f����z�����4�#���%�S�#�

	� c�`^aa[� ���K���U�!*�- *�#��&K��!�	,�����<��I��,�/���*V�S���!

30 c¯d\�[���^`` ���K��������"����$&��!� ���<��I��
�/���*V�S���!�NSm,�|~`aR

31 �[�a^�\`�c�\¤a�t\��^�[ ���K�����&�<�@� ���<��I�=
�/���*V�S���!�NSm,�|~`aR

32 �[�a^�\`�c�\¤a�c`^e[� ���K�����&�<�@��*&%I ���<��I�
�/���*V�S���!�NSm,�|~`aR

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���



127

16 td`a^h�~`[��[�a^�\`���^`` 多孔式立て中ぐり盤 （足踏式）モーター2馬力、3線式(380ボ

ルト)

（手動タイプ）モーター2馬力、3線式(380 

ボルト)

�= P\`[aa[�£[��ad��[� パレット脚切削加工機 刃を上下調整可、台がスライド可

18 P`\�[��ª�^|[] 平削り盤の刃 幅35、30mm.、厚さ3mm.、長さ

12,14,16,18,20,24 インチ

�� P~]^a^~�[� ポジショナー 長さ1-3メートル

20 P�~°¤�̂̀[��`\e[ プロファイルブレード 50x45x3mm.カーバイドブランク

21 {[�`^�\a^~��£\a�[ 倣い旋盤 380ボルト、カッタースピード5,600RPM

22 {~da[� ラウター モーター3馬力、3線式(380ボルト)ドリル
チャック1/2”、12mm.

直径3/8”、らせん角30度、フック角30度の
コンプレッションルーター

23 c\�e[� サンダー 機械の大きさ610x610x760mm.

	; c\}�c�\��[�[� 鋸歯研削盤/鋸目立盤 手動式

モーター式1/4馬力、3線式

25 c��d__[� スクラバー モーター、1馬力、3線式(380ボルト)

26 c[�\�\a~� セパレーター モーター、3馬力、3線式

	= c�\��[�[� シャープナー 2線式(220ボルト)、卓上電気グライダー

1/2馬力

太い形状のものはモーター2馬力、

3線式

28 c�\|[� 平削り盤 モーター3馬力、3線式、回転速度

5,000RPM、3枚刃

	� c�`^aa[� 木割機 20”の鋸刃入り、モーター10馬力3線式

30 c¯d\�[���^`` 四つ目錐 モーター1.5馬力、3線式(380ボルト)

31 �[�a^�\`�c�\¤a�t\��^�[ 縦シャフトマシーン モーター7.5馬力、3線式（380ボルト）

32 �[�a^�\`�c�\¤a�c`^e[� 縦シャフトスライド モーター5馬力、3線式（380ボルト）

  
  
順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
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'�$�0���
����B$����'0�
33 Q�a[�h�{~~� $-���Q�a[�h�{~~� {~~��k[��[�\ad�[�h��,����a~�¡�
���

S; Qda~�\a^��O^``^���h�

P\��\�^���t\��^�[

���K�������'9��HI��<>���<� ����'����$&4��,,����h�S�£z�

�4����74�±��,,�d�^a�f��^�

35 �\�e]\}��`\e[ #��&K��!��!��� ���%<�@�/<���,�h�	?,���

36 �[|[�\�[��^]�[�]^���

�t\��^�[

���K�������'���K���%K�� ���&�����J&�<�S,,�h��
,,��4%�f�M��4>��

S= �^~�h��[\�a~� D��Cy����IM�49�� O[��[�a~��D�����%����h�	,�&�<�

O[��[�a~��D�����%�	,�h��,�&�<�

O[��[�a~��D�����%��,,�h�
z,,,�&�<�

38 ��~}��{^�[�ca~�\�[z�

��^a[�{^�[�ca~�\�[

D����7��-�4�&-��z�

D������-�4��4

j\�\�^ab�
,�h�	,,�k~�]

S� j\��P�~ed�a^~��t\��^�[ ���K���������C²�� ���&��J&�<���K��������S,,�#��f�����

;, j�^``[e�ca~�\�[�{~~� $-��/M��!7� {~~��k[��[�\ad�[�,����a~�¡�;���

;� j�^``[� ���K��������@�$&���!7� i`b�~`�j�^``[�z�	,�_\��}~��^���

��[]]d�[�\a�h�	�����a~�
���

{^�`[�P`\a[��\a[��j�^``[��	�h�	,,�k~�]

;	 j�^��[� ���K������*�-� ���&��J&�<�	
�h�S,�<���f�M�

;S j�~��[� ���K������<�*�- ���&�����J&�<�	
�h�S,�<���f�M�

;; ��]d`\a^~���\`` J���$-���!7� {~~��k[��[�\ad�[�h�	
����

Q��~�^\�f�{;,;Q�f�{		��[¤�^�[�\�a]

;
 j~`~��c~�a[� ���K�����%/!��� ���&��J&�<�
�h��,�<���f�M�

;? j~�e[�][� ���K���C�������W ���%��,z,,,�h�?,z,,,��k�]

;= j~�|[b~� ��!��� jQPQj�k¥�� ��@�$���&���&�!�� ?,,� h� �,,,�

Nª�he]f��f�Rz� Pu��{��=
� ���S�P�\][z�

Sm,�|]z����i�k�	
,,�h�;
,,�ª�

;m j~�|[b~��u|[� ��!����� j~�|[b~��u|[��`~���?,,����t\��	
,���

;� �[[��O\a�O�b[� ���K�����%��@���� ���&��J&�<��,,�<���f�4��

50 �^[][`����^�[ ���K���!�<I%��U&

����C�����I

�h�
��Pz��^���a~�¯[

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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食品産業および農業

33 Q�a[�h�{~~� 準備室(冷凍倉庫) 室温-10°C ~ +5°C

S; Qda~�\a^��O^``^���h�

P\��\�^���t\��^�[

自動充填包装機 液体の充填量100cc~3L、速度>100単

位/分

35 �\�e]\}��`\e[ 帯鋸の刃 サイズ�,³	?,��

36 �[|[�\�[��^]�[�]^���

t\��^�[

飲料充填機 生産能力毎時300~1,500本

S= �^~�h��[\�a~� バイオリアクタ 発酵槽容量11~20リットル

発酵槽容量20~90リットル

発酵槽容量100~5,000リットル

38 ��~}��{^�[�ca~�\�[z�

��^a[�{^�[�ca~�\�[

玄米タンク

白米タンク

容量50~200トン

S� j\��P�~ed�a^~��t\��^�[ 製缶機械 機械製造能力毎分300個

;, j�^``[e�ca~�\�[�{~~� 冷凍倉庫 室温0~+4°C

;� j�^``[� 冷却機 グリコールチラー、-29°C~5°Cで動作圧20

バール

Riple Plate Water Chiller 2~200トン

;	 j�^��[� チッパー 生産能力毎時25~30トン

;S j�~��[� チョッパー 生産能力毎時25~30トン

;; ��]d`\a^~���\`` 断熱壁 室温-25°C、冷媒:アンモニア、R404A,R22

;
 j~`~��c~�a[� 色選別機 生産能力毎時5~10トン

;? j~�e[�][� コンデンサー(冷却器) �,z,,,³?,z,,,�k�]

;= j~�|[b~� コンベヤ 能力:運搬重量600~1,000kg-ds/hr/m)、

電力 1.75kW3phase、 380vs、

重量2,500~4,500kg

;m j~�|[b~��u|[� コンベヤオーブン コンベヤオーブンの長さ600cm、最高

250°C

;� �[[��O\a�O�b[� ディープファットフライヤー 生産能力一日当たり100トン

50 �^[][`����^�[ 汎用ディーゼルエンジン 1~15馬力、高トルク

  
  
順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
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51 �^]���`~d��� *D��� �������$&7��&-�M�@�%��*%-J�������4����

M'�/�7�

52 �|\�~�\a~� ���K������$!��@� ���&��J&�<�	,,�h��,,,����f�4��

53 O\� ��%&� Qj�	,,��z�¤\��e^\�[a[���,�h�m�


; O[��[�a[� ���K���$��� O[��[�a~��~�[�\a[��\a�;�h�?���

55 i�\^����b[� ���K�����&%�4��MK@���&7%�KM ���&��J&�<�	,�<���f�4��

	,�h�S,�<��f4��

56 �\��[��t^``] ���K���!��!����*�- 
�/���-��!��!*%-�	����f�����


= ��[�t\��^�[�b ���K��������@�/�7� c�\`[���[z���[���~ed�a^~���\a[��

	
,,�h��,z,,,���]�f�	;���

P`\a[���[z���[�a�^���[]]�_[a}[[��S�a~��	����

jb`̂ �e[����[z�j\�\�^ab�¤�~���h�,�a~�]fe\b

�`~�����[�P`\�az�j\�\�^ab�¤�~��

�,�h�	;,�a~�]fe\b

58 ��ed�a^~���[\a^���j~~�[� �<�/���$&7�*VV¢�� 		,���Qjz��z
,,��\aa]


� ��a[��\`�j~\a^���t\��^�[ ���K�����&K��9�!#�����'9��HI� ���&��J&�<���K��������	,,�#��f�����

60 £\a[��a[]a[� ���K����%�����@�!�� 4�%����tck�#���@�!��

61 £[��a��i�\e[� ���K�����%�4��!�4 ���&��J&�<�
�h��,�<���f�M�

62 t[a\`�j\��P�[]]�t\��^�[ ���K�����%��>&$� ���&��J&�<���K��������S,,����f�����

63 t^��~}\|[�u|[� �<���*�>���4V 		,���Qjz��z
,,��\aa]

?; t^`��k�\�]�~�a�k\�� D���������@��� J&�<����¤~~e���\e[�]a\^�`[]]�]a[[`

65 t^``^���t\��^�[ ���K������-�4 ���&�����J&�<�S,,�h�;,,����f�M�

N�-�4�C&K��Rz��^[][`����^�[�=
��P]

66 t^``^���c[�\�\a~��t\��^�[ ���K���/!�����-�4 ���&��J&�<�
h�,�<���f�M�

?= td��_[\��c�[``[� ���K����������C&K��D��4���!4 S,,�h�
,,�ª��f���]z�r'%%-4!��~a~��*VV¢�

68 �da��\��[� ���K�����������&7%D��4 ���<��I����Ph;Ph		,��z��4����74�

Sz,,,���7%�f�M�

?� P\eeb��d]�[� $�4������ ���&��J&�<�
�h��,�<���f�M�

=, P\eeb�c[�\�\a~� ���K���/!��-�4�&-�� ���&��J&�<�
�h��,�<���f�M�

=� P`\]a^��j\��t\��^�[ ���K���J&�<���&��<�� ���&��J&�<���K��������	,,����f�����

���&��J&�<���K����������&-�����f�4��

=	 P�[]][� ���K��������% �����h��,����P[``[a�]^¬[

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
51 �^]���`~d��� ディスクプラウ 高品質の鋼材から製造され、熱処理され

たもの

52 �|\�~�\a~� 蒸発機 生産能力1日200~1,000キロ

53 O\� 扇風機/送風機 AC220ボルト、羽根直径10”~18”


; O[��[�a[� 発酵装置 pH4~6で稼動する発酵装置

55 i�\^����b[� 穀物乾燥機 生産能力一日当たり20トン

一日当たり20~30トン

56 �\��[��t^``] ハンマミル 5馬力、粉砕能力2キロ/分


= ��[�t\��^�[�b 製氷機 スケールアイス、製氷能力24時間当たり

2,500~10,000キロ

プレートアイス、厚さ3~12mm.

シリンダーアイス、能力一日当たり1~10トン

ブロックアイス、能力一日当たり10~240トン

58 ��ed�a^~���[\a^���j~~�[�� 誘導加熱調理器 AC220ボルト、1,500ワット


� ��a[��\`�j~\a^���t\��^�[ 内面塗装(コーテイング)機 生産能力毎分200個

60 £\a[��a[]a[� ラテックステスター ラテックス中のMST含有量を測定

61 £[��a��i�\e[� 長さ選別機 能力毎時5~10トン

62 t[a\`�j\��P�[]]�t\��^�[ 金属キャッププレス機 機械の能力毎分300個

63 t^��~}\|[�u|[� 電子レンジ AC 220ボルト、1500ワット

?; t^`��k�\�]�~�a�k\�� ミルク輸送タンク 食品用ステンレス製

65 t^``^���t\��^�[ 精米機 生産能力毎時300~400キロ（ ）、ディー

ゼルエンジン75馬力

66 t^``^���c[�\�\a~��t\��^�[ 米ぬか選別機 生産能力毎時5~10トン

?= td��_[\��c�[``[� 緑豆殻むき機 毎時300~500キロ、電動モーター式

68 �da��\��[� くるみ割り器 モーター1HP-4P-220V、速度毎時3,000個

?� P\eeb��d]�[� 脱縠機 生産能力毎時5~10トン

=, P\eeb�c[�\�\a~� 摺機 生産能力毎時5~10トン

=� P`\]a^��j\��t\��^�[ プラスチックキャップ製

造機

機械の生産能力毎分200個

機械の生産能力毎日100万個

=	 P�[]][� 圧搾機 ���³�,��のパレットサイズ
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=S {\]�[� ���K���&���C&K�� jQPQj�k¥��{~~a]�Nk\�^~�\R�?,,�h��,,,�

Nª�he]f��f�Rz�Pu��{��=
����S�P�\][z�

Sm,�|]�z���i�k�	
,,�h�;
,,�ª�

=; {^�[���~��^���t\��^�[ ���K�����%��&7%�-�4 ���&��J&�<��hS�<��fM�������P\aa[���

{[�~��^a^~�

=
 {^�[�P~`^]�^���t\��^�[ ���K�����%��� ���&��J&�<�
�h��,�<���f�M�

=? {^�[���^a[�^���t\��^�[ ���K�����%��4 ���&��J&�<�
�h��,�<���f�M�

== c�\`[ ���K���M��� ����%��@�$������h�S,�<��

����%��@�$�����z
,,���

����%��@�$�����z,,,�h�Sz,,,���

=m c��[ee[� ���K���!��! ���%���!��!���h�	����!�4��,�h�	
����

�'��*�������
§

=� c^[|[�c[�\�\a~� ���K�������4������%�-�4 ���&��J&�<�
�h��,�<���f�M�

80 ��^a[�{^�[�ca~�\�[ D������-�4��4 ���&��J&�<�
,�h�	,,�<��

81 ��d��c^[|[�N��$����<4IR ���K�������4������%

4�<D'%��

�,�h�	,,�<���f�M�

82 {~a\�b�O[[e[��N��$����<4IR ���K���C¢��4�<D'%��/��

>�<����

��h�;,�<���f�M�

83 �\��[��t^``�N��$����<4IR ���K����%4�<D'%�� 
�h�;,�<���f�M�

m; O^�[�i�^�e[��N��$����<4IR ���K����%&����!%4�<D'%�� ��h��,�<���f�M�

85 Pd`|[�^¬[��N��$����<4IR ���K����%&����!%4�<D'%�� S�h�
�<���f�M�

86 O^�[�c^[|[�N��$����<4IR ���K�����%���%4�<D'%��

&����!%

��h��,�<���f�M�

m= t^�[��N��$����<4IR ���K���J����$����<4I 	�h��,,�<���f�M�

88 cd�a^~��O\��N��$����<4IR ��%&�%"%����W �z,,,�h�
z,,,�&���f�M�

m� O[[e�j`[\�[��N��$����<4IR ���K�������4������%

4�<D'%��


�h��
,�<���f�M�

�, P[``[a�t^``�N��$����<4IR ���K�����%��7%��$����<4I 
�h�;,�<���f�M�N�h?�<��fM�

���$�����$���'-�R

�� ��a�de[��N��$����<4IR ���K�����%��7%��$��C&�

M��%&�!��@�

��h��
�<��fM�

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
=S {\]�[� 皮剥機 能力:球根（タピオカ）600~1,000（kg.-ds/

hr./m）、電力 1.75 kW3Phase、380vs、重量

2,500~4,500Kg.

=; {^�[���~��^���t\��^�[ 粗選機 生産能力毎時1~3トン、形状認識システム

=
 {^�[�P~`^]�^���t\��^�[ 研米機 生産能力毎時5~10トン

=? {^�[���^a[�^���t\��^�[ 精白機 生産能力毎時5~10トン

== c�\`[ 計量器、はかり 計量範囲1~30トン

計量範囲1,500キロ

計量範囲1,000~3,000キロ

=m c��[ee[� シュレッダー 裁断サイズ1~2mm.、長さ10~25mm.、埃

5%以下

=� c^[|[�c[�\�\a~� 洗米機 生産能力毎時5~10トン

80 ��^a[�{^�[�ca~�\�[ 白米タンク  生産能力50~200トン

81 ��d��c^[|e (飼料) ドラムふるい 毎時10~200トン

82 {~a\�b�O[[e[� (飼料) ロータリーフィーダー 毎時1~40トン

83 �\��[��t^``�(飼料) ハンマミル 毎時5~40トン

m; O^�[�i�^�e[��(飼料) 細粉砕機 毎時1~10トン

85 Pd`|[�^¬[��(飼料) 微粉砕機 毎時3~5トン

86 O^�[�c^[|[�(飼料) 細選別機 毎時1~10トン

m= t^�[��(飼料) 飼料用ミキサー 毎時2~100トン

88 cd�a^~��O\��(飼料) 吸込扇風機 毎時1,000~5,000立米

m� O[[e�j`[\�[��(飼料) 原料洗浄器 毎時5~150トン

�, P[``[a�t^``�(飼料) 飼料用べレットミル 毎時5~40トン（エビ飼料の場合毎時1~6

トン）

�� ��a�de[��(飼料) 浮魚飼料押出機 毎時1~15トン
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�	 P~]a�j~�e^a^~�[��

N��$����<4IR

���K����Y����$����<4I� �h=�<���f�M�

�S �[`a���b[��N��$����<4IR ���K�������$����<4I ��h�	,�<���f�M�

�; P[``[a��~~`[��N��$����<4IR ���K�������!�4���-��

��$����<4I

S�h�;,�<���f�M�

�
 jb�`~�[�N��$����<4IR ���K��������'��/��*U>�&� ?,,�h�	z?,,���e^\

�? P[`̀ [a�j�d�_`[��N��$����<4IR ���K�������7%��$����<4I ��h�S,�<���f�M�

�= c�\�[��c^[|[�N��$����<4IR ���K�����%���%��7%��$����<4I ��h�	
�<��fM�

�m P[``[a�c^[|[�N��$����<4IR ���K�����%���%��7%��$����<4I 
�h�S,�<���f�M�

�� P^�[�t\��[a�N��$����<4IR ���/���$&7� �
,�h�;,,���e^\

100 j\]�\e[�t\��[a�

N��$����<4IR

/���$&7�/����@����*%

101 k}~�}\b�¤ ` \��|\`|[�

N��$����<4IR

4�&4I�C&��!���W��� �
,�h�
,,���

102 P�[d�\a^��c`^e[��\`|[�

N��$����<4IR

4�&4I�Cq%hCq% �
,�h�m,,���

103 kd����[\e�e^]a�^_da~��

N��$����<4IR

$�4���!4�<D'%�� ;�h��	��~�a]

�,; c��[}�O[[e[��N��$����<4IR ���"&���&�!�4�<D'%�� 	�h��
,�<���f�M�

105 c��[}�j~�|[b~��N��$��

��<4IR

���"&���&�!�4�<D'%��� 	�h�	,,�<���f�M�

106 �d��[a��`[|\a~��N��$����<4IR ����-�&���&�!�4�<D'%�� 
�h��
,�<���f�M�

�,= �^���^]��\��[��N��$����<4IR D��&���&�!�4�<D'%�� 
�h�m,�<���f�M�

108 �[`a�j~�|[b~��

N��$����<4IR

��!���&���&�!�� 
�h�	,,�<���f�M�

�,� �~��[��c�\`[�N��$����<4IR ���K���M�����@�$���4�<D'%�� ,
�h��,�<��

110 P[``[a^����^[]�N��$����<4IR �����%��7%��$����<4I �'����%

111 {~``[��c�[``�N��$����<4IR &"��&�@���%��7%��$����<4I �'����%

112 �[\a[��N��$����<4IR #���%���$������K����%

4�<D'%���

�'����%
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
�	 P~]a�j~�e^a^~�[��(飼料) ポストコンディショナー 毎時1~7トン

�S �[`a���b[��(飼料) バンド乾燥機 毎時1~20トン

�; P[``[a��~~`[��(飼料) 飼料用ペレットクーラー 毎時3~40トン

�
 jb�`~�[�(飼料) サイクロン集塵機 直径600~2,600mm.

�? P[`̀ [a�j�d�_`[��(飼料) ペレットクランブラー 毎時1~30トン

�= c�\�[��c^[|[�(飼料) ふるい振とう機 毎時1~25トン

�m P[``[a�c^[|[�(飼料) ペレット選別機 毎時5~30トン

�� P^�[�t\��[a�(飼料) マグネットパイプ 直径�
,³;,,��

100 j\]�\e[�t\��[a�(飼料) カスケートマグネット

101 k}~�}\b�¤ ` \��|\`|[�(飼料) 二方フラップ弁 �
,�³
,,���

102 P�[d�\a^��c`^e[��\`|[

(飼料)

スライドバルブ �
,³m,,���

103 kd����[\e�e^]a�^_da~�

(飼料)

ターンヘッドディストリビュ

ーター
;³�2口

�,; c��[}�O[[e[��(飼料) スクリューフィーダー 毎時2~150トン

105 c��[}�j~�|[b~��(飼料) スクリューコンベア 毎時2~200トン

106 �d��[a��`[|\a~��(飼料) バケットエレベーター 毎時5~150トン

�,= �^���^]��\��[��(飼料) ビンディスチャージャー(排

出装置)

毎時5~80トン

108 �[`a�j~�|[b~��(飼料) ベルトコンベヤー 毎時5~200トン

�,� �~��[��c�\`[�(飼料) ホッパースケール 0.5~10トン

110 P[``[a^����^[]�(飼料) パレットダイ 全サイズ

111 {~``[��c�[``�(飼料) ローラーシェル 全サイズ

112 �[\a[��(飼料) ビーター 全サイズ
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113 jdaa^���t\��^�[ ���K����&K��!z����K���<�% �\�e�]\}z�<�%<���<�%�&��

<�%�$&��!�����<��I�	,,�4�<<I

P`\]�\�jdaa^��

,S
hS
����k�^���[]]z�Sm,�hQjz�S,h;,�

Q��]�S=�ª�]

��; ��^`` ���K������� �^��h]�[[e�]a[[`�N�ccRz��=
���e^\�[a[�

115 ����\|[� ���K���/���&�� �`[�a�^������\|[��z		,�Qjz�
,��¬z�	?�

116 O[[e[� ���K���C¢��M�@���� P£j��~�a�~``[e���\^���~�|[b~�z�]�[[e�

�	���f��^�

��= O~`e^���t\��^�[ ���K������ {^��a�\��`[�f�|\�^\_`[�¤~`e^���~¤�]�[[a�

�[a\`

118 Od��\�[ �<�$&�� �\��d����[`a^���ab�[e

t[`a^���Od��\��[z���]^e[��^�[�]^~�

?,���?,����t\���z	
,���

��� i�^�e^���t\��^�[ ���K������!� cd�¤\�[���^�e^���d��a~�}~���\�[\�

N£��R�h��,�?���
,,���

j�j��~�a�~``[ez�P~}[��d��a~�S=�ª}z�

�~d_`[�[�e[e��cª�}�[[`�]�^�e`[

���K���/��<�@�><¨�������&K���%-4!

���<��I*VV¢��		,���,
h	�/���-�

120 £\��^���t\��^�[ ���K�����% �~�����|[`~�[�N�����Rz���”����?”����S”

121 £\a�[] ���K����&Y� j~��da[���d�[�^�\`�j~�a�~`z�?�h��,”
�[e�`[��a�

122 u|[� �<��� �^���k[��[�\ad�[�u|[�z���]^e[

�^�[�]^~���,,���?,����,,����

Nt\��S,,���R�

�~a��Q^��u|[�z���]^e[��^�[�]^~���,,���

?,����,,����Nt\��S,,���R

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 

金属産業

113 jdaa^���t\��^�[ 切断機 帯鋸、直線切断、円切断、直角切断、モータ

ー200ワット

プラスマ切断

厚さ0.35~35mm.、AC380V、30 ~40アンペ

ア、37キロ

��; ��^`` ドリル 高速度鋼(HSS)、直径1.75mm.

115 ����\|[� 彫刻機 電動式、AC220V、 50Hz. 26W

116 O[[e[� フィーダー PLC制御、チェーンコンベア、速度毎分

12m.

��= O~`e^���t\��^�[ フォールディングマシン 直角/シートメタルの万能折り曲げ

118 Od��\�[ 炉、溶解炉 真空溶解式

溶解炉、内寸60x60cm.最高 1,250°C

��� i�^�e^���t\��^�[ 研削盤 平面研削作業面積（LxB）1,016x500mm.

まで

CNC制御、出力37Kwまで、二重HSKホイー

ルスピンドル

卓上型、電動モーター稼働式220V、0.5~2

馬力

120 £\��^���t\��^�[ ラップ盤 作業範囲　(WxDxH）19”x16”x13”

121 £\a�[] 旋盤 CNC制御、ベッドの長さ6~10”

122 u|[� オーブン 高温炉、内寸100x60x100cm（最高300°C）

熱風炉、内寸100x60x100cm（最高300°C）
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123 P^�[�P~]^a^~�[� ���K���$�'���� ���K���$�'�������$����MK�������%����

��h�	;���@4�C����4����74���$�'�*%-

�	; P�[]]�t\��^�[ ���K�����% c�[[a��[a\`���[]]�[¯d^��[e�}^a��		,,�h�a~��
\�e��
,,ha~��a�\�]¤[����[]][]�\�e�`\��[h
]�\`[�_`\��^���\�e���[]]�`^�[]

125 {~``^���t\��^�[ ���K����-4� j^��d`\��f�Q����~``^���~¤�]�[[a��[a\`

126 c[�\�\a~� ���K�����%/!�/������

����K��

�^_�\a~�b�c[�\�\a^����¯d^��[�a

�	= c�[\�^���t\��^�[ ���K���<�%�rK�� ca[[`h_\��]�[\�^��

128 k��[\e^���t\��^�[ ���K���<¨����&�!4��� ���C��C���f;�h�;�z��&����&�!4�S�f�m�h�	�z�

���<��I��z�;,�4�<<Iz��4����74����

;m�f��m����<������

�	� �[`e^���t\��^�[ ���K����MK���>&$�z���K���<�%

�&�����z����K����MK���

���K����MK���������<>���<��/���K�DK��

NQda~�\a^��u�_^a\`�P^�[��[`e^��R

Q����[`e^��

£\][���[\��}[`e^���t\��^�[z�

}[`e^���ad_^���\]�]�\``�\]�,,�	��

}^a��\�,,,���}\``�a�^���[]]�

Sm,���h�Qjz�{\a[e�]d��`b��
?�ª|\z�


,�h�S
,�Q��]�

,m�h��	����k�^���[]]z�Sm,���h�Qjz�

{\a[e�]d��`b��
?�ª|\z��,�h�	,,�Q��]

Q����j��[`e^����\��^�[

'�$�0���
�V�
�������,�

130 ��b[� ���K�����/$-� {~a\�b���b[��cb]a[�

131 ��b^���{~~� $-����/$-� ���%<�����C��!'�<I#M-���

132 Od��\��[ �<��J�z��<�$&�� ��]^e[��^�[�]^~��m��	�?����Nt\��m,,���R

t[`a^���Od��\��[z���]^e[��^�[�]^~��

?,�?,����t\���	
,���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）      仕様   
 
123 P^�[�P~]^a^~�[� パイプポジショナー 溶接用ポジショナー、パイプのサイズ

1 ~24インチ、回転速度調整可

�	; P�[]]�t\��^�[ プレス機 2,200トン･1,500トンのトランスファープレ

スや大型のブランキングや、プレスライン

を備えたシートメタルプレス

125 {~``^���t\��^�[ 圧延機 シートメタルを円形/円弧形に圧延

126 c[�\�\a~� セパレータ 振動式分離用機器

�	= c�[\�^���t\��^�[ シャーリング機 棒鋼のシャーリング(せん断)

128 k��[\e^���t\��^�[ ねじ立て盤、ねじ切り盤 送水管1/4~4”、ボルト3/8~2”、モーター

1,140ワット、回転速度48/18RPM

�	� �[`e^���t\��^�[ 溶接機 ハンディ式自動パイプ溶接機（Automatic 

Orbital Pipe Welding:自動球状パイプ溶

接機)

アーク溶接

レーザー溶接機、細かさ0.012”、厚さ

0.001”(チュービング)の溶接

AC380V、 定格電源15.6 kVA、50~350ア

ンペア

厚さ0.8~12mm.　AC380V、定格電源 

15.6kVA 、 10~200アンペア

直流アーク溶接機

セラミック産業およびガラス産業

130 ��b[� 乾燥機 回転乾燥システム

131 ��b^���{~~� 乾燥室 実用サイズ

132 Od��\��[ 炉、溶鉱炉 内寸8x12x6cm.（最高800°C）

溶解炉、内寸60x60cm.　最高 1250°C
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133 i�^�e^���t\��^�[ ���K������!� O~�����^�e^���d��a~��~���Q�[\

N£��R�h��,�?���
,,���

���K���/��<�@�><¨�������&K���%-4!����<��I
*VV¢��		,���,
�h�	�/���-�

�S; u|[� �<��� �^���k[��[�\ad�[�u|[��z���]^e[�
�^�[�]^~���,,���?,����,,���
Nt\��S,,���R

�~a�Q^��u|[�z���]^e[��^�[�]^~�

�,,���?,����,,����Nt\��S,,���R

��b^���u|[�z���]^e[��^�[�]^~�

�,,���?,����,,����Nt\��	,,���R

'�$�0���
'���m���'����.

135 Q^��j~���[]]~� ���K�����%����W Cv´�&�/�����"�S�h�;,�jd��f��^��¤ `~}z�

Cv´�&�/��&"��"��S,,�h�S,,,�£^a�[�f�t^�

136 Q^��j~�e^a^~�[� ���K���C�������W 	,,�h�	;,���Qjz�m,,,�h��,,,,��k�

�S= Q^��jd�a\^� ��������W 	,,���Qj�f�Sm,���Qj�S�h���\][z�

�,�h�m,�ª^`~�h��\aa]

138 Q^����b[� ���K����������W/$-� S,�h�	,,�jd��f��^�

�S� Q^��O`~}�c[�]~�]� <�4<�4�������*$&���

����W

\^���\]]���h��,��d¤a�f�t^�

�;, �\aa[�b�j�\��[� ���K���M��I</�<�<���� j�\��[�£^z��^hje�_\aa[�bz�|~`a\�[��
�h�?��

�;� ��[\�[� <�4<�%*V 		,��z�����\][z��,h?,�Q

�;	 j�\��[� ���K���C���'*V ���da��,,h	;,��~`a�Qjz�uda�da�	
h�m���

�j

�;S j^��d^a���[\�[� <�4<�%4��� t^�^\ad�[�j^��d^a���[\�[�z���h��
�Q�
�,,�h�	;,���Qj

t~`e[e�j\][�j^��d^a���[\�[�z��,�h�;
�
Q��,,�h�	;,���Qj

t~a~��j^��d^a���[\�[�z�d��a~��,,�Q��\a^��

�;; j~��da[��t~�^a~� �������4�<��I £^¯d^e�j�b]a\`�ab�[ez��;��h�	;�

�;
 j~��da[��cb]a[� M'%�����4�<��I �[]�a~��\�e�`\�a~���~��da[�

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
133 i�^�e^���t\��^�[ 研削盤 総形研削は作業面積（LxB ）:1016x500mm.

まで

卓上型、電動モーター稼働式220V、0.5~2

馬力

�S; u|[� オーブン 高温炉、内寸100x60x100cm（最高300°C）

熱風炉、内寸100x60x100cm（最高300°C）

乾燥炉、内寸100x60x100cm.（最高200°C）

エレクトロ二クス産業

135 Q^��j~���[]]~� エアーコンプレッサー、空

気圧縮機

スクリュータイプ、3~40Cu.m./min flow.

シリンダータイプ、300~3000リトル/Min.

136 Q^��j~�e^a^~�[� エアコン Qj	,,³	;,�zmz,,,³�,z,,,�k�

�S= Q^��jd�a\^� エアーカーテン AC220V/AC380V、三相, 10~80キロワット

138 Q^����b[� 脱湿装置、空気乾燥器 毎分S,³	,,�3

�S� Q^��O`~}�c[�]~�]� エアフローセンサー エアマス毎分 1~10 立方フィート

�;, �\aa[�b�j�\��[� バッテリー充電器 リチウム電池や二ケルカドミウム蓄電池

の充電、電圧1.5~6V

�;� ��[\�[� ブレーカ、遮断器 220V、一相、10 ~60A

�;	 j�\��[� 充電器、荷電器 入力 AC100-240 ボルト、出力DC 2.5~18V

�;S j^��d^a���[\�[� サーキットブレーカ 小型遮断器(Miniature Circuit Breaker), 

1~15 A、 AC100~240V 

配線用遮断器(Molded Case Circuit 

Breaker)、10~45A、 AC100~240V

動力回路遮断器(Motor circuit breaker)、

定格100A まで

�;; j~��da[��t~�^a~� コンピュータモニタ 液晶、14~24”

�;
 j~��da[��cb]a[� コンピュータシステム デスクトップコンピュータおよびラップトッ

プコンピュータ
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���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���

�;? O\� ��%&�z���%&�*V<�� �[�a^`\a^~��O\�z�O`~}��,�h��,�jdOa�f�t^�

�^�[�a��d��[�a��~}[��]d��`b�¡S�h��	��

�;= i[\��t~a~� ���<��I����!�I ��ed�a^~��ab�[ez�S,,�}�h��,,,��

�;m �\�e��^]����^|[ µ��I<%���I �
��h�	
��e^]��e^\�[a[�z�
;,,�h�=	,,�

���z�	
,�i��h�	�k��]a~�\�[�]^¬[

j\�\�^ab�	
,�i��h���k�z�	
��e^\�[a[�

�;� ��|[�a[� ����4��I����I �j�a~�Qjz�d��a~��,,,��\aa]��\a^��

���da��	����j�f�uda�da�		,���Qjz�

�,,�h�=,,��\aa]

150 ª[b_~\�e ��!I���I% /C¢�����I��,=���!I��4��'�����

������%-4!��^��~��~�[]]~�

151 t~a~� ���<��I ca[��^����~a~�z��j�Sh�	��z��,��^``^h\���

cb����~�~d]�t~a~�]z�Qj�^�ed�a^~��ab�[ez�


,,h�
,,��\aa]

�~^�[�j~^`�t~a~��N�jtR

cb����~�~d]�t~a~�]z�Qj�	�h	;,��z�

	
�h�;
��

��ed�a^~��t~a~�z�=
�P�h��,,�P��

Sm,�f�??,��f�
,�¬�\�e����P�h�
�P�

		,�f�Sm,��f�
,��¬

��ed�a^~��ab�[ez�		,��z���h���\][z�


,�h�;,,��\aa]

��d]�`[]]��j�t~a~��

cb����~�~d]�t~a~�]z�	
h
���

{\a^����,�h��,,��\aa]

�j���d]�`[]]�t~a~�

�^_�\a^����~a~�]

�\�eh��^|[��~a~�]

£^�[\���~a~�]
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
�;? O\� 扇風機 換気扇、フロー毎分10~90立方フィート

直流+S³�	�

�;= i[\��t~a~� ギアモーター 誘導型、300w~1,000w

�;m �\�e��^]����^|[ ハードディスクドライブ

(���R

ディスク直径1.5”~2.5”、5400~7200RPM,

記憶容量250GB~2TB

容量250GB~1TB,直径2.5”

�;� ��|[�a[� インバーター 直流から交流、定格1000ワットまで

入力DC 12 V /出力AC 220 V、100~700

ワット

150 ª[b_~\�e キーボード 107キーのキーボード、マイクロプロセッ

サ制御

151 t~a~� モーター ステッピングモーター、DC3~12V,10ミリ

アンペア

同期電動機(シンクロナスモーター)、AC 誘

導式、500~1500ワット

ボイスコールモータN�jtR

同期電動機(シンクロナスモーター) 、 

AC21~240V,2.5~4.5W.

誘導電動機(インダクションモーター) 、 

7.5~100馬力:380/660V/50Hz、 1~5馬

力、220/380V/50Hz

誘導式、220V.、一相、 50~400ワット

ブラシレス、DCモーター

同期電動機(シンクロナスモーター)、2.5~5W

定格 10 ~100ワット

DCブラシレスモーター

振動モーター

ハードディスクモーター

リニアモーター
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152 P~a[�a^~�[a[� <�4C������ <�4��7�C���'/��C������*%-���h��,,�

�^��~¤\�\e

153 P~}[��cd��`b ����4��IU���&�!z

���K������!�&�����*VV¢�

���da��~`a\�[���,,z���,z�		,z�	;,z


,�f�?,��¬S��
,�Q��^\�[a[��

S?,���S�,���S
���z}[^��a�?���

c}^a��^���P~}[��cd��`bz�d��a~��,,,�

�\aa]��\a^��

���da��,,h	;,��~`a�Qj�z�uda�da�

	
�h��m����j

P~}[���\a^����,,�h��,,,��\aaz�

�,,�h�	;,���Qj

c}^a��^���P~}[��cd��`bz�S,,�h�
,,��\aa]

c}^a��^���P~}[��cd��`bz��,,�h�	;,���

^��daz�	,,��\aa]

�
; P~}[�a�\^��j~�a�~`�cb]a[�]� �����4��'����!�I td`a^h]�^¤a��~�a�~`z�a~�¯d[�_\`\��^��

155 {[�a^¤�̂°[� 4������!����/�*VV¢�� �\�^\_`[�Qj�^��da�;,�h�m,��z��m����j�

uda�da

156 {[�d`\a~� <�4C���/��%��*VV¢� Qj��[�d`\a~���,,�h�	,,�Q��\a^��

�
= {[`\b ���&!I P�~a~�h�t~]�{[`\b

�`[�a�~�\��[a^���[`\bz������������	��z��,,�Q

t\��[a^��{[`\b

�	����jz��,,�Q

���&!I���&7��������I����%���/��

�,hS,,��^``^h\��z��
�h��	��

158 c�\`[ ���K���M��� #M-#��'<��$��������%�		,������h�,,�<��

�
� c[�\�\a~� ���K�����%/!�/������

����K��

�^_�\a~�b�][�\�\a^����¯d^��[�a

160 c[�|~�~a~�� �U�>4���<��I ,	�h�
��^``^][�~�e��d`][z��	hS
����j

161 c�daa[� M�<�<��I �cj�M�<�<��Iz�]�[[e��f;,,,�][�~�e�\�e�

e^�[�]^~��m���

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
152 P~a[�a^~�[a[� ポテンショメータ 1~100 マイクロファラッド

153 P~}[��cd��`b 電源 入力電圧:100、110、 220、 240、 50/60Hz、-

150VA、直径360x310x135mm、重量6キロ

スイッチング電源、定格1000ワットまで

入力 AC100~240V 、 出力DC 2.5~18V

電力定格100~1000ワット、AC100~240V 

スイッチング電源300~500ワット

スイッチング電源100~240V、 入力 200 

ワット

�
; P~}[�a�\^��j~�a�~`�cb]a[�� パワートレーン制御シス

テム

多軸制御、トルクバランス

155 {[�a^¤�̂°[� 整流器 可変式、入力 AC  40~80V、 出力DC 18 V

156 {[�d`\a~� 電圧レギュレータ、電圧調

整器
交流電圧調整期、定格 100~200 A

�
= {[`\b リレー、継電器 フォトMOSリレー

電磁リレー(電磁継電器)、12Vで稼
働、100A

マグネティックリレー

�	����j、 100 A

電子管継電器、電流10~300ミリアンペア 
1.5~12V

158 c�\`[ 計量器 工業用、計量範囲220グラム~100トン

�
� c[�\�\a~� セパレーター 振動式分離用機器

160 c[�|~�~a~�� サーボーモーター パルス0.2~1.5ミリ秒、 �j��	³S
�

161 c�daa[� シャッター DSCシャッター、速度1/4000秒、寸法8mm.
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���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���

162 c~`\��j[``�t~ed`[ >U&���U&&I ;,h
	��\aa]z�;;mh=�	��~`a]��j

163 c}^a��^���P~}[��cd��`b �4��UIM��������4��I�

U���&�!

�,,h	;,��z�Qj����daz�h�
��a~�¡�	���j�

~da�da

�?; k�[��^]a~��c[�]~� <�4<�4�����'�$9"�� a[��[�\ad�[��\��[�¤�~��h�
,����a~�m,,���

165 k�[��~]a\a ����I>��/<7� i\]�P�[]]d�[�~�[�\a^���ab�[e��

		,��z��,,,��\aa��\a^���

�	���jz��,,�Q

166 k^�[�c}^a�� �4��MI<�@��4&� <�@��4&�*%-��$4�����
�h��	,�����

�?= �Pc !"����� ��^�a[��d�a^_`[�P~}[��cd��`bz��,�h�S,�

t^�da[]�a^�[

168 �\``\]a ��&&�<�I �`[�a�~�^���d��[�a���~�[�\�e�]a\�a[��

�`[�a�~�^���\``\]a

�\``\]a�¤~��k
�··¤�̀d~�[]�[�a�`\��

�?� �d`_ $&�%*V $&�%��	���

��z�?
�

$&�%*�-�;,z?,z=
z�,,��\aa]

$&�%V&"������U�<I

����h��,,���z��,f		,��

�=, j\�\�^a~� <�4��7�C���' #M-�������*VV¢���hS��V���CG��P~}[��

j\�\�^a~���\��

�=� j�\��[� ���K���C���'*V ���da��m,�h�	?,���Qjz�P~}[��?,�Qz�

~da�da��	�h�	;����j

�=	 j^��d^a���[\�[� <�4<�%<��4���*VV¢�z�<�4<�%

4���*VV¢�

		,���Qj��,,,��Qz�c\¤[�hkhjda

	�h��~`[z�S�h��~`[z�{\a[e��,�h��,,,�Q

t~`e[e�j\][�j^��d^a���[\�[�

�=S j~�a\�a~� �'C���I�MK���<��4��� 		,fSm,���	��~`[]z�S��~`[]z��,,�Q
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
162 c~`\��j[``�t~ed`[ 太陽電池モジュール 40~52ワット、DC 44.8~71.2V

163 c}^a��^���P~}[��cd��`b スイッチング電源 Qj��,,³	;,�、 入力 h
��³¡�	���j�出力

�?; k�[��^]a~��c[�]~� 熱感度器 温度範囲-50°Cから800°Cまで

165 k�[��~]a\a サーモスタット ガス圧力作動式

220V、定格1000ワット

�	���j、 100A

166 k^�[�c}^a�� タイムスイッチ 15~120分の間で設定可能

�?= �Pc �Pc 無停電電源装置、(作動)時間10~30分

168 �\``\]a バラスト 電子電流チョークとスターター

電子安定器

T5蛍光灯用バラスト

�?� �d`_ 電球 12V55 W、65Wの電球

40、60、75、100Wのフィラメント電球

蛍光灯

1W~100Ｗ、110/220Ｖ

�=, j\�\�^a~� コンデンサー 一相~三相の電気システムと一緒に電力

コンデンサバンクとして使用

�=� j�\��[� 充電器、荷電器 入力AC 180~260V、 電力 60A、出力

DC12~24V 

�=	 j^��d^a���[\�[� サーキットブレーカ Qj�		,��、�,,,�Q�c\¤[hkhjda

2極、3極、定格 10~1000A

モールドケースサーキットブレーカ

�=S j~�a\�a~� コンタクタ 220/380 V、2極、3極、100A
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�=; �`[�a�^��t~a~� ���<��I*VV¢� �`[�a�^�z�j�¤�\�[�t~a~�z�e^\�[a[���m���

�`[�a�^�z���¤�\�[�t~a~�z�e^\�[a[���	=���

�`[�a�^�z���¤�\�[�t~a~�z�e^\�[a[���;	���

�`[�a�^�z���¤�\�[�t~a~�z�e^\�[a[��m?���

�`[�a�^�z�£�¤�\�[�t~a~�z�e^\�[a[���
����

�`[�a�^�z���¤�\�[�t~a~�z�e^\�[a[����m���

,	
�h�	,���]z�		,fSm,��z���h�S���\][]

		,���Qjz�,	
�h�	,��P

�`[�a�^��^�ed�a^~��t~a~�

		,�����h���\][z�,	
�h�S�ª}

£^�[\���~a~�]

{[]^��P\��[e

c�^�e`[��~a~�

�j�_�d]�`[]]��~a~�

O\���~a~�

		,���Qjz�,	
h�,ª�

		,���Qjz�	,,h?,,��\aa]

Qj�^�ed�a^~���~a~�z�	S,��z����Pz�


,,�h�	m
,�{Pt

Qj�^�ed�a^~���~a~�z�	S,��z�	,,h	S,,��\aa]

Qj�^�ed�a^~���~a~�z��,�h	S,�z�		,��

Qj�^�ed�a^~���~a~�z���h���\][z�S�h���\][z�

	;,�h�Sm,��z��h�	,�ª}

�`[�a�^��t~a~��		,��z�Qj�,
�h��,�ª}

��ed�a^~��ab�[ez�,
�h��,,�ª}

c�^�e`[��~a~�

		,���Qjz�^�ed�a^~�z��\�\�^a^|[�`~\e�]a\�a^��

i[\���~a~�z�,;�h����ª}z�Sm,�f�;�
��

��ed�a^~��t~a~�z�,
h
,�ª}
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
�=; �`[�a�^��t~a~� 電動モータ 電動, C フレームモーター 、 直径98mm.

電動, D フレームモーター、 直径127mm.

電動, H フレームモーター、直径142mm.

電動, J フレームモーター 、 直径86mm.

電動, L フレームモーター、 直径159mm.

電動, V フレームモーター 、 直径118mm.

0.25~20馬力、220/380 V 、 一相~三相

AC 220 V、 0.25~20馬力

誘導電動機、電気誘導モーター

		,�、 一相、 ,	
³S��

リニアモーター

レジン塡入

スピンドル・モーター

DC ブラシレスモーター

ファンモーター

Qj�		,�、�,	
³�,��

AC 220V、200~600ワット

交流誘導モーター、230V、 1馬力、 

500~2850RPM

交流誘導モーター、230V 、 200~2300ワット

交流誘導モーター、 10~230ワット、220V

交流誘導モーター、一相、三相、 

240~380V、 1~120kW

電動モーター220V AC、 0.5~10kW

誘導式、0.5~100kW

スピンドルモーター

Qj�		,��、 誘導、容量性負荷起動

ギアモーター、0.4~11kW、 380/415V

誘導モーター、0.5 ~50kW



150

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���

�=
 ��[��[��b�£^��a *VV¢�r'��r�� /�<�<����������*V����%��	��z�,,,�Q

�=? O^`a[� �������/�*VV¢� Qj�e^]a�^_da^~��P~}[�`^�[�O^`a[�]

c^��`[hP�\][�j�\]]^]�\�e�Pj��t~d�a^���

O^`a[�

k��[[hP�\][�j�\]]^]�t~d�a^���O^`a[�

�== O`\]��`^��a *Vr�! ?h�	����jz��
�h�S,�4�<<I

�=m i\]�j^��d^a���[\�[� ���K���<�%���/�*VV¢��

/��#M-/�¨�

?�����h�S��V�

#M-#�����/��%��*VV¢��'��'%�?����hS��V�

�=�� £\�� $&�%*V�>��*V

 

$&�%*VU����/��!�4��,,,�4�<<I

S	��z;,��O`d~�[]�[�a

$&�%V&"������U�<I�S	z�;,�4�<<I

k[��^]�j~d�a�£^��a^��

����~d�e���`^��a]

j\�e~`^[��£^a[�c[a]

O~���[�~�\a^|[

O`d~�[]�[�az��`[�a�~�^��]a\�az�S	��z�;,��

�~}��£^��az�t[a\`��\`^e[��~d_`[h��e�

£\���=,��z��
,�z�	
,�

c�~a�£^��az�
,�}z��Q£ui���£QtP

		,��z�S	��

�~``~}�j\a�~e[�`\��

$&�%*VV¢���-��>��#M-#������

180 £^��a ��*V �`[�a�~�^�]�k~����£^��a

181 £^��a��d`_ $&�%*V �
�h��	����jz��
�h�S,�4�<<I

182 £d�^�\^�[] $&�%<����!� cd�¤\�[�t~d�a[e�£d�^�\^�[]

j[^`^���£d�^�\^�[]

�\``\�e]�\�e�P\a�}\b�£d�^�\^�[]

183 t\^���^]a�^_da^~���~\�e <"-���$&��*VV¢� J&�<���>&$�/J����&K������
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
�=
 ��[��[��b�£^��a 非常灯 バックアップバッテリー12V、 1000A

�=? O^`a[� フィルタ 交流拝殿電源線フィルタ

単相シャーシ、PCB取り付けフィルタ

三相シャーシ取り付けフィルタ

�== O`\]��`^��a 懐中電灯 DC 6~12V、 15~30ワット

�=m i\]�j^��d^a���[\�[� ガス遮断機 6kV、 一相~三相

最高電圧6kV、 一相~三相に使用

�=�� £\�� ランプ

 

長型キセノンランプ、1000ワット

32W、 40W、蛍光灯

32W、 40W、蛍光灯

テニスコート照明

地中埋込型照明

Candolier Lite Set

装飾用

蛍光灯、電子起動、32W、 40W

ダウンライト、ダブルエンドメタルハライド

ランプ、70W、150W、250W

スポットライト、50W、ハロゲンランプ

220V、32W

中空陰極ランプ

シェード付屋内用ランプ

180 £^��a トーチライト 電子トーチライト

181 £^��a��d`_ 電球 DC 1.5~12V、 15~30ワット

182 £d�^�\^�[] 照明器具 直付け型照明

天井灯

ボラード用照明器具、通路用照明器具

183 t\^���^]a�^_da^~���~\�e 分電盤(MDB盤) 塗装・熱処理して板金から製造
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�m; t[a[� ���K����K�4�%���<�4�% �^�^a\`�td`a^�t[a[��}^a��=�h�][��[�a�

£j��e^]�`\b

td`a^�t[a[��}^a��=�h�][��[�a�£j���

e^]�`\b

j`\���t[a[��}^a��=�h�][��[�a�£j��

e^]�`\b

�^�^a\`�j`\���t[a[��}^a��=�h�][��[�a�

£j��e^]�`\b

��]d`\a^~��{[]^]a\��[�t[a[�

�~`a\�[�f�jd��[�a�c^��`[�P�\][�t[a[�

�~`a\�[�f�jd��[�a�k��[[�P�\][�t[a[�

185 P~}[��cd��`b ���K������!*VV¢��<�4���!*V�

����4��IU���&�!

�4��MIM��������4��IU���&�!

�j�~da�daz�P~}[��cb]a[���\��[��d��a~�

?,,,�}\aa]

�Pc�N��^�a[��d�a^_`[�P~}[��cd��`bR

�^����~`a\�[�P~}[��cd��`b

		,�f�Sm,��zS,�Q��[`e^���P~}[��c~d��[

c}^a��^���P~}[�z�		,���Qj�a~�?�h��m���

�j�]d��`b

	,,�h��,,,��\aa]���,�h�		,���c}^a��^���

ab�[e

c}^a��^���P~}[��cd��`b

		,���Qj�a~�?�h��m����j�]d��`b

186 �\]�^���t\��^�[ ���K���&-���'<��$������� �¯d^��[e�}^a���~a\a^~�\`��^�[]�}^a�

�~¬¬[`[]�}�^���]�`\]���~a�}\a[��N?,���R

'�$�0���
$��5����9

�m= j`\���t[a[� ���K����K�4�%���*VV¢� j\���[\]d�[�Qj�\�e��j��d��[�a]�d��a~�

2000A.

188 O^`a[��k[]a[� ���K����%������K������� ca\�e\�e�°¤��̂̀a[��]^¬[]�¤�~��;,�e~}��a~�


��^��~�]z�\]�}[``�\]�����]^¬[]

�m� £\a[��k[]a[� ���K����%�����@�!�� 4�%����tck�#���@�!��

��, t\��^¤ ^ [�] /4���!�! ���&���!�!�	��h��,�

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
�m; t[a[� メーター 7セグメント液晶ディスプレイ付デジタル

マルチメーター

7セグメント液晶ディスプレイ付マルチメ

ーター

7セグメント液晶ディスプレイ付クランプ

メーター

7セグメント液晶ディスプレイ付デジタル

クランプメーター

絶縁抵抗メーター

単相電圧/電流メーター

三相電圧/電流メーター

185 P~}[��cd��`b 電源(装置) DC出力、電源システムの範囲: 6000 ワッ

トまで

�Pc(無停電電源装置)

高圧電源(装置)

220/380 V、 30 A 溶接電源

AC220VからDC供給6~18Vへ切り替え

200~1000ワット、110/220 V切替型

スイッチング電源

AC 220 V からDC供給 6~18 Vへ

186 �\]�^���t\��^�[ 工業用洗浄機 回転式パイプに温水（60°C）を噴射するノ

ズルが付いているもの

�m= j`\���t[a[� クランプメータ ACおよびDC電流を2000Aまで測定でき

るもの

188 O^`a[��k[]a[� フィルタテスター

 

標準フィルターサイズはDINサイズと同

様、40~5ミクロンまで

�m� £\a[��k[]a[� ラテックステスター ラテックス中のMST値を測定するもの

��, t\��^¤ ^ [�] 拡大鏡 拡大率2x~10x

品質検査業
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��� t^��~]�~�[] �&-���'&���W�I ���&���!�!��,,���	,,���?,,���

��	 t^``^���c[�\�\a~��t\��^�[ ���K���/!�����-�4 j\�\�^ab�
�h��,�k~�]�f��

��S td`a^�t[a[� ���K����K�4�%���*VV¢� jd��[�a��[\]d�[�[�a]�d��a~��	,�Q�Qjf�j

��; P\�[`�t[a[� ��<�4�%���*VV¢�� Qj�f��j���,hSm,��z�,�h�S,,�Q

��
 k\��~�[a[� ���K���4�%����4����74 �^�^a\`�]�^¤a�`^��az�=�h�][��[�a�e^]�`\b

��? �~`a\�[�k[]a[� ���K����K��%���/��%��

*VV¢�

Qj�\�e��j�|~`a\�[�a[]a]�d��a~�?�,��

}^a��£��]�\�e�£j�

'�$�0���
&�-,-

��= j\�a �D&�� �D&��%-4!/����

��m j~�|[b~� ��!���&���&�!����!��� �[`a

c`^e^����~�|[b~�

��!���>U��j�\^��j~�|[b~�

{~``[���~�|[b~�

c��[}��~�|[b~�

P~}[���~�|[b~�

Q��~���~�|[b~�

O�[[��~``[���~�|[b~�

O`[�^_`[��~�|[b~�

k�~``[b��~�|[b~�

j\��^[����\^���~�|[b~�

P��¸�P�j��[`a��~�|[b~�

{~__[���[`a�j~�|[b~�

P`\]a^���[`a�j~�|[b~�

�^�[��[`a�j~�|[b~�

P\``[a�j~�|[b~�

c`\a�j�\^��j~�|[b~�

P`\]a^��j�\^��j~�|[b~�

jd�|[�j~�|[b~�

{~d�e��[`a�j~�|[b~�
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
��� t^��~]�~�[] 顕微鏡 拡大率100x、200x、600x

��	 t^``^���c[�\�\a~��t\��^�[ ミリングセパレーター 生産能力毎時5~10トン

��S td`a^�t[a[� マルチメータ(回路計) 120AまでのAC/DC電流を計測

��; P\�[`�t[a[� パネルメータ AC / DC 110-380 V,10 - 300 A

��
 k\��~�[a[� タコメータ(回転速度計) デジタルシャフトライト、7セグメントディ

スプレイ

��? �~`a\�[�k[]a[� ボルテージテスター LEDとLCD付で、 690VまでAC･ DC電圧の

検査ができるもの

運送業

��= j\�a 台車、カート 手押し台車

��m j~�|[b~� コンベア ベルト

スライディングコンベア

チェーンコンベア

ローラーコンベア

スクリューコンベア

パワーコンベア

エプロンコンベア

フリーローラーコンベア

フレキシブルコンベア

トロリーコンベア

キャリアーチェーンコンベア

PU･PVCベルトコンベア

ラバーベルトコンベア

プラスチックベルトコンベア

ワイヤーベルトコンベア

パレットコンベア

スラットチェーンコンベア

プラスチックチェーンコンベア

カーブコンベア

ラウンドベルトコンベア
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�d��[a��`[|\a~�

�^_�\a~��O[[e[�

�[�a^�\`�j~�|[b~�

u|[��[\e�j~�|[b~�

��� �`[|\a~� &�V�I ��@�$�������'��	,,�h�	,,,����

�4���"�*�������;?�M�@�

�����&K���%-4!����*VV¢����@�$��������'��

;,,�h��,,,�����4����"�*�������;?�M�@�

200 �]�\`\a~� ���*%�&K��� /����@����*%�h�/�����!�

201 £^¤a�j~�a�~``[� M'%�4��'�&�V�I �����4��'�����Y@�&���4��C&�%9�!�/&���K��p

202 £^¤a�t~|\_`[�P`\a¤~�� $-��>%!���&�V�I ���%����'��	,,�h��,,���

203 k[`[]�~�^���~^]a ���C�����%�� ��@�$�������'���z,,,�h�Sz,,,���

	,; k�\^`[�] ����&��I ��@�$�������'���z,,,���

205 {\��^�� �'C���I��%��7�����-� c[`[�a^|[�{\��^��

�[�b��\��~}�Q^]`[�{\��^��

�~d_`[��[[��{\��^��

��^|[�^��{\��^��

£^|[�P\``[a�{\��^��

'�$�0���
����	"+��

206 ��^e�[ >�����-������� ca[[`�O\_�^�\a^~�

	,= j�\�[ Cv¹����� k�d��h�~d�a[e�j�\�[

j\���\��^[����\�[

208 jdaa^���j�\^� >U�<�% >U���M�<�%������<

	,� jdaa^���t\��^�[ ���K����&K��! {[�^��~�\a^���]\}z��4�������D#��
���<�%�;,,�h�=
,���z����<��I*V�
S��V������%��U��I���<��I�		�zM�4�M��#�

�&K��!<�������	,?z���@�$�����,,���>&����

210 �[�d�^e^¤�̂°[� ���K���%"%�4��MK@� ������#�����*VV¢��Qjz���h�S��V�

211 ��^``^���jb`^�e[� ����������� ��������������%<�@�/<���
�h��z,,,���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 

バケットエレベータコンベア

振動フィーダ

垂直コンベア

オーバーヘッドコンベア

��� �`[|\a~� エレベーター 積載荷重200~2000キロ、高さ46階まで

電動式、積載荷重400~1000キロ、46階ま

で

200 �]�\`\a~� エスカレーター 階段方式、動く歩道

201 £^¤a�j~�a�~``[� リフトコントローラー 運転管理システム、安全管理システムなど

202 £^¤a�t~|\_`[�P`\a¤~�� 移動式リフト 積載能力200~900キロ

203 k[`[]�~�^���~^]a 巻上機 積載荷重1,000~3,000キロ

	,; k�\^`[�] トレーラー 積載荷重1,000キロ

205 {\��^�� 棚、ラック セレクティブラック

幅狭通路用ラック

ダブルディープラック

ドライブインラック

水平流動パレットラック

公共事業

206 ��^e�[ 橋 鉄骨構造

	,= j�\�[ クレーン トラック搭載型クレーン、トラッククレーン

カーキャリアクレーン

208 jdaa^���j�\^� カッティングチェーン コンクリート切断用ダイヤモンドチェーン

	,� jdaa^���t\��^�[ 切断機 レスプロソー(往復動鋸)、切断能力

400~750mm.、三相電動モーター、コンデ

ンサーモーター2.2、ストローク毎分206、

重量100キロ

210 �[�d�^e^¤�̂°[� 除湿機 AC電源で稼働、単相~三相

211 ��^``^���jb`^�e[� ドリリングシリンダー 15mm.~1,000mmのドリリングシリンダー
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212 �`[|\a~�� &�V�I �����&K���%-4!����*VV¢� ��@�$���

����'��;,,�h��,,,���

213 t~a~��i�\e[��O�~�a�Q�[` ��&�������K���C�%%�� ���!�I�����&K�������DC�%%��

	�; ca�[[a�c}[[�[��k�d�� �D�4�%D�� /��&-�&4%>&$���-�J��W"�!I�&���

�	���<����-�����K���%"%�'��

215 ca�[[a��\]�[��k�d�� �D&-��D�� �D!�<I�?�h��,�&-��C����<���@��?�h��	�jd�z�
��-�����K����"��h�r�%��@�

'�$�0���
9��$��

216 j~���[]]~� ���K�����%����W Cv´�&�/�����"�S�h�;,�jd��f��^��¤�̀~}

Cv´�&�/��&"��"��S,,�h�S,,,�£^a�[�f�t^�

	�= Q^����b[� ���K����������W/$-� O`~}�S,�h�	,,�jd¤a�f�t^�

218 �`~}�t~d`e^���t\��^�[�� ���K����C���4%�&��<��

	�� j�^``[� ���K���$&���!7�

220 j~�|[b~� ��!���&���&�!� �[`a�\�e�j�\^���~�|[b~��`^�[�}^a��P£j�~��

�^��~��~�[]]~���~�a�~`

221 jdaa^���t\��^�[ ���K����&K��! �\�e�]\}z�<�%<���<�%�&��<�%����$&��!��

�~a~��	,,��\aa]

222 ��b[� ���K�������7%�&��<���

���K�����/$-���7%�&��<��

c^e[}\b]�~�[�^���]a�d�ad�[��~��[��e�b[�

\``~}\_`}�}~��^���a[���m,h�S,�jf£\^e�

�~`d�[��,�h��,,����f��[}��~^�a�h�;,���

223 ��a�de[� ���K�����% c^��`[�c��[}z��^\�[a[�]�`[]]�a�\��S,���

		; O^`���`~}^���£^�[ ���K����C��Vq&I� c^��`[�£\b[�

225 O^`a[��k[]a[� ���K����%������K������� ca\�e\�e�¤�̂°`a[��]^¬[]�¤�~��;,�e~}��a~


��^��~�]z�\]�}[``�\]�����]^¬[]

226 O`d^e�t^�[� ���K���J������$&4 t\�d\`�\�e��~��da[�^¬[e�
�\�e��,�`^a[��

�^���]�[[e�·¤�̀d^e��^�[�]

		= i�\�d`\a~� ���K�����%/!���7%�&��<�� t~a~���\�\�^ab�,=
h		��}f�daa[��]^¬[�

N}R�;h?���\�e�N�R�
�h�=���

228 �be�\d`^��P�[]][] ���K����%*µ>%�&�� `[]]�a�\��m,�tk
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
212 �`[|\a~�� エレベーター 電動式、積載荷重400~1000Kg.

213 t~a~��i�\e[��O�~�a�Q�[` モーターグレーダーのフロ

ントアクスル

モーターグレーダーの駆動ギア

	�; ca�[[a�c}[[�[��k�d�� 街路掃除車 金属ホイール式、直径1.2メートル、集塵

機付

215 ca�[[a��\]�[��k�d�� 路面洗浄車 6~10輪車、水(積載容量6~12m3)、

吸引器と散水機付

プラスチック産業

216 j~���[]]~� エアコンプレッサー スクリュー式、流量毎分 3~40m3

シリンダー式、毎分300~3,000リットル

	�= Q^����b[� 空気乾燥機 流量毎分30~200立方フィート

218 �`~}�t~d`e^���t\��^�[�� (プラスチックボトル)ブロ

ー成形機

	�� j�^``[� 冷却機

220 j~�|[b~� コンベア PLCまたはマイクロプロセッサー制御のベ

ルトコンベア、チェーンコンベアライン

221 jdaa^���t\��^�[ 切断機 帯鋸、直線切断、円切断、直角切断、モータ

ー200ワット

222 ��b[� プラスチックペレット乾

燥機

横開き、ホッパードライヤー

容量(作業)温度80~130°C、10~900キロ、

露点-40°C

223 ��a�de[� 押出機 シングルスクリュー、直径30mm.以下

		; O^`���`~}^���£^�[ インフレーション成形機 単層

225 O^`a[��k[]a[� フィルターテスター 標準フィルターサイズはDINサイズと同

様、40~5ミクロンまで

226 O`d^e�t^�[� 液体混合器(ミキサー) 手動もしくは自動、5~10リットルの高速液

体混合器(ミキサー)

		= i�\�d`\a~� グラニュレーター(プラスチ

ック製粒機)

モーター能力0.75~2.2kW、カッターサイズ

（W）4~6mm.（D）5~7mm.

228 �be�\d`^��P�[]][] 油圧プレス 80MT以下
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		� t^`` ���K�����% {~``�e^\�[a[�]���,z�
,�\�e�	,,���

{d__[���^``]�}^a��}\a[���~~`[e�~��~^`�

�[\a[e�\�e��~~`[e��~``]

'�$�0���
"E+$���
!
230 �[\a�����\��[� ���K���/&��C&��!��4���-��z�

�'C���I/&��C&��!��4��

�-��

231 t^�^����[]][` D��J��

232 P�[]]d�[���[]][` D��/��%���D���4��%��

233 k\�� D�����%#$o� d��a~��,�t^``^~��£^a�[]

'�$�0���
9�����N+��Awwx

	S; �`~}[� ���K�����%����W����K����C�� ������%-4!*VV¢���j��	��

�^���]�[[e�ad�_~�_`~}[�]z�,
�h��,�ª}

235 �~^`[� $�-�*���@� ���a~��,,�k~�]�f���]

236 j�^``[� ���K�������4���!7� �^~�\]]�j�^``[�z��z	,,z,,,��k��

j~~`^����\�\�^ab

*�������;,�<����4���!7�

	S= �[\a�����\��[� ���K���/&��C&��!��4���-�� ���a~��z,,,�a~�]z�]a[[`�¤\_�^�\a^~�

238 i[�[�\a~� ���K���������%*VV¢� ���%*�������	;,���>&4�<<I

	S� ��|[�a[� ����4��I�<��I i�^e�j~��[�a[e�kb�[e���	
z�S
z�
z�S,z�

;
z�?,z�=
z��,z��,
z��	
z�
,z��m,z�	,,z�

		
z�/&�	
,���>&4�<<I

ca\�e�Q`~�[�kb�[���,�
z�,Sz�,
z�,mz�

�z��
z�	z�	=z�S
z�
z��,z��
z�	,z�	
z�S,z��

;
z�?,z�=
z��,z��,,z��	,z��
,z�	,,z�	
,�

/&��S,,���>&4�<<I

	;, c~`\��j[`` /J��U&&I/������<!I j�b]a\``^�[��R�/��%��*VV¢��"��'%�����4���

�	�>4&<I�/<�*������4���	;�>4&<I������&��

*VV¢�������$�%��
z�m,z�	
z��S
z��=,z�/&���=
�4�<<I�

	R�/��%��*VV¢��"��'%����4���	;�

>4&<I����&��*VV¢�������$�%��
,z��=,z��=
z�

�m,z��m
z���,z���
z�	�,z�		,z�/&��	S,�>4&<I

k�^��O^`��;,h

�4�<<I�;;m�h�=�	>4&<I

���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
		� Mill 圧延機 ロール直径110 、150 、200mm

ゴム圧延機、水冷式または油加熱冷却ロ

ール

石油化学産業

230 �[\a�����\��[� 熱交換器

231 t^�^����[]][` 攪拌槽、混合容器

232 P�[]]d�[���[]][` 圧力容器

233 k\�� 大型タンク 1000万リットルまで

エネルギー産業･発電所

	S; �`~}[� 送風機 電動DC12V

高速ターボブロワ、0.5~10kW

235 �~^`[� ボイラー 毎時100トンまで

236 j�^``[� 冷却機 バイオマス冷却機、冷却能力

1,200,000BTU

レイキ40トン以下

	S= �[\a�����\��[� 熱交換器 1,000トンまで、スチール製

238 i[�[�\a~� 発電機 240キロワット以下

	S� ��|[�a[� インバーター グリッド接続タイプ: 2.5、 3.5、 5、 30、 45、 

60、 75、90、 105、125、150、 180、

200、 225、250 キロワット

独立タイプ: 0.15、 0.3、 0.5、 0.8、

1、1.5、 2、2.7、3.5、5、10、15、20、25、30、

45、60、75、90、100、120、150、200、250、300

キロワット

	;, c~`\��j[`` 太陽電池 結晶系1）最高電圧12ボルト以上で24ボル

トを超えないもの: 定格電力15、 80、 125、

135、170、175ワット

2)最高電圧24ボルト以上 :  定格電力150

、 170、 175、 180、 185、 190、 195、 210、 

220、 230 ボルト

薄膜40~55ワット、44.8~71.2ボルト
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���*������;:'���;:'�5����T'���vBU�� �;:'���;:'�5����TA�-U�� ����������	
���

	;� k�\�]¤~��[� $�-�/C&��$�-�/C&�*VV¢� ���da�		,���Qjz�P~}[��?,�Qz�uda�da�

�,�Q��j

$�-�/C&�*VV¢�M��%�Cq%

M��%�����D����@����������� Nu�[�� kb�[� ~��
j~�][�|\a~��kb�[R

M��%Cq%�N�[��[a^�\``b�c�\`[e�kb�[R

M��%/���<����@�����<7��NOd``b�u^`�O^``[eR

�^a�~�[��i\]�O^``[e

c}^a��^����~e[��^���¤�[¯d[��b�

a�\�]¤~��[�

{~a\�b�ab�[e�a�\�]¤~��[�

���a~�	;,��\aaz��\aa[�b�k�\�]¤~��[��

j�\��[�

		,���Qj�S,,��Q

��h���\][z�S�h���\][��^����~`a\�[

�^]a�^_da^~��|~`a\�[����h�		�h�SS��|

�^����~`a\�[�k�\�]¤~��[�

�^���¤�[¯d[��b�a�\�]¤~��[��¤�~����	m�a~�

����;�d��a~��,,�}\aa]

�]~`\a[e�a�\�]¤~��[�z�m,�}\aa�a~�	,,,�}\aa

��|[�a[��a�\�]¤~��[�z�m,�}\aa�a~�	,,,�}\aa

ShP�\][��~}[��a�\�]¤~��[�z�?�Q�a~�S,���Q

Q��`^¤�̂[��a�\�]¤~��[�z�m,�}\aa�a~�	,,,�

}\aa

k~�~^e\`�a�\�]¤~��[�z�?�Q�a~�S,���Q

�h��\][z�Sh��\][z����a~�	S,���S,,�t�Q

�^���¤�[¯d[��b�a�\�]¤~��[�

	;	 �^�e�kd�_^�[ ���$��&�J&�<*VV¢� P�~ed�a^~���\�\�^ab���,;z�,
z��z�Sz�
z�?z�

=z��,z�		z�/&��		
���>&4�<<I

	;S �[a�c��d__[� ���K���%���'�� ca[[`�¤\_�^�\a^~�
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 
	;� k�\�]¤~��[� トランス(変圧器) 入力AC 220 V、 60 A、 出力DC10 A

開放形変圧器

コンサベータ付タイプ(開放形またはコン

サベータ形)

密封形変圧器(Hermetically Scaled Type

油入変圧器

窒素ガス封入式変圧器

高周波スイッチングモード変圧器

回転型変圧器

240ワットまでのバッテリー充電トランス

AC 220V、300VA

単相,三相、高電圧

配電電圧11-22-33KV

高圧変圧器、高電圧トランス

高周波トランス、EI28~EI114、100ワ

ットまで

絶縁トランス、80~2,000ワット

インバータートランス、80~2,000ワット

三相電源変圧器6VA~30kVA

増幅トランス、80~2,000ワット

トロイダル変圧器、6VA~30kVA

単相、三相、230kV･300MVAまで

高周波トランス

	;	 �^�e�kd�_^�[ 風力タービン 発電能力: 0.4、0.5、1、3、5、6、7、10、22そし

て22.5キロワット

	;S �[a�c��d__[� 湿式スクラッバー、

集塵装置

スチール製
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'�$�0���
���*B�����:�9�
9.

	;; Q�^a\a~� ���K���Cvº� ���%���&��J&�<*�������S�<���f�M��4>��

	;
 �\�eª�^|[] #���%��!��� ���%�4-��*��������,,���

	;? �\�ec\}��`\e[ #��&K��!��!��� ���%*�������	?,���

	;= �~^`[� $�-�*���@�   

	;m �~^`[��O[[e��\a[��k\�� D��C¢����@�$�-�*���@�

	;� j�^��[� ���K������*�- ���&��J&�<�	
hS,�<��fM��4>��

250 j�~��[� ���K������<�*�- ���&�����J&�<�	
hS,�<��fM��4>��

251 j�~��^����`\e[ #���%<�% j�d]��f�c`^a�f�j~�|[�a^���\�e�j~�[�

jdaa^���j^��d`\�]

252 j~�|[b~� ��!��� {~``[���~�|[b~�z�d��a~��	�t�^���[^��a

253 ��d`]^¤�̂°[� ���K����4� ���%���&��J&�<���h�S�<���f�M��4>��

	
; i�\|d�[�jb`^�e[� &"��&�@�/������I

255 {~``[� &"��&�@��&"��&�@�!�� �^\�[a[��,	
�h��	�t[a[�]z��
”�c�\¤a�
e^\�[a[�

���%��-�J��W"�!I�&����,”�h�?,”z�
!�4��
�h�?���<�

256 c��[[�[�� ���K�������M��*�-��� ���%���h�S,�<���f�M��4>��

	
= c��[ee[� ���K���!��! ���%���!��!���h�	����!�4�,�h�	
����

�'��*�������
§

258 ca�\��^���t\��^�[ ���K�����%$��$�� c[�^�Qda~�\a^��u�[�\a^~�z�?�h�m�¤a�f�][�
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語訳）   仕様   
 

製紙および印刷業

	;; Q�^a\a~� 攪拌機 生産能力毎時3トン以下

	;
 �\�eª�^|[] バンドナイフ 幅100mm.以下

	;? �\�ec\}��`\e[ 帯鋸の刃 サイズ260mm.以下

	;= �~^`[� ボイラー   

	;m �~^`[��O[[e��\a[��k\�� ボイラー給水タンク

	;� j�^��[� チッパー 生産力毎時25~30トン

250 j�~��[� チョッパー 生産力毎時25~30トン

251 j�~��^����`\e[ チョッパーブレード 粉砕、スリット加工、コアカッティングサー

キュラー

252 j~�|[b~� コンベア ローラーコンベア、高さ12メートルまで

253 ��d`]^¤�̂°[� 乳化機 生産能力毎時1~3トン

	
; i�\|d�[�jb`^�e[� グラビアシリンダ

255 {~``[� ローラー、ゴムローラー 直径0.25~1.2メートル、シャフトの直径15”

直径10~60”、長さ1.5~6メートル

256 c��[[�[�� 木チップのスクリーン 毎時1~30トン

	
= c��[ee[� シュレッダー 裁断サイズ1~2mm．

長さ10~25mm．埃5%以下

258 ca�\��^���t\��^�[ バンド掛け機 半自動、毎秒6-8ft
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 7.原材料および必要資材に関する審査

 (仏暦2520年(1977年)投資奨励法に基づく)原材料および必要資材の輸入恩典

 第36(1)条　輸出を目的として製品あるいは産品に加工、混合、組み立てする原材料お

よび必要資材にかかる輸入関税を免除する。

 第36(2)条　奨励者が輸入して返送するものにかかる輸入関税を免除する。

 第30条　国内向けに生産するための原材料および必要資材にかかる輸入関税を減免

する。

 原材料および必要資材の定義（第Por.1/2546号投資委員会事務局布告に基づく）

 原材料 とは製品に生産、混合、組み立てに使用するものを意味し、場合により工程を通
過した後、形状が変わる場合があり、製品の包装材をも含む。

 必要資材 とは製品あるいは産品の効率、品質、水準、不良削減、歩留まり向上を実現す
るために製造工程、生産、混合にに使用され、消耗されるものを意味する。

 第36(1)条に基づく恩典の使用

 第36(1)条に基づく恩典の使用について事務局は奨励期間の条件により輸入される原

材料リストおよびその数量を認可する。その原材料は輸出向けに使用しなければならない。輸

出後、輸出書類をもって原材料帳簿のカットして第36(1)条に基づく恩典の使用が終了する。

 手順
 1. 原材料在庫量認可の申請              BOI で行う

 2. 原材料の通関命令                          IC で行う

 3. 原材料で製品の生産、輸出 会社 で行う

 4. 原材料帳簿のカット  IC で行う
 
 1. 在庫量リストの認可の申請
 事務局が定めた原材料の項目および数量を輸入することができるようにするためで、そ
の前提条件として、在庫量リストの承認を受理する前に、会社は生産するための機械が設置し、 
奨励証書を受理しなければならない。
 在庫量リスト認可を申請するためのアドバイス
    1.申請する原材料名は輸入の名称に一致しなければならない。
  2.輸入する単位が関税局の輸入品の関税表で示されたHSコードに一致しなければな
らない。
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 3. 在庫量リストの認可を申請する名称は2つある。
     3.1 主名称　在庫量または輸入量の計算、製造(生産)フォーミュラの登録を目的とし、   
                       原材料リストにある該当の原材料を代表するものである。
      3.2 副名称 主名称の下にある原材料の副名称であり、原材料の通関命令を目的とす 
                      る。副名称は輸入インボイスにある名称および輸入通関報告書にある名称に一致          
                          しなければならない。副名称は製品の略称であってもよいが その 商品名や略称 が
           主名称との同種の商品であることを証明すること。
 4. 製品の図形、写真、説明書など輸入する製品名称の検討に資料を提出すること。

 2. 原材料通関命令の申請
 原材料を輸入する度に輸入関税免除認可の申請であり、輸入される原材料項目および
その数量を同時に記録をするのである。通関命令が認可される原材料は原材料在庫が認可さ
れたもので、その合計数量が認可された最高在庫を越えないもので、第36(1)条もしくは(2)に
基づく輸入関税免除期間内でなければならない。関税還付のための通関命令の場合は原材料
の輸入日より2年間以内で行わなければならない。
 - 会社はオンライン方式であるRMTS2011フォームを使って原材料の通関命令を申請す
ることができる。RMTS2011システムに通関命令を申請する原材料のデータを入力し、BOIで認
可されたリストと比較され、電子システムで認可データが関税局に送られる。関税局でBOIから
もらったデータと通関業者のデータと照合して、一致していれば通関で続きを進めてよいとい
うことになる。
 備考: 会社はICでRMTS2011システムの操作方法のトレーニングを受けなければならない。 

 3. 製造(生産)フォーミュラ認可の申請
 製造(生産)フォーミュラとは製品を1単位生産するに当たり各々の原材料の使用詳細で
ある。目的として原材料帳簿のカットのために輸出したものに使用された原材料を計算し、輸
入関税が免除される最高在庫量を計算するためである。
 1. 製造(生産)フォーミュラ登記は主名称を使用すること。
 2. BOI恩典を使用する調達先から原材料リストがある場合、輸出者における副名称に譲 
     渡する原材料の副名称を示すこと。製造フォーミュラに示される副名称は調達先に譲 

                 渡する名称に一致しなければならない。

 3. 必要書類は
  1.製造(生産)フォーミュラ認可申請書
  2.製造(生産)フォーミュラの明細
  3.生産に使用されるそれぞれの原材料の説明およびその写真
  4.フォーミュラ申請の製品図面または各製造(生産)フォーミュラのBill of Material
  5.投資促進部1-4に申請書を提出すること
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 4. 原材料帳簿のカット
 輸出された時に在庫に計上している輸入原材料から数量を減らすステップである。ICに輸
出書類を示し、認可されたフォーミュラで使用数量を計算して、原材料帳簿のカットを行うこと。 
   1. 会社がRMTS2011フォームでシステムに定められた詳細を入力すること。
  2. 通関報告における輸出品目の詳細および形状をシステムが定められた通りに、輸出
製品名をEnglish Descriptionの欄に輸出インボイスとフォーミュラと100％一致したものを示
すこと。
  3. 原材料帳簿のカットを行ってマイナスになったとき、RMTS2011システムはシステム
をロックする。
  4. BOI恩典を使用する国内の調達先から原材料を仕入れる場合、BOI恩典を受理する調
達先に恩典を譲渡しなければならない。そのとき、調達先がBOIに登録したフォーミュラと一致
した製品名およびモデル名を示すこと。
   5. RMTS2011システムでは調達先に譲渡する製品名を保証することがない。

 5. 原材料および必要資材の関税の保証使用の申請
 原材料の輸入関税免除の恩典を使用できない場合、RMTS2011システムを通じて保証
で税関の保管から原材料を取り出すことができる。
   5.1  輸入関税の保証使用の申請
          通関命令に代わる保証使用の理由
       1. 奨励認可日および奨励認可回答日以後で奨励証書がまだ発給されていない場合に 
            輸入される原材料および必要資材は、第36条に基づく恩典が付与され、輸入関税の 
                        み保証使用が認められる。
       2. 最高在庫量が認可される前に輸入される原材料は輸入関税のみ保証使用が認め 
                      られる。
       3. 製造工程変更申請中に輸入される原材料は先に製造工程変更を申請しなければ 
                      ならない。
                    4.  最高在庫量以上または原材料輸入期限満了後で、期限延長申請の審査中に輸入さ 
                      れる原材料について、事務局は輸入関税およびVATの保証使用を認めるが、条件と    
                     して期限延長が認められない場合、会社に保証した原材料にかかる税金を払う義務 
                     がある。

      検討基準
       1. 奨励され、奨励受理回答をしたものでなければならない。
       2. 最高在庫量が認可されていない場合、輸入関税のみ保証を認可する。
       3. 最高在庫量が認可された場合、原材料は輸入関税およびVATの保証を、必要資材 
                      は輸入関税のみの保証を認可する。
       4.  保証期間中は原材料の在庫帳簿に計上することがなく、輸入関税免除恩典の使用を 
                       していないと見なす。事務局は輸入関税の保証を認可日より1年間認可する。
 5.2 銀行保証の取り消し許可の申請
       RMTS2011システムを通じて、保証期間内に保証の取り消しを行うこと。
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 6. 修理のために製品の再輸入の申請
 第36(1)条に基づく恩典を付与された奨励者が製品を輸出した後、製品に問題が発生

し、国内に戻し修理して再び輸出しなければならない場合、以下の条件に基づき奨励証書にお

ける生産力の5％以下の限度で修理するために製品の再輸入を申請することができる。

   1. 自社が生産した製品でなければならない。

   2. 修理できる製品でなければならない。

   3. 修理するための部品は輸入関税が免除されない。

   4. 投資促進部1-4および第1-6地域経済投資センターに申請書を提出すること。

 7. 原材料の外国へ返送するための認可の申請
 事務局を通じて恩典を使用して原材料を輸入し、その後品質が不合格だったり、使用し

なくなった場合、外国へ返送することが認可される。事務局は輸入恩典を使用して輸入された

原材料を輸出を認可する。

- 事務局でRMTSによる通関命令
-  修理のための戻しという名目に
   よる通関命令でなければならない

原材料帳簿をカット
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 8. 第36(2)条に基づき返送のために輸入の申請
 第36(2)条は返送のための輸入であり、形状が無特定であり、輸出するときは元の状態

でなければならない。

投資促進部1-4

地域投資経済センター1-6
投資促進部1-4
地域投資経済センター1-6

原材料および必要資
材と同様の通関命令

通関報告による原材料帳簿のカット

返送するため通関命令又は
銀行保証の取り消し

最高在庫量認可と同時に
輸入リスト認可の申請
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 9. ロスの原材料帳簿のカット
 ロスは2種類ある。

 製造(生産)フォーミュラ内のロスとは、原材料の屑または製造工程からできたものなど、製造

工程により発生し、一定の数量があると証明できるロスを意味する。

 フォーミュラ外のロスとはどれだけ発生するか予測できないロスを意味する。例として

 - 使用前または使用後の傷物、不合格品、元の目的で使用できないもの

 - 製品、製品の部品またはその原材料から生産されたのもの傷物、不合格品、元の目的で使 用

できないもの

 フォーミュラ内のロスは製品と同時に通関報告を提出して事務局で原材料帳簿のカットする

ことができる。フォーミュラ内のロスは商業的価値があり、第36(1)条に基づき原材料の不良および屑

の条件および手続きに関する第Por.5/2543号事務局布告に基づき他者に譲渡される場合、外国へ返

送するまたは寄付する場合を除き、譲渡する前に輸入恩典で輸入した者がその屑の状態により関税

を支払わなければならない。

 フォーミュラ外のロスは事務局の布告により3つの選択肢がある。
 - 破壊するまたは商業的価値がある場合屑の状態により関税を払う。

 - 外国へ返送するまたは関税を払わずに事務局が認めた政府機関や財団法人寄付する。

 - 以上の3つのいずれかの方法を行った後、そのフォーミュラ外のロスを 原材料帳簿のカッ

トができる。

ロス分の原材料
帳簿のカット申請
（破壊）

破壊方法申請

RMTSによる原材料高調整申請

- 数量のチェック
- 破壊手続きのチェック
- ロス分の関税請求書発行
 （商業的価値がある場合）
- 原材料帳簿のカット認可通告発行
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備考：仕掛品のロスの場合は申請に事務局に認可された会社から検査報告書がなければならない。

海外への返送許可申請手続き

寄付認可申請手続き

ロス分の海外への返送申請

ロス分を輸出する

ロス分輸出の原材料ストック
　カット申請

ロス分輸出の原材料ストック
　カット申請

ロス分の原材料帳簿の
カットの申請(寄付)

RMTSシステムによる原材料
高調整申請

関税局

投資委員会事務局/
代行者
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 10. 第36（1）条に基づく原材料の譲渡および受領
     - 譲渡人と受領者は奨励者であり36（1）条に基づく恩典を付与された者でなければならない。

   - 譲渡人と受領者は36（1）条に基づく原材料輸入恩典受理期間中でなければならない。輸入期

間終了した譲渡人の場合、輸入期間終了日より1年以内譲渡しなければならない。

    - 譲渡する原材料は受領者が36（1）条に基づき輸入恩典を認可された原材料リストにあるも

のと同一でなければならない。

    - 原材料の譲渡が認可された場合、譲渡人および受領者はそれぞれ同時に認可通告をもって

インベスター・クラブで各自の原材料高を調整しなければならない。また受領する原材料は既存の原材

料にあわせた量が最高在庫量を上回らないようにすること。以上のことを定められた期間内（譲渡認可

より1ヶ月）進めなければ原材料の譲渡認可が無効になる。

 11. 第36(1)条に基づき原材料の関税支払い
 原材料および必要資材の輸入期間が終了して原材料が残っている場合、輸入期間終了日より1

年以内に製造して輸出して証拠資料を恩典終了日より2年以内に原材料帳簿のカットを行わなければ

ならない。原材料が残っている場合、輸入日における状態により残存の原材料に関税を払わなければ

ならない。

 備考：
 残存の原材料への関税徴収は最近の通関命令分から遡って残存原材料に完全に徴収するまで

かける。

譲渡人および受領者の手続き

原材料譲渡許可申請

事務局が原材料譲渡基準
に従い審査する

譲渡人と受領者がICで在
庫高を調整する

事務局が原材料譲
渡申請を却下する

事務局が原材料譲渡を　
許可する
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係官が残存原材料をチェックする。

(恩典終了日より1年以内に製造・輸出し、その証拠

資料で恩典終了日より2年間以内に原材料帳簿の

カットすること)

関税徴収書を発行する

税関に関税支払い

RMTSシステムによる原材料高

調整申請
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 12. 完成品として関税支払い申請

 1977年投資奨励法第36（1）条および第36（2）条に基づき原材料および必要資材の免税輸入恩

典を付与された者はその条件に従って製品を輸出できず、その製品を国内で販売したい場合、1998年

7月21日付第Por.5/2541事務局布告に基づき完成品で輸入関税を支払い、完成品の国内販売が認めら

れるがその前提として80％以上輸出するプロジェクトでなければならない。これは第36（1）条の恩典に

基づき輸出向けに生産する者が完成品の工場渡し（Ex-Factory Price）の価格で完成品をもって原材料

および必要資材の輸入関税を払うことを認めることである。

Por.5/2541事務局布告に基づく手続き

帳簿のカット
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 13. 第36条に基づく輸入期間延長
 - 会社はすでに第36条に基づく恩典を付与されており、輸入期間がまだ終了していない、または

終了して申請日より6ヶ月以下でなければならない。

 - インベスター・クラブを通じて原材料の輸入関税免除の申請サービスを受けている者もしくは

サービス利用の申し込み中の者でなければならない。インベスター・クラブを通じて原材料の輸入関税

免除サービスを希望しない者について事務局は原材料の輸入期間延長を検討しない。ただし、地方投

資経済事務所を通じて原材料の輸入恩典を申請する者を除く。

 - 原材料輸入期間延長認可は1回2年間とする。

 - 終了6ヵ月後、原材料輸入期間延長を申請した場合、原材料の輸入恩典が終了したと見做し、在

庫に残った原材料および必要資材は残存原材料の基準に従うこととする。

地方投資経済事務所

 投資促進部1-4および地方投資経
済事務所1-6の部長に提出する

投資促進部1-4および地域経済投
資 センター1-6 より審査結果を通告する

地域経済投資センター

投資委員会

地域経済投
資センター
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 14. 第36（1）条に基づく恩典終了後手続き

 - 第36（1）条に基づく原材料輸入恩典が終了し、事務局に期間延長を認可されない場合。 

 -被奨励者は恩典終了日より2年以内で原材料および必要資材の原材料帳簿のカットの

ために輸出書類を提出し、清算を行わなければならない。定められた期間内に輸出できなけ

れば、または恩典終了日より2年以内に輸出書類を提出できなければ、奨励者は残存の原材料

および必要資材を輸入日における状態で関税を支払うこと。

 第30条に基づく恩典受理手続き
 第30条に基づく原材料および必要資材の輸入恩典は国内向けの原材料および必要資

材の輸入関税の減免のことである。恩典申請の手続きは以下の通りとなる。

 1. 原材料リストの認可申請
 - 輸入恩典を受理する原材料リスト許可の申請であるが、条件として国内で生産されて

いないものに限る。

 - 第30条に基づく恩典を受理する被奨励者はすべて恩典を申請する原材料および必要

資材リストを事務局に最初の輸入より2ヶ月以上前に提出しなければならない。

 2. 最高在庫量の認可申請
 - Max Importとなる在庫で、1年間において原材料輸入恩典を受理する最高在庫量を意

味する。

 - 原材料リストが認可された後、被奨励者は第1ステップで認可された原材料の項目に

限って事務局に最高在庫量の認可を再び申請しなければならない。

 3. 原材料の通関命令の申請
 - その都度輸入された原材料の関税の減免を申請することである。

 -最高原材料が認可された後、毎回恩典を受理する原材料が輸入されるとき、インボイス

通りにRMTS2011システムに原材料データを入力しなければならない。システムから電子 

システムを通じて関税局および会社にデータが送られる。会社はそれに基づき通関手続きを

行う。

 - 恩典を使用する最初の原材料輸入において、会社は事業所の存在および基幹生産ラ

インの機械の全項目の存在もしくは輸入済みの証拠をBOIに示さなければならない。

 備考
 - BOIは原材料リスト認可申請の受理日より2ヶ月の期限より前に第30条に基づく輸入恩

典の使用を許可しない。

 4. 製造(生産)フォーミュラの認可
 - 製品の製造工程における製造(生産)フォーミュラより発生する原材料の使用よりロス

を事務局に証明するために認可の申請である。

 - 生産が開始した後、製品を販売する前に、正確な製造(生産)フォーミュラをBOIに提出

して認可を申請しなければならない。

第30条に基づく恩典受理手続き
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 備考
 製造(生産)フォーミュラは製品を生産し販売した後原材料帳簿のカットを行う ためのも   

            のである。

 5. 原材料の残高報告
 - プロジェクトの原材料を使用し、製品を販売した後、原材料使用量を調べるものであ 

り、これは販売証拠（例えば、インボイスまたはTax Invoice）と製品在庫の原材料帳簿のカット

を行う。これは輸入恩典の使用において最も重要なステップである。

 - 輸入恩典を使用する原材料および必要資材は延期がない限り、輸入期限終了して6ヶ

月以内に奨励プロジェクトの生産に使用しなければならない。また会社は以上の6ヶ月の期間

終了後1ヶ月以内に原材料および必要資材使用量報告をBOIに提出しなければならない。

 - 残高が残る（実際使用したものより多く輸入したなどの原因で原材料が残る）場合、会

社は原材料の量により輸入日に遡って輸入関税、罰金、割増金を残った支払わなければならな

い。

 6. 第30条に基づく原材料および必要資材の輸入期限延長申請
 第30条に基づき恩典を受理したゾーン3に立地した被奨励者は1回につき1年間、最初

の輸入より合計5年間まで延長することが可能であり、期間は第30条に基づく初回輸入恩典を

使用する日より連続して計算するものとし、また奨励者は第30条に基づく恩典受理の延長とと

もに翌年に繰り延べて恩典受理を希望する原材料あるいは必要資材リストを輸入期限終了2ヶ

月前に申請しなければならない。
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申請項目 所要時間 (営業日) 必要書類

1. 在庫リストの認可

     在庫量

30営業日 - フォーム(F IN RM 13)に基づく会社のカ

   バーレター

- 各製品モデルの製造(生産)フォーミュラ

  および使用量

- 項目および最高在庫を示すリスト

- 製品写真あるいは図面あるいはサンプル

  (ある場合)

- 書類はすべて社印および著名がなけれ

   ばならない

2. 原材料通関命令の

    申請

3時間 ペーパーレスシステムを通じて申請する

こと

3. 製造(生産)フォーミ

   ュラ認可の申請

30営業日 - フォーム(F IN RM 13)に基づく会社のカ
  バーレター
- 各製品モデルの製造(生産)フォーミュラ
  および使用量
- 製品写真あるいは図面あるいはサンプル
- 書類はすべて社印および著名がなけれ
  ばならない

4.原材料帳簿のカット

   の認可申請

3営業日 - 会社のカバーレター

- 輸出通関報告書の写し

- 国内メーカーから仕入れた原材料の仕様報

  告書 (Report V)

- 書類はすべて社印および著名がなければな

  らな い

- インベスター・クラブを通じて申請すること

5. 原材料および必要

    資材の関税の保証

    行使の申請

    5.1 奨励証書がな    

          い 場合

3時間 - インベスター・クラブを通じて申請する

   こと
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申請項目 所要時間 (営業日)
必要書類

5.2 奨励証書がある 場 

      合

3時間 - ペーパーレスシステムを通じて申請する

こと。

6. 関税保証期間の延

    長

1営業日 hインベスター・クラブを通じて申請すること

7. 材料の通関許可お

   よび銀行保証の取り

   消し

   7.1 第30 条

3時間 - インベスター・クラブを通じて申請する

   こと

   7.2 第36 条 3時間 - インベスター・クラブを通じて申請する

  こと

8. 原材料輸入期間の

    延長

    8.1第30条に基づく

         原 材料の輸入期

         間の延 長

30営業日 - 第30条に基づく原材料輸入期間の延長

  を申請する者のカバーレター

- 会社の部分のみを記入した第30条に

  基づく原材料輸入期間延長申請書 

  (F IN ER 02) 

- 過去1年間遡って原材料および必要資

  材の輸入報告書 (F IN ER 03)

- 原材料および必要資材の使用量報告書  

  (F IN ER 04)

- 翌年輸入予定の原材料および必要資材

  明細書 (F IN ER 05)

- 最初の奨励証書の写し

- 第30条に基づく最近の奨励証書の写し 
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8.2 第36条に基づく

      原 材料の輸入期間

     の延 長

30営業日 - 第36条に基づく原材料輸入期間の延長

  を申請する者のカバーレター

- 会社の部分のみを記入した第36条に基  

  づく原材料輸入期間延長申請書 

   (F IN ER 06) 

- 第36条に基づく原材料および必要資材

  の輸入報告書 (F IN ER 10)

- ICからのMML

- 最近の通関命令書の写し(1回目の輸入

  期限延長の申請のみ)

- 第36条に基づく最初または最近の奨励

  証書の写し(2回目以降の期限延長の申

   請のみ) 

申請項目 所要時間 (営業日) 必要書類
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 原材料および必要資材の恩典使用に関する審査

 1. 審査期間
    1.1 第30条
  1.1.1 事務局は原材料リストの審査について60営業日以内に審査を終了する。
  1.1.2 事務局は製産フォーミュラおよび最高在庫の審査について30営業日以内 
             に審査を終了する。
  1.1.3 事務局は残存原材料在庫のまとめについて30営業日以内に審査を終了する。
  1.1.4 事務局はフォーミュラまたは最高在庫の修正について30営業日以内に審 
                査を終了する。
    1.2  第36条
  1.2.1 事務局は製産フォーミュラおよび最高在庫の審査について30営業日以内  
            に審査を終了する。
  1.2.2 事務局はフォーミュラまたは最高在庫の修正について30営業日以内に審 
                査を終了する。
  1.2.3 事務局は原材料の海外への返送について事務局は10営業日 以内に審査 
                                   を終了する。
  1.2.4 事務局は原材料の帳簿カットについて15営業日以内に審査を終了する。
  1.2.5 事務局は原材料の譲渡について15営業日以内に審査を終了する。
  1.2.6 事務局はロスの帳簿カットおよび原材料の課税について45営業日以内に 
                                   審査を終了する。
 2. 案件に基づく必要資料は以下の通りとする。
    2.1  第30条
  2.1.1　原材料リスト
   (1) 原材料および必要資材リストフォーム3部(F IN RM 02)
   (2) 製造工程および原材料に関する説明
   (3) 原材料の写真(ある場合)
  2.1.2　製造フォーミュラおよび最高在庫
   (1) フォーミュラの明細および各モデルの使用量3部
   (2) 項目および許可量のリスト3部（F IN RM 07） 
   (3) 原材料リスト認可通告書の写し（F IN RM 03）
   備考: フォーミュラのみの申請について(2)は不要である。
     最高在庫のみの申請について(1)は不要である。
  2.1.3 残存原材料のまとめ
   (1) 税務局のアウトプットタックス報告書(ポーポー30)の写し
   (2) 製品数量報告書
   (3) 各種の原材料の使用詳細
               (4) 残存原材料報告書
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       2.1.4  製造フォーミュラまたは最高在庫の修正
    (1) 各モデルの製造フォーミュラまたは最高在庫の修正明細各3部
    (2) 製造フォーミュラまたは最高在庫の修正項目名簿(まとめ)3部
    (3) 追加原材料リスト認可通告書の写し(ある場合)
    備考:  フォーミュラのみの修正の場合は(2)が不要である。
    最高在庫のみの修正について(1)が不要である。
 2.2 第36条
       2.2.1 製造フォーミュラまたは最高在庫量の認可
    (1) フォーミュラおよび各モデルの使用量明細
    (2) 項目および最高在庫量のリスト
    (3) 製品の写真または図面
    (4) 製造工程および原材料の説明
    備考:  フォーミュラのみの修正の場合は(2)が不要である。
    最高在庫のみの修正について(1)が不要である。
      2 .2.2 製造フォーミュラまたは最高在庫の申請
    (1) 各モデルの製造フォーミュラまたは最高在庫の修正明細各3部
    (2) 製造フォーミュラまたは最高在庫の修正項目名簿(まとめ)3部
    (3) 製品の写真または図面
    備考:  フォーミュラのみの修正の場合は(2)が不要である。
    最高在庫のみの修正について(1)が不要である。
       2.2.3 原材料の海外への返送の申請
    (1) 原材料の通関命令および輸入インボイスの写し(ある場合)
    (2) 輸出インボイスの写し
    (3) 輸出パッキングリストの写し(ある場合)
      2.2.4 原材料の帳簿カット
    (1) 通関報告書およびその写し
    (2) インボイス、B/LまたはAirway Bill
    (3) 各モデルの原材料使用量
    (4) 原材料使用報告
    (5) 譲渡報告(ある場合)
       2.2.5 原材料の譲渡
    (1) 原材料受取合意書
    (2) 譲渡する原材料の通関命令の写し
    (3) 譲渡先の投資奨励証書の写し
       2.2.6 ロスの帳簿カット
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   (1) 原材料在庫報告
   (2) 譲渡報告(ある場合)
   (3) ロスの写真
  2.2.7 原材料の課税
   (1) 原材料在庫報告(F IN RM 32)
 3. 提出先は投資委員会事務局投資促進部または地域経済投資センターとする。
 4. 問い合わせは営業時間内に投資委員会事務局投資促進部または地域経済投資セン 
       ターまで。

 原材料輸入の審査

 1. 審査期間

     1.1 第30条

  1.1.1事務局は原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用について3営業日以 

            内に審査を終了する。

  1.1.2事務局は原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長について3 

           営業日以内に審査を終了する。

  1.1.3事務局は通関命令または銀行保証使用の取消について3営業日以内に審 

           査を終了する。

     1.2 第36条

  1.2.1事務局は原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用について3営業日以 

                       内に審査を終了する。

  1.2.2事務局は原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長について3 

            営業日以内に審査を終了する。

  1.2.3事務局は原材料通関許可または銀行保証使用の取消について3営業日以 

            内に審査を終了する。

 2. 申請に基づく必要資料は以下の通りとする。

      2.1 第30条

  2.1.1 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用

   (1) 原材料および必要資材の輸入関税に代わる銀行保証の使用申請書

          F IN RM 02）

   (2) 社印および署名の入ったインボイスの写し2部

   (3) 社印および署名の入ったパッキングリストの写し(ある場合)2部
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  2.1.2 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長

   (1) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長申請書

   (F IN IR 05) 

   (2) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用認可通告書の写し

  2.1.3 通関命令または銀行保証使用の取消

   (1) 通常レートの＿＿％原材料および必要資材の輸入関税減免申請書（

   F IN IR 06)または

   (2) 通常レートの___%輸入関税減免された原材料および必要資材の関 

   税支払いに代わる銀行保証取消のための通関命令申請書(F IN IR 07) 

   (3) 社印および署名の入ったインボイスの写し2部

   (4) 社印および署名の入ったパッキングリストの写し(ある場合)2部

 2.2 第36条

  2.2.1 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用

   (1) 奨励証書発行前の段階には、原材料の輸入関税に代わる銀行保証の 

   使用申請書（F IN IR 03)。奨励証書発行済みの段階には、原材料の輸入関 

   税および付加価値税に代わる銀行保証の使用申請書（F IN IR 04) 

   (2) 社印および署名の入ったインボイスの写し2部

   (3) 社印および署名の入ったパッキングリストの写し(ある場合)2部

  2.2.2 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長

   (1) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長申請書

   (F IN IR 05) 

   (2) 期限延長申請する銀行保証使用認可通告書の写し

  2.2.3 原材料通関許可または銀行保証使用の取消

   (1) 原材料の輸入関税免除申請書（F IN IR 08)または

   (2) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証使用の取消のための通関命令 

   申請書（F IN IR 09)

   (3) 社印および署名の入ったインボイスの写し2部

   (4)  社印および署名の入ったパッキングリストの写し(ある場合)2部

 3. 提出先は投資委員会事務局投資促進部または地域経済投資センターとする。

 4.問い合わせは営業時間内に投資委員会事務局投資促進部または地域経済投資セン 

    ターまで。
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 原材料恩典の期限延長の審査

 1. 事務局は第30条(第3ゾーンにおける恩典を受理した場合）および第36条に基づく原

材料恩典の期限延長を完全に記入した申請書および必要書類が揃った場合、受理して30営業

日以内に審査する。

 2. 必要書類は以下の通りとする。

    2.1第30条に基づく原材料恩典の期限延長

  2.1.1 申請者に関連する部分のみ記入した原材料恩典の期限延長申請書

          （ F IN ER 02)

  2.1.2 過去1年間原材料および必要資材の輸入報告フォーム（F IN ER 03)

  2.1.3 原材料および必要資材の使用報告（F IN ER 04)

  2.1.4 来る1年間における輸入原材料および必要資材予想使用量フォーム

          （F IN ER 05)

  2.1.5 最初の奨励証書の写し

  2.1.6 第30条に基づく最近の奨励証書の写し

    2.2 第36条に基づく原材料恩典の期限延長

  2.2.1 第36(1)条に基づく原材料および必要資材、および第36(2)条に基づく輸入  

                                   品の輸入期限延長許可申請書式(F IN ER 06)  

              2.2.2 最初の奨励証書の写し

  2.2.3 第30条に基づく最近の奨励証書の写し

  3.  提出先は投資委員会事務局投資促進部または地方投資経済事務所とする。

 4. 問い合わせは営業時間内に投資委員会事務局投資促進部または地方投資経済事務 

      所まで。
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 8.土地に関する恩典の使用

 仏歴2520年(1977年)投資奨励法第27条に基づき、以下の
 場合に土地所有を許可する。

 1. 工場用の土地所有権/追加土地所有権の許可申請

 2. 事務所用・住居用の土地所有権/追加土地所有権の許可申請

 3. 非被奨励事業、部品の下請生産事業又は生産支援事業、公共設備の設置、関係会社   

                 の使用などの他の目的のために所有許可を取得した土地の使用許可申請

 4. 土地の抵当権設定登記の許可申請

 5. 土地売却の許可申請

 6. 土地寄付の許可申請

 7. 現行の奨励証書の恩典を併合した土地所有権の許可申請

 8. 以下の場合の被奨励者証明

  8.1 外国法人によるコンドミニアム所有権の申請

  8.2 外国人によるコンドミニアム所有権の申請

 

 許可の範囲

 第27条、被奨励者に、被奨励事業を行うために投資委員会が適切であると判断した範

囲で土地所有権が与えられる。

 土地法に基づき外国人である被奨励者が奨励事業を廃止したり、他人に事業を譲渡し

たりする場合、所有許可を取得した土地を事業廃止日・譲渡日より1年間以内に売却しなけれ

ばならない。

 前述した許可は土地所有権の許可申請、他の目的のための土地使用の許可申請、抵当

権設定登記の許可申請、土地の一部売却の許可申請、非使用土地売却の許可申請そして被奨

励者の資格を失った際の土地売却の許可申請を含む。

 定義

 被奨励者（外国法人）とは、 登録資本金の49％超の株式が外国人によって保有される、
もしくは50％超の株主数が外国人である株式会社または公開会社で、土地法に基づく外国人

と同様に土地に関する権利を有する者を意味する。

 所有権とは、 権利書のある土地を所有する権利および利用権保証書など土地の占有権

を意味する。
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 外国人とは、 タイ国籍を有しない個人を意味する。

 関係会社とは、 歳入法典または 公開会社法に基づく関連会社を意味する。
 
 関連会社の定義

 投資奨励法では「関連会社」の定義や意味が定められていないため、貿易投資支援事
業を促進するために他の法律を適用させなければならない。同一の基準を持ち、適用した法
律は以下の通りである。
 1.歳入法典に基づき、「関連会社」とは以下のような関係を有する2社以上の会社もしく
は法人パートナーシップである。
  (1)一法人において株主またはパートナーの過半数が、他方の法人においても株主また 
      はパートナーの過半数である場合。
  (2)一法人において資本金の50％超に相当する株式を保有する株主、または、資本金の 
      50％超を出資するパートナーが、他方の法人においても資本金の50％超に相当する 
                 株式を保有する株主である、または、資本金の50％超を出資する場合。
  (3)一法人が他方の法人において資本金の50％超に相当する株式を保有する、または、 
      資本金の50％超を出資する場合。
  (4)一法人において経営権を有する役員またはパートナー数の半分を超える者が他方 
      の法人において経営権を有する役員またはパートナーである場合。
 2. 仏歴2535年（1992年）公開会社法に基づき、発布された仏暦2535年（1992年）付第4
号省令により、「関連会社」とは、一または複数の民間会社あるいは公開会社と以下のような関
係をもつ公開会社であると定められている。
 (1)一会社の全部もしくは一部の経営権を有する役員の任命および解任に支配力を有 
 する会社
 (2) 一会社の発行済み株式の50％超を保有する会社
 一会社（甲）とその一または複数の関連会社、あるいは、一会社とその一または複数の
直接または間接所有関連会社が、ある会社（乙）の発行済み株式の計50％超を保有する場合、
乙が甲の関連会社とする。

 審査の方針

 1.  工場用の土地所有権/追加所有権の許可申請
     土地所有権の許可申請について、権利申請書には奨励証書に記載された事業所の所
在地と同じ県が記載されなければならない。面積については、業種に従い、設計図、土地の利
用詳細などで検討される。
 2. 事務所用・住居用の土地所有権/追加所有権の許可申請
   - 被奨励事業の事務所用の土地は5ライまでとする。
   - 経営者または専門家の住居用の土地は10ライまでとする。
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 - 従業員の住居用の土地は20ライまでとする。
 - 事務所および住居用の土地は事業所と同じ土地でも可 能 とする。
 3. 他の目的のための土地所有権の許可申請
 - 非被奨励事業
 - 部品の下請生産事業又は生産支援事業
 - 公共設備の設置
 - 関連会社の使用
               土地所有権の許可を取得した面積の10%まで使用を許可する。
 4. 土地の抵当権設定登記の許可申請
 土地所有権の許可を取得した被奨励者が土地の抵当権設定登記をする場合、BOI事務
局からの許可を得なければならない。
 5. 土地売却/寄付の許可申請
     会社の事業が継続している場合
      5.1 売却
          -BOI事務局から土地売却の許可を得ること。
      5.2 寄付
          -BOI事務局から土地寄付の許可を得ること。
      会社の事業が廃止される/譲渡される場合
  会社が廃業/取消または事業譲渡の許可を取得した後、BOI事務局が土地局に通告す
る。第27条第2段落に基づき、会社は所有権を許可された土地を、廃業/取消または事業譲渡の
命令書に記載された日付より1年間以内に売却しなければならない。実行しない場合、土地法
に基づき、土地局はその土地を売却させることができる。
 6. 現行の奨励証書の恩典を併合した土地所有権の許可申請
     6.1 拡大プロジェクトが奨励され、現行の奨励証書と同様の土地の場合、現行の奨励
証書の恩典を併合した土地所有権の許可を申請すること。
       6.2  現行の奨励証書が破棄/取消または事業譲渡された場合、他の奨励証書に基づ
き、同様の法人名義で所有権が許可されているため、会社は事業所の土地を売却する必要は
ない。
 7. 被奨励者の証明
     7.1 外国法人によるコンドミニアム所有権の申請
       ‐コンドミニアムの所有許可は土地局の権限である。BOI事務局は、該当の法人が 
          被奨励者であり、仏歴2522年（1979年）コンドミニアム法に基づいてコンドミニアム   
                       所有ができることのみ証明する。
     7.2 外国人によるコンドミニアム所有権の申請
       ‐コンドミニアム所有権の許可は土地局の権限である。BOI事務局は、仏歴2522年   
          (1979年)コンドミニアム法に基づき、該当の外国人が被奨励者に勤めており、コン 
                     ドミニアムを所有できることのみ証明する。
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業務 機関 完了期間 検討用の書類並びに証拠

1. 工場用の土地所 
    有権/追加所
     有権の許可申請

15営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
    書 (F LD LO 02)
‐第27条に基づき、BOI事務局が発行し
    た土地所有権の許可に関する全ての書
    類の写し (追加の所有権を申請する場合)
‐大まかな地図
‐全土地の利用図 (許可を申請する土地
    の所有権を含む)
‐土地権利書の両面写し (例えば、土地
    権利書ノーソー3など)と土地座標図
‐株主名簿の写し (公開会社の場合は株
    主の要約を使用すること)
‐第27条に基づく恩典が記載された全て
    のプロジェクトの奨励証書の写し 1 部

2.事務所用・住居
   用の土地所有権/ 
   追加所有権の
   許可申請

15営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
    書 (F LD LO 02)
‐第27条に基づき、BOI事務局が発行し
    た土地所有権の許可に関する全ての
   書類の写し (追加所有権を申請する場合)
‐大まかな地図
‐土地権利書の両面写し
‐株主名簿の写し (公開会社の場合は株
    主の要約を使用すること)
‐第27条に基づく恩典が記載された全て
    のプロジェクトの奨励証書の写し 1 部
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業務 機関 完了期間 検討用の書類並びに証拠

3. 他の目的のため
   の土地所有権の
   許可申請
- 非被奨励事業
- 部品の下請生
  産事業又は生
   産支援事業
- 公共設備の設置
- 関連会社による使
  用

15営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請 
    書 (F LD LO 02)
‐第27条に基づき、BOI事務局が発行し
    た土地所有権の許可に関する全ての書
    類の写し 
‐株主名簿の写し (公開会社の場合は株
    主の要約を使用すること)
‐許可を申請する関連会社の株主名簿
‐全土地の利用図と許可を申請した土地
    の利用図

4. 土地の抵当権
    設定登記の許可 
    申請

15営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
    書 (F LD LO 02)
‐第27条に基づき、BOI事務局が発行し
    た土地所有権の許可に関する全ての書  
    類の写し（譲渡登録日に抵当権設定登を
   行う場合は、同じ書類にその意旨を記載
  する） 

5. 土地売却の許可
    申請

15 営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
   書 (F LD LO 02)
‐第27条に基づき、BOI事務局が発行し
    た土地所有権の許可に関する全ての書
   類の写し

6. 土地寄付の許可
    申請

15 営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
   書 (F LD LO 02)
‐第27条に基づき、BOI事務局が発行し
   た土地所有権の許可に関する全ての
   書類の写し
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業務 機関 完了期間 検討用の書類並びに証拠

7. 現行の奨励証書
   の恩典を併合し
   た土地所有権の
   許可申請

15 営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
   書 (F LD LO 02)
‐BOI事務局が発行した土地所有権の許
   可に関する書類の写し(共同所有する該
   当の土地のもののみ)
‐共同所有を希望する新しい奨励証書の 
    写し1部

8. 以下の場合の被
    奨励者証明

8.1 外国法人によ
     るコンドミニア
    ム所有権の申請

5営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
    書 (F LD LO 02)
‐株主名簿の写し (公開会社の場合は株
   主の要約を使用すること)
‐コンドミニアム権利書の写し　
‐第27条に基づく恩典が記載された主
   な奨励証書の写し 1 部

8.2 外国人による
      コンドミニアム
       所有権の申請

5営業日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
    書 (F LD LO 02)
‐株主名簿の写し (公開会社の場合は株
   主の要約を使用すること)
‐コンドミニアム権利書の写し
‐被奨励事業での任務許可書
‐第27条に基づく恩典が記載された主
    な奨励証書の写し 1 部

備考:　奨励証書を除き、すべての資料は社印(ある場合)を押印し、商務省による会社証明書に
基づく署名権者もしくは代理人の署名を入れること。
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9.法人所得税の恩典使用 の申請条件に関する注意事項

恩典行使前の業績報告基準

 • 2000年8月1日以降の投資奨励申請書に適用する。

 •  法人所得税免除恩典が付与される奨励証書であること。

 • 条件:法人所得税免除の恩典を受理するために該当の会計期間終了日から120日間以

内に事務局に対し法人所得税免除の恩典使用申請書とともに公認会計士の監査済み業績報

告書を申請しなければならない。

 • 法人所得税の恩典使用の申請条件付き最初の奨励証書に基づき、プロジェクトを管轄

する投資促進部に申請すること。

 •  純利益があり、免税恩典を受理する会計期間のみに提出すること。

 • 事務局により事業開始を許可されなくても、（事務局が奨励証書で定められた期間に条

件を調査する）奨励証書に基づき最初の収入発生会計期間から法人所得税免除恩典を使用す

ることができる。

 • 恩典を使用する奨励証書がある場合、全奨励証書のデータを完全に記入し、事務局指

定の書式で監査人に監査、保証してもらうこと。監査人は全数または単独の奨励証書を保証し

てもよい。

関係布告及び書式
  1.)仏歴2544年(2001年)7月3日付け投資委員会事務局布告第Por4/2559号｢件名：法人 

    所得税免除恩典を使用する前の事業結果報告方法の規定｣

 2.) F PM TA 01 書式(http://boi.go.th/で投資促進＞申請フォーム＞Project Minitoring＞

                   法人所得税免除恩典使用の申請でダウンロードできる)

 3.)仏暦2559年(2016年)5月27日付投資委員会事務局布告第Por.2/2559号「件名: 件名:  

   法人所得税免除恩典の使用を申請する投資奨励プロジェクトに関する公認会計監査 

              人の監査基準及び監査方法」(投資委員会事務局が定めた奨励証書に基づく遂行方針

  を含む)

 4.) 仏暦2559年(2016年)5月27日付投資委員会事務局布告第 Por.3/2559 号｢件名:電子 

   システム(e-Tax)による法人所得免除税恩典使用申請の基準及び手続き｣

備考 : 2016年9月1日より事務局は電子システムのサービスを開始するが、奨励者の便宜を図

るために2016年9月1日から2018年8月30日まで、ペーパー書式と電子システム(e-Tax)とどちら

を選んでもよい。

 2018年8月31日以降事務局は電子システム(e-Tax)のみ通じて恩典使用の申請を受け付

ける。
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 1. 申請条件では、会計期間終了日より120日間以内行わなければならないと定めてあり

ますが、その期間を超えたら事務局は申請を受理しますか。

 回答： 受理しますが、期限超過のため、検討結果はポーゴードー50の申告に間に合わ 
  ない可能性があります。

 2. 会社は一つのプロジェクト或いは多数のプロジェクトがありますが、恩典使用を申請

しなければならないプロジェクトも一部あります。しかし、全てのプロジェクトは欠損の場合、そ

の場合でも恩典使用の申請を行う必要がありますか。

 回答： 欠損する場合、申請しなくでもいいです。

 3. 会社は一つのプロジェクト或いは多数のプロジェクトがありますが、利益があり、恩典

使用を申請しなければならないプロジェクトの利益を累積損益と相殺させれば、課税される利

益がなくなる場合、その場合でも恩典使用の申請を行う必要がありますか。

 回答： 利益がある場合、申請を行う必要があります。
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 4. 全てのプロジェクトが申請しなければならないですか。

 回答： いいえ、（「会計期間終了日より120日間以内に申請しなければならない」という    
  条件がある会社のみです。）

 5. なぜ申請しなければならないですか。

 回答： 原則上、恩典使用の申請は、2000年8月1日以降投資奨励申請書提出し、法人所
             得税免除の恩典 が付与される奨励証書のみです。(第1/2543号投資委員会布告   

         第1.1項に基づき)したがって、恩典を使用する業績が出た場合、条件が付けたら

  れたプロジェクトは1つだけでも、法人全体におけるデータを記入して申請しな

  ければならない。

 6.「会計期間終了日より120日間以内に恩典使用を申請しなければならない」という条件 

の付いたプロジェクトはどうすれば確認できますか？

 回答： 奨励証書で第31条に基づく恩典を受理しているか否か、また「会計期間終了日よ 
              り120日間以内に申請しなければならない」という条件の有無を確認してください。

 7. 奨励証書を複数持っており、複数の投資促進部に管轄されている場合、例えば、最初 

の申請条件付きの奨励証書が第4投資促進部にあり、残りの申請条件付きの奨励証書  

が第3投資促進部にあった場合、どちらに申請すればよいですか。

 回答： 第4投資促進部に申請してください。事務局の基準として、複数の奨励証書を持 
         っている会社は、最初に申請条件付きの奨励証書のある投資促進部に申請する 

  ように 定められているのです。

 8.まだ事業開始を申請していないプロジェクトですが、既に収入が発生した場合、恩典 

使用を申請しなければならないですか。

 回答： 申請しなければならないです。

 9. 法人所得税恩典使用申請書（F PM TA 01）はどこから入手するのですか。

 回答： F PM TA 01はwww.boi.go.thでダウンロードできます。

 10.恩典使用する法人所得税の免除額とは、F PM TA 01書式に利益を記入することですか。

 回答： 違います。
  1. 恩典使用を希望する会計年度については、利益予測額に法定の税率（5/7ペ 

   ジ）をかけて、（2/7ページ）に記入すること。

  2. 前年の税金については、課税所得に法定の税率（ポーゴードー50より）をかけ 

  て2/7 ページに記入すること。
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 11. 3年間の免除期間で、法人所得税額に上限がある会社で、のち機械輸入期限と事業

開始期限の延長を許可された場合、事業開始期限満了時における法人所得税免除額が決まら

ないまま恩典使用期間が先に終了するのです。以下の場合に、恩典使用できるのですか。

  - 奨励証書で定められた上限を超過して恩典使用を申請する場合

  - 奨励証書で定められた上限以下の恩典使用を申請する場合

 回答： 奨励証書で定められた上限を超過しない合計の額で事務局は恩典使用を許可 
  します。

 12. 機械および機材への投資金額は、国内で購入したり、関税を払って輸入した機械を

除き、輸入恩典を使用した機械のみ記入すればいいですか。

 回答： 違います。プロジェクトに使用される全ての機械および機材の総額を記入して下 
  さい。（国内調達、輸入、税金の恩典使用の有無に関係なく、奨励証書別で獲得価 

  格で記入すること）また、リース、ハイヤーパーチェス、本社または関連会社から 

  の無償提供など、会社の資産として計上されない機械を含みます。

 13. 2つのプロジェクトで共用する機械がある場合、どう記入すればいいですか。

 回答： 1.まず、事務局から機械の共用許可を得ること。
              2．資産として計上されたプロジェクトに資産の詳細として記入してください。

 14. 会社は会計年度中に生産力の変更がある場合、承認された新たな生産力/承認され

た期間に基づいて恩典使用分の販売量を計算しなければならないですか。

 回答：その通りです。

 15. 副産物の販売から発生した収入について、記入しなければならないですか。

 回答： 記入する必要がありません。

 16.公認会計士の監査報告書は複写版で送ってもいいですか。また、ファックスのみで送

ってもいいでしょうか。

 回答： 不可です。法律上の有効な資料は公認会計士の実署名が必要です。
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10.外国人事業証明書を申請する際の注意事項

外国人がタイで事業を行う場合
 タイの法律において一部の業種がタイ人に保護されることにより、外国人がタイで事業

を行う場合、1999年外国人事業法に従って外国人事業許可を取得しなければならない。

 一部の外国人は外国人事業許可書を取得せずに外国人事業証明書を申請することに

より、事業を行うことができる。その一例として奨励証書を受理した者である。

外国人事業証明書を申請する者の資格
 1.投資奨励法に基づき投資奨励を受理した者、もしくは工業団地法に基づき、書面によ

る工業許可または輸出向けの商業許可を取得している。 

 2.仏暦2542年(1999年)外国人事業法におけるリスト2またはリスト3にある事業としてプ

ロジェクト特定の条件にある事業を含み、投資奨励されたまたは認可された事業。

 3.外国人事業法におけるリストにない製造業で、投資奨励された事業だが、実際リスト

3(21)サービス業である請負生産を行う外国人は事業許可を取得しなければならないので、該

当の外国人も第12条に基づき外国人事業証明書を申請することができる。

申請書提出の条件
 1. 証明書の申請者はタイプで申請書を充分に記入し、申請者もしくは代理人の署名(委

任の場合)を入れなければならない。

 2. 書類の写しまたは証拠写真またはその他の資料を添付する場合、申請者はその写し

および写真を証明しなければならない。

 3. 社名、資本金、事業目的、所在地、役員名簿および法人の代表権者を示す事業開発局

に証明されたタイにおける法人登記証明書。(登記官の証明日より6ヶ月以内のもの)

 4. 外国人が持っている株数、株式の種類などタイ人と外国人の出資比率を示す事業開

発局に証明された株主名簿。(登記官の証明日より6ヶ月以内のもの)

 5. 申請者が投資奨励を受理しているまたは工業事業または輸出向け商業を認可されて

いることを証明する証拠書類。
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申請の条件
 申請者は事業開発局より通告を受けた後、事業開発局4階中央事業登記課にて証明書

発行手数料を払わなければならない。事業開発局は審査を終えて7日以内にその結果を通告

する。

関連諸法律
 1. 仏暦2542年(1999年)外国人事業法

 2.仏暦2558年（2015年）1月14日付事業開発局布告件名:サービス業となる国際地域本

部および国際貿易のために仏暦2542年(1999年)外国人事業法における第12条に基づく外国

人事業証明書の発行期間および第17条に基づく外国人事業の認可

 3.仏暦2546年(2003年)6月17日付事業開発局布告件名:第12条に基づく外国人事業証

明書の発行基準および方法

請負生産(Original Equipment Manufacturer)とは
 奨励されたプロジェクトの機械を使って奨励された製品と同一の製品を顧客向けに請

負生産するサービスを意味する。顧客が原材料及び機械を提供する場合を含む。以上の請負 

生産は仏暦2542年(1999年)外国人事業法におけるリスト3(21)業種になる。

請負生産証明書の申請
 1. 被奨励企業はタイ投資委員会長官に請負製産許可申請書を提出すること。 

 2.総務部/法務課より発行された証明書をもって商務省事業開発局に提出し、証明書を

発行してもらい、請負製産を行うことができる。　

問い合わせ:国民ハンドブック: 商務省事業開発局に外国人事業法における第12条に基づく外

国人事業証明書の申請(www.info.go.thでダウンロード)
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