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前書
  

 投資委員会事務局は奨励企業の皆様に手続きを理解して頂くためにこの「BOI奨励認

可後の手続き」を作成した。

  投資奨励後における規則、規定、手続きの理解に役に立つと信じているが、さらに情報

を要する方は、www.boi.go.thでお調べになるか、メール：head@boi.go.thまでお問い合わせ

するよう願う。

 

        

        投資委員会事務局

              2014年8月
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奨励申請手続き図 

問い合わせ 

申請書提出 

プロジェクト説明 

プロジェクト分析 

調査し、申請用紙をもらう 

申請用紙を2部記入し、他の関係
書類を容易する。 

申請日より10日の 
勤務日以内 

• 投資サービスセンター 
• OSOS 
• 地方事務所 
• 投資促進事務所 
• www.boi.go.th 

 
 

• 投資促進部1-4 
• 地方事務所 
• 投資促進事務所 
• www.boi.go.th 

 

 

投資促進部1-4 

2億万バーツ以下の*投資はOBOIで
申請日より40日以内に審査する 

2億万～7.5億バーツの* 
投資はプロジェクト審査小委員会で
申請日より 60 日以内に審査する 

7.5億バーツ以上の* 
投資は審査小委員会および投資委員会で 
90 日以内に審査する 

 投資家 手続き 担当部署 

審査日より7日以内に認可/却下を通知
する 

奨励受理の回答 

奨励証書の発給 
(10勤務日以内） 

 

通知受領日より1ヶ月以内に奨励受
理解答用紙(F GA CT 07)に記入し奨

励受理の回答 
 

回答日より6ヶ月以内に奨励証書発
給のための奨励証書発給申請書  

（コーコートー05)の提出 

投資促進部1-4 

 

総務部 

注:*土地および運転資金を除く 

2.
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 奨励企業 手続き 担当部署 

技術者および専門家導入および書許可の申請 

以下の2ステップ 

- 外国人の職位認可の申請にコーコートー41フォームを提
出する 

- 外国人を導入するために技術者および専門家認可の申請
書を提出する 

ビザ・ワークパーミット・サービス・センター
（5～20勤務日）および関連政府機関

 

-

 

第27条に基づく土地における恩典使用認可の申請書(F LD 
LO 02

)  

- 
場合により土地関連の書類リストを添付する(F LD LO 01)

)  
(奨励認可後)第27条に基づく土地における恩
典使用認可の申請 

 
投資促進部1-4 

 

機械リスト認可の申請 eMTシステムを通じてマシーンマスターリスト認可を申請する 

eMTシステムを通じて機械通貨許可を申請する（FR IN MI） 

投資促進部1-4 地方事務所
 
(60日間の審査)

 

インベスター・クラブ （3時間以内） 機械輸入認可の申請（奨励証書発行日より
30ヶ月以内） 

• 原材料および必要資材リスト認可を申請
する（第30条のみ） 

•  原材料および必要資材使用量認可を申請する

原材料および必要資材リストまたは原材料および必要資材
使用量認可を申請する(F  IN RM 02) 

投資促進部1-4 地方事務所 
(60日間の審査) 

 

原材料および必要資材の輸入許可を申請する 
RMTS システムを通じて原材料および必要資材の通関許可を
申請するための書類を提出する 

インベスター・クラブ （3時間以内） 

 

製造フォーミュラの認可を申請する 製造フォーミュラを提出する 
投資促進部1-4 地方事務所 
(30日間の審査) 

原材料および必要資材のストックカット許可
を申請する 

プロジェクト実施確認書を提出する
 

インベスター・クラブ 
（3日以内） 

 

 

• 投資促進部1-4 
• 地方事務所 

 

技術者および専門家 

土地 

 

奨励証書の条件に従って事業結果を報告する
 

 

フル操業許可を申請する（奨励証書発行日よ
り36ヶ月以内） 

 

年次事業結果を報告する 

 

第31条における恩典利用申請やISOなど奨励証
書条件に基づく実施を報告する 

操業許可の申請書を提出する（45日以内に実施する） 

トーソー310フォームの報告書を提出する（毎年7月31日ま
でに） 

操業許可の申請書を提出する（45日以内に実施する） 

原材料および必要資材のストックカット資料とともに申請
書を提出する 

機械 

原材料および必要資材 

事業経過報告および操業許可 

3.
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4.  投資奨励手続き時間の規定

 奨励申請書の審査

 1. 事務局の権限内における投資金額*２億バーツを以下の規模の奨励申請書を40日間

の勤務日以内で、小委員会の権限内における投資金額*2億バーツを超えた規模の奨励申請書

を60日間の勤務日以内で審査終了し、*委員会の権限内におけるものは90日間以内で審査終

了する。但し、基準にあったプロジェクトであり、審査に必要な資料がそろっており、申請書の提

出日からの期間である。

 2. 申請者が審査のために提出しなければならない書類および証拠書類は次の通りある。

     2.1 次の場合により完全に記入された投資奨励申請書を2式。

  2.1.1  奨励申請書（F PA PP 01）

  2.1.2  事業所移転プロジェクト用奨励申請書（F PA PP 02） 

  2.1.3  特定事業用奨励申請書（F PA PP 03, F PA PP 04）

     2.2 土地代および運転資金を除く投資金額が8,000万バーツ以上で5億バーツ以下の

プロジェクトは可能性調査(フィシビリティー・スタディー)をつけなければならない。その内容と

して日付2008年11月5日第Por.1/2551号投資委員会事務局告示に基づくものとする。

     2.3 土地代および運転資金を除く投資金額が5億バーツ以上のプロジェクトは1991年

11月1日付第50/2534号投資委員会事務局告示に基づく内容で可能性調査を添付しなればな

らない。

     2.4  特定事業の資料や証拠書類はケースバイケースで事務局より知らせる。

 3. 奨励申請書の提出先は投資委員会事務局投資促進第1部~第4部または第1～第6地

方事務所または海外事務所またはOSOSとする。

 4.  詳しくは投資委員会事務局投資促進第1部~第4部に直接問い合わせるよう願う。

 奨励認可・不認可の通知

 1. 審査官が決議を承認した後、7日間の勤務日以内で事務局より通知する。

 2.  詳しくは投資委員会事務局投資促進第1部~第4部に直接問い合わせるよう願う。
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 投資奨励認可受諾期限延長および

 奨励証書発行のための書類提出期限延長の審査

 1.  投資奨励認可受諾期限延長について1回目および2回目は申請書受領後3日間の勤

務日以内、3回目は7日間の勤務日以内で審査終了する。

 2. 奨励証書発行のための書類提出期限延長について1回目および2回目は申請書受領

後3日間の勤務日以内、3回目は7日間の勤務日以内で審査終了する。

 3. 奨励受諾期限延長および奨励証書発給のための資料提出期限延長の申請書の提出

先は投資委員会事務局総務部 とする。

 4. 詳しくは投資委員会事務局総務部奨励証書課に直接問い合わせるよう願う。

 奨励証書の発行

 1. 奨励認可受諾および完全な必要書類受領後10日の勤務日以内で事務局は奨励証書

を発行する。

 2. 訂正版の奨励証書について5日の勤務日以内で、添付書類のある奨励証書の訂正に

ついて1日の勤務日以内で完全な書類を前提で発行する。

 3. 第1項に基づく必要書類とは

     3.1 完全に記入された奨励証書発給申請書式（F GA CT 08）

     3.2 会社の定款

     3.3 増資のための定款（増資があった場合）

     3.4 法人登記証明書

     3.5 法人登記事務所が証明した法人登記簿謄本

     3.6 法人登記事務所が証明した株主名簿およびそれぞれの国籍

     3.7 外貨導入を証明する書類（外国からの投資の場合）

     3.8 合弁契約書、技術援助契約書、その他の援助契約書(あり)

     3.9 インフラ、労働調査票

 4. 書類の提出の窓口は投資委員会事務局総務部奨励証書課とする。

 5. 詳しくは投資委員会事務局総務部奨励証書課に直接問い合わせるよう願う。
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 プロジェクト変更の審査

 1. プロジェクト変更の審査時間の規定

     1.1 以下の変更の審査は5日間の勤務日以内で終了する。

  1.1.1 工場立地の変更/追加

  1.1.2 生産力の切り下げ申請

  1.1.3 登録資本金の変更

  1.1.4 株主の出資比率変更

     1.2 以下の変更の審査は30日間以内の勤務日で終了する。

  1.2.1 副産品およびその半製品の販売許可

  1.2.2 環境に関する条件の変更

  1.2.3 製品種類の取り消し申請

  1.2.4 仕入れた部品の販売申請

  1.2.5 追加恩典の申請

  1.2.6 生産力切り上げの申請

  1.2.7 製品種類の訂正

  1.2.8 生産工程の訂正

  1.2.9 輸出条件の訂正

  1.2.10  奨励事業の譲渡認可の訂正

 2. それぞれの場合により審査のために提出する書類は以下の通り。

     2.1 完全に記入されたプロジェクト変更申請書（F PA PC 01）

     2.2 完全に記入された工場立地変更/追加申請書（F PA PC 03）

     2.3 完全に記入された株主出資比率変更申請書（F PA PC 02）

     2.4 完全に記入された登記資本金変更申請書（F PA PC 09）

 3. 申請書類の提出窓口は投資委員会事務局投資促進第1部~第4部または第1～第6地

方事務所とする。

 4.  詳しくは投資委員会事務局投資促進第1部~第4部に直接問い合わせるよう願う。



20

 ���+�,��-���*
���!1�����������
 

� R?�����������������
����3����,�$�!w�����������1��<��2���d�(�*1��TP�2�����������#<$�2���-.������������

��#	��3�����
��2*������<������^��!����#��������
�	�#=�2��

� O?�������<������^���-.5��3���$���*�.����.�!����#��������
��
-����-6

���� ���O?R�<##	��3����,�$�!w������������&e�fx�rf�XR0��-.
-3��
���
#��
�	�#=�2�

� ���O?O�������#�,9-��*9�.�5��=������'#�#!y���#���������*�����������*5��=������$�
��,9�$�'#�#!y���#��

���� ���O?S��������#��������-.5����##�,9-��#���'#�#!y���#��

� ���O?T����������#�����������#-*�#��)��'#�#!y���#��

� ���O?P�������1#���,�$!����#������8����������1#���,�$�-.�!7�3��#��	�#3�������2���#2����
��.�v��-.��-.*23����

���1��<��5�������#����������


� � � � O?U� �'���8	������-.
-���.���3�����������2����*��2��(�)-���������$�#�		�qj.���$����!�-.*�$�
� 

����2�����������-.�
��2
	���-.���<������
���2-*�1�2���!w�������������$���<�#������<������^�����.
�$�
����<��

� � O?U?R����������(?�?�?�PX�1�!z�-.#��)�����19����4�<��!��8*9���!<��2

� � O?U?O� � ���#-*�����*����$�
	2�
�
�*��*������������1�!����i���������	
����
����������


���������-.�!?RoOPTP��'���8	������-.3��!w�����������

� � O?U?S���������!����#���#���j��!7�����*����$�
���#-*��������2

� S?� 1��*�.�	��3��-.������#�������������� R+T� ���������	
����
����������
��������� ����i��*��i�)^������

�����(�	�R+U

� T?����5��3�$���������#��*����-*����.
�$�
�3�1��$��$��8�*$���-.������#��������������R+T����������	
�

���
����������
��������

 

c��������$�
����#-*#���������	
����
����������
���������'#�#�-.�R�o�OPPS����.����������2��1����!"�#�$������������
��������

c�!��#!���<���3$�
�	����.��	
����
����������
����������-.�{o|}}~�����.������
�#������1��������������������<��



21

 事業開始認可の審査

 1.  事務局は完全な事業開始申請書および必要書類を受理して45日間以内の勤務日で

審査終了する。

 2.  審査に提出する書類は以下の通りとする。

     2.1 完全に記入された事業開始認可申請書（F PM OP 01）

     2.2 最新の株主名簿写しまたは最新の株主の国籍別分配報告書

     2.3 最新の監査済み決算書写し

     2.4 最新の会社登記証明書

     2.5 工場許可写し、または奨励者に発行された他の政府機関の規定に基づく許可証

写し

     2.6 事業開始日における土地および運転資金を除く投資金額により法人税の面税額

が左右されるプロジェクトの場合は以下の追加書類が必要となる。

  2.6.1 免税恩典が行使された年度の申告書(ポーゴードー50)写し

  2.6.2 操業許可申請するプロジェクトの（投資委員会事務局富国第Por1/2554号

に基づく）資産名簿

  2.6.3 以上の資産名簿に計上するための伝票類

 3. 申請書類の提出窓口は投資委員会事務局投資促進第1部~第4部または第1～第6

地 方事務所とする。

 4.  詳しくは投資委員会事務局投資促進第1部~第4部に直接問い合わせるよう願う。

* 参考：投資委員会事務局規定第1/2553件名:投資奨励作業期限の決定。

* 投資委員会事務局命令第3/2554号件名:事務局への委任により改定される。



22

% �����*
���&����)�����'�
�����+.2�34�5��6)���������*�%&�.�����������72�!8�!���"��#�)�������*�% 
% &�.�!(��	���������,����72�"6)��&')�����+�,��-��&�/���	�����)������%&�.����	���)������%��������%9$

 :�%%���&����"��'�������+�,��-�
���� �����R?R�������,�$������-6�����������������
�1��<��2���d�(�*1��RX�2��������

��� � R?R?R�����,�$1��	�$������2�3��
�ij�)���������������

� � R?R?O�����,�$1��	�$������2�3��
�����������-.�!7�!��8*9��$����������

� � R?R?S������,�$1��	�$������2�3��
�!"�#�$����1��������-.�*�����2�����������
�1�������#����������
�����

��#�$��������


� � R?R?T� � ���,�$1��3*�*��*��2������*��1���9��
��������.�ij�)���������������� ��������������-.�!7�

!��8*9��$���������������!"�#�$����1��������-.�*�����2�����������
�1�������#����������
������#�$��������


����� �����R?O�������,�$������-6����������������
�1��<��2���d�(�*1��Q�2��������

� � R?O?R��!����#$��2-q��o�!�-.*�!���(�2-q��

� � R?O?O�����,�$1���*��$�
���4����


� ��6��-6���#$�6�<$�2���-.��������������#	��3������
��2*�������<������^�����.�!����#��������
��
#��
�	�#=�2�

 9�%������%���&�	�;���72,�����".2��+.2�!��������+�,��-������.2���72
������-6

����� ����O?R�������,�$1��	�$������2�3��
����.�ij�)����������������������.�����������-.�!7�!��8*9��$���������������

���.�!"�#�$����1��������-.�*�����2�����������
�1�������#����������
�������#�$��������


� � O?R?R�<##����?XO�<������?XS�&e�e��u��XR0��-.
-3��
���
#��
�	�#=�2������2��R�9��$��	�

� � O?R?O����������������#�����������#-*���$�#�		��<��#�,9-��*9�.�5��=����������2��R�9���&�
������U������0

� � O?R?S�����������^�����ij�)��<������^�����5�����������2��R�9��$��	�� &����!7�(�)���.��-.�
�19�

��*<������p)1���������
'#�#<!�0

� � O?R?T���������������������3��5��3����,�$�����2��R�9��$��	�

� � O?R?P����������.
�$�
�&<$�����
-0

� � &R0���
-���,�$1��	�$������2�3��
����.�ij�)���������������

� � G�<5����3��8	������-.���3��
�ij�)�������������������2��R�9��

� � G�����������^�����$��$����-.*2��#��������������2*���������=�#��1�!����i����$���!����i�&=��
-0�

����2��R�9��

� � &O0���
-���,�$1��	�$������2�3��
�!"�#�$����1��������-.�*�����2�����������
�1�������#����������
�����

��#�$��������


� � G�������	��3���#����������
������������������<���
$����1������������
�����������<##$�#��#����������
�

�����������������1��3*�*��*��2�����$�#��#�����2��R�9��

<�%�����*
���&�����)�����'�
�����������-�,	��



23

 第 24 条に基づき奨励審査中または奨励証書待ちにおける業務遂行または投資のため  

 の活動、あるいは投資機会調査のための滞在許可

 1. 審査期間の決定

     1.1  事務局は以下の審査を 10 勤務日に以内に終了する。

  1.1.1 投資調査のための外国人滞在許可

  1.1.2  投資活動のための外国人滞在許可

  1.1.3 奨励審査中または奨励証書待ちの事業における外国人滞在許可   

  1.1.4 投資調査、投資活動、奨励審査中または奨励証書待ちの滞在許可期

  限延長

     1.2  事務局は以下の審査を 7 勤務日に以内に終了する。

  1.2.1 ビザの調印/ビザ種類の変更 

  1.2.2 現行の権利に基づく滞在許可 

  完全に記入された必要書類をそろえて受け付けた日からのこととする。

 2. 必要な書類は以下の通りとする。

     2.1  投資調査、投資活動、奨励審査中または奨励証書待ちの滞在許可

  2.1.1 完全に記入されたコーコートー02 書式、コーコートー03(F FR TR   

  01)書式 1 人 1 部

  2.1.2   法人登記証明書写しおよび株主名簿(6 ヶ月以内)1 人 1 部

  2.1.3 学歴証明書、職歴証明書(タイ語もしくは英語以外は訳文を添付す   

  ること)1 人 1 部

  2.1.4  申請者のパスポート写し 1 人 1 部

  2.1.5 追加書類(場合に応じる) 

  (1)  投資調査のための滞在許可

  - 調査する投資プロジェクト計画書 1 部

  - 投資に関する国内や外国機関との連絡資料写し(あり)1 部

  (2)  奨励審査中、奨励証書待ちの滞在許可

  - 奨励申請書写しまたは奨励通告書写しまたは奨励受理回答

  書写しまたは奨励受理回答期限延期書写し 1 部

 

5.事業許可の申請
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  (3)  外国商工会議所の場合

  - 商工会議所設立エビデンス写し、議事録写し、本人の雇用

  契約書写し(あり)1 部

     2.2 投資調査、投資活動、奨励審査中または奨励証書待ちの滞在許可期限延長

  2.2.1 完全に記入されたコーコートー02 書式、コーコートー03(F FR TR 01)書式 1  

  人 1 部

  2.2.2 法人登記証明書写しおよび株主名簿(6 ヶ月以内)1 人 1 部

  2.2.3 前の認可通告書写し 1 部

  2.2.4 追加書類(場合に応じる)

  (1) 投資調査のための滞在許可滞在許可滞在許可期限延長の場合

  - 調査するプロジェクトの進捗報告 1 部 

  (2) 外国商工会議所の場合

  - 議事録および本人の継続雇用契約書 1 部(あり) 

     2.3 ビザの調印またはビザ種類の変更

  2.3.1 完全に記入されたコーコートー02 書式、コーコートー03(F FR TR   

  01)書式 1 人 1 部

  2.3.2 法人登記証明書写しおよび株主名簿(6 ヶ月以内)1 人 1 部

  2.3.3 学歴証明書、職歴証明書 1 人 1 部

  2.3.4 申請者のパスポート写し 1 人 1 部

     2.4 現行の権利に基づく外国人の滞在許可

  2.4.1 完全に記入されたコーコートー02 書式、コーコートー03(F FR TR

  01)書式 1 人 1 部

  2.4.2 申請者のパスポート写し 1 人 1 部

  2.4.3 前の認可通告書写し 1 部

 3.  書類は全部社印と法人登記証明書(6 ヶ月以内)に基づく代表取締役の署名が必要 である。

 4. 提出先は BOI 事務局ビザ・ワークパーミット・サービスセンター外国人専門家係 また 

 は各地方事務所(チョンブリ、チェンマイ、ピッサぬローク、ナコーンラチャ

  シマ、コンケン、ソンクラ、スラタニ)

 5. 申請書の提出または問い合わせはチャムチュリスクエア 18 階 BOI 事務局ビザ・ワ  

 ークパーミット・サービスセンター外国人専門家係まで、電話番号 0 2209 1162-4 ファッ 

 クス:0 2209 1194 メール:visawork@boi.go.th
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 第 25 条に基づく外国人の奨励事業での就労許可 

 

 奨励事業は外国人技術者や専門家ならびに家族を導入することを許可される

が、e-Expert system を通じて申請しなければならない。会社は電子システ ムを通じてを通じて

代表取締役は署名し 1977 年投資促進法第 25 条、第 26 条に基づく外国人導入誓約をし、BOI 

バンコク事務局もしくは地方事務所 (チョンブリ、チェンマイ、ピッサヌローク、ナコーンラーチャ

シーマ、コ ンケン、ソンクラー、スラータニ)の外国人専門家係からユーザーID とパ スワードを

もらうこと。

 代表取締役が本人で申請に来ない場合、10 バーツ収入印紙を貼り、社印を 押し、ユー

ザーID およびパスワードを受け取る委任状を発行し、他人に代行(委任状に謳われる人は受け

取る人と同じ人物で、会社の従業員であるこ と)させることが可能である。必要な書類は以下の

通りである。

 1.  委任者の ID カードまたはパスポートの写し

 2.  代理人の ID カードの写し、社員証または人事部からの証明書 

 3.  会社の登記証明書(ページ 1 のみ)
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 職位の申請に伴う添付書類は会社の組織図、技術移転計画・結果、法人登記 証明書写

し、株主名簿、決算書(監査人の署名の入った 1 ページ、総資産の ページ、収入・費用のペー

ジ、利益のページ)、学歴証明書、職歴証明書、 家族の血縁関係証明書、パスポートの写し(写

真のページ、最初の Non-Immigrant ビザのページとともにそれに伴った最初の入国調印の

ページ、最 近の入国調印のページ)を5MB までの PDF または PNG ファイルにし、 2MB まで 

160x240Pixel の JPEG または GIF 顔写真を提出すること。
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お問い合わせはチャムチュリスクエアー18 階 BOI ビザ・ワークパーミッ ト・サービスセンター

外国人専門家係まで、電話番号:0 2209 1162-4 、ファ ックス:0 2209 1194、メール: visawork@

boi.go.th
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1977年投資促進法第25条、第26条に基づき

電子システムによる外国人技術者（e-Expert System）導入許可誓約

 本誓約は..................年..................月.................日に319  Chamchuree Square, 18th floor, Rama 

I Road, Phayathai, Patumwan, Bangkok 10330に立地した 投資委員会事務局外国人専門家

係にて、...............年................月...................日付け......................号法人登記証明書における.................... 

の代表取締役により委任された（Mr./Mrs./Ms）......................................................................以下“サービス

レシーバーと呼ぶ）が1977年投資促進法第25条、第26条に基づき電子システムによる外国人

技術者（e-Expert System）をタイに導入するに当たり以下の通り投資委員会事務局にするもの

である。

 第1項 本誓約は解約ではなく電子システムによる外国人技術者導入システム（e-Expert 

System）を通じてサービスを受けるサービスレシーバーがサービスプロバイダーもしくはその

依頼先に対し、一方的にするものである。

 第2項 電子システム利用許可を求むに当たりサービスレシーバーはサービスプロバイ

ダー指定のデータを事実通りに充分に記入すること。

 サービス提供のために、サービスプロバイダーよりサービスレシーバーに対し要求され

る追加データがある場合、サービスレシーバーはサービスプロバイダー指定の期限内に提供

することを約束する。

 第3項 電子システムやサービスプロバイダーならびにサービスレシーバーその他の者

の情報の安全を守るために、サービスレシーバーはe-Expert System利用するためのサービス

レシーバーのパスワードを秘密として守り無関係者には絶対に知らせないこと。

 サービスレシーバーは他人のためにe-Expert Systemを利用せず、違反されることがあ

る場合サービスレシーバーはその損害に責任を負うこと。

 第4項 パスワードならびに電子システムによるデータの送信にかかわる暗号などの安

全が左右されるような行動、出来事、情報などを知り、知るべきことがあれば、サービスプロバ

イダーが調査し、起こりうる損害を予防できるように、サービスレシーバーは直ちにサービスプ

ロバイダーに通告する義務がある。

 第5項 理由を問わずサービスレシーバーが本電子システムの利用権利を止められるこ

とがあっても、本誓約書における規定や条件ならびにサービスプロバイダーが発布・通告する

利用規定に拘束される。

 第6項 サービスレシーバーはどんなことがあってもe-Expert System利用権利を第三者

に売却したり、譲渡したり、交換したりしてはならない。
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 第7項 サービスレシーバーは電子システム取引にかかわるエビデンスや書類などを取

引した日より最低10年間保管し、サービスプロバイダーに要求されたとき、7日間以内に引き渡

すこと。

 第8項 サービスプロバイダーは処理され、システムより得られた情報を関係者以外にア

クセスされ、知られないようにし、利用しなくなったデータについてサービスレシーバーは読み

取り、利用できないように始末すること。その情報より違反され、損害が発生した場合、サービ

スレシーバーはその違反、損害に責任を負うこと。

 第9項 第三者がサービスプロバイダーの電子システムにおけるデータを利用するため

にサービスレシーバーは電子システムのデータを複製、変更などをしてはならない。

 第10項 以下の場合において、サービスプロバイダーは事前通告なしでサービスレシー

バーの利用権利を止める事ができる。

  10.1電子システムのサービス提供を拒否するほど、サービスレシーバーが承知し

てか、すべきで、誤りデータ、不完全なデータを伝えたり、一部の重要なデータを知らせなかっ

たりした場合。

  10.2第2項第2節に基づきサービスプロバイダーが要求する追加データを拒否し

た場合。

  10.3サービスレシーバーの故意か油断により第3項に基づく機密に守るべき情

報を第三者に知られた場合。

  10.4電子システム利用における誓約条項、目的、規定、条件ならびにその時点に

おける投資奨励条件の履行条件などを違反した場合。

  10.5第三者の権利を侵害した場合。

 サービスレシーバーは以上第1節におけるサービスの中止によりサービスプロバイダ

ーに対し、サービスレシーバーが損害賠償もしくは経費を請求する権利は発生しないことを承

知する。

 第11項 サービスレシーバーは自らの行為により第三者またはサービスプロバイダ

ーに損害が発生した場合、サービスレシーバーはその損害に責任を負うことを約束する。 

 また、サービスプロバイダーはサービスレシーバーのそんな行為を承知し、共にその損

害に責任を負うこととしない。

 第1節におけるサービスレシーバーの行為とはサービスプロバイダーへのデータの送

信以外に、サービスプロバイダーに提供されたシステムの利用を含む。

 第12項 不可抗力、故障、サービスレシーバーのコンピューター、電気回線、通信システ

ムの故障などサービスプロバイダーによるもの意外の出来事が発生し、サービスプロバイダー

が正常にサービスを提供できない場合、それを理由にサービスプロバイダーに損害賠償を請

求することができない。
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 第13項 サービス効率向上、サービス利用管理、電子システムの安全を守るためにサー

ビスレシーバーに承知なくして規定、規則、手続きを決定、改定、変更することができる。サービ

スレシーバーは電子システム利用開始時にすでにあった規定、規則、手続きならびにその後に

発布されるものをもれなく守ること約束する。

 第14項サービスレシーバーは1977年投資促進法第25条、第26条に基づくe-Expert Sys-

temによる外国人導入に関する規定、規則についてよく理解し、漏れなく服従するべきで、それ

らに従わないことがあったとき、サービスレシーバーは以上の規定や規則に基づき、無条件で

施行されることを承知する。サービスプロバイダーが規定、規則、条件を変更することがあった

とき、サービスレシーバーは直ちにかつ自動的にその新しい規定、規則、条件に服従すること

を約束する。

 第15項 サービスレシーバーはこれらサービスプロバイダーの施行がサービスレシーバ

ーの便宜を図るためであることを承知し、多少過ち、遅延、欠如、損害があってもサービスレシ

ーバーはサービスプロバイダーに対し損害賠償や代金を要求しない。

 第16項 サービスレシーバーはサービスプロバイダーに提供した登記申請などがすべ

て事実であり、e-Expert Systemによる外国人導入申請ならびに利用上の注意事項について理

解しており、本誓約書におけるすべての内容に服従することを保証する。

 

    署名...............................................................................サービスレシーバー

            (...............................................................................)

    職位...............................................................................

    社名...............................................................................

 

    署名...............................................................................立会人

          (...............................................................................)

 

    署名...............................................................................立会人

           (...............................................................................) 
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社名、住所、電話番号を示したレターヘッド
委任状

       作成場所...........................................................................

       ...........................年...........................月...........................日

 この委任状をもって私...........................(社名)日付...................................................登記番号.........

..........................................号、住所....................................................................................................、登記証明書に

基づく代表取締役（Mr./Mrs./Ms.......................................................、国籍...................................................... 

IDカード/パスポート番号.................................................................................、住所.....................................................

..................................................................................（以下“委任者”という）は

 Mr./Mrs./Ms....................国籍...........................IDカード/パスポート番号...........................、住所........

.................................................................................................電話......................................................メール..........................

............................（以下“代理人”という）に、会社に代理し投資委員会事務局外国人専門家係に対し

e-Expert System を通じて1977年投資促進法に基づく外国人技術者/専門家に関する恩典を

行使するためにユーザー名およびパスワードを受領し、再度委任することを委任する。

 私は本委任状の下における代理人ならびに再度代理人のすべての過ちに、自ら行なう

と同様に責任を負う。その証拠として立会人の前で署名する。

      署名.................................................................................委任者

      (............................................................................................................)

 

     署名.................................................................................代理人

      (............................................................................................................)

 

     署名.................................................................................立会人

      (............................................................................................................)

 

     署名.................................................................................立会人

      (............................................................................................................)

 

注:
委任状に以下の添付書類をつけること。

(1)6ヶ月以内の法人登記証明書

(2)委任者のIDカードの写し、外国人の場合はパスポートまたはワークパーミットの写し

(3)代理人のIDカードの写し

 社印
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����������������(���	��� 6 �����) 3 
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�� �
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����������	
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8.2 �
� ��������	
�����
���
��� ����� ������� 3 
8.3 ��� ����������� ����������������	��������������������������� �� 3 
8.4 ��� ����������� ����������������	�������������� ����� ���� ��� 3 
9.1 ���� ����� ����
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� ��
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��� �
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�� ���
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�� ����� �
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第
25
条
に
基
づ
く
申
請
に
必
要
な
書
類

 

案
件

/所
要
時
間

 
株 主 名 簿  

関 連 会 社 の

株 主 名 簿  

法 人 登 記 証

明 書  

決 算 書  

組 織 図  

技 術 移 転 計

画 / 結 果  

パ ス ポ ト  

居 住 証 明 書  

学 歴 証 明 書  

職 歴 証 明 書  

関 連 機 関 か

ら の 書 類  

家 族 関 係 エ

ビ デ ン ス  

写 真  

1.
1
外
国
人
職
位
認
可

/5
日

 
- 

 
- 

- 
- 

- 
 

 
 

 
 

 
 

1.
2
認
可
さ
れ
た
外
国
人
の
職
位
の
取
消

/2
日

 
- 

 
- 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

2.
職
位
の
変
更

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

- 
- 

- 
 

 
 

3.
1
職
務
の
追
加

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

3.
2
職
務
追
加
の
取
消

/2
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

4.
1
外
国
人
の
採
用
お
よ
び
家
族
の
導
入
許
可

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

- 
- 

- 
- 

 
- 

4.
2
外
国
人
の
家
族
の
導
入
許
可

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

- 
- 

4.
3
外
国
人
の
採
用
お
よ
び
家
族
の
導
入
許
可

(パ
イ
ロ
ッ
ト

)3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

- 
- 

- 
- 

 
- 

4.
4
外
国
人
の
採
用
お
よ
び
家
族
の
導
入
許
可
（
オ
ペ
レ
ー
タ
ー
に
類
似

し
た
も
の
）

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

- 
- 

- 
 

 
- 

5.
1
現
行
の
権
利
に
基
づ
く
外
国
人
お
よ
び
家
族
の
滞
在
許
可

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

5.
2
現
行
の
権
利
に
基
づ
く
外
国
人
の
家
族
の
滞
在
許
可

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

6.
1
外
国
人
の
緊
急
暫
時
就
労
許
可
（

30
日
間
）

/3
時
間

 
 

 
 

 
 

 
- 

- 
 

 
 

 
 

6.
2
外
国
人
の
暫
時
就
労
許
可
（

6
ヶ
月
）

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

- 
- 

- 
 

 
- 

7.
1
外
国
人
お
よ
び
家
族
の
ビ
ザ
調
印

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

- 
 

7.
2
外
国
人
の
家
族
の
ビ
ザ
調
印

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

- 
 

8.
1
外
国
人
お
よ
び
家
族
の
調
印

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

- 
 

8.
2
外
国
人
の
家
族
の
調
印

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

- 
 

8.
3
外
国
人
お
よ
び
家
族
の
調
印
種
類
変
更
証
明
の
申
請

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

- 
 

8.
4 
外
国
人
の
家
族
の
調
印
種
類
変
更
証
明
の
申
請

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

- 
 

9.
1
外
国
人
お
よ
び
家
族
の
国
籍
変
更
の
通
告

/n
.a
.

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

9.
2 
外
国
人
の
家
族
の
国
籍
変
更
の
通
告

/n
.a
.

 
 

 
 

 
 

 
-  

 
 

 
 

- 
 

10
.1

 外
国
人
の
関
連
会
社
で
の
追
加
勤
務
許
可
申
請

/5
日

 
-  

- 
- 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

10
.2

 外
国
人
の
追
加
勤
務
許
可
申
請
（
外
国
商
工
会
議
所
）

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

10
.3

 追
加
勤
務
取
消
の
申
請
/2
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

11
.1

 外
国
人
職
位
期
限
延
長
申
請
/5
日

 
- 

 
- 

- 
- 

- 
 

 
 

 
 

 
 

- 
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12
.2

 外
国
人
の
就
労
地
域
変
更
許
可
申
請

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

12
.3

 外
国
人
の
就
労
地
域
追
加
許
可
申
請

/2
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

13
 外
国
人
の
私
用
品
の
輸
入
許
可
申
請

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

14
.1

 外
国
人
お
よ
び
家
族
の
退
任
通
告

/1
時
間

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

14
.2

 外
国
人
の
家
族
の
退
任
通
告
/1
時
間

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

15
.1

 外
国
人
お
よ
び
家
族
の
氏
名
変
更
申
請

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

15
.2

 外
国
人
の
氏
名
変
更
申
請
/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

16
 社
名
変
更
申
請

/1
時
間

 
 

 
 

 
 

 
- 

 
 

 
 

 
 

 
注
：

 
1.

 
BO

I
バ
ン
コ
ク
事
務
局
も
し
く
は
地
方
事
務
所
（
チ
ョ
ン
ブ
リ
、
チ
ェ
ン
マ
イ
、
ピ
ッ
サ
ヌ
ロ
ー
ク
、
ナ
コ
ー
ン
ラ
ー
チ
ャ
シ
ー
マ
、
コ
ン
ケ
ン
、
ソ
ン
ク
ラ
ー
、
ス
ラ
ー
タ
ニ
）
の
外

国
人
専
門
家
係
か
ら
ユ
ー
ザ
ー

ID
と
パ
ス
ワ
ー
ド
を
も
ら
う
こ
と
。

 

1)
 
会
社
は
専
門
家
電
子
シ
ス
テ
ム
（

e-
Ex

pe
rt

 S
ys

te
m
）
を
通
じ
て
代
表
取
締
役
は
署
名
し

19
77
年
投
資
促
進
法
第

25
条
、
第

26
条
に
基
づ
く
外
国
人
導
入
誓
約
を
す
る
こ
と
。

 

2)
 

10
バ
ー
ツ
収
入
印
紙
を
貼
り
、
社
印
を
押
し
、
ユ
ー
ザ
ー

ID
お
よ
び
パ
ス
ワ
ー
ド
を
受
け
取
る
委
任
状
を
発
行
し
、
他
人
に
代
行
さ
せ
る
こ
と
が
可
能
で
あ
る
が
、
委
任
状
に
謳

わ
れ
る
人
は
受
け
取
る
人
と
同
じ
人
物
で
、
会
社
の
従
業
員
で
あ
る
こ
と
。

 

3)
 
委
任
者
の

ID
カ
ー
ド
ま
た
は
パ
ス
ポ
ー
ト
の
写
し

 

4)
 
代
理
人
の

ID
カ
ー
ド
の
写
し
、
社
員
証
ま
た
は
人
事
部
か
ら
の
証
明
書

  

5)
 
会
社
の
登
記
証
明
書
（
ペ
ー
ジ
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1
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国
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労
地
域
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加
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可
の
申
請

/3
日

 
 

 
 

 
 

 
- 
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投資促進法第 24条、第 25条、第 26条に基づく恩典の行使手続き 

1. 奨励事業に就労するための外国人(新規取得の場合)に許可を取得する場合、会社は最低滞在
許可期間終了 15日間(10勤務日)前（Non-Immigrant Visa:90 日）に事務局に申請すること。 

2. 外国人の職位期間延長する場合、会社は最低現行の許可期間終了 15日間(10勤務日)前に事
務局に申請すること。超過した場合、投資委員会事務局に新たに職位を申請し、出国し
Non-Bビザを新たに取得すること。 

3. 滞在許可を通告されたとき、外国人は直ちに入国管理局にパスポートに調印してもらうこと。
但し、既存の滞在許可期間を超過してはならない。そして入国管理局の規定、手続きに服従
すること。さもなければ、滞在許可を取り消されることがある。 
1) 新規の場合、既存の滞在許可期間を超過した場合（ビザ切れ）、入国管理局の規定によ
り罰金を科される。 

2) 期間延長の場合、既存の滞在許可期間を超過して（ビザ切れ）事務局の許可通告書を入
国管理局に提出した場合、まず外国人を退任させて、出国して Non-Bビザを取得して新
たに投資委員会事務局に採用許可を取得すること。 

4. 外国人は 2008年外国人労働法に服従すること。滞在許可通告を受けたときに外国人は直ち
に就労許可または就労許可期間延長を取得すること。但し、既存の滞在許可期間内に行い、
労働省職業斡旋局の規定に服従すること。さもなければ、滞在許可を取り消されることがあ
る。 
1) 新規の場合、既存の滞在許可期間を超過した場合（ビザ切れ）、入国管理局の規定によ
り罰金を払ってから就労許可を申請すること。 

2) 期間延長の場合、既存の滞在許可期間を超過して（ビザ切れ）事務局の許可通告書を入
国管理局に提出した場合、職業斡旋局/県の職業斡旋事務所は受け付けず、まず外国人を
退任させて、出国して Non-Bビザを取得して新たに投資委員会事務局に採用許可を取得
すること。 

5. 外国人は認可された職位のみに就労すること。他の職務に就労した場合、滞在許可を取り上
げられることがある。従って、職務の変更がある場合、直ちに実際の職務にあった職務に変
更を申請しなければならない。エンジニアの職務は 1962 年エンジニア職法に服従すること。
また、外国人は適切な期間に現地のエンジニアが業務を遂行できるように知識や技能を移転
すること。 

6. 外国人が退任する場合、15日間事前に指定の書式で事務局に通告すること。そして直ちに
パスポートを入国管理局に滞在許可を、職業斡旋局/県の職業斡旋事務所に就労許可証を取
り消してもらうこと。 
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 ビザ・ワークパーミットサービスセンター (One Stop Service Center for Visa and Work Permit)

 

 ビザ・ワークパーミットサービスセンターは滞在許可と就労許可を一箇所にまとめ、3時

間以内に行なえる（ワンストップサービス）ようにし、投資家の便宜を図り満足度を高めるため

に1997年総理府規定により設けられたものである。

 ここにはBOI、入国管理局第3監督部第1入国管理課、そして労働省労働斡旋局労働管理

事務局投資促進のための外国人労働許可審査課と3つの部門より結成されている。

 入国管理局第3監督部第1入国管理課の役割

 1. 外国人の暫時滞在許可の審査

 • 投資促進法、工業団地法、石油法など特別な法律に基づき恩典が付与される経営者、 

   専門家

 • 登録資本金または資産が3,000万バーツ以上の企業に勤務する投資家、経営者、

    専門家

 •  駐在員事務所、地域事務所、支店に勤務するもの

 •  広報局または外務省情報局など国により許可された報道の者

 •  科学技術部門の研究開発者

 • タイ中央銀行に認可された外資系銀行の支店、外資系銀行の海外金融部門、外資系銀 

    行の駐在員事務所の者
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      手数料

  種類     申請書            バーツ

外国人の滞在許可  � � � ��uxQ� � � ������ RhWX0

             

再入国権利の保留 � ��� � � ��uxV� � � ����RhXXX�（シングル）  

� � � � � � � � ���� � �����ShVXX (マルチ）

調印の変更 � � � �� � �uxVU� � � ����������OhXXX

罰金

  種類                バーツ

 滞在許可期限超過                     1日�PXX�バーツ   

               (最高�OXhXXX�バーツ)

 滞在期間90日間以上超過しても住居の報告を怠る � ����������OhXXX

 

 • 情報技術の専門家

 • 地域統括本部に勤務する者

 • タイ国が結んだ国際条約に基づき勤務する者

 • 家族関係にいる肉親、配偶者、子供および扶養者（但し、1971年石油法第69条に基づ

き、入国を許可される外国人専門家・技術者およびその家族、子供を除く）

 2. その他関連する許認可関係

 • 再入国権の許可

 • 調印の変更（観光ビザ:TR60およびトランジットビザ:TS30の調印のみ）

 • 90日を越える外国人の滞在の報告

 • 調印直し

 • 退任の通告の受付

 • 罰金徴収

 • 新しいパスポートへの調印移転
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  労働省労働斡旋局労働管理事務局投資促進のための外国人労働許可審査課の役割

 

 • 投資促進法その他の法律に基づく外国人の就労許可

     - 就労許可の申請

  (1) 投資委員会事務局または工業団地公社に就労を許可されている証明書

  (2) 法人登記証明書の写し (6ヶ月以内)

  (3) 顔写真3x4cm. (6ヶ月以内) 3枚

  (4) パスポート/渡航文書または外国人登録証明書または住居証明書の写し

     - 就労許可期限延長申請の場合は(1) (2) および(4)を提出すること。

 • 就労許可の発行その他の関係役割

     - 200万 バーツ以上投資するために外貨を導入した外国人の就労許可

         - 3,000万バーツ以上の資本金あり、バンコクに事業所または支店が立地してい

る事業に勤務する経営者/専門家の外国人就労許可

     - 政府機関が保証する報道としての外国人就労許可

     - 地域統括本部に科学技術研究開発者として勤務する外国人就労許可

     - タイ中央銀行が保証する外資系銀行や外資系銀行の駐在員事務所

    - 1999年外国人事業法に基づく多国籍企業の地域事務所または国際貿易の外

資系 法人の駐在委員事務所に勤務する外国人就労許可

     - 2008年外国人労働法に基づく他の許認可

 • 手数料

  申請書 1通    100 バーツ

     (但し、2008年外国人労働法第12条に基づく許可通告書付属明細書式を除く)

   許可証

  (1) 3ヶ月以下の許可証    1通    750 バーツ

  (2) 3~6ヶ月以内の許可証    1通 1,500 バーツ

  (3) 6ヶ月~1年の許可証    1通 3,000 バーツ
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 (1) 就労許可の3ヶ月以内の更新　   1回750バーツ

 (2) 就労許可の3~6ヶ月以内の更新　  1回1,500 バーツ

 (3) 就労許可の6ヶ月~1年以内の更新  1回3,000 バーツ

 (4) 臨時許可証      1通  500バーツ

 (5) 勤務内容の変更      1回 1,000 バーツ

 (6) 雇い主の変更許可     1回3,000 バーツ

 (7) 勤務地域または勤務場所の変更または追加   1回 1,000 バーツ

 (8) 許可条件の変更または追加 1回    150 バーツ

 • 15日以内の緊急暫時就労許可に関して、外国人は第9条に基づく緊急重要勤務用申 

 請書（トートー10書式）を提出すること。但し、許可期間中に出国した場合、許可が直ち

に切れることになる。新たに緊急暫時就労許可を取得するには最初より45日間の間を空けな

ければならない。なお、152/2556号案件に関し、就労の要素として1)労働や知識を使ってタイ

国内にその仕事を発生させることと2)タイ国内の労働市場に減少するように影響することと

する法制委員会事務局の意見に基づく職業斡旋局の見解により緊急重要勤務と見做されな

い貿易・投資活動の意味を以下のように定める。

 (1) 会議やセミナーへの参加

 (2) 展示会や見本市の見学

 (3) 事業の見学や商談

 (4) 特別公演や発表会の視聴

 (5) 技術的トレーニングやセミナーの視聴

 (6) 見本市での買い物

 •  多数の地域または全国で顧客と接触する営業その他の職位はすべての県あるいは

地域に追加する必要があるかどうか。

  - 実際活動する地域を包括するまで追加しなければならないが、会社から特定の地域

ではなく全国で顧客に営業活動すると職務内容と明確に示しておけば違反にならない。取り

調べられることがあっても実際取引するエビデンスを見せることができる。

  - ROHも同様に、主要業務として国内外にある関連会社にサービスするため、通常の

業務の内容として全国で勤務するが、どんな範囲でどこの関連会社の何をするのか、勤務地

域や内容を明確にすることも重要である。

   - 就労許可の更新または期限延長



66

% �����&����5���+��������������
�����)�����'%+�3�%9<<:

 R?���
-��*��������$������2
�������8�*�
�
-1#���,�$��������=��2��
-	2�
5��

� ����*�����G�$�����2��8�)!��#�
������RXhXXX�#���<��=��	�$������2������8�*�
�
-1#���,�$���������$���

��2��8�)!��#�-�$�6�<$��RXhXXX�+�RXXhXXX�#���$��	�$������2�-.�����R�	�

� �� 	�$������2� G� ��5��=��������8�*�
�
-1#���,�$������� $�����2��8�)���	��� �
������ P� !z� ����!��#$�6�<$�� 

OhXXX�+�RXXhXXX�#���������6������6�!��#

� O?� ��
-�-.��*������#$������2�-.
-1#���,�$������� <$�1�1#���,�$��#��!7��=���-.���������
� qj.��
�$����#

�=���-.������!y���#��=��2��
-	2�
5��� ��*������
-8�)!��#�
������ RXhXXX� #��� <��	�$������2
-8�)!��#�
������ 

OXhXXX�#��

� S?� ��
-�-.$������2�
�
-1#���,�$�������*����#$�2���.�<���$�������������� �������������-.��$���8��8�)!��# 

�
������RXhXXX�#��

� T?� ��
-�-.$������2
-����!�-.*�<!�����)
����� ���������� �=���-.$�6�3�����������1�,�� ��3�� �������.


�����������3�� $������2��$���
-���� n�MIDL� 1�1#���,�$��������2*� 8�**�.�<##����
� $�?U� 
-��$��	��4��
��-*
�

RhXXX�#�����RXX�#���&	��3�0

� P?� ��
-$������2
-����!�-.*�9�.�G��
����� �����-.�����i�*� $������2��$���*�.�	������3�<���3��2*� �
�
-	��

4��
��-*


� U?���
-�-.$������2�2-q��<��1#���,�$���������
���*��<��=j�	��2�-.$���$����*��$������2�������������.��3��*��

$����#�$
?���-*��*�����-*2�<$�������8�*�
����$����*�1#���,�$������

� �� 	�$������2� +� =��2��������8�*�
�
-1#���,�$������� &���.�����1#���,�$�������
���*�0� $�����2��8�) 

���	���
������P�!z�����!��#$�6�<$��OhXXX�+�RXXhXXX�#���������6������6�!��#

� ����*�����+�=��2����#	�$������28�*�
�
-1#���,�$��������2*�$�����2��8�)!��#$�6�<$��RXhXXX�+�RXXhXXX�#�� 

$��	�$������2�-.�����R�	�



67

  2008年外国人労働法に基づく罰則

 1. 就労許可無しに外国人を雇う雇い主は罪になる。

 • 雇い主は１万バーツの罰金を科せられ、許可なしで外国人を就労させるのにさらに  

              1人1~10万バーツの罰金を科せられる。

 • 許可なしで就労した外国人は最高懲役５年間または２千～10万バーツの罰金また 

              は両方科せられる。

 2. 就労許可を持った外国人を採用し、持っている就労許可で示された勤務場所と違っ

た勤務場所で仕事をさせる場合は罪になり、最高1万バーツの罰金を科せられ、外国人従業

員は最高2万バーツの罰金を科せられる。

 3. 就労許可を携帯せず、調査官に見せることができない場合、最高1万バーツの罰金を

科せられる。

 4. 勤務内容、本社や支店の住所の変更や支店の追加などはトートー6書式で就労許可

証にそのデータを更新しなければならない。手数料は1千バーツ+100バーツ (申請書)

 5. 外国人が指名、住所に変更がある場合に更新しなければならないが、この場合、手

数料なし。

 6. ビザおよび就労許可証が両方期限が切れ、更新しなければならないが、ビザのみ更

新し就労許可を更新しない場合、

 • 外国人 ‒　許可なしで就労すること（許可が切れた）になり、最高懲役５年間または  

             ２千～10万バーツの罰金または両方科せられる。

 • 雇い主 ‒許可なしで外国人を就労させることになり、 1人1~10万バーツの罰金を科 

              せられる。
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����������	
�����
����������������������� B.O.I. , ���������, �����	������!�, ��"��! 

Required documents for Visa Extension and Re-Entry Permit under a permission 

granted by Thailand Board of Investment (BOI) or Industrial Estate Authority of 

Thailand (IEAT) or Depart of Mineral Resource 

1. ��������	
�.7 ��
�����
�������
�����
��
�
����	( ��
���������	1,900 �
�)  

Application form TM.7 for VISA Extension (Fee 1,900 Baht) 

2. ��������	
�.8 ��
�����
���!��"��"#�$%&��'����*
�
���
��
�
������� ( ��
���������	Single = 

1,000 �
�, Multiple =3,800 �
�)  

Application form TM.8 for Re-Entry Visa (Fee : Single = 1,000 Baht, Multiple =3,800 Baht) 

3. ��+/�
�	��
4	4 x 6 ;�<	/�
�>����"�	6 �4%��	��
�!�	2 ��+ 

2 recent (4 x 6 cm) photographs of applicant (taken not more than 6 months)  

4. �����%��������
�	B.O.I. , �
��"���?
�
�����	, �����%@��$'"������

"  

A permission letter from BOI or Industrial Estate Authority of Thailand or Department 

of Mineral Resource 

5. ��
��
�����%��4"��
�	$�*�������%��4"��
�G�����"� 

A passport with its copies  

-��*��*
��&����+/�
� (page with photograph) 

- ��*
!�;�
	Non ���@���� (page of the first used of Non-Immigrant Visa) 

- �
��4"��
����@�������	Non (page of your first entry to the Kingdom with Non-Immigrant Visa) 

- ��*
!�;�
 ��&>4*����
���?H

���@��?4�*
� (page of the last used of Non-Immigrant Visa) 

- ��*
	Re-Entry �?4�*
� (page of your last entry to the Kingdom with Re-Entry Visa) 

- ��*
�
��4"��
���*
+�J��L���@��?4�*
� (page of your last entry to the Kingdom) 

- ��
�	
�.6 (TM.6: Departure and Arrival Cards) 

6. ��������	�
�.2 ( �
������
���%&��>��
���?H

��*�������
��
�
���� ) 

Form Sor.Tor.Mor.2 (Acknowledge of the conditions for permitted continuation of 

stay in the Kingdom of Thailand) 
�
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BOI、工業団地公社、自然燃料局の許可に基づくビザ期限延長に必要な書類

 1. ビザ延長の場合、TM7書式（手数料1,900バーツ）

 2. 再入国ビザの場合、TM8 （手数料シングル1,000バーツ、マルチ3,800バーツ）

 

 3. 写真4x6cm.6ヶ月以内2枚

 4. BOIまたは項牛団地公社、自然燃料局からの証明書

 5. パスポートとそのの写し

  -写真のページ

  -ノンイミグラントビザでの最初の入国調印

  -最近のノンイミグラントビザのページ

  -最近の再入国ビザ

  -最近の入国調印

  -TM6

 6. ソートーモー2書式(暫時滞在許可の規定および条件の合意書)
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Reason (s) for extension 

��.� 

TM.7 

����		
����
���		����
���	�������
��
�������������	�� 

APPLICATION FOR EXTENSION OF TEMPORARY STAY IN THE KINGDOM 

 

���������	�
��
���������        . 
Immigration Office  

    
�
���         ����
            �.�.       . 
     Date Month Year 

����
 �����������	���
��!"���	# 
TO Commissioner – General, Royal Thai Police 

 

�������� (
�� / 
�� / 
��$�
) ����$�%&        ����	�
      . 
I, (Mr. Mrs. Miss) family name first name 

�������       ���%     '* ��#�
�
���     ����
          �.�.      . 
middle name age years date of birth month year 

$+�
�����#�         $����	#       . 
Place of birth nationality  

+��!
��$����#
���!������$��-����
!
��$����#
��� �&����         &�
�
���    . 
holding passport or traveling document  no dated 

����
       �.�.        ���-!����         �����%-��0��+1�
�
���    . 
Month year issued at  valid until 

����
       �.�.        '�2�3����
�4"�       . 
Month year kind of visa 

0��5��$��5����!
2         ���        . 
Arrived by (mode of transportation) from 

����������"�
          
�
���       ����
       �.�.         . 
Port of arrival date month year 

��	�������/����� 	�.6 &��������          . 
arrival/departure card TM.6 no. 

�������������
������
%��	��������"-
�����8������'9
������
���
	"�0'��� �����!
�       
�
 
I wish to apply for an extension of temporary stay in the Kingdom for another period of  days. 

����!	%�&�����"	"�                   . 

                                              . 

                                               
                                               
                                               
                                              .

 . 
 

���$���
��
��+����"��$�� 
Yours sincerely, 

 

&���������!���&��
#:
!�
��"����
� ����� 
Signature or right thumb print Applicant 
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滞在期限延長許可の申請書
 

       作成場所...........................................................

      日付......................年.......................月.......................日

タイ国警察庁長官殿

 

 私（Mr./Mrs./Miss）姓.........................................................名前.........................................................

ミドルネーム.........................................................年齢...............才、生年月日...........年................月.......日

生まれ.........................................................国籍......................................................................................................

パスポート/渡航文書　番号.........................................................日付.....................................................年

............月__日発行場所.........................................................有効期限...........................................................

............月__日ビザの種類.........................................................輸送手段.......................................................

...................................................、.........................................................................................................................から

入国港.........................................................日付.........................................年.................月..............................日

入国カードTM6番号...........................................................................................................................................

 私は滞在期限を..........................................................................................日間延長を申請する。

滞在期限延長の理由..........................................................................................................................................

.....................................................................................................................................................................................

.....................................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................

.....................................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................

.....................................................................................................................................................................................

        よろしくお願いします。

 

     署名または右手の親指の指紋.....................................申請者

TM.7
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タイにおける住所........................................................................................................................

 この申請書において私は......................................................................................記入者で、

住所....................................番、.......................................通り.............................................、タンボン........................

アンパー.............................................、....................................県

               

    署名.........................................................記入者

    

    注:

    1. 申請者は本人で申請すること。

    2. 申請手数料は 1,900 バーツ

    3. 認可されるか否か申請手数料は払い戻されない。

 

 写真

4x6 cm.
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   Permit of temporary stay in the Kingdom of Thailand

         Date... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

To :   Commissioner of Immigration Bureau

  I,( Title).................................(Name)..................................................................age................................... 

of...................................................Nationality,  have applied for a permit to continue my stay in the 

Kingdom for the reason of............................................................................................................................

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 The official has informed me and my dependents associated with this permit of the terms  

consequence of the cases as follow :

 1. Change of reason for continuation upon which this permit was granted.

 2. Condition of permit changes or ends in every respect, except in the case that the

applicant applying for a permit is a family member of a person of Thai nationality or a resident of   

the Kingdom, and such person loses his life.

 3. Change  or  juristic  person  or  employer status,  termination  of  duty,  expiration  of

work permit or change or establishment of education

  I do hereby acknowledge the terms and conditions applicable to this permit. I confirm that if I am permitted 

to stay, I will follow the above mentioned terms and conditions strictly. 

             Respectfully yours,

                  ..............................................

                                       Applicant

<##��$
?O
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……………………………………….;
;

1.; �����&�
	"�����
 =>?@BE;FEHJLNQU@JEV;

; WXW; �����(3�Z�0��) 
��/
��/
��$�
……………………………..
��$�%&…………………………;

; ; [QNB;=\]Q@V;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;^_LEQNB;

; ; $����	#…………….….���%……………'�  
 �
 ����
 '�  ��#�………/………/……..!��"5&!#	………;

; ; [QU@JEQ?@U`;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;>jB;;;;;;;;;;;;;;;;qBQLz;{QUB;JH;|@LU];;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;|?JJ};~LJ_�;

; ; �����(3�Z������Z)  Mr./Mrs./Miss……………………………..Surname…………………………..;

; ; [QNB;=�Ej?@z]V;

WX� ������"-
'�2���0��  �&����………X…!��"/�%��
……………………..�����…………………........;

>}}LBzz;@E;\]Q@?QE};;[JX;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�JJ��@??QjB;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;|_@?}@Ej;

; ; 4��………………XX……XX…+

…………XX………X……��
�/	���&……………………………;

;; ^J@;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�JQ};;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;^_��}@zUL@�U;

; ; ��	/����3�………………………….���!
��…………………………�!�$0'�Z8���……………….;

;; {@zUL@�U;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�LJ�@E�B;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�JzU;�J}B;

; ; 5�������……………………..…………0'�Z8����#�&�����
#�$�…………………………………;

; ; \B?B�]JEB; ;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;B�NQ@?;

; WX�; ;;; !
��$����#
���/���$����
!
��$����#
���      -�$�����'�2���	�
�
	"�����
         -�$�����+#�
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; ; ���
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�'� )……./…X……/……… -��0��+1�
 �
���(
 �
�����
�'� )………./…X……/………;

; ; {QUB;JH;Fzz_B;={���qV;; ;;�Q?@};_EU@?;={���qV;

; 1.4; 	�
�&�	��'�2�3�……………………�&����……………………….���-!����……………………;

;; \`�B;JH;�@zQ;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�@zQ;[_N�BL;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;Fzz_B};QU;

; ; ���
�
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 �
�����
�'� )……./…X……/……… -��0��+1�
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 �
�����
�'� )………./…X……/………;
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���………….����
……………………..�.�………………..;

{QUB;JH;�QzU;>LL@�Q?;@E;\]Q@?QE};={���qV;

; ; 0������
%��	-!����"-
�����8�����+1�;
 �
���………….����
…………XX………..�.�……………XXX;

; ; �BLN@UUB};UJ;zUQ`;_EU@?;={���qV;
;
;
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2008年外国人労働法に第12条に基づく
ワークパーミット発行のためのデータシート

..............................................................................

1. 外国人に関するデータ

     1.1 名前(Mr./Mrs./Ms.)(タイ語).............................................................姓...............................................................

            国籍.............................................................年齢.............................................................生年月日..........................  

            血液型...........................................................................................................................................................................

           名前(Mr./Mrs./Ms.)(英語).............................................................姓....................................................................             

    1.2 タイにおける住所.......................................番.............................................................村........................................

           .................................................................................................................................................................................ビル

 ソイ.............................................................、.............................................................通り、タンボン...................... 

 アンパー.............................................................、.............................................................県、郵便番号...............

            電話.............................................................メール.....................................................................................................    

 .........................................................................................................................................................................................

      1.3 Οパスポート/臨時パスポート Ο外国人登録証明書　Ο居住証明書

  番号..........................................................................................................................発行場所..................................

  発行日..........................................................................................................................有効期限............................. 

        ..........................................................................................................................................................................................

   1.4 ビザの種類..................................................................番号......................................発行場所.......................... 

             発行日.............................................................有効期限.........................................................................................

      1.5 最近のタイ上陸日.............................................................滞在許可期限........................................................

滞在許可期限...................................................
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; ; 5�������……………………..….……………5��$��……………………..………………………;

; ; \B�B�]��B; ;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�Q�;;
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����
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�/	���&……………………………;

;; ^�@;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;��Q};;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;^���}@�
	@�
;

; ; ��	/����3�………………………….���!
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;; {@�
	@�
;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�	��@��B;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;���
;��}B;

; ; 5�������……………………..….……………5��$��……………………..………………………;

; ; \B�B�]��B; ;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;�Q�;;
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����$����#��-
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2.4
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2. 雇い主に関するデータ

 2.1 事業登記番号..............................................................................................................................................  

 2.2 事業所名........................................................................................................................................................

 事業所住所......................................番....................................村.............................................................ビル

 ソイ.............................................................通り、タンボン...............................................................................

 アンパー............................................................. 、..................................県、郵便番号.................................

 電話.............................................................ファックス.......................................................................................

 2.3 支店住所............................................番................................................村.......................................ビル

 ソイ................................................、........................................通り、タンボン................................................

 アンパー................................................、............................県、郵便番号.....................................................

 電話.......................................メール...................................................................................................................

 (支店が1つ以上ある場合、すべての支店および第2.2項の通りその明細を別紙に記入し 

 て添付すること)

 2.4 業種（登記と同じもの）..........................................................................................................................

  ....................................................................................................................................................................................

 ....................................................................................................................................................................................

 ....................................................................................................................................................................................

3. ワークパーミットに関するデータ

 3.1 許可される業務の種類........................................................................................................................ 

 業務内容.............................................................................................................................................................

 職位/職業............................................................................................................................................................
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 6 ����
);
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��	�� �
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; (4); $���
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 -!�-�����$�������(1) (2) �&2�(4);
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; ; �;;;*�����;
���;�	 	�	;
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; =+V; A copy of the Company’s Affidavit (Certificate of incorporation) issued by Department of ;
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�������;��������;�)���
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;
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�
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�������������	
;�;;����;��;�(���;����)�;0�	-;��;���;��1�����;;

;
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 条件........................................................................................................................................................................

 許可期間/期間延長...............................................................から......................................................まで

 発行場所.............................................................................................................................................................

 

注： 以下の資料を添付すること。

 ワークパーミット申請の場合

 (1) 他の法律に基づき就労許可された証明書

  -BOIの通告書

  -IEATの通告書

 (2) 法人登記証明書(6ヶ月以内)

 (3) 顔写真3”x4”（撮影して6ヶ月以内）3枚

 (4) 第1.3項における資料の写し

 許可期限延長の場合は第(1)、(2)、(4)の資料を用意すること。
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6. 機械・アクセサリーに関する審査
 

 1．機械・器具の定義（1977年投資奨励法に基づく)

  機械とは投資奨励事業に使用される機械および工場設置に使用されるパーツ・コンポ

ーネント、アクセサリー、ツール、備品およびプレハブ工場フレームなど含む工場建設に必要な

機械を意味する。

  パーツ・コンポーネント、アクセサリー、ツール、備品およびプレハブ工場
 フレームの定義（第ポー1/2546号投資委員会事務局告示に基づく）

  パーツ・コンポーネント（Part Component）とは機械に組み立てられ、どれか一つでも
機械から外したら機械が機能できなくなるパーツ、部品を意味する。　

 アクセサリーとは特定の目的のために機械につけるものとし、機械から外したら機能が
できるが目的通りにできないもので、金型および金型のような機能をするものまたはマスター 

金型（Master Mould）および量産に使用されるjigs & Fixturesを意味する。

 ツールとは自由または機械に使用されるものを意味する。
 備品とは効率のために工程を補助するものを意味する。
 プレハブ工場フレームとは工場設置または組み立てるために取り外しのできるプレハ
ブ工場フレームを意味する。

  2．機械・アクセサリーの輸入に関する検討指針（第Por2/2556号投資委員会事務局
 告示に基づく）

  -   国内で生産されているまたは組み立てられている機械・アクセサリー・リストに基づ

き、国内で生産されていないまたは組み立てられていないものでなければならない。国内生産

できるものに追加があれば事務局より知

らせする。

 -    輸入関税の免除あるいは減免の対象となる機械・アクセサリーは製品 設計から製品

の製造、製品の品質管理および検査、乗り物に載せるまで、奨励プロジェクトの生産工程に直

接に使用されるものでなけらばならない。直接に製造工程に使用されず奨励事業に必要な機

械・アクセサリーは 以下の場合がある。

 -   セットで売買され、機械に入っており、機械から取り外すことのでき ないナット、ねじ、

電線などは輸入機械と同様に輸入関税免除・減免の対象とする。

  -    機械部品輸入関税の免除・減免は機械と同時に輸入されるもののみとするが、ただ

し、奨励期間中機械に関する恩典が付与された事業は古い機械に代替するものおよび製造に

関する部品のみの輸入関税の免除・減免の対象とする。
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 3．輸入関税の免除・減免に関する検討指針

  輸入関税の免除・減免が認可される機械はプロジェクトへの使用が認可され、国内で製

造あるいは組み立てできないものでなければならない。（1977年投資促進法第28条に基づく）

 新品機械は輸入可能とする。
 中古機械は以下の審査とする。（第Por.2/2546号投資委員会事務局告
示に基づく）
 1. 第28条あるいは第29条に基づき輸入関税の免除･減免の対象と
なる中古機械は製造日より申請日まで10年以内のものでなければならない。ただし、以下の場
合を除き適切に応じて審査する。
    1.1  暫時使用のための輸入中古機械 設置、試生産、検査、建設または製造
のために輸入される中古機械であり、延期が認可される場合を除き、輸入日より1年以内で輸
出しなければならない。
   1.2  深海漁業、海上運送、航空運送の事業に使用される中古機械または乗り物の輸入。
ただし、関係政府機関の事前認可を必要とする。
     1.3  金型、型または Mold, Die, Jig, Fixture, Pattern と同様に使用される中古機械。
 2. 製造日より申請日まで使用年数10年以上の中古機械でも第28条あるいは第29条に基
づき輸入関税の免除･減免の対象となるのは完全に使用できる状態に改良（Re-conditioned）
され、信頼できる機関による機械の性能保証書があり、投資委員会に認可されたものでなけら
ばならない。
 3. 生産拠点移転による輸入中古機械は外国から全工場または全生産ラインの移転であ
り、既存の顧客のための製品製造でなければならない。機械の使用年数に関しては適切に応
じて審査する。
 4. 機械の性能保証をする信頼できる機関とは機械の検査、性能の試験を行い、国内外に
おいて信頼できる機関により、国際的に信頼でき国際基準に基づくものとして保証された専門
機関を意味する。
 5. 機械の性能保証書とは信頼できる機関により発行された機械の性能を保証するもの
であり、改良の詳細資料付きの改良報告および保証があり、機械・アクセサリーの検査には検
査基準に従い機械を稼動しその性能および機能を検査しなければならない。また、以下の5項
目において納得できるレベルにあることを保証する環境影響評価報告および安全基準報告を
添付しなければならない。
     5.1  改良ステータスあるいは残存寿命評価結果（Re-conditioned
 Status or Residual Life Evaluation Result）
      5.2  製造年（Year of Manufacture）
      5.3  試運転結果（Test Run Result）
      5.4  環境影響評価報告および安全基準報告(Emission and Safety Report)
      5.5  検査報告および検査時期、場所 (Inspection Report, Date and Place
 of Inspection)
 なお、機械性能保証書は奨励申請日あるいはプロジェクト訂正申請日あるいは機械輸
入期限延長許可申請日より1年以内のものでなければならない。
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 6.  輸入関税の免除・減免恩典を申請する中古機械は国内で製造または組み立てできる

ものではないこと。

 機械の輸入期限（第Por.1/2548号投資委員会事務局告示に基づく）
  1. すべてのプロジェクトにおいて機械の輸入期限は奨励証書発行日より30ヶ月とする

が、投資金額（土地代および運転資金を除き）5億バーツ以上のプロジェクトに適用しない。

 2.  機械の輸入期限延長

    2.1  機械の輸入期限延長は奨励証書に示された期限より1回に付き1年間、最高3回ま

でとし、事業開始期限を機械輸入期限より6ヶ月の延長を許可する。

    2.2  研究開発そして環境汚染の解消・予防に使用される機械は奨励期間中いつでも輸

入可能とする。

    2.3  奨励認可前に遡っての機械輸入期限延長申請は奨励申請日以降機械輸入の恩典

を付与する。

     2.4  電子・電気製造事業の機械輸入期限は既存の機械代替および改善あるいは既存

のプロジェクトの生産力拡大のための機械輸入に関し全プロジェクト開始したか否か問わず、

プロジェクト期間中いつでも免税で輸入することを可能とする。（第6/2549号投資委員会事務

局告示に基づく）

  4．エレクトロニクス・システム（eMT）による機械リストの認可

  機械リストとはプロジェクトに使用される機械の全アイテムであり、奨励申請したプロジ

ェクトの生産力および生産工程を可能にする機械リストを意味する。機械リストは投資促進法

における機械およびアクセサリーの定義に基づき、機械の部品、アクセサリー、ツール、備品お

よびプレハブ工場 フレーム、金型、金型部品およびJig & Fixtureを含む。

 注：
 機械リスト認可の申請はエレクトロニクス・システム（eMT）によるも

のとなっている。

 

 5．機械の輸入方法（第6/2543号投資委員会事務局告示に基づく）
 

 関税の代わる銀行保証の使用
  保証とは輸入関税を保証するために銀行保証の使用を意味する。 機械輸入を申請する
奨励申請者は奨励認可され認可回答したものに限り、認可日1年以内で銀行保証の使用を許

可する。

 輸入期限延長期間中に機械輸入を申請する奨励者には認可日1年以内

で銀行保証の使用を許可する。

 機械に対する銀行保証使用
 以下3つの場合とする。
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 1. 奨励が認可されていない場合

    - 銀行保証の使用を許可しない。
 2.  奨励が認可され、認可回答した場合
     -  機械の輸入関税（輸入関税のみ）支払いに代わり銀行保証の使用
 を許可する。
 3.  奨励証書受領後の場合
     -  機械の輸入関税および付加価値税支払いに代わり銀行保証の使用を許可する。

 銀行保証使用期間延長の申請 

 以下のように審査する。
 1.  奨励証書を受領していない場合、適切と見た限り銀行保証の使用を許可する。
 2.  奨励証書を受領した後の場合、以下の場合により銀行保証期間を許可する。
   -  認可された期間内に国内に製造されているか否か審査できない機械は既存の銀行
保証を使用してもらう。
    -   工場に設置され、認可された期間内にプロジェクトに基づき性能検査ができない中
古機械は既存の銀行保証を使用してもらう。
    -  恩典輸入期間終了後で認可された期間内に輸入期限延長許可の審査が輸入期間を
修正した奨励証書の発行の段階に至っていない場合、既存の銀行保証を使用してもらう。

  機械通関命令、銀行保証の使用、期限延長、そして取り消しの申請は以下の方法でする。

 1. インベスター・クラブのコンピューターシステム（eMT）による機械通関命令、銀行保証
の使用、期限延長、そして取り消しの申請は登録し、eMTによる機械リストの作成および機械通
関命令法方のトレーニングに参加しなければならない。
 2.  eMTのない地方事務所の職員による機械通関命令および銀行保証の取り消し。

  他の目的のための機械使用

  1.  抵当またはハイヤーパーチェスは以下の審査基準とする。

     1.1  抵当またはハイヤーパーチェス申請者はすでに奨励証書を受領したものでなけ

ればならない。

     1.2  抵当の場合は抵当許可の申請用紙に記入し提出しなければならない。

     1.3  リースあるいはハイヤーパーチェス契約を結ぶ場合、機械の売買契約書写しを添付しな

ければならない。

    1.4  申請する機械は通関命令または銀行保証の取り消しが事務局により認可されたものでな

ければならない。

 2. 売却、譲渡、寄付は以下の基準に基づくこと。

     2.1 申請する機械はプロジェクトの主要内容に影響してはならない。

      -  主要製造工程の生産力が変わないか、奨励証書における生産力の± 20%内に収まること。

    -  製造方法が認可されたプロジェクトに一致したものでなければならない。
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     2.2 税負担なし付与の認可

  -  申請する機械は輸入日より5年以上使用したものでなければならない。

  -   譲渡の場合、譲渡人と受取人ともそれぞれ第28条または第29条に基づき同等の輸入

恩典を持っており、また受取人には機械輸入期間が残っている。

  -  寄付の場合、相手が事務局が承認した政府、政府機関、公共の慈善団体でなければな

らない。

     2.3  税負担あり付与の認可は以下の基準に従うこと。

  -  輸入されて5年未満の機械は申請日における機械状態に基づき輸入関税を払わなけ

ればならない。

  -  譲渡人よりも受取人に輸入恩典が少なく、機械輸入期間が残っている場合、申請日にお

ける機械状態に基づき受取人の恩典が不足分の輸入関税を譲渡人が払うものとする。

  -  受取人に輸入恩典がない場合、申請日における機械状態に基づき輸入関税を譲渡人

が払うものとし、付加価値税に関しては歳入法典に基づくものとする。

 3.  他の目的での金型使用/他人に機械を使用させること

    3.1  他の目的で機械を使用することはプロジェクトの機械の一部を使用し非奨励製品の委託

生産をすることで、以下の基準に基づき審査する。

  -   事業開始が認可された会社でなければならない。

  -   奨励に基づく条件を守らなければならない。

  -   認可に当たりその理由および期間が適切か否か審査する。

  -  奨励申請した製品と違った委託生産からの収入は法人所得税免除の対象外となり、勘

定を分けること。

     3.2   他人に機械を使用させることは以下の基準に基づき審査する。

  -  機械の持ち主のために部品/製品を製造するものでなければならない。

  - 認可に当たりその理由が適切か否か、生産力、製造方法などプロジェクトの主要内容

に影響がないか審査する。

 4.  外国へ機械を輸出することは修理または問題による返品のためであり、以下の基準に基づき

審査する。

   4.1  申請する機械は通関命令されまたは銀行保証が取り消されたものでなければならない。

   4.2  機械を外国へ送り返す場合、生産力および製造方法に影響があってはならない。ただし、プ

ロジェクトのキャンセルを申し入れたものを除く。

 機械の処分（第3/2538号投資委員会事務局告示に基づく）

  使用年数が5年以上となった機械は性能も衰え、関税免除・減免より充分利益を取り、税金負担

を外すために工場で稼動している機械を処分する場合は以下の基準で審査する。

 -   機械は使用年数が輸入日より5年以上でなければならない。

 -   奨励証書に基づく条件を守らなければならない。
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申請書
所要時間

(勤務日)
必要書類

R? 機械リスト認可 新しいリスト

60勤務日

修正リスト30勤務日

-  eMTを通じて提出した機械およびアクセサ

リーリスト

-   ICよりユーザー名およびパスワードをもら

い、eMTにアクセス

-   eMTを通じて機械リストを提出する。（フォ

ームなし）

-   Process Flow Chart/カタログ

-   中古機械の性能保証書（中古機械があり）

-   機械リスト認可申請書（F IN MS 01）

O?��機械の銀行保証使用

申請

3時間  eMTを通じて提出する。（フォームなし）

S?�銀行保証使用期間延

長申請書

3時間? eMTを通じて提出する。（フォームなし）

T?�エレクトロニクス･シ

ステムによる機械通関

命令/銀行保証取り消

し申請

3時間 eMTを通じて提出する。（フォームなし）

P?�地方事務所での機械

通関命令/銀行保証取

り消し申請

3時間 eMTを通じて提出する。（フォームなし）
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申請書
所要時間

(勤務日)
必要書類

Q?�一般機械、エレクトロ

ニクス部品製造機械、

エレクトロニクス製品

製造機械、一般磁気デ

ィスク製造機械輸入期

間延長申請

45日間 -  遡って機械輸入期限延長を申請する会

社のカバーレター

-  機械輸入期限･事業開始期限延長申請

書(F IN EM 02)

V?� �研究開発、環境汚染

の解消・予防の機械輸

入期限延長申請

- -  遡って機械輸入期限延長を申請する会

社のカバーレター

-  機械輸入期限･事業開始期限延長申請

書(F IN EM 02)

-  研究開発、環境汚染の解消・予防の詳細

9.  2002年10月1日以降
申請した投資金額(土

地代および運転資金を

含まない)5億バーツ以

上プロジェクト一般機

械の輸入期限延長申請

45日間 -  遡って機械輸入期限延長を申請する会

社のカバーレター

-  機械輸入期限･事業開始期限延長申請

書(F IN EM 02)

-  機械輸入期限延長の理由詳細

6. 遡って機械輸入期限

延 長申請

45日間 - 遡って機械輸入期限延長を申請する会

社のカ バーレター

- 機械輸入期限・事業開始期限延長申請

書(F IN EM 02)

- 1回目の通関申告書写し
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申請書
所要時間

(勤務日)
必要書類

RR?� 売却、譲渡、寄付の

申請

15 日間 -  会社のカバーレター

-  売却、譲渡、寄付の申請書（F IN MC 04）

-  通関命令書写しなど

RO?� �機械を他の目的に

使用する/他人に使用

させる申請

20 勤務日 -  会社のカバーレター

-  奨励証書に基づく恩典を他の目的に使

用する/他人に使用させる申請書 (F IN 

MC 05)

-  他の目的に使用する/他人に使用させる

機械リストの通関命令書、インボイスの

写し

RS?��機械の輸出申請 3 時間 eMTを通じて提出する。（フォームなし）

RT?�機械の会計処分申 請 30 勤務日 -  調査用資料報告書(F PM CL 01)

-  機械処分フォーム(F PM CM 01)

-  5年以上の場合のカバーレター

（F PM CM 02）

-  税関への通知(F PM CM 06)

-  用件返却審査フォーム（F PM CM 07）

-  用件返却書(F PM CM 08)

-  その他会社への通知(F PM CM 10)

RX?�輸入機械の抵当/ハ

イヤーパーチェス申請

10日間 -  会社のカバーレター

-  奨励証書に基づく恩典を使用した機械

の抵当申請書(F IN MC 02)

-  リース/ハイヤーパーチェス契約認可の

申請 (F IN MC 03)

-  抵当/ハイヤーパーチェスに入れる機械

リストの通関命令書、インボイス、通関報

告書の写し
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8	������ &���������	��.���
�*1�9����  □� �'�����*����-.$����#�=���(��3����8	�����3�� 

� #��)����
��2��!y���#��3
�*�.�<##3�3*�*�-60

   □ *���
���
��=�!w�����������5��$

  □����.
�!w�����������5��$<��2�8�*!y���#��
-�	��.������������������5��$�	�#�$�
8	�����

  □ ���.
�!w�����������5��$<��2�8�*!y���#��
-�	��.������������������5��$�*���
�	�#�$�
8	�����

  □ �����#���,�$�!w�������������$d
$�
8	������<��2

  □ �����#���,�$�!w������������#����2��<��2�

���?�� � � e����Fx�XOGXT� � � RWoXToTV�� � � ������-.�RoT�
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S?����3*�*�2������3���	��.�������&1������	��.���
�*1������������9������3�3*�*�2��<������3��
��1�3���-.�����0

     □ S?R��#��)����3�3*�*�2������3���	��.������*��������=j�2���-.*�.�3�	��3���#����������
�	��2���-.????????????????

    □ �S?O��#��)����3�3*�*�2������3���	��.����������!�-��!7��2��??????????????������=j�2���-.????????????????????????????

���������������6��-6�#��)�������
-���������������-.*2��#���3�3*�*�2������3���	��.����������!�-�<��2�����-6

�� ���S?O?R���□��*���
��	*�����#���3*�*�2������3���	��.������
�����

  □���	*�����#���3*�*�2������3���	��.������
�<��2????????	��6��	��6�������*�����#���
�$�1��

� � ����3*�*�����2��$�
#�$��������
��3�-.????????????????????????????????????????????????????????????????????��2���-.????????????????????????????????????

� � ������1��3*�*�2������3���	��.������=j�2���-.????????????????????????????????????????????????????????????<��3*�*�2���!w�����������

� � �������=j�2���-.�???????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????

�� ���S?O?O��8�*�	��.�������-.3�3*�*�2��
-
��	���2
!��
�
???????????????????????????????#����7��"�����  

          %������72����qj.��!7��	��.�������&8!�������0

  □ 19�3�������!������
�(�2�<2����
� �□��19�2���*<�������

  □ 19�1����5��$�-.���1��������5��$���.
3j6�� □ �
����1��������5��$���.
3j6�8�*19�

�� � ����������#�&8!����#�0??????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????????

T?�����3�3*�*�2���!w������������$d
8	������#��)����3�3*�*�2������!=j�2���-.????????????????????????????????????????????????????????????????????
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-
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� &!����#$��3��#��)��0
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輸入期限延長申請機械リスト

 所有社名............................. 株式会社、奨励証書番号 ...............................

 目的の欄は生産力引き上げまたは製品検査などと示すこと。

 (機械の数が多く1ページに収まらない場合、この用紙のコピーを使ってもよい。

 (社印)

     署名..............................（代表取締役）

                          職位.........................................

注: 事務局が審査するために輸入する機械の全項目を示すこと。

 

順   機械名      数量    価格     機械・器具            目的

    (バーツ)       の役割

���?�� � � e����Fx�XOGXT� � � RWoXToTV�� � � �� �4
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�*���&����/��
 1 gJBC�L� �	��.��9���
� 
��$����S�<����S���*

3�������8$¢��RO%�£�QR%

�O �I�M¤�B�Lk 1#
-���*��� 3����2���$�6�<$��VGRXX�

?

 3 �I�MmI>��JIML 1#���.�*��*��� 3���$�6�<$��RXGOUX�

?

 4 �LJD�mI> �	��.�����.�*��*���� RV%�3���<���2��9�6��������RW%���RW%�

19�1#���.�**�2�&2����#2�0�RRO%GROT%

OT%�
��$����S�<������S���*�&SVX��AJD0

�P �JIML 1#���.�* eA���BC�mI>h�T%GRX%�JL�CDE

 6 �JIML�F�DL�kBA� �	��.��$��1#���.�* 19����O���*�&OOX��AJD0

�Q tA��L��F�IkL� �	��.���#
�
�
� 
��$����O�<������S���*�&T����0�


��$����R�<������S���*�&R����0

 8 tnDDL� �	��.��$����2�
�

�	��.��$���
�


��$����S�<�����S���*�1��1#���.�*���

1�,�����RU%

&$������OT%0�
��$����S�<������S���*

&SVX��AJD0

 9 tnDDB�C�©ELLJ <5��$�� xLDIJ��nDDB�Ch�©AAM�tnDDB�C

10 ��LkkL�k �	��.��
��!��#<$�� �IDn�IJh�ml�DELDB��I�M�t����BIHA�M

11 sJnLGHI�EB�L �	��.������2 
��$����R�<������S���*�&SVX��AJD0

RO s�IB���AJJL� �	��.���-���*�
� 
��$����RoO�<������S���*�&SVX��AJD0

13 s�B�ML� �	��.����-*� <##$�6�8$¢��OOX��h�OVXX��fxh�X?OP�G�?PX��f

14 �I�M�uAAJk �	��.��
��9���� tnkEBA��C�B�h�L�D�nkBA��EI�MJLh�

��ªL�DBA��EI�MJL

RP xnJDBGEAJL��A�B«A�DIJ���BJJ �	��.������������*�� &<##3���*-*#0�
��$����O�<��� 

���S���*�&SVX��AJD0

&<##
��8*�0�
��$����O�<������S���*�

&SVX��AJD0

&19���##��8$�
$����0�
��$����O�<��

���S���*�&SVX��AJD0

�	
�7��"������.2��,	������*!��-#�72�7`���&�.�!������������-�,	��

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[



117

材木産業

 1 gJBC�L� アライナ モーター3馬力、3ライン、作業台12"x71”

�O �I�M¤�B�Lk バンドナイフ 幅8-100mm.

 3 �I�MmI>��JIML 帯鋸の刃 RXGOUXHH?

 4 �LJD�mI> 帯鋸 18”のもので、19”x19”のものの加工ができ
る。

24”モーター3馬力

�P �JIML 刃 糸鋸用、長さ4”~10”

 6 �JIML�F�DL�kBA� ブレイドエキテンション 2線式（220ボルト

�Q tA��L��F�IkL� tA��L��F�IkL� モーター2馬力、3線式（4個）、モーター1馬
力、3線式（1個）

 8 tnDDL� 切断機 モーター3馬力、3線式、最大刃長16”

（切断幅24”）モーター3馬力、3線式（380
ボルト）

 9 tnDDB�C�©ELLJ 切断車 鉄鋼用、材木用

10 ��LkkL�k 仕上げ機 自然、人造、CVDダイヤモンド

11 sJnLGHI�EB�L 接着機 モーター1馬力、3線式（380ボルト）

RO s�IB���AJJL� s�IB���AJJL� モーター1/2馬力、3線式（380ボルト）

13 s�B�ML� 研削盤 デスクトップ、 220 v, 2800 RPM, 0.25 - .50 
HP

14 �I�M�uAAJk 手工具 tnkEBA��C�B�h�L�D�nkBA��EI�MJLh�

��ªL�DBA��EI�MJL

RP xnJDBGEAJL��A�B«A�DIJ���BJJ 横多孔あけ機 （足踏み式）モーター2馬力、3線式（380ボ
ルト）

（足踏み式）モーター2馬力、3線式（380ボ
ルト）

（足踏み式）モーター2馬力、3線式（380ボ
ルト）

国内で製造または組み立てる機械リスト

  
  
順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
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16 xnJDBGEAJL��L�DB�IJ���BJJ �	��.������$�6����*�� &<##3���*-*#0�
��$����O�<��� 

���S���*�&SVX��AJD0

&<##
��8*�0�
��$����O�<��� 

���S���*�&SVX��AJD0

RQ fIJLDDL��LC�Dn��L� �	��.���2��3�����$ 1#
-���
��=!��#��*�3j6�������

����<�����
��=���.����������

18 fJI�L��¤�B�Lk 1#
-����
� 3����2����SP�<���SX�

?�����S�

?

	2�
*�2�ROh�RTh�RUh�RVh�OXh�OT���62

19 fAkBDBA�L� <
�<����#�
� 3���	2�
*�2�R�
?GS�
?

OX f�A¬��BJL��JIML 1#
-�$��<## PX���TP���S�HH��I�@BML�@JI��

OR �L�JB�IDBA���IDEL �	��.����j�$�
<## ���SVX��AJDh�	2�
��d2��#3��	�$�$���

PhUXX���#o���-

OO �AnDL� �	��.�������$���?��	��.������
� 
��$����S�<������S���*�&SVX��AJD0h

3�����2��#$���­RoO%h�RO�

?

SoV%�MBIHLDL���AH��LkkBA���AnDL���>BDE�

I�SX�MLC�LL�ELJB��I�CJL�I�M�SX�MLC�LL�

EAA��I�CJL�C�An�M�>BDE�I��A��n�

OS mI�ML� �	��.��3�������)���* 3����	��.���URX���URX���QUX�

?

OT mI>�mEI��L�L� �	��.����#1#���.�* <##
���
��

<##
-
��$����
��$����RoT�<������S���*

OP m��n@@L� �	��.��3�������6� 
��$����R�<������S���*�&SVX��AJD0

OU mL�I�IDA� �	��.��5���������� 
��$����S�<������S���*

OQ mEI��L�L� �	��.����#1#
-� 19����O���*�&OOX��AJD�019�
��$������ 

���­RoO�<��

�<##�����
��$����O�<���S���*

OV mEI�L� �	��.�����
� 
��$����P�<������S���*�	2�
��d2

��#�PhXXX���#o���-�����2�1#
-��S�1#

OW m�JBDDL� �	��.��q�*�
� ��1#���.�*�OX%�
��$����RX�<������S���*

30 m®nI�L���BJJ �	��.���������-.���-.*
 
��$����R?P�<������S���*�&SVX��AJD0

31 �L�DB�IJ�mEI�D�xI�EB�L �	��.������$�6� 
��$����Q?P�<������S���*�&SVX��AJD0

SO �L�DB�IJ�mEI�D�mJBML� �	��.������$�6������ 
��$����P�<������S���*�&SVX��AJD0

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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16 xnJDBGEAJL��L�DB�IJ���BJJ 縦多孔あけ機 （足踏みタイプ）2馬力、3線式(380ボル

ト)

（足踏みタイプ）2馬力、3線式(380ボル

ト)

RQ fIJLDDL��LC�Dn��L� fIJLDDL��LC�Dn��L� 刃が上下調整可、台がスライド可

18 fJI�L��¤�B�Lk fJI�L��¤�B�Lk 幅35、30mm.、厚み3mm.、長さ

12,14,16,18,20,24インチ

19 fAkBDBA�L� fAkBDBA�L� 長さ1-3メートル

OX f�A¬�¬BJL��JIML f�A¬JL��JIML 50x45x3カーバイドブランク

OR �L�JB�IDBA���IDEL �L�JB�IDBA��JIDEL 380ボルト、カッタースピード5,600RPM

OO �AnDL� ラウター
2馬力、3線式(380ボルト)ツメ1/2”、12mm.

直径3/8”、compression router with 30 
degree helix angle and 30 degree hook 
angle ground with a pop up

OS mI�ML� サンダー 機械サイズ URX���URX���QUX�

?

OT mI>�mEI��L�L� 鋸シャープナー 手動式

モーター式1/4馬力、3線式

OP m��n@@L� m��n@@L� モーター式、1馬力、3線式(380ボルト)

OU mL�I�IDA� セパレーター モーター式1/4馬力、3線式

OQ mEI��L�L� セパレーター 2線式(220ボルト)、モーター1/2馬力

モーター2馬力、3線式

OV mEI�L� シャーバー モーター5馬力、3線式、5,000RPM、3枚刃

OW m�JBDDL� m�JBDDL� 鋸20”、モーター式10馬力3線式

30 m®nI�L���BJJ m®nI�L���BJJ モーター式1.5馬力、3線式(380ボルト)

31 �L�DB�IJ�mEI�D�xI�EB�L 縦シャフトマシーン モーター7.5馬力、3線式（380ボルト）

SO �L�DB�IJ�mEI�D�mJBML� 縦シャフトスライド モーター5馬力、3線式（380ボルト）

  
  
順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
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�*���&���������5�������&��
33 g�DL�G��AAH �����g�DL�G��AAH �AAH�uLH�L�IDn�L�G�RX��t�DA���P��t

34 gnDAHIDB��eBJJB�C�G�

fI��ICB�C�xI�EB�L

�	��.��#����(�
;���$8�
�$� #����3�����2�RXX����G�S��h�

	2�
��d2�¯�RXX�n�BDk�o�xB�?

SP �I�MkI>��JIML 1#���.�*��*��� 3���$�6�<$��RX�G�OUX�

?

36 �L�L�ICL��Bk�L�kB�C�

xI�EB�L

�	��.��#�����	��.����.
 ���������5��$�SXX�G�RPXX�32�o9�.28
�

SQ �BA�G��LI�DA� =��!"���
�9-2(�� eL�HL�DA��=��3����RR�G�OX���$�

eL�HL�DA��=��3����OX�G�WX���$�

eL�HL�DA��=��3����RXX�G�PhXXX���$�

38 ��A>���B�L�mDA�ICLh�

©EBDL��B�L�mDA�ICL

=����d#3��2�����

=�����3��23�2

tI�I�BDl�PX�G�OXX�uA�k

39 tI��f�AMn�DBA��xI�EB�L �	��.��������!°�� ������5��$�	��.�������SXX�1#o���-

40 tEBJJLM�mDA�ICL��AAH ����<9��*d� �AAH�uLH�L�IDn�L�X��t�DA���T��t

41 tEBJJL� �	��.�������6������*d� sJl�AJ�tEBJJL�h�OX�@I��>A��B�C�

��Lkkn�L�ID�G�OW��t�DA�P��t

�B�JL�fJIDL�©IDL��tEBJJL��O�G�OXX�uA�k

TO tEB��L� �	��.����#�
�� ������5��$�OPGSX�$��o9
?

43 tEA��L� �	��.����#$��
� ���������5��$�OPGSX�$��o9
?

44 ��knJIDBA��©IJJ 5��������*d� �AAH�uLH�L�IDn�L�G�OP��t�

gHHA�BI�o��TXTg�o��OO��L��BCL�I�Dk

TP tAJA��mA�DL� �	��.��	��<*��- ������5��$�PGRX�$��o9
?

46 tA�ML�kL� �	��.��!��#����i 3����RXhXXX�G�UXhXXX��u�k?

TQ tA��LlA� ��*��� tgfgt�u�K���6����������-*��UXXGRXXX� 

&¤CGMkoE�oH0h�fr©F��R?QP��©�S�fEIkLh�

SVX��kh�©F�s�u�OPXXGTPXX�¤C

48 tA��LlA��r�L� ��*����# tA��LlA��r�L��JA�C�UXX��H?�xI�?�OPX��t

49 �LL��eID�e�lL� �	��.�������6�
�� ������5��$�RXX�$��o2��

PX �BLkLJ�F�CB�L �	��.��*�$��-�q�

����!����	�

R�G�RP��fh��BCE�DA�®L

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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食品産業

33 g�DL�G��AAH g�DL�G��AAH 室温-10度+5度

34 gnDAHIDB��eBJJB�C�G�

fI��ICB�C�xI�EB�L

自動充填機 重点量100cc~3L, 速度>100単位/分

SP �I�MkI>��JIML 帯鋸の刃 RX±OUXHH?

36 �L�L�ICL��Bk�L�kB�C�

xI�EB�L

ドリンク充填機 製造能力300~1,500瓶/時間

SQ �BA�G��LI�DA� バイオ炉 発酵装置容量11~20リトル

発酵装置容量�OX~90リトル

発酵装置容量 100~PhXXXリトル

38 ��A>���B�L�mDA�ICLh�

©EBDL��B�L�mDA�ICL

玄米タンク

白米タンク

容量50~200トン

39 tI��f�AMn�DBA��xI�EB�L 製缶機械 機械製造能力300個/分

40 tEBJJLM�mDA�ICL��AAH 冷凍倉庫 室温0~+4度

41 tEBJJL� 冷却機 グリコールチラー、-29度~50度、20気圧で

稼動する

Riple Plate Water Chiller 2~200トン

TO tEB��L� チッパー 製造能力25~30トン/時間

43 tEA��L� チョッパー 製造能力25~30トン/時間

44 ��knJIDBA��©IJJ 断熱壁 室温-25度、冷却剤アンモニア、

R404A,R22

TP tAJA��mA�DL� 色選別機 製造能力5~10トン/時間

46 tA�ML�kL� コンデンサー RXhXXX±UXhXXX�u�

TQ tA��LlA� コンベヤー 能力:運搬重量600~1,000kg-ds/m),

POWER1.75kW3Phase, 380vs, 重量

2,500~4,500kg

48 tA��LlA��r�L� 炉内コンベヤー 最高長さ600cm、250度

49 �LL��eID�e�lL� フライなべ 製造能力100トン/日

PX �BLkLJ�F�CB�L 汎用デイゼルエンジン 1~15HP、高トルク

  
  
順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
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PR �Bk���JAnCE� �=��� ���������d�����9�6��-����5������#2����9�#<3d�

PO F�I�A�IDA� �	��.������*��6� ������5��$�OOX�G�RXXX���?o2��

PS eI� ����
 gt�OOX��h��I��MBIHLDL��RX%GRV%

PT eL�HL�DL� �	��.���
�� eL�HL�DL��A�L�IDL�ID�T�G�U�f�

PP s�IB����lL� �	��.���#��	2�
9�6�
�
�d���9

������5��$�OX�$��o2��
OX�G�SX�$��o2��

PU �IHHL��xBJJk �	��.��*��*��.��
� P�<��
���*��*����O���?o���-

PQ ��L�xI�EB�L�l �	��.�������6�<3d� m�IJL���Lh���L���AMn�DBA���IDLK�
OPXX�G�RXhXXX��Ck?�o�OT�E�

�fJIDL���Lh���L�DEB���Lkk�@LD>LL��S�DA������RO�HH?�
    
tlJB�ML����Lh�tI�I�BDl���AH�R�G�RX�DA�koMIl
 
�JA�����L�fJI�Dh�tI�I�BDl���AH
RX�G�OTX��DA�koMIl

PV ��Mn�DBA���LIDB�C�tAA�L� �$�<
����d������� OOX���gth�RhPXX�©IDDk

PW ��DL��IJ�tAIDB�C�xI�EB�L �	��.���	���#(�*1�#����(�
;� ������5��$�	��.�������OXX�1#o���-

60 �IDL��DLkDL� �	��.������#��6�*�� 2��	���xmu�1���6�*��

61 �L�CDE�s�IML� �	��.��	��	2�
*�2 ������5��$�P�G�RX�$��o9
?

UO xLDIJ�tI��f�Lkk�xI�EB�L �	��.�������8��� ������5��$�	��.�������SXX���o���-

63 xB��A>I�L�r�L� �$��#�
8	��2� OOX���gth�RhPXX�©IDDk?

64 xBJ��u�I�k�A�D�uI�� =��3������6��
 5��$�����AAM�C�IML�kDIB�JLkk�kDLLJ

UP xBJJB�C�xI�EB�L �	��.���-3��2 ���������5��$�SXX�G�TXX���?o9
?

&3��2�!����0��BLkLJ�F�CB�L�QP��fk

66 xBJJB�C�mL�I�IDA��xI�EB�L �	��.��<*����3��2 ������5��$�PGRX�$��o9
?

UQ xn�C@LI��mELJJL� �	��.���������!����=�.2�3-*2 SXX�G�PXX�¤C�o���kh�'����2*�HADA�������

68 �nD��I��L� �	��.���������
�d�=�.2 
��$����R��fGTfGOOX��h�	2�
��d2�
ShXXX��
d�o9
?

69 fIMMl��nk�L� ��2������� ������5��$�P�G�RX�$��o9
?

QX fIMMl�mL�I�IDA� �	��.��<*�3��2����� ������5��$�P�G�RX�$��o9
?

QR fJIkDB��tI��xI�EB�L �	��.��5��$������$�� ������5��$�	��.�������OXX���o���-

������5��$�	��.�������R�������o2��

QO f�LkkL� �	��.��#-#��� R�HH?GRX�HH?�fLJJLD�kB«L

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
PR �Bk���JAnCE� ディスクプラウ 高品質鋼材、熱処理

PO F�I�A�IDA� 蒸発機 能力220~1,000キロ/日

PS eI� 扇風機 AC220ボルト、羽根直径10”~18”

PT eL�HL�DL� 発酵装置 PH4~6で稼動する発酵装置

PP s�IB����lL� 穀物乾燥機 製造能力20トン/日

20~30トン/日

PU �IHHL��xBJJk ハンマミル 5馬力、粉砕能力2キロ/分

PQ ��L�xI�EB�L�l 製氷機 Scale Ice、製氷能力2,500~10,000キロ/24時間

Plate Ice、厚み3~12mm.

Cylinder Ice、能力1~10トン/日

Block Ice、能力10~240トン/日

PV ��Mn�DBA���LIDB�C�tAA�L� 誘導加熱炉 AC220ボルト、1,500ワット

PW ��DL��IJ�tAIDB�C�xI�EB�L 内面コーテイング機 製造能力200個/分

60 �IDL��DLkDL� ラテックステスター ゴムのMST含有検査

61 �L�CDE�s�IML� 長さ選別機 能力5~10トン/時間

UO xLDIJ�tI��f�Lkk�xI�EB�L キャッププレス機 能力300個/分

63 xB��A>I�L�r�L� 電子レンジ 220V AC、1500ワット

64 xBJ��u�I�k�A�D�uI�� 乳汁搬送タンク 食品グレードステンレス製

UP xBJJB�C�xI�EB�L 精米機 能力300~400キロ/時間（稲）、デイゼルエ

ンジン75HPs

66 xBJJB�C�mL�I�IDA��xI�EB�L 米ぬか選別機 能力5~10トン/時間

UQ xn�C@LI��mELJJL� 緑豆殻むき機 300~500キロ/時間、電動モーター式

68 �nD��I��L� もみすり機 モーター1HP-4P-220V、速度3,000粒/時間

69 fIMMl��nk�L� もみすり機 能力5~10トン/時間

QX fIMMl�mL�I�IDA� もみ選別機 能力5~10トン/時間

QR fJIkDB��tI��xI�EB�L プラスチックキャップ製

造機

能力200個/分

能力100万個/日

QO f�LkkL� プレス機 RHH±RXHH?fIJJLD�kB«L
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QS �Ik�L� �	��.������!���� tgfgt�u�K��AADk�&uI�BA�I0�UXX�G�RXXX� 

&¤CGMkoE�oH0h�fr©F��R?QP��©�S�fEIkLh 

SVX��kh�©F�s�u�OPXX�G�TPXX�¤C

QT �B�L���A��B�C�xI�EB�L �	��.��	���
�d�3��2 ������5��$�R�G�S�$��o9
?���##�fIDDL���

�L�AC�BDBA�

QP �B�L�fAJBkEB�C�xI�EB�L �	��.��3��
�� ������5��$�P�G�RX�$��o9
?

QU �B�L�©EBDL�B�C�xI�EB�L �	��.��3��3�2 ������5��$�P�G�RX�$��o9
?

QQ m�IJL �	��.��9�.� �������6������R�G�SX�$��

�������6������RhPXX���?

�������6������RhXXX�G�ShXXX���?

QV mE�LMML� �	��.��*��* 3������*��*�R�G�O�

?�*�2�RX�G�OP�

?� 

��/��
������P�

QW mBL�L�mL�I�IDA� �	��.�����	2�
�����3��2 ������5��$�P�G�RX�$��o9
?

80 ©EBDL��B�L�mDA�ICL =�����3��23�2 ������5��$�PX�G�OXX�$��

81 ��nH�mBL�L�&�������$2�0 �	��.�����	2�
�����

2�$=���#

RX�G�OXX�$��o9
?

VO �ADI�l�eLLML��&�������$2�0 �	��.��!���2�$=���#<##

8�$��-.

R�G�TX�$��o9
?

83 �IHHL��xBJJ�&�������$2�0 �	��.��#�2�$=���# P�G�TX�$��o9
?

84 eB�L�s�B�ML��&�������$2�0 �	��.��#�����-*�2�$=���# R�G�RX�$��o9
?

VP fnJ�L�B«L��&�������$2�0 �	��.��#�����-*�2�$=���# S�G�P�$��o9
?

86 eB�L�mBL�L�&�������$2�0 �	��.��	��3���2�$=���#

����-*�

R�G�RX�$��o9
?

VQ xB�L��&�������$2�0 �	��.��5�
�������$2� O�G�RXX�$��o9
?

88 mn�DBA��eI��&�������$2�0 ����
�������i RhXXX�G�PhXXX��#?
?o9
?

89 eLLM�tJLI�L��&�������$2�0 �	��.�����	2�
�����

2�$=���#

P�G�RPX�$��o9
?

90 fLJJLD�xBJJ�&�������$2�0 �	��.������
d��������$2� P�G�TX�$��o9
?�&R�G�U�$��o9
?

������#���������0

91 F�D�nML��&�������$2�0 �	��.������
d������!��

9�����*��6�

R�G�RP�$��o9
?

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
QS �Ik�L� 剥皮機 能力:株（タピオカ）600~1,000（kg.-ds/

hr./m）Power 1.75 kW3Phase、380vs、重

量2,500~4,500Kg.

QT �B�L���A��B�C�xI�EB�L コメ選別機 能力1~3トン/時間、形状認識システム

QP �B�L�fAJBkEB�C�xI�EB�L 研米機 能力5~10トン/時間

QU �B�L�©EBDL�B�C�xI�EB�L コメ漂白機 能力5~10トン/時間

QQ m�IJL 計量器 計量幅1~30トン

計量幅1,500キロ

計量幅1,000~3,000キロ

QV mE�LMML� シュレッダー 切断幅1~2mm.、長さ10~25mm.、埃5%

以下

QW mBL�L�mL�I�IDA� 洗米機 能力5~10トン/時間

80 ©EBDL��B�L�mDA�ICL 白米タンク  能力50~200トン

81 ��nH�mBL�e (飼料) 原料洗浄器 10~200トン/時間

VO �ADI�l�eLLML� (飼料) ロータリーフィーダー 1~40トン/時間

83 �IHHL��xBJJ�(飼料) ハンマミル 5~40トン/時間

84 eB�L�s�B�ML��(飼料) 微粉砕機 1~10トン/時間

VP fnJ�L�B«L��(飼料) 微粉砕機 3~5トン/時間

86 eB�L�mBL�L�(飼料) 微粉砕機 1~10トン/時間

VQ xB�L��(飼料) ミキサー 2~100トン/時間

88 mn�DBA��eI��(飼料) 吸込扇風機 1,000~5,000立米/時間

89 eLLM�tJLI�L��(飼料) 原料洗浄器 5~150トン/時間

90 fLJJLD�xBJJ�(飼料) 飼料造粒機 5~40トン/時間（エビ飼料の場合1~6トン/

時間）

91 F�D�nML��(飼料) 魚飼料押出機 1~15トン/時間
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WO fAkD�tA�MBDBA�L��&�������$2�0 �	��.���j.��������$2� R�G�Q�$��o9


93 �LJD���lL��&�������$2�0 �	��.���#�������$2� R�G�OX�$��o9
?

94 fLJJLD�tAAJL��&�������$2�0 �	��.����#�*	2�
����

�������$2�

S�G�TX�$��o9
?

WP tl�JA�L�&�������$2�0 �	��.��������/�<##�q8	�� UXX�G�OhUXX�HH?MBI?

96 fLJJLD�t�nH@JL��&�������$2�0 �	��.��3#�
d��������$2� R�G�SX�$��o9
?

WQ mEI�L��mBL�L�&�������$2�0 �	��.��	��3����
d��������$2� R�G�OP�$��o9
?

98 fLJJLD�mBL�L�&�������$2�0 �	��.��	��3����
d��������$2� P�G�SX�$���o9
?

99 fB�L�xIC�LD�&�������$2�0 ���<
����d� RPX�G�TXX�HH?MBI?

100 tIk�IML�xIC�LD�

&�������$2�0

<
����d�<##3�6�#����

101 u>A�>Il���J²I���IJ�L�

&�������$2�0

2��2��!�-.*���i��� RPX�G�PXX�

?

RXO f�LnHIDB��mJBML��IJ�L�

&�������$2�0

2��2��!w�G!w� RPX�G�VXX�

?

103 un���ELIM�MBkD�B@nDA��

&�������$2�0

��2���*2�$=���# T�G�RO��A�Dk

104 m��L>�eLLML��&�������$2�0 ���������-*�2�$=���# O�G�RPX�$��o9
?

RXP m��L>�tA��LlA��&�����

��$2�0

���������-*�2�$=���#� O�G�OXX�$��o9
?

106 �n��LD�FJL�IDA��&�������$2�0 �����������-*�2�$=���# P�G�RPX�$��o9
?

RXQ �B���Bk�EI�CL��&�������$2�0 =�������-*�2�$=���# P�G�VX�$��o9
?

108 �LJD�tA��LlA��

&�������$2�0

��*��������-*�� P�G�OXX�$��o9
?

109 �A��L��m�IJL�&�������$2�0 �	��.��9�.���6�����2�$=���# X?P�G�RX�$��

110 fLJJLDB�C��BLk�&�������$2�0 �������
d��������$2� ���3���

111 �AJJL��mELJJ�&�������$2�0 ������6�����
d��������$2� ���3���

RRO �LIDL��&�������$2�0 1#
-�������#�	��.��#�

2�$=���#�

���3���
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
WO fAkD�tA�MBDBA�L��(飼料) 飼料蒸し器 1~7トン/時間

93 �LJD���lL��(飼料) ベルトドライヤー 1~20トン/時間

94 fLJJLD�tAAJL��(飼料) 飼料冷却機 3~40トン/時間

WP tl�JA�L�(飼料) サイクローン式集塵機 UXX±OhUXXHH?MBI?

96 fLJJLD�t�nH@JL��(飼料) fLJJLD�t�nH@JL� 1~30トン/時間

WQ mEI�L��mBL�L�(飼料) 寸法選別機 1~25トン/時間

98 fLJJLD�mBL�L�(飼料) 寸法選別機 5~30トン/時間

99 fB�L�xIC�LD�(飼料) 磁器パイプ RPX±TXXHH?MBI?

100 tIk�IML�xIC�LD�(飼料) カスケート磁器

101 u>A�>Il�²��JI���IJ�L�(飼料) 2方向フラップ弁 RPX�±PXX�HH?

RXO f�LnHIDB��mJBML��IJ�L

(飼料)

空気圧スライドバルブ RPX±VXX�HH?

103 un���ELIM�MBkD�B@nDA�

(飼料)

un���ELIM�MBkD�B@nDA� T±ROfA�Dk

104 m��L>�eLLML��(飼料) スクリューフィーダー 2~150トン/時間

RXP m��L>�tA��LlA��(飼料) スクリューフィーダー 2~200トン/時間

106 �n��LD�FJL�IDA��(飼料) �n���FJL�IDA� 5~150トン/時間

RXQ �B���Bk�EI�CL��(飼料) �B���Bk�EI�CL� 5~80トン/時間

108 �LJD�tA��LlA��(飼料) コンベヤー 5~200トン/時間

109 �A��L��m�IJL�(飼料) ホッパ計重機 0.5~10トン

110 fLJJLDB�C��BLk�(飼料) 造粒型 全規模

111 �AJJL��mELJJ�(飼料) �AJJL��mELJJ 全規模

RRO �LIDL��(飼料) �LIDL� 全規模
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�*���&������&�

113 tnDDB�C�xI�EB�L �	��.�����.�*��	��.��$�� �I�M�kI>�$��$���$����
�

$���-.���-.*
�
��$����OXX�2�$$�

fJIkHI�tnDDB�C

X?SPGSP�HH�uEB���Lkkh�SVX�Ggth�SXGTX�

gH�k?�SQ�¤Ck

114 ��BJJ �	��.������ �BCEGk�LLM�kDLLJ�&�mm0h�R?QPHH�MBIHLDL�

RRP F�C�I�L� �	��.��<������ FJL�D�B��F�C�I�L�h�OOX�gth�PX��«h�OU©

116 eLLML� �	��.��!���9�6���� f�t��A�D�AJJLM��EIB���A��LlA�h�k�LLM�

RO�HoHB�

RRQ eAJMB�C�xI�EB�L �	��.����# �BCED�I�CJLo�I�BI@JL��AJMB�C�A��kELLD� 

HLDIJ

118 en��I��L �$����
 �I��nHH�HLJDB�C�Dl�LM

xLJDB�C�en��I��Lh���kBML��BHL�kBA�

UX���UX��H�xI��RhOPX��t

119 s�B�MB�C�xI�EB�L �	��.����-*� mn��I�L�C�B�MB�C�n��DA�>A���I�LI�

&���0KG�RXRU���PXX�HH?

t�t��A�D�AJJLMh�fA>L��n��DA�SQ�¤>h�

�An@JL�L�MLM��m¤�>ELLJ�k�B�MJL

�	��.��<##$�6�8$¢��3�#�	��.����2*


��$���������OOX���X?PGO�<��
��

ROX �I��B�C�xI�EB�L �	��.��3�� ©A���F��LJA�L�&©����0h�RW%���RU%���RS%

ROR �IDELk �	��.����j� tAH�nDL���nHL�B�IJ�tA�D�AJh�U�G�RX�%

�LM�JL�CDE

ROO r�L� �$��# �BCE�uLH�L�IDn�L�r�L�h���kBML

�BHL�kBA��RXX���UX���RXX��H�&xI�?�

SXX��t0

�AD��gB��r�L�h���kBML��BHL�kBA��RXX���

UX���RXX��H�&xI�?�SXX���0

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 

鉄鋼産業

113 tnDDB�C�xI�EB�L 切断機 帯鋸、直線きり、円切り、四角切り、モータ

ー200ワット

プラスマ切断

厚み0.35~35mm.、380V-AC、30 

~40Amps.37キロ

114 ��BJJ ドリル HSS,直径1.75mm.

RRP F�C�I�L� 彫刻機 電気式、220VAC,50Hz.26W

116 eLLML� フィーダー PLC制御、チェーンコンベーやー、速度

12m./分

RRQ eAJMB�C�xI�EB�L フォルデイングマシン Right angle/鉄板の多様折り

118 en��I��L 溶解炉 �I�nnH�HLJDB�C�Dl�L

内寸60x60Cm.Max 1,250度

119 s�B�MB�C�xI�EB�L 研削盤 平面研削面積（LxB）1,016x500mm.まで

CNC制御、出力37Kwまで、Double ended 

HSK wheel spindle

デスクトップ式、電動式220V.0.5~2馬力

ROX �I��B�C�xI�EB�L ラップ盤 Work envelope（WxDxH）19”x16”x13”

ROR �IDELk 旋盤 CNC制御、6~10’Bed length

ROO r�L� オーブン 高温オーブン、内寸100x60x100cm（-

Max300度）

熱風炉、内寸100x60x100cm（Max300度）
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ROS fB�L�fAkBDBA�L� �	��.���
����� �	��.���
�����������#�9�.�
�3�������

R�G�OT���62�!��#	2�
��d2����
�����

ROT f�Lkk�xI�EB�L �	��.����� mELLD�HLDIJ���Lkk�L®nB��LM�>BDE�OOXX�G�DA��

I�M�RPXX�G�DA��D�I�k�L����LkkLk�I�M�JI�CL�

G�k�IJL�@JI��B�C�I�M���Lkk�JB�Lk

ROP �AJJB�C�xI�EB�L �	��.��
�2� tB��nJI��o�g����AJJB�C�A��kELLD�HLDIJ

ROU mL�I�IDA� �	��.��	��<*�<##��.�

�������

�B@�IDA�l�mL�I�IDB�C�F®nB�HL�D

ROQ mELI�B�C�xI�EB�L �	��.��$���'��� mDLLJG@I��kELI�B�C

ROV uE�LIMB�C�xI�EB�L �	��.��$¢�#���-*2��� ���!��!��³RoT�G�T�%h��������-*2h�SoVGO%h 


��$����RhRTX�2�$$�h�	2�
��d2��#� 

TVoRV���#$�����-

ROW ©LJMB�C�xI�EB�L �	��.���9�.�
8�����	��.��$��

����
����	��.���9�.�


�	��.���9�.�
������$8�
�$��<##
��=���

&gnDAHIDB��r�@BDIJ�fB�L�©LJMB�C0

g���©LJMB�C

�IkL���LIH�>LJMB�C�xI�EB�Lh�

>LJMB�C�Dn@B�C�Ik�kHIJJ�Ik�X?XRO%�

>BDE�I�X?XXR%�>IJJ�DEB���Lkk�

SVX���G�gth��IDLM�kn��Jl�RP?U�¤�Ih�

PX�G�SPX�gH�k?�

X?V�G�RO�HH?�uEB���Lkkh�SVX���G�gth�

�IDLM�kn��Jl�RP?U�¤�Ih�RX�G�OXX�gH�k?

g����t�©LJMB�C�HI�EB�L

�*���&�����H�����������'

130 ��lL� �	��.���#<��� �ADI�l���lL��mlkDLH

131 ��lB�C��AAH �����#<��� 3���$�
���!��*��$�19����

RSO en��I��L �$��5���$����
 ��kBML��BHL�kBA��V�RO�U��H�&xI�?�VXX��t0

xLJDB�C�en��I��Lh���kBML��BHL�kBA��

UX�UX��H�xI�?�ROPX��t
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
ROS fB�L�fAkBDBA�L� fB�L�fAkBDBA�L� パイプサイズ1 ~24インチ、回転速度調整

可

ROT f�Lkk�xI�EB�L プレス機 mELLD�HLDIJ���Lkk�L®nB��LM�>BDE�OOXX�G�DA��

I�M�RPXX�G�DA��D�I�k�L����LkkLk�I�M�JI�CL�

G�k�IJL�@JI��B�C�I�M���Lkk�JB�Lk

ROP �AJJB�C�xI�EB�L 圧延機 tB��nJI��o�g����AJJB�C�A��kELLD�HLDIJ

ROU mL�I�IDA� セパレーター �B@�IDA�l�mL�I�IDB�C�F®nB�HL�D

ROQ mELI�B�C�xI�EB�L シャリング機 mDLLJG@I��kELI�B�C

ROV uE�LIMB�C�xI�EB�L ネジ立て盤 送水管、1/4~4”、ボルト3/8~2”、モーター

1,140ワット、回転速度48/18RPM

ROW ©LJMB�C�xI�EB�L 溶接機 自動パイプ溶接機、携帯式（Automatic 

Orbital Pipe Welding)

アーク溶接

レーザー溶接機、welding tubing as small 

as 0.012” with a 0.001” wall thickness.

380V-AC, Rated supply 15.6 

Kva,50~350Amps

厚み0.8~12mm.380V-AC、Rated supply 

15.6 Kva,10~200Amps.

DCアーク溶接機

セラミックおよびグラス産業

130 ��lL� 乾燥機 ロータリー乾燥システム

131 ��lB�C��AAH 乾燥室 応用サイズ

RSO en��I��L 溶解炉 内寸8x12x6cm.（Max800度）

溶解炉、ない寸60x60cm.Max 1250度
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133 s�B�MB�C�xI�EB�L �	��.����-*� eA�H�C�B�MB�C�n��DA�©A���g�LI

&���0KG�RXRU���PXX�HH?

�	��.��<##$�6�8$¢��3�#�	��.����2*�
��$���

������OOX���X?P�G�O�<��
��

134 r�L� �$��# �BCE�uLH�L�IDn�L�r�L��h���kBML�

�BHL�kBA��RXX���UX���RXX��H

&xI�?�SXX��t0

�AD�gB��r�L�h���kBML��BHL�kBA�

RXX���UX���RXX��H�&xI�?�SXX��t0

��lB�C�r�L�h���kBML��BHL�kBA�

RXX���UX���RXX��H�&xI�?�OXX��t0

�*���&��������j��������#

RSP gB��tAH��LkkA� �	��.���������i !y´
�
<##�����S�G�TX�tn?H�o�HB�?���JA>h�

!y´
�
<##�����#�SXX�G�SXXX��BD�L�o�xB�

136 gB��tA�MBDBA�L� �	��.��!��#����i OXX�G�OTX���gth�VXXX�G�RXXXX��u�

RSQ gB��tn�DIB� 
�������i OOX���gt�o�SVX���gt�S�G��EIkLh�

RX�G�VX�¤BJA�G�©IDDk

138 gB����lL� �	��.���������i<��� SX�G�OXX�tn?H�o�xB�?

139 gB��eJA>�mL�kA�k� $�2$�2���#������3��

����i

IB��HIkk�R�G�RX��n?�D?�o�HB�

140 �IDDL�l�tEI�CL� �	��.��9���$<#$�$��-. tEI�CL��Bh��BGtM�@IDDL�lh��AJDICL�R?P�G�U��

141 ��LI�L� $�2$���� OOX��h�R��EIkLh�RXGUX�g

RTO tEI�CL� �	��.��!������ ���nD�RXXGOTX��AJD�gth�rnD�nD�O?PGRV���

�t

143 tB��nBD���LI�L� $�2$��2��� xB�BIDn�L�tB��nBD���LI�L�h�R�G�RP�g�

RXX�G�OTX���gt

xAJMLM�tIkL�tB��nBD���LI�L�h�RX�G�TP�

g�RXX�G�OTX���gt

xADA��tB��nBD���LI�L�h�n��DA�RXX�g��IDB�C

144 tAH�nDL��xA�BDA� ��	�
��2�$��� �B®nBM�t�lkDIJ�Dl�LMh�RT%�G�OT%

RTP tAH�nDL��mlkDLHk 9��	�
��2�$��� �Lk�DA��I�M�JI�DA���AH�nDL�

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
133 s�B�MB�C�xI�EB�L 研削盤 総形研削、研削面積（LxB ）1016x500mm.

デスクトップ式、電動式、220V.0.5~2馬力

134 r�L� オーブン 高温オーブン、内寸100x60x100cm（-

Max300度）

熱風炉、内寸100x60x100cm（Max300度）

乾燥オーブン、内寸100x60x100cm.

（Max200度）

電子産業

RSP gB��tAH��LkkA� エアーコンプレッサー スクリュータイプ、3~40Cu.m./min flow.

シリンダータイプ、300~3000リトル/Min.

136 gB��tA�MBDBA�L� エアコン OXX±OTX��gthVXXX±RXXXXX�u�

RSQ gB��tn�DIB� エアーカーテン 220V AC/380 V AC 3-phase

10-80 Kilo - Watts

138 gB����lL� 脱湿装置 SX±OXXtn?HoHB�

139 gB��eJA>�mL�kA�k� エアフローセンサー gB��HIkk�R±RX��n?�DoxB�

140 �IDDL�l�tEI�CL� バッテリー充電器 Li,Ni-Cdバッテリー充電、電圧1.5~6V.

141 ��LI�L� ブレーカ OOX�RGfEIkLh�RX�±UXg

RTO tEI�CL� 充電器 ���nD�RXXGOTX��AJD�gth�rnD�nD�O?P±RV���

�t

143 tB��nBD���I�L� サーキットブレーカ Miniature circuit breaker, 1~15 A, 

100~240V AC

Molded case circuit break-

er、10~45A,100~240V AC

Motor circuit breaker、100A ratingまで

144 tAH�nDL��xA�BDA� コンピュータモニタ LDC、14~24”

RTP tAH�nDL��mlkDLHk コンピュータシステム デスクトップおよびラップトップ
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146 eI� ����
�����
��$�� �L�DBJIDBA��eI�h�eJA>�RX�G�WX�tn?eD?�o�xB�

�B�L�D��n��L�D��A>L��kn��Jl��S�G�RO��

RTQ sLI��xADA� 
��$������-*�� ��Mn�DBA��Dl�LMh�SXX�>?�G�RXXX�©

148 �I�M��Bk����B�L µ��������� R?P%�G�O?P%�MBk��MBIHLDL�h�PTXX�G�QOXX�

��Hh�OPX�s��G�O�u��kDA�ICL�kB«L

tI�I�BDl�OPX�s��G�R�u�h�O?P%�MBIHLDL�

149 ���L�DL� ����2�����$��� �t�DA�gth�n��DA�RXXX�©IDDk��IDB�C

���nD�RO����t�o�rnD�nD�OOX���gth�

RXX�G�QXX�©IDDk

RPX ¤Ll@AI�M 	-*�#���� <!����
���RXQ�	-*��	2#	�
�����������2*�

HB��A��A�LkkA�

RPR xADA� 
��$��� �mDL��B�C�HADA�h��t�SGRO��h�RX�HBJJBGIH�

ml��E�A�Ank�xADA�kh�gt�B�Mn�DBA��Dl�LMh�

PXX�G�RPXX�©IDDk

�AB�L�tABJ�xADA��&�tx0

ml��E�A�Ank�xADA�kh�gt�OR�±�OTX��h�

O?P�±�T?P�©?

��Mn�DBA��xADA�h�Q?P�f�G�RXX�fK�

SVX�o�UUX��o�PX�«�I�M�R�f�G�P�fK

OOX�o�SVX��o�PX��«

��Mn�DBA��Dl�LMh�OOX��h�R�G��EIkLh�

PX�G�TXX�©IDDk?

��nkEJLkk��t�xADA��

ml��E�A�Ank�xADA�h�O?PGP�©�

�IDB�C�RX�G�RXX�©IDDk

�t���nkEJLkk�xADA�

�B@�IDB�C�HADA�k

�I�MG��B�L�HADA�k

�B�LI��HADA�k
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
146 eI� 扇風機 換気扇、10~90Cu.ft/min

�tS±RO�

RTQ sLI��xADA� ギアモーター 誘導型、300w~1000w

148 �I�M��Bk����B�L ��� ディスク直径1.5”~2.5”、5400~7200RPM,

記憶容量250GB~2TB

250GB~1TB,直径2.5”

149 ���L�DL� インバーター DC to AC,Rating 1000ワットまで

Input 12 V CV/Output 220 V 

AC、100~700ワット

RPX ¤Ll@AI�M キーボード 107Keyキーボード、マイクロプロセッサ

制御

RPR xADA� モーター ステップモータ、DC3~12V,10Milliamp

同期電動機、AC 誘導式、500~1500ワット

�tx

同期電動機、AC21~240V,2.5~4.5W.

誘導電動機、7.5~100馬

力、380/660/50Hz,そして1~5馬

力、220/380/50Hz

誘導式、220V.、1-Phase, 50~400ワット

ブラシレス、DCモーター

同期電動機、2.5~5W

Rating 10 ~100ワット

DCブラシレスモーター

振動モーター

HDDモーター

リニアモーター



136

RPO fADL�DBAHLDL� $�2!��#	�� $�2��d#!����<##!��#	������R�G�RXX�

HB��A�I�IM

RPS fA>L��mn��Jl ����2���q�����*

�	��.�����*������������

���nD��AJDICLK�RXXh�RRXh�OOXh�OTXh

PX�o�UX��«S�RPX�g��BIHLDL��

SUX���SRX��RSP�HH?h>LBCED�U��C

m>BD�EB�C�fA>L��mn��Jlh�n��DA�RXXX�

©IDDk��IDB�C

���nD�RXXGOTX��AJD�gt�h�rnD�nD�

O?P�G�RV����t

fA>L���IDB�C�RXX�G�RXXX�©IDDh�

RXX�G�OTX���gt

m>BD�EB�C�fA>L��mn��Jlh�SXX�G�PXX�©IDDk

m>BD�EB�C�fA>L��mn��Jlh�RXX�G�OTX���

B��nDh�OXX�©IDDk

RPT fA>L�D�IB��tA�D�AJ�mlkDLHk� ��##	2#	�
��-*�� xnJDBGkEB�D��A�D�AJh�DA�®nL�@IJI��B�C

RPP �L�DB��B¬L� 2�����-*����<������� �I�BI@JL�gt�B��nD�TX�G�VX��h�RV����t�

rnD�nD

RPU �LCnJIDA� $�2!��#<���������� gt��LCnJIDA��RXX�G�OXX�g��IDB�C

RPQ �LJIl �-��*� fEADA�G�xAk��LJIl

FJL�D�AHIC�LDB���LJIlh��������-.�RO��h�RXX�g

xIC�LDB���LJIl

RO����th�RXX�g

�-��*�����d����������3������<��

RXGSXX�HBJJBGIH�h�R?P�G�RO��

RPV m�IJL �	��.��9�.� 19�1���$������
������OOX����
GRXX�$��

RPW mL�I�IDA� �	��.��	��<*�<##��.�

�������

�B@�IDA�l�kL�I�IDB�C�F®nB�HL�D

160 mL��AHADA�� �q�82
��$��� X?O�GR?P�HBJJBkL�A�M��nJkLh�R?OGS?P����t

161 mEnDDL� 9�$�$��� �mt�9�$�$���h�k�LLM�RoTXXX�kL�A�M�I�M�

MBHL�kBA��V�HH

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
RPO fADL�DBAHLDL� ポテンショメータ R±RXX�HB��A�I�IM

RPS fA>L��mn��Jl 電源供給 Input Voltage:100,110, 220. 50/60Hz3, 

150VA, 直径360x310x135mm、重量6キロ

Switching power supply、Rating1000ワ

ットまで

���nD�RXX±OTX�?gthrnD�nD�O?P±R?V���t

Rating 100~1000ワット、100~240V AC

Switching Power Supply、300~500ワット

Switching Power Supply、100~240V,In-

put 200 ワット

RPT fA>L�D�IB��tA�D�AJ�mlkDLHk� パワートレーン制御シス

テム
xnJDBGkEB�D��A�D�AJh�DA�®nL�@IJI��B�C

RPP �L�DB��B¬L� 整流器 Variable AC input 40~80V, 18 V DC out-

put

RPU �LCnJIDA� レギュレータ gt��LCnJIDA��RXX±OXX�g��IDB�C

RPQ �LJIl リレー fEADAGHAk��LJIl

FJLD�AHIC�LDB���LJIlh�RO�h�RXXg

電磁継電器

RO����th�RXX�g

電子継電器、10~300miliamp, 1.5~12V

RPV m�IJL 計量器 工業用220グラム~100トン

RPW mL�I�IDA� セパレーター Vibratory Separating Equipment

160 mL��AHADA�� サーボモーター X?O±R?P�HBJBkL�A�M��nJkLhR?O±S?P���t

161 mEnDDL� シャッター DSCシャッター、速度1/4000秒、 

Dimension 8 mm.
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RUO mAJI��tLJJ�xAMnJL 8q�����q��� TXGPO�©IDDkh�TT?VGQR?O��AJDk��t

163 m>BD�EB�C�fA>L��mn��Jl �2�$9�9�.������2����

q�����*

RXXGOTX��h�gt?����nDh�G�P��DA��RO���t�

AnD�nD

164 uEL�HBkDA��mL�kA� $�2$�2���#��
�(�
� DLH�L�IDn�L��I�CL���AH�G�PX��t�DA�VXX��t

RUP uEL�HAkDID �����8
�<$$ sIk�f�Lkkn�L�A�L�IDB�C�Dl�LM��

OOX��h�RXXX�©IDD��IDB�C�

RO���th�RXX�g

166 uBHL�m>BD�E �2�$9�$�6��2�� $�6��2��������2����RP�G�ROX����-

RUQ �fm *��-��� ��B�DL��n�DB@JL�fA>L��mn��Jlh�RX�G�SX�

xB�nDLk�DBHL

168 �IJJIkD #����$�� FJL�D�A�B���n��L�D��EA�L�I�M�kDI�DL��

FJL�D�A�B���IJJIkD

�IJJIkD��A��uP���J²nA�Lk�L�D�JIH�

169 �nJ@ ������ �����RO���PP�©h�UP©

��������TXhUXhQPhRXX�©IDDk

�������������q�$�

R�©�G�RXX�©h�RRXoOOX��

RQX tI�I�BDA� $�2��d#!���� 19���#��##������RGS������!7��fA>L��

tI�I�BDA���I��

RQR tEI�CL� �	��.��!������ ���nD�RVX�G�OUX���gth�fA>L��UX�gh

AnD�nD�RO�G�OT����t�

RQO tB��nBD���LI�L� $�2$��$��2���������$�2$��

2��������

OOX���gt�RXXX��gh�mI�L�GuGtnD

O�G��AJLh�S�G��AJLh��IDLM�RX�G�RXXX�g?

xAJMLM�tIkL�tB��nBD���LI�L�

RQS tA�DI�DA� ��!��
��9�.�
$��2��� OOXoSVX���O��AJLkh�S��AJLkh�RXX�g
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
RUO mAJI��tLJJ�xAMnJL 太陽電池モジュール 40~52ワット、44.8~71.2V DC

163 m>BD�EB�C�fA>L��mn��Jl スイッチング電力供給 RXX±OTX��gth����nDh�GP��±�RO���t�

AnD�nD

164 uEL�HBkDA��mL�kA� 熱感度器 温度-50度から800度まで

RUP uEL�HAkDID サーモスタット ガス圧力作動式

220V.1000ワットRating

RO���th�RXXg

166 uBHL�m>BD�E タイムスイッチ 設定幅15~120分

RUQ �fm �fm UPS,10~30分

168 �IJJIkD バラスト FJL�D�B���n��L�D��EA�L�I�M�kDI�DL�

電子安定器

T5蛍光灯用バラスト

169 �nJ@ 電球 電球12V55 W,65W

電球40,60,75,100ワット

蛍光灯

1W~100Ｗ、110/220Ｖ

RQX tI�I�BDA� コンデンサー Power Capacitor Bankとして1~3-Phase

RQR tEI�CL� 充電器 Input 180~260V AC, Power 60A,  

Output 12~24V DC

RQO tB��nBD���LI�L� サーキットブレーカ OOX���gt�RXXX��gh�mI�L�GuGtnD

O�G��AJLh�S�G��AJLh��IDLM�RX�G�RXXX�g?

xAJMLM�tIkL�tB��nBD���LI�L�

RQS tA�DI�DA� コンタクタ OOXoSVX���OG�AJLh�SG�AJLh�RXXg
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RQT FJL�D�B��xADA� 
��$�������� FJL�D�B�h�t���IHL�xADA�h�MBIHLDL��WV�HH?

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�MBIHLDL��ROQ�HH?

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�MBIHLDL��RTO�HH?�

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�MBIHLDL��VU�HH?

�������FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�MBIHLDL��RPW�HH?

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�MBIHLDL��RRV�HH?

X?OP�G�OX���kh�OOXoSVX��h�R�G�S��EIkLk

OOX���gth�X?OP�G�OX��f

FJL�D�B��B�Mn�DBA��xADA�

OOX���RG�EIkLh�X?OP�G�S�¤>

�B�LI��HADA�k

�LkB��fI��LM

m�B�MJL�HADA�

�t�@�nkEJLkk�HADA�

eI��HADA�

OOX���gth�X?OPGRX¤©

OOX���gth�OXXGUXX�©IDDk

gt���Mn�DBA��HADA�h�OSX��h�R��fh�

PXX�G�OVPX��fx

gt���Mn�DBA��HADA�h�OSX��h�OXXGOSXX©IDDk

gt���Mn�DBA��HADA�h�RX©GOSX©h�OOX��

gt���Mn�DBA��HADA�h�R�G��EIkLh�S�G��EIkLh

OTX�G�SVX��h�RGROX�¤>

FJL�D�B��xADA��OOX��h�gt�X?P�G�RX�¤>

��Mn�DBA��Dl�LMh�X?P�G�RXX�¤>

m�B�MJL�HADA�

OOX���gth�B�Mn�DBA�h��I�I�BDB�L�JAIM�kDI�DB�C

sLI��xADA�h�X?T�G�RR�¤>h�SVX�o�TRP��

��Mn�DBA��xADA�h�X?PGPX�¤>

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
RQT FJL�D�B��xADA� 電気モータ FJL�D�B�h�t���IHL�xADA�h�直径 WV�HH?

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�直径 �ROQ�HH?

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�直径 �RTO�HH?

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�直径�VU�HH?

�������FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�直径�RPW�HH?

FJL�D�B�h�����IHL�xADA�h�直径 RRV�HH?

X?OP±OX��kh�OOXoSVX��h�R±S�fEIkLk

220 V AC, 0.25~20馬力

FJL�D�B��B�Mn�DBA��xADA�

OOX�h�RG�EIkLh�X?OP±S�¤>

リニアモーター

�LkB��fI��LM

スピンドル・モーター

DC ブラシレスモーター

スピンドル・モーター

OOX��gth�X?OP±RX¤>

220V AC, 200~600ワット

AC誘導モーター、230V, 1HP, 

500~2850RPM

AC誘導モーター、230V, 200~2300ワット

AC誘導モーター、 10~230ワット、220V

AC誘導モーター、1-Phase, 3-Phase, 

240~380V, 1~120Kw

電動モーター220V AC, 0.5~10Kw

誘導式、0.5~100Kw

スピンドルモーター

OOX���gth�B�Mn�DBA�h��I�I�BDB�L�JAIM�

kDI�DB�C

ギアモーター、0.4~11Kw, 380/415V

誘導モーター、0.5 ~50Kw
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RQP FHL�CL��l��BCED �����'���'�� <#$�$��-.���������3����RO��h�RXXX�g

RQU eBJDL� �������<������ gt�MBkD�B@nDBA��fA>L�JB�L�eBJDL�k

mB�CJLGfEIkL�tEIkkBk�I�M�ft��xAn�DB�C�

eBJDL�

uE�LLGfEIkL�tEIkkBk�xAn�DB�C�eBJDL�

RQQ eJIkE��BCED ��'�* UGRO����th�RP�G�SX�2�$$�

RQV sIk�tB��nBD���LI�L� �	��.��$�����<�������

<##19�<�¢�

U���R�G�S����

19�1���##<�����������������U���RGS����

RQW� �IH� �������8	
��

 

������q-���<##*�2�RhXXX�2�$$�

SO�©hTX©�eJnA�Lk�L�D

�������������q�$��SOh�TX�2�$$�

uL��Bk�tAn�D��BCEDB�C

��C�An�M���JBCEDk

tI�MAJBL���BDL�mLDk

eA���L�A�IDB�L

eJnA�Lk�L�Dh�FJL�D�A�B��kDI�Dh�SO�©h�TX�©

�A>���BCEDh�xLDIJ��IJBML��An@JLGF�M�

�IH��QX�©h�RPX©h�OPX©

m�AD��BCEDh�PX�>h��g�rsF���gxf

OOX��h�SO�©

�AJJA>�tIDEAML�JIH�

����������
8	
19�1���	��

180 �BCED 	#�� FJL�D�A�B�k�uA��E��BCED

181 �BCED��nJ@ ������ R?P�G�RO����th�RP�G�SX�2�$$�

RVO �nHB�IB�Lk ����$���-*� mn��I�L�xAn�DLM��nHB�IB�Lk

tLBJB�C��nHB�IB�Lk

�IJJI�Mk�I�M�fIDE>Il��nHB�IB�Lk

183 xIB���BkD�B@nDBA���AI�M $���
���������� 5��$���8���<5���	���#�#�-
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
RQP FHL�CL��l��BCED 非常灯 バックアップバッテリー12V, 1000A

RQU eBJDL� フィルタ gt�MBkD�B@nDBA��fA>L�JB�L�eBJDL�k

mB�CJLGfEIkL�tEIkkBk�I�M�ft��xAn�DB�C�

eBJDL�

uE�LLGfEIkL�tEIkkBk�xAn�DB�C�eBJDL�

RQQ eJIkE��BCED 懐中電灯 6~12V DC, 15~30ワット

RQV sIk�tB��nBD���LI�L� ガス遮断機 最高電圧6kv, 1~3-Phase

RQW� �IH� ランプ
 

キセノンランプ、1000ワット
32W, 40W, 蛍光灯
蛍光灯32W, 40W
テニスコート証明
Inground uplights
シャンデリアセット
装飾用
蛍光灯、電子起動、32W, 40W
ダウンライト、 Double-end Metal 
Halide Lamp 70ワット、150ワッ
ト、250ワット
スポットライト50ワット、ハロゲン
ランプ

220V,32W
中空陰極ランプ
ビル内用ランプ

180 �BCED 炬火 電器炬火

181 �BCED��nJ@ 電球 1.5~12V DC, 15~30ワット

RVO �nHB�IB�Lk 照明器具 直付け型証明
天井灯
ボラードと通路の照明

183 xIB���BkD�B@nDBA���AI�M 分電盤箱 塗装鉄製
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184 xLDL� �	��.��
��2���
�$�2�� �BCBDIJ�xnJDB�xLDL��>BDE�Q�G�kLCHL�D�

�t��MBk�JIl

xnJDB�xLDL��>BDE�Q�G�kLCHL�D��t���

MBk�JIl

tJIH��xLDL��>BDE�Q�G�kLCHL�D��t��

MBk�JIl

�BCBDIJ�tJIH��xLDL��>BDE�Q�G�kLCHL�D�

�t��MBk�JIl

��knJIDBA���LkBkDI��L�xLDL�

�AJDICLotn��L�D�mB�CJL�fEIkL�xLDL�

�AJDICLotn��L�D�uE�LL�fEIkL�xLDL�

RVP fA>L��mn��Jl �	��.�����*������$�2���*���

����2���q�����*

�2�$9�9�.������2���q�����*

�t�AnD�nDh�fA>L��mlkDLH��I�CLK�n��DA�

UXXX�>IDDk

�fm�&��B�DL��n�DB@JL�fA>L��mn��Jl0

�BCE��AJDICL�fA>L��mn��Jl

OOX�o�SVX��hSX�g�©LJMB�C�fA>L��mAn��L

m>BD�EB�C�fA>L�h�OOX���gt�DA�U�G�RV���

�t�kn��Jl

OXX�G�RXXX�©IDDk�RRX�o�OOX���m>BD�EB�C�

Dl�LM

m>BD�EB�C�fA>L��mn��Jl

OOX���gt�DA�U�G�RV����t�kn��Jl

186 ©IkEB�C�xI�EB�L �	��.��������$������
��� F®nB��LM�>BDE��ADIDBA�IJ��B�Lk�>BDE

�A««LJLk�>EB�E�k�JIkE�EAD�>IDL��&UX���0

�*���&������',�*-v�+

RVQ tJIH��xLDL� �	��.��
��2���������� tI��HLIkn�L�gt�I�M��t��n��L�Dk�n��DA�

OXXXg?

188 eBJDL��uLkDL� �	��.������#�	��.������ mDI�MI�M�¬��B�JDL��kB«Lk���AH�TX�MA>��DA�

P�HB��A�kh�Ik�>LJJ�Ik�����kB«Lk

189 �IDL��uLkDL� �	��.������#��6�*�� 2��	���xmu�1���6�*��

190 xIC�B��B¬L�k <2��3*�* ������3*�*�O��G�RX�

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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184 xLDL� メータ デジタルマルチメーター、7-seg-
ment LCD display
マルチメーター、7-segment LCD 
display
クランプメーター、7-segment LCD 
display
デジタルクランプメーター、7-seg-
ment LCD display
絶縁抵抗メーター
Voltage/Current Single Phase 
Meter
Voltage/Current Single Phase 
Meter

RVP fA>L��mn��Jl 電源供給 DC output, power system, range: 
6000 ワットまで
UPS
高電圧電力供給
220/380 V, 30 A, 溶接電源
Switching power, 220 V AC to 
6~18V DC supply
200~1000ワット、110/220 V 
Switching type
Switching power supply
220 V AC to 6 - 18 V DC supply

186 ©IkEB�C�xI�EB�L 洗浄器 回転パイプで温水（60度）を噴出す
るノッスルが付いているもの

品質検査業

RVQ tJIH��xLDL� クランプメータ ACおよびDCを2000Aまで測定でき
るもの

188 eBJDL��uLkDL� フィルタテスター 標準フィルターサイズ5~40ミクロ
ン、そしてDINサイズ

189 �IDL��uLkDL� ラテックステスター ゴムのMSTを測定するもの

190 xIC�B��B¬L�k 拡大鏡 O�±RX�

  
  
順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
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191 xB��Ak�A�Lk �����������i�� ������3*�*�RXX�h�OXX�h�UXX��

RWO xBJJB�C�mL�I�IDA��xI�EB�L �	��.��<*����3��2 tI�I�BDl�P�G�RX�uA�k�o��

193 xnJDB�xLDL� �	��.��
��2���������� tn��L�D�HLIkn�LHL�Dk�n��DA�ROX�g

gt�o��t�

194 fI�LJ�xLDL� 
�$�2����������� gt�o��t�RRXGSVX��hRX�G�SXX�g

RWP uI�EAHLDL� �	��.��2����#	2�
��d2 �BCBDIJ�kEB�D�JBCEDh�Q�G�kLCHL�D�MBk�JIl

196 �AJDICL�uLkDL� �	��.��
������#<�����

�����

gt�I�M��t��AJDICL�DLkDk�n��DA�UWX��

>BDE��F�k�I�M��t�

�*���&����
�"��"

RWQ tI�D �=��� �=�����2*<��	�

198 tA��LlA� ��*��������-*����*��� �LJD

mJBMB�C��A��LlA�k

��*���8q��tEIB��tA��LlA�

�AJJL���A��LlA�

m��L>��A��LlA�

fA>L���A��LlA�

g��A���A��LlA�

e�LL��AJJL���A��LlA�

eJL�B@JL��A��LlA�

u�AJJLl��A��LlA�

tI��BL���EIB���A��LlA�

f��¶�f�t��LJD��A��LlA�

�n@@L���LJD�tA��LlA�

fJIkDB���LJD�tA��LlA�

©B�L��LJD�tA��LlA�

fIJJLD�tA��LlA�

mJID�tEIB��tA��LlA�

fJIkDB��tEIB��tA��LlA�

tn��L�tA��LlA�

�An�M��LJD�tA��LlA�
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
191 xB��Ak�A�Lk 顕微鏡 100x、200x、600x

RWO xBJJB�C�mL�I�IDA��xI�EB�L 糠分離機 能力5~10トン/時間

193 xnJDB�xLDL� マルチメータ AC,DC電流を120Aまで測定できる
もの

194 fI�LJ�xLDL� パネルメータ AC / DC 110-380 V,10 - 300 A

RWP uI�EAHLDL� タコメータ Digital shift light, 7 - segment 
display

196 �AJDICL�uLkDL� ボルテージテスター 690ボルトまでAC, DCボルテージ
テストできるもの、LEDsとLCD

運送業

RWQ tI�D 台車 人力式台車

198 tA��LlA� コンベヤー ベルト

mJBMB�C��A��LlA�k

tEIB��tA��LlA�

�AJJL���A��LlA�

m��L>��A��LlA�

fA>L���A��LlA�

g��A���A��LlA�

e�LL��AJJL���A��LlA�

eJL�B@JL��A��LlA�

u�AJJLl��A��LlA�

tI��BL���EIB���A��LlA�

f��¶�f�t��LJD��A��LlA�

�n@@L���LJD�tA��LlA�

fJIkDB���LJD�tA��LlA�

©B�L��LJD�tA��LlA�

パレットコンベヤー

mJID�tEIB��tA��LlA�

fJIkDB��tEIB��tA��LlA�

カーブコンベヤー

�An�M��LJD�tA��LlA�
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�n��LD�FJL�IDA�

�B@�IDA��eLLML�

�L�DB�IJ�tA��LlA�

r�L�ELIM�tA��LlA�

199 FJL�IDA� ���$� ��6�����#������OXX�G�OXXX���?�

	2�
����
������TU�9�6�

3�#�	��.����2*��##��������6�����#������

TXX�G�RXXX���?�	2�
����
������TU�9�6�

OXX Fk�IJIDA� #�������.�� <##3�6�#�����G�<##��-*#

OXR �B�D�tA�D�AJJL� 9��	2#	�
���$� ��##	2#	�
���3j6����	2�
!���(�*�<����.�v

OXO �B�D�xA�I@JL�fJID�A�H ����8�*������$� 3���#������OXX�G�WXX���?

OXS uLJLk�A�B���ABkD ���!��#����# ��6�����#������RhXXX�G�ShXXX���?

OXT u�IBJL�k �������� ��6�����#������RhXXX���?

OXP �I��B�C ��!��
������d#���	�� mLJL�DB�L��I��B�C

�L�l��I��A>�gBkJL��I��B�C

�An@JL��LL���I��B�C

��B�L�B���I��B�C

�B�L�fIJJLD��I��B�C

�*���&������ ��-6!�v�

OXU ��BMCL 8	������������ mDLLJ�eI@�B�IDBA�

OXQ t�I�L !y·���.� u�n��GHAn�DLM�t�I�L

tI���I��BL����I�L

OXV tnDDB�C�tEIB� 8q�$�� 8q���9�$��	����-$

OXW tnDDB�C�xI�EB�L �	��.�����.�* �L�B��A�IDB�C�kI>h�	2�
��
��=1�� 

���$���TXX�G�QPX�

?�
��$�����

S�����	������q���
��$����O?O�9�2�9��1#

���.�*$�����-�OXU���6������RXX���8����


ORX �LEnHBMB¬��B�L� �	��.�����	2�
9�6� ������1���##������gt�R�G�S����

ORR ��BJJB�C�tlJB�ML� ���#������� ���#�������3���$�6�<$��RP�G�RhXXX�

?

$%&'+,/$$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�=,ACDG�$$ :;<=>?@;<=AB,C@$�HJL�$$ MNQSUVSWXUYZ[
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 

バケツ運搬コンベヤー

振動式フィーダー
縦型コンベヤー
オーバーヘッドコンベヤー

199 FJL�IDA� エレベーター 積載能力200~2000キロ、高さ46層
まで
電動式、積載重量400~1000キ
ロ、46層

OXX Fk�IJIDA� エスカレーター 階段方式、動く歩道

OXR �B�D�tA�D�AJJL� リフトコントローラー 昇降管理システム、安全システム
など

OXO �B�D�xA�I@JL�fJID�A�H エレベーターかご 積載能力200~900キロ

OXS uLJLk�A�B���ABkD 巻き上げ機 積載能力1,000~3,000キロ

OXT u�IBJL�k トレーラー 積載能力1,000キロ

OXP �I��B�C 置き棚 Selective racking

Very Narrow Aisle Racking
Double Deep Racking
Drive in Racking
Live Pallet Racking

公共施設産業

OXU ��BMCL 橋 鉄骨構造

OXQ t�I�L クレーン トラック式クレーン
Car carrier crane

OXV tnDDB�C�tEIB� コンクリートカッティン
グチェーン

コンクリート切削ダイヤモンドチェ
ーン

OXW tnDDB�C�xI�EB�L 切断機 レシプロソー、切断能力
400~750mm.電動モーター、3-
Phase、コンデンサーモーター2.2、
分間往復幅206、重量100キロ

ORX �LEnHBMB¬��B�L� 除湿機 AC式、1~3-Phase

ORR ��BJJB�C�tlJB�ML� ドリリングシリンダー ドリリングシリンダ
ー、15mm.~1,000mm。
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ORO FJL�IDA�� ���$� 3�#�	��.����2*��##��������6�����

#������TXX�G�RXXX���?

ORS xADA��s�IML��e�A�D�g�JL ����3�#�	��.��!����� ��-*��3�#�	��.��3���=!�����

ORT mD�LLD�m>LL�L��u�n�� �=�2��=�� <##����2�8�������5��i��*������

R?O��
$������
�	��.�������/�

ORP mD�LLD�©IkEL��u�n�� �=����=�� �=*�$��U�G�RX�����!��
�$���6�� 

U�G�RO�tn?H?h�����
�	��.����#�G�'-���6�

�*���&����+������

ORU tAH��LkkA� �	��.���������i !y´
�
<##�����S�G�TX�tn?H?�o�HB�?�²��J�A>

!y´
�
<##�����#�SXX�G�SXXX��BD�L�o�xB�

ORQ gB����lL� �	��.���������i<��� eJA>�SX�G�OXX�tn?�D�o�xB�

ORV �JA>�xAnJMB�C�xI�EB�L�� �	��.���!/�32�����$��

ORW tEBJJL� �	��.�������*d�

OOX tA��LlA� ��*��������-*� �LJD�I�M�tEIB���A��LlA��JB�L�>BDE�f�t�A��

HB��A��A�LkkA���A�D�AJ

OOR tnDDB�C�xI�EB�L �	��.�����.�* �I�M�kI>h�$��$���$����
�$���-.���-.*
�

HADA��OXX�©IDDk

OOO ��lL� �	��.���#�
d�����$���

�	��.���#<����
d�����$��

mBML>Ilk�A�L�B�C�kD�n�Dn�L�EA��L��M�lL�

IJJA>I@JL�>A��B�C�DLH��VXGRSX��to�IBM

�AJnHL�RX�G�WXX��C�o��L>��AB�D�G�TX��t

OOS F�D�nML� �	��.����� mB�CJL�m��L>h��BIHLDL�k�JLkk�DEI��SX�HH?

OOT eBJH��JA>B�C��B�L �	��.���!/��w��
 mB�CJL��IlL�

OOP eBJDL��uLkDL� �	��.������#�	��.������ mDI�MI�M�¬���BJDL��kB«Lk���AH�TX�MA>��DA

P�HB��A�kh�Ik�>LJJ�Ik�����kB«Lk

OOU eJnBM�xB�L� �	��.��5�
3�����2 xI�nIJ�I�M��AH�nDL�B«LM�P�I�M�RX�JBDL��

EBCE�k�LLM���J²²nBM�HB�L�k

OOQ s�I�nJIDA� �	��.��	��<*��
d�����$�� xADA���I�I�BDl�X?QPGO?O��>o�nDDL��kB«L�

&>0�TGUHH�I�M�&�0�P�G�Q�HH

OOV �lM�InJB��f�LkkLk �	��.�����µ8����� JLkk�DEI��VX�xu
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
ORO FJL�IDA�� エレベーター 電動式、載積能力400~1000Kg.

ORS xADA��s�IML��e�A�D�g�JL モーターグレーダー
前軸

グレーダーの駆動ギア

ORT mD�LLD�m>LL�L��u�n�� スイーパートラック ラジアルタイヤ直径1.2メートル、
集塵機付

ORP mD�LLD�©IkEL��u�n�� 道路洗浄トラック 6~10輪車、水の容積6~12Cu.m.、
水ポンプ、スプレー付

プラスチック産業

ORU tAH��LkkA� エアコンプレッサー スクリューシリンダー、3－40 
Cu.m./min. flow
シリンダータイプ、300~3,000リト
ル/分

ORQ gB����lL� 空気乾燥機 Flow 30 - 200 Cu.ft / Min

ORV �JA>�xAnJMB�C�xI�EB�L�� プラスチックボトルブ
ロー成形機

ORW tEBJJL� 冷却機

OOX tA��LlA� コンベヤー PLCまたはマイクロプロセッサー制
御、ベルトコンベヤー、チェーンコ
ンベヤー

OOR tnDDB�C�xI�EB�L 切断機 帯鋸、直線きり、円切り、四角切り、
モーター200ワット

OOO ��lL� プラスチック粒乾燥機 横開き、ホッパードライヤー
稼動温度80~130度、Laid Vol-
ume10~900kg.、Dew Point40度

OOS F�D�nML� 押出機 シングルスクリュー、直径30mm.以下

OOT eBJH��JA>B�C��B�L インフレーション成形機 単層

OOP eBJDL��uLkDL� フィルターテスター Standard filter sizes from 40 down to

5 microns, as well as DIN sizes

OOU eJnBM�xB�L� 液体ミキサー 手動または自動、5~10リトル、高速
液体ミキサー

OOQ s�I�nJIDA� プラスチック製粒機 モーター能力0.75~2.2kw、カッタ
ーサイズ（w）4~6mm.（D）5~7mm.

OOV �lM�InJB��f�LkkLk 油圧プレス 80MT以下
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OOW xBJJ �	��.���-� �AJJ�MBIHLDL�k�RRXhRPX�I�M�OXX�HH?

�n@@L��HBJJk�>BDE�>IDL���AAJLM�A��ABJ�

ELIDLM�I�M��AAJLM��AJJk

�*���&����!1������7
OSX �LID�F��EI�CL� �	��.��<���!�-.*�	2�
���� 

��!��
�<���!�-.*�	2�


����

OSR xB�B�C��LkkLJ =��5�


OSO f�Lkkn�L���LkkLJ =��<������=��	2�
���

OSS uI�� =��3���1�,� n��DA�RX�xBJJBA���BD�Lk

�*���&����+�	����p���/xxy�

OST �JA>L� �	��.���������i��	��.���!/� ��������2*�������t�RO��

�BCE�k�LLM�Dn�@A�@JA>L�kh�X?P�G�RX�¤>

OSP �ABJL� �
������6� ���DA�RXX�uA�k�o���k

OSU tEBJJL� �	��.�����	2�
�*d� �BAHIkk�tEBJJL�h�RhOXXhXXX��u�

tAAJB�C��I�I�BDl

�
������TX�$���	2�
�*d�

OSQ �LID�F��EI�CL� �	��.��<���!�-.*�	2�
���� ���DA�RhXXX�DA�kh�kDLLJ��I@�B�IDBA�

OSV sL�L�IDA� �	��.�������������� 3����
������OTX���8�2�$$�

OSW ���L�DL� ����2����$��� s�BM�tA��L�DLM�ul�L�K�O?Ph�S?Ph�Ph�SXh�
TPh�UXh�QPh�WXh�RXPh�ROPh�RPXh�RVXh�OXXh�
OOPh�<���OPX����������8�2�$$�

mDI�M�gJA�L�ul�L�K�X?RPh�X?Sh�X?Ph�X?Vh�
Rh�R?Ph�Oh�O?Qh�S?Ph�Ph�RXh�RPh�OXh�OPh�SXh��
TPh�UXh�QPh�WXh�RXXh�ROXh�RPXh�OXXh�OPX�
<���SXX���8�2�$$�

OTX mAJI��tLJJ <5��q���<������$*� t�lkDIJJB�L�R0�<�����������������
���2���RO�
82�$��<$��
�
���2���OT�82�$��K�������������-.
�������RPh�VXh�ROPh�RSPh�RQXh�<���RQP�2�$$��
O0�<����������������
���2���OT82�$��K�
������������-.�������RPXh�RQXh�RQPh�RVXh�
RVPh�RWXh�RWPh�ORXh�OOXh�<���OSX�82�$�

uEB��eBJH�TX�G�PP�2�$$��TT?V�G�QR?O�82�$�
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
OOW Mill 圧延機 ロール直径110,150,200mm

ゴム圧延機、水冷式または油加熱
冷却ロール

石油化学産業

OSX �LID�F��EI�CL� 熱交換機

OSR xB�B�C��LkkLJ 攪拌容器

OSO f�Lkkn�L���LkkLJ 圧力容器

OSS uI�� 大型タンク 1千万リトルまで

エネルギーおよび発電産業

OST �JA>L� 送風機 電動DC12ボルト
高速ターボブロワ,0.5~10Kw

OSP �ABJL� ボイラー 100トン/時間まで

OSU tEBJJL� 冷却機 バイオマス冷却機、能力1,200,000 
BTU,
冷気40トン以下

OSQ �LID�F��EI�CL� 熱交換器 1,000トンまで、Steel Fabrication

OSV sL�L�IDA� 発電機 240キロワット以下

OSW ���L�DL� インバーター 電力系統接続タイプ、2.5, 3.5, 5, 30, 
45, 60, 75, 90, 105, 125, 150, 180, 
200, 225, 250        キロワット
独立タイプ、0.15, 0.3, 0.5, 0.8,
1, 1.5, 2, 2.7, 3.5, 5, 10, 15, 20, 25, 
30,45,60,75,90,100, 120,150,200, 
250, 300キロワット

OTX mAJI��tLJJ 太陽電池 結晶系1）最高電圧12ボルト以上
で24ボルト以上、電力15, 80, 125, 
135, 170, 175ワット
2)最高電圧24ボルト以上、電力
150, 170, 175, 180, 185, 190, 195, 
210, 220, 230ワット
薄膜40~55ワット、44.8~71.2ボルト
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OTR u�I�k�A�HL� �
��<!����
��<!������� ���nD�OOX���gth�fA>L��UX�gh�rnD�nD�

RX�g��t

�
��<!�������9����!w�

9����-.
-=����6�
���������&r�L��ul�L�A��

tA�kL��IDA��ul�L0

9���!w��&�L�HLDB�IJJl�m�IJLM�ul�L0

9���<##�$�
��6�
���$d
�&enJJl�rBJ�eBJJLM0

�BD�ACL��sIk�eBJJLM

m>BD�EB�C�HAML�EBCE���L®nL��l�D�I�k�A�HL�

�ADI�l�Dl�LM�D�I�k�A�HL�

���DA�OTX�©IDDh��IDDL�l�u�I�k�A�HL��

tEI�CL�

OOX���gt�SXX��g

R�G��EIkLh�S�G��EIkL��BCE��AJDICL

�BkD�B@nDBA���AJDICL�RR�G�OO�G�SS���

�BCE��AJDICL�u�I�k�A�HL�

�BCE���L®nL��l�D�I�k�A�HL����AH�F�OV�DA�

F�RRT�n��DA�RXX�>IDDk

�kAJIDLM�D�I�k�A�HL�h�VX�>IDD�DA�OXXX�>IDD

���L�DL��D�I�k�A�HL�h�VX�>IDD�DA�OXXX�>IDD

SGfEIkL��A>L��D�I�k�A�HL�h�U�g�DA�SX���g

gH�JB¬��B�L��D�I�k�A�HL�h�VX�>IDD�DA�OXXX�>IDD

uA�ABMIJ�D�I�k�A�HL�h�U�g�DA�SX���g

RG�EIkLh�SG�EIkLh����DA�OSX���SXX�x�g

�BCE���L®nL��l�D�I�k�A�HL�

OTO ©B�M�un�@B�L �������
5��$����� f�AMn�DBA���I�I�BDl�K�X?Th�X?Ph�Rh�Sh�Ph�Uh�

Qh�RXh�OOh�<���OO?P���8�2�$$�

OTS ©LD�m��n@@L� �	��.�������/� mDLLJ��I@�B�IDBA�
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順番 機械名(英語）   機械名(日本語)    仕様   
 
OTR u�I�k�A�HL� トランス Input 220 V AC, Power 60 A, Out-

put 10 A DC
オープンタイプトランス
予備ガソリンタンク付タイプ（Open 
type またはConservator type）
クロースタイプ(Hermetically 
Scaled Type
Fully Oil Filled
Nitrogen Gas Filled
Switching mode high frequency 
transformer
ロータリーテイプ
バッテリートランス充電器240ワッ
トまで
220 V AC 300 VA
1-Phase, 3-Phase、高圧
配電電圧11-22-33kV
高圧変圧器
高周波トランス、EI28~EI114、100ワ
ットまで
絶縁トランス、80~2,000ワット
インバータートランス、80~2,000ワット

3-Phase電源変圧器6VA~30kVA
アンプトランス、80~2,000ワット
トロイダル変圧器、6VA~30kVA
1-Phase, 3-Phase、230 kV  300 
MVA  まで
高周波トランス

OTO ©B�M�un�@B�L 風力タービン 生産能力0.4,0.5,1,3,5,6,7,10,22そ
して22.5キロワット

OTS ©LD�m��n@@L� 湿式スクラッバ mDLLJ��I@�B�IDBA�
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�*���&���������5�����2�+��+#

OTT gCBDIDA� �	��.��!y¸� 3���������5��$�
������S�$��o9�.28
�

OTP �I�M¤�B�Lk 1#
-���*��� 3����2����
������RXX�

?

OTU �I�MmI>��JIML 1#���.�*��*��� 3����
������OUX�

?

OTQ �ABJL� �
������6�   

OTV �ABJL��eLLM�©IDL��uI�� =��!�����6��
������6�

OTW tEB��L� �	��.����#�
� ������5��$�OPGSX�$��o9�.28
�

OPX tEA��L� �	��.����#$��
� ���������5��$�OPGSX�$��o9�.28
�

OPR tEA��B�C��JIML 1#
-�$�� t�nkEomJBDotA��L�DB�C�I�M�tA�L�

tnDDB�C�tB��nJI�k

OPO tA��LlA� ��*��� �AJJL���A��LlA�h�n��DA�RO�x?�B��ELBCED

OPS FHnJkB¬��BL� �	��.���2� 3���������5��$�R�G�S�$��o9�.28
�

OPT s�I�n�L�tlJB�ML� ������6�<
���
��

OPP �AJJL� ������6��������6�*�� �BIHLDL��XhOP�G�R?O�xLD�Lkh�RP%�mEI�D�

MBIHLDL�

3�������5���i��*������RX%�G�UX%h�

*�2�R?P�G�U��
$�

OPU m��LL�L�� �	��.������9�#�
���# 3����R�G�SX�$��o9�.28
�

OPQ mE�LMML� �	��.��*��* 3������*��*�R�G�O�

?�*�2RX�G�OP�

?�

��/��
������P�

OPV mD�I��B�C�xI�EB�L �	��.������-#��� mLHB�gnDAHIDB��r�L�IDBA�h�U�G�V��DokL�
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順番 機械名(英語）   機械名 (日本語)    仕様   
 

製紙および印刷産業

OTT gCBDIDA� 攪拌機 生産能力3トン/時間以下

OTP �I�M¤�B�Lk バンドナイフ 幅100mm.以下

OTU �I�MmI>��JIML 帯鋸の刃 260mm.以下

OTQ �ABJL� ボイラー   

OTV �ABJL��eLLM�©IDL��uI�� ボイラー給水タンク

OTW tEB��L� チッパー 生産力25~30トン/時間

OPX tEA��L� チョッパー 生産力25~30トン/時間

OPR tEA��B�C��JIML チョッパーブレイド t�nkE�o�mJBD�o�tA��L�DB�C�I�M�tA�L�

tnDDB�C�tB��nJI�k

OPO tA��LlA� コンベヤー ローラーコンベヤー、高さ12メート
ルまで

OPS FHnJkB¬��BL� 乳化機 採算能力1~3トン/時間

OPT s�I�n�L�tlJB�ML� s�I�n�L�tlJB�ML�

OPP �AJJL� ゴムローラー 直径0.25~1.2メートル、軸の直径15”

直径10~60”、長さ1.5~6メートル

OPU m��LL�L�� 木チップのScreener 1~30トン/時間

OPQ mE�LMML� シュレッダー  幅1-2mm．長さ10-25mm．埃5％
以下

OPV mD�I��B�C�xI�EB�L バンド掛け機 半自動6-8ft/秒
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投資委員会事務局布告
第Por.2/2554

件名：Electronics Machine Tracking (eMT online)
による機械における恩典の行使手続き

 

  仏暦2520 年（1977 年）投資奨励法第28 条および第29 条に基づき製品を生産するために

Electronics Machine Tracking (eMT online)を通じて機械を輸入するにあたりその恩典を利用する投資

家に便宜を図り、法律改革および良い行政改革の方針に従って政府機関のサービスを改善し不要書類

を削減するために

  仏暦2520 年（1977 年）投資奨励法第11 条および第13 条の権限に基づき、投資委員会の承認

により投資委員会事務局はElectronics Machine Tracking (eMT online)による機械における恩典の利

用規定および手続きを以下の通り定める。

  1.  本布告は仏暦2520 年（1977 年）投資奨励法第28 条および第29 条に基づき、Electronics 

Machine Tracking (eMT online)を通じて機械の恩典を申請する者に適用する。

  2.  本布告に定められないインターネットを通じた機械の恩典利用や申請に関する他の手続きにつ

いては電子商取引法に従うものとする。

  3.   本布告では

  3.1  サービス提供者とは投資委員会事務局を意味する。

  3.2 サービス受領者とは奨励申請者および奨励授受者とする。

  3.3  機械に関する恩典の申請フォームとはサービスの提供者がインターネットを通じて提出

しなければならないと定めた機械恩典申請書および資料を意味する。

  3.4  システムとはインターネットを通じてのみの電子システムによる恩典利用システムを意

味する。

  3.5  ユーザー名とはシステムを使用するための特有の記号を意味する。

  3.6  パスワードとはシステムを使用するために各ユーザー名を確認する暗証番号を意味する。

  3.7  PIN コードとはシステムにおいて活動するために各ユーザー名を確認する暗証番号を

意味する。

第1 節

Electronics Machine Tracking (eMT online)による機械における恩典の利用

  4. eMT online による機械恩典の申請

  4.1  本規定および手続きはeMT online による機械恩典の申請データの送受のみに使用

すること。

  4.2  インターネットを通じて機械恩典を申請するサービス受領者は本布告に基づくeMT 

online により機械恩典の申請データを送受しなければならない。
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 4.3   第28 条または第29 条に基づく機械の恩典を行使するサービス受領者はサービス提供者も
しくはサービス提供者に任命された者よりeMT online のトレーニングを受けなければならない。
 4.4  トレーニングを受けたサービス受領者はeMT online による機械恩典を申請するためにユー
ザー名、パスワード、PIN コードをもらい、そのユーザー名、パスワード、PIN コードでeMT online による機
械恩典申請システムにアクセスしなければならない。
 4.5  eMT online により機械恩典申請システムについてサービス提供者は以下の通り進めること。
  4.5.1 システムにアクセスできるようにユーザー名、パスワード、PIN コードを提供し、eMT 
online システムを円滑にかつ効率よく管理し、運営しなければならない。
  4.5.2 法律が原本の状態と同様に文章を保管もしくは提示しなければならないと定めてあ
り、以下の基準に基づく保管もしくは提示を実施することによって、電子データは法律に準拠するものとす
る。
 （1）電子データは完全に作成された時点から信用できる方法によって保管される。そして
 （2）今後もそのデータを表示させることができる。
  （1）項の文章の正確さについては、文章が全部揃っている上に変更がないことを考慮にいれ、
検討する。但し、正確さに影響しない追加保証、追加記録或いはコミュニケーション上、保管上、提示上に
生じる変更を除くものとする。
  文章を正確に保管する（1）項への信用性を判断する際、文章の作成目的を含み、関係する全体
的な行動を検討しなければならない。
  4.5.3 4.5.2 項に基づき、法律はある資料もしくは文章を保管するよう定めてあり、以下の
基準に基づく電子データの保管を実施することによって、法律が要求する資料・文章の保管を満たしてい
るとする。
 （1）その電子データは、意味が変化しない状況でアクセス或いは再利用することが可能である。
 （2）作成・送信・受信の状態に保管されている。もしくは作成・送信・受信の状態を正確に表示で
きるように保管されている。そして
 （3）電子データの発生地、発信地、受信地、送信日付、送信時刻、受信日付、受信時刻を表示する
文章があり、その文章も保管する。
  4.5.4 サービス提供者は、サービス提供者が定めた基準に従って4.7 に基づく機械恩典の
申請を検討する。
 4.6  サービス受領者がシステムにログインした場合、自己データの正確さに対する責任があると
する。サービス提供者の誤りが原因ではなく、他者が何らかの目的をもって、サービス提供者の許可なし
にユーザー名、PIN コードを利用してシステムにアクセスする場合、サービス提供者は生じる損害に対す
る責任を負わないとする。
 4.7  機械恩典を申請する際、サービス受領者はサービス提供者が定めた方法に従い、関連の証拠
書類を添付する上でウェブサイトにて申請する。
 4.8  サービス受領者は、恩典行使に関する証拠書類の正確さを保証し、サービス提供者に公的証
拠及び公的資産として保管することを認めなければならない。
 4.9  サービス受領者が恩典申請データを確認しサービス提供者に送った後、そのデータは完全に
有効なものとする。サービス受領者は、サービス提供者からの許可なしで一切変更させることができない。
 4.10  電子データ送受の安全確保のため、サービス提供者はユーザー名、パスワード、PIN コード
を秘密に保管できるよう実効係を管理する基準を設けなければならない。サービス提供者はユーザー名、
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パスワード、PIN コードの持ち主ではない他者にユーザー名、パスワード、PIN コードに利用機会或いは利

用許可を与えてはいけない。

 4.11  サービス受領者が取得したユーザー名、パスワード、PIN コードは、サービス受領者とサービ

ス提供者との秘密であり、責任者は他者がユーザー名、パスワード、PIN コードを利用できないよう管理し

なければならない。万が一、他者がユーザー名、パスワード、PIN コードを利用し、サービス提供者に損害

を与えた際、サービス受領者は責任を負うことになる。

 4.12  以下のことが発生する場合、サービス受領者はサービス提供者に直ちに通知しなければな

らない。

  4.12.1  サービス受領者は電子データ送受用のユーザー名、パスワード、PIN コードを紛失

させた、もしくは持ち主ではない他者によって破壊・変更・既知・密用されたとき。

  4.12.2   実行係の電子データ送受用ユーザー名、パスワード、PIN コードが紛失した、もし

くは持ち主ではない他者によって破壊・変更・既知・密用される危険があるとき。 サービス受領者は、サー

ビス提供者に通知する前に第一段落を理由にて、 サービス提供者が受け取ったデータに対する責任を

否定することができない。 この項目における通知は書面をもって行わなければならない。しかし、

 緊急の場合、ファックスで通知した後、翌営業日以内に通知書を送付することもできる。

 第一段落の通知を受け取った後、サービス提供者は、直ちにサービス受領者に提供している全てのサー

ビスを停止する。この場合、サービス受領者は4.7 項に従って新たに手続きしなければならない。

  4.13   サービス提供者が電子データ並びに類似する形で返信した後、電子データを受け

取ったことになる。第一段落におけるサービス提供者からの返事は、送られてきたデータの完全性を確認

もしくは保証するものではない。

  4.14 サービス提供者は以下の場合に当たって送られてきた電子データの受け取りを拒

否することができる。

   4.14.1  技術的なデータは、電子データが送信された後、修正・追加・変更されたこ

と、或いはユーザー名、パスワード、PIN コードに異変があることを発見するとき。

   4.14.2  受信した電子データは、送信される際、手引きに記載されている技術的な

規定に従わないとき。

  サービス提供者が電子データの受け取りを拒否した際、サービス提供者は直ちに電子データもし

くは類似の形でサービス受領者に通知する。

  4.15 電子データの送受に当たり、以下のことを決定する。

   4.15.1  サービス受領者の実行係が電子データの送信ボタンを押す際にメインコ

ンピュータに表示されている時刻が送信時刻とする。そしてサービス提供者が電子データを受信する際に

メインコンピュータに表示されている時刻を受信時刻とする。

   4.15.2  サービス受領者、データ送信者の本社はデータ送信地、サービス提供者の

本社がデータ受信地とする。

  4.16  4.15 項により、サービス提供者が電子システム上データを受け取った営業日並びに

営業時間をサービス受領者の機械恩典申請日とする。投資奨励法に基づく書類提出、サービス提供者と
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の手続き用営業日、又はサービス提供者の何らかの実行に関しては、電子データという形でサービス提供
者のコンピュータシステムを通して行われるものは、祝日に関係なく24 時間実行することができる。
 4.17  サービス提供者は、システム上の問題或いは法律上責任から外された行為による避けられ
ない事態により、サービスを提供することができなくなった場合、サービス提供者がサービス受領者に生
じる損害に対し責任を負わない。
 4.18  サービス受領者が定めた規定と異なった詳細を提出した場合、サービス提供者は猶予なし
で機械恩典申請書を検討しない権利がある。
 4.19  サービス提供者がインターネットを通してサービス受領者に関する業務を実行できない、又
は、サービス受領者がインターネットを通してサービス提供者のレポート作成用データを送信できない場
合、サービス受領者はサービス提供者が定めた形式に従ってデータを送付する義務がある。
 4.20  サービス提供者に電子データという形でデータの送信を希望するサービス受領者は、本布
告に添付してある機械における恩典の行使に関する合意書に署名する上でサービス提供者に証拠として
渡しておく。

第2 節
Electronics Machine Tracking (eMT online)による機械における恩典の利用、

コンピュータシステムにエラーが発生したとき
  5．サービス提供者及び任命された者のコンピュータシステムにエラーが発生し、機械輸入税の免
税・減税サービスを提供できないことにより、サービス提供者がコンピュータシステムの代わりに一時的書
類提出を代用することを発表する場合、サービス受領者は以下の書類システムを通して恩典を利用する
ことができる。
 5.1 サービス提供者及び任命された者のコンピュータシステムエラーとは、システムにエラーが発
生し、全システムが機能できないことを意味する。
 5.2 コンピュータシステムにエラーが発生する際における機械の通過許可とは、通過許可システ
ムにエラーが発生し、コンピュータシステムによる通過許可が機能しないことを意味する。
 許可を取得した輸入機械の免税・減税申請を希望するサービス受領者は、本布告に添付している資料に
従って、書類を作成し、以下の参考資料を添付した後、サービス提供者に提出しなければならない。
  （1）  仕入書（INVOICE） の複写 2部
  （2）  包装明細書（PACKING LIST） の複写 2部
  サービス提供者に提出する全ての書類は社印が押印されている上に複写資料を保証するための
権限ある者もしくは委任された者の署名がなければならない。 サービス提供者は、許可された項目もしく
は数量に従って輸入機械の免税・減税を許可し、関税局に輸入税免税・減税通知書を送付させる。但し、
輸入数量の合計は許可された最高数量を超えてはいけないとする。
  6． 本布告の前に発行された投資委員会布告番号ポー3/2548、日付仏歴2548 年（2003年）、件
名：Electronics Machine Tracking (eMT online)による機械における恩典の利用規定の適用を希望する
サービス受領者は、機械輸入期限もしくはサービス提供者が定めた期間が終了するまで前述した布告を
適用させることができる。
  7．本布告に基づく判断ができない場合、投資委員会事務局長が判断するものとする。
 
        上記の内容は本日より有効とする。
 
       布告日 2011 年7 月4 日
              （アッチャカ・シーブンルアン）
          投資委員会事務局長
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投資委員会事務局布告
第 Por.3/2555

件名：故障または破損した機械の条件および処分方法
 
  税金の免除あるい減免を認可され、故障または破損した税負担が残っている機械をもった奨励
企業に執行する方法として、
  仏暦2520 年（1977 年）投資奨励法第11 条、第13 条および第41 条に基づき、投資委員会に委
任された投資委員会事務局は故障あるいは破損した機械の条件および方法を以下の通り定める。
  第1 条投資委員会布告1994 年12 月12 日付け第Por9/2537 号題名「故障または破損した機械
の条件および処分方法の件」を廃止し、本布告を置き換える。
  第 2 条本布告に基づき税負担なしで機械の会計処分ができる故障あるいは破損した機械は
   2.1 事務局が承認した方法で破壊される。
   2.2 外国に輸出される。
   2.3 事務局が認可した政府機関、政府機構、公益機構へ寄付される。
  第 3 条故障あるいは破損した税負担が残っている機械を破壊、輸出または寄付する際、以下の報
告をしなければならない。
   3.1  故障あるいは破損した機械リストおよび数量
   3.2  故障あるいは破損の原因およびその証拠（ありのみ）
   3.3  その機械の免税あるいは減税認可の証拠
   3.4   承認を申請する故障あるいは破損した機械を処分する方法。
    3.4.1 破壊の場合は破壊方法を示すこと。
    3.4.2 輸出の場合は輸出先の名称および場所を示すこと。
    3.4.3 寄付の場合は寄付先、目的となる用途を示すこと。
  第4 条 破壊、輸出または寄付する前に、事務局の担当官もしくは委任された者に検査されるまで
故障あるいは破損した機械を保管しなければならない。
  第 5 条事務局より破壊、輸出または寄付が認可された時、事務局の担当官もしくは委任された者
の監視下で執行を行わなければならない。奨励者は会計処分のために事務局に執行の証拠を事務局に
提出しなければならない。
  第 6 条奨励者は第2 条-第5 条に従わずに故障あるいは破損した機械の
売却を望む場合は、事務局の定めた日における物の状態、価格および税率に基づき輸入関税を納めなけ
ればならない。
  第 7 条本布告に基づき判断できない場合、事務局長の見解に従うものとする。
 
         即時有効とする。
          布告日 2012 年6 月18 日
 
 
                 （アッチャカ・シーブンルアン）
             投資委員会事務局長
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投資委員会事務局告示
第ポー6/2541

件名：リース契約またはハイヤーパーチェスの目的での機械譲渡許可の申請
 
奨励者の投資効果そして資金の流動性のため、仏暦2520年（1977年）投資奨励法第41条の権限に基づ
き、投資委員会の承認により投資委員会事務局はリース契約またはハイヤーパーチェスの目的での機械
譲渡許可手続きを以下の条件で定める。
 
 1. 奨励者は本自国に添付された書式にしたがい、リースまたはハイヤーパーチェス業者の署名の
入ったものを提出してリースまたはハイヤーパーチェス契約をするための売却許可を申請しなければな
らない。
 
 2. 奨励者はリースまたはハイヤーパーチェス契約を許可された機械を奨励事業で輸入日より5年
間使用しなければならない。
 
 3. 機械輸入日より5年以内に奨励者の恩典または奨励証書が取り消された場合、奨励者が輸入関
税を払わなければならない。
 
 4. 機械輸入日より5年以内にリースまたはハイヤーパーチェスの契約違反で機械が差し押さえら
れた場合、リースまたはハイヤーパーチェス業者が輸入者と見なされ、機械が差し押さえられた日に機械
の免税輸入恩典が取り消され、輸入関税を払わなければならない。
 
 5. 機械が差し押さえられた場合、奨励者とリースまたはハイヤーパーチェス業者が事務局に報告
しなければならない。
 
       告示日　仏暦2541年（1998年）7月29日。
 
       スタポーンカウィターノーン
       投資委員会事務局長官
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リース/はイヤーパーチェス契約許可申請書

 
         日付..............................................
1.株式会社、日付.............奨励証書番号.................で奨励されており、添付のインボイスの通り機械をリース/
ハイヤーパーチェス事業(これから「リース業者またはハイヤーパーチェス業者」と呼ぶ」を行っている........
...................................................................株式会社への譲渡を許可していただき、リースまたはハイヤーパーチェ
ス契約をする希望である。
 
2. 奨励者は事務局よりリースまたはハイヤーパーチェス契約をするために機械の譲渡を許可してもらった
ら、以下の条件に服従する。
 
 2.1  本機械を奨励プロジェクトのために機械輸入日より5年以上使用する。
 
 2.2  奨励者が機械輸入日より5年以内に恩典または奨励証書を取り消された場合、奨励者は機会  
                 の輸入関税(あり)を支払う。
 
3. リースまたはハイヤーパーチェス業者は以下の条件に服従すると保証する。
 
 3.1   機械輸入日より5年以内に機械が差し押えた場合、リースまたはハイヤーパーチェス業者は差 
             し押さえた日に限って免税または減税の恩典が消え、輸入者として輸入関税を支払う。
 
 3.2   事情を問わず機械を差し押さえることがあれば、機械を差し押さえる日より1ヶ月以内で事務              
局に通知する。
 
 
 

  署名................................             署名................................
   (......................................) 　      　(.......................................)
   奨励者 リース/ハイ          ヤーパーチェス業者
   社印 社印
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7. 原材料および必要資材に関する審査

 原材料および必要資材の輸入恩典 （1977年投資奨励法に基づく）

  第36（1）条 輸出を目的として製品あるいは産品に加工、混合、組み立てする原材料およ
び必要資材にかかる輸入関税の免除。
  第36（2）条 奨励者が輸入して送り返すものにかかる輸入関税の免除。
  第30 条国内向けに生産するための原材料および必要資材にかかる輸入関税の減免

 原材料および必要資材の定義
 （第Por. 1/2546投資委員会事務局告示に基づく）

 原材料とは製品に生産、混合、組み立てするものを意味し、場合により工程を通過した後、
形状が変わる場合があり、製品の包装材をも含む。
 必要資材とは製品あるいは産品の効率、品質、水準、不良削減、歩留まり向上を実現するた
めに生産過程に使用され、生産、混合に消耗されるものを意味する。

 第36（1）条に基づく恩典の利用

 第36（1）条に基づく恩典の利用について事務局は奨励期間の条件により輸入される原
材料リストおよびその数量を認可する。その原材料は輸出向けに使用しなければならない。輸
出後、輸出書類をもってストック・カットして第36（1）条に基づく恩典の利用が終了する。
 手順
 1. 原材料在庫量認可の申請  BOI で行う
 2. 原材料の通関許可    IC で行う
 3. 原材料で製品の生産、輸出    会社 で行う
 4. 原材料のストック・カット    IC で行う

 1. 在庫量の認可の申請

 事務局が定めた原材料の項目および数量を輸入することができるようにするステップ
である。その前提条件として、生産するための機械の設置および奨励証書の受理がなければな
らない。
 原材料の在庫を申請するには
 1. 申請する原材料名は一般名でなければならない。
 2. 原材料の単位がHSコードに基づきわかりやすく、明確なものでなければならない。
 3. 商品名や略名を避けること。どうしても商品名、略称などを使用しなければならない
場合は商品仕様（スペック）やMSDSを添付する。
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 2. 原材料通関許可

 その都度原材料の輸入関税免除認可の申請であり、輸入される原材料項目とその数量

を同時に記録をするステップである。通関許可が認可される原材料は原材料在庫が認可された

もので、その合計数量が認可された最高在庫を越えないものでなければならない。

 現在BOIはこのステップをICに委ねている。

 手順

 会社はICに加入し、手順のトレーニングを受けなければならない。ICよりもらったコンピュー

ター・ソフトを通じてICと連絡することができる。トレーニング後ICより通関許可の申請ができる。

 3. 原材料ストック・カット

 海外に製品を輸出した後、在庫勘定にある輸入原材料の数量から原材料の数量を調整

するステップである。輸出書類をもってICに提出し認可された生産フォーミュラで使用原材料を

計算してストック・カットを行う。

 必要資料

 1. 直接輸出者の場合、輸出の通関報告における輸出者と同一人物でなければならな

い。輸出の通関報告、電子通関報告のデータが必要であるが、条件として、輸出製品およびその

モデルが認可されたフォーミュラの製品名およびモデルでなければならない。

 2. 間接輸出者の場合、他のBOI奨励者に製品を販売し、他の製品に生産され輸出され

ることである。直接輸出者からベンダー証明書が必要である。

 * 電子ストックカットを行なう場合、書面による原材料ストックカットよりも輸出通関報告

の電子データを使用すること。　 

 4. 生産フォーミュラの認可申請

 輸出された認可製品に使用された原材料ストック・カットのため、その使用量を計算する

代表的なフォーミュラの認可であるが、生産フォーミュラの認可は製品単位あたりの実際の使用 

量で認可する。

 生産フォーミュラ認可の申請手順

1. 生産フォーミュラ認可申請書

2. 生産フォーミュラの明細

3. 生産に使用されるそれぞれの原材料の説明およびその写真

4. フォーミュラ申請の製品図面またはBill of Materialまたは生産フォー ミュラ

の図面

 *投資委員会事務局布告第Por.1/2557号件名：原材料ストックカット方法の改定



178

% <�%���
�����������!���	�����
��
�����&�	�'	�w*������'	��*,���!8�

 ��
-�-.#��)�����
���
��=19����4�*��2������3��3��������#2�$=���#�#��)�������19����	�6�!��������.����2�$=���#������

�����3�3��i�������!�������

 <�:%���
���*
���&�����������!���	�����
��
��
% ���&�*
����� )̀�� 	̀�����������!���	�%�������	2�!�)�"
� R?�2�$=���#����3���-.����3���������2���-.
-
$�1������������
<��$�#��#
$�<��2�<$�*���
������##�$��������
� 8�*�����#���4�

<��!��8*9��$�

�$���SU�1��	�6�!������'�������3��3��������6�

� O?�2�$=���#�-.����3������3����
�$�#�,9-!��
�
�$d��������1��	�6�!������'�������3��3��������6�

� S?�2�$=���#�-.����3��
����2���3�<���3���
2�4-���5��$�8�*��$���*�.����.��3�<���3���
2�4-���5��$����

� T?� 1���
-2�$=���#�-.����3��
�����!��
�
�$d��������� ������*��2���������3��2�$=���#�����6����<��2� <���*��1����2���

��������
�3*�*�2��� �����������5���5��1��19����	�6�!���������3��3��<��(�)-
��	�����.
� 8�*
-���.���32�����#��)���
����

��#���
�$�1��3*�*�2���#��)��
-(���$���9����(�)-����������#2�$=���#�-.	�6�!������2�

 ��-g#���+�,��-�
� R?�$��������#����������
<�����$�#��#
$�1������������
<��2

� O?���
-*���
������#���
�$�#�,9-��*���!��
�
�$d�����������	�6�!������'�������3��3��

� S?���
-�-.�����#���
�$�#�,9-��*���!��
�
�$d��������<��2���	�6�!���������3��3��<��(�)-
��	�����.
��2��-.�!7�2�$=���#�

������#��2��-.�!7�2��������!7���	�6�!������'�������3��3��������6�

� T?����3�19����	�6�!��������*���
�
-�����#�,9-1��$d��2�$=���#�=��2��*���
����19����4�*��2������3��3���8�*���������

�����,�$1��19����	�6�!���������3��3����!7��2���
������R�!z���#$�6�<$�2�����,�$

 <�9%���
���*
��w�������� ���������!���	�%
� ����������$�
3�6�$�������.�!���*2�$=���#�-.��t���
����������3��2�$=���#<��
-�����#���j�1�!��
�
�$d��������

 h�%���
����`���v	-g#��	���H)���H�

� �
�.�#��)�����-.�����#����������
�<�������#���4�<��!��8*9��$�

�$���SU�&R0����������5��$(�
;��!$���!����i

<��2�!���"2�����	���-.������
-!y,������!7�$���������#
�q��
<q
<���������!�-����
��=3����
�$����5��$(�
;��3��


����.�������q��
<q
���� 8�*3����
�$���*���5��$(�
;��-.������#
�q��
<q
���.�������#����!���� 8�*
-!��
�
��� 

����3���
��������*���P�3��������5��$$�
#�$��������
$�
���.���3�����-6

� R?��!7�5��$(�
;��-.5��$3j6����(�*1�#��)��

� O?��!7�5��$(�
;��-.��
��=q��
<q
���

� S?�������1����q��
��
������#���
�$�1�������#���*��2������3��3��



179

 5. 原材料および必要資材の関税に代わる銀行保証の利用申請

 原材料の輸入関税免除の恩典を利用できない場合、保証で税関の保管から原材料を

取り出すことができる。　

 5.1  輸入関税の保証使用の申請

 通関許可に代わる銀行保証使用の条件

 1. 奨励認可日および奨励認可回答日以後で奨励証書がまだ発給されていない場合で、

第36条に基づく恩典が付与され、輸入のみ保証の使用が認められる。     

 2. 最高在庫量が認可される前に輸入される原材料は輸入関税のみ保証の使用が認め

られる。

 3. 生産工程変更中に輸入される原材料は生産工程変更を先に申請すること。   

 4. 最高在庫以上または原材料輸入期限満了後、期限延長申請の審査中に輸入された

原材料について事務局は輸入関税およびVATの保証を認めるがその条件として期限延長が認め

られない場合、会社に保証した原材料にかかる税金を払う義務がある。

 検討基準

  1. 奨励され、奨励通知を受領したものでなければならない。

  2. 最高在庫量が認可されていない場合、輸入関税のみ保証を認可する。

  3. 最高在庫量が認可された場合、原材料の輸入関税およびVATの保証と、必要資材の

輸入関税のみの保証を認可する。

  4. 保証期間中は原材料の在庫帳簿に計上することがなく、輸入関税免除恩典の利用

をしていないと見なす。輸入関税の保証は認可日より1年間認可される。

 5.2 銀行保証の取り消し許可の申請

原材料の輸入および最高在庫量の記録と同様にICで原材料の通関許可手続きを行う。

 6. 修理のために製品の再輸入申請

 第36（1）条に基づく恩典を付与された者が製品を輸出した後、製品に問題が発生し、

国内に戻し修理して再輸出しなければならない。以下の条件に基づき奨励証書における生産

力の5％以下の限度で修理するために製品の再輸入を申請することができる。

 1. 自社が生産した製品でなければならない。

 2. 修理できる製品でなければならない。

 3. 修理するための部品は輸入関税が免除されない。



180

ยื่นคำขออนุญาตสงวัตถุดิบ
ออกไปตางประเทศ

ออกหนังสืออนุญาตใหสงออก

สงออก

สำนักงานพิจารณาตามเกณฑการขอ
อนุญาตสงวัตถุดิบออกไปตางประเทศ

ขออนุมัติปรับยอดบัญชีวัตถุดิบ
ในระบบ RMTS

กรมศุลกากร

สมาคมสโมสรนักลงทุน
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ขอยื่น Stock พรอมสูตรการผลิต

สงออกหลังจากซอมแซมแลว

นำใบขนขาออกมาตัดบัญชี

นำเขาสินคา Rework

ใหพิจารณาเสมือนสินคา Rework เปนวัตถุดิบ
ม.36(1) โดยมีสูตรการผลิตเปน 1:1

- สั่งปลอยจากบัญชีสำนักงาน (RMTS) 
- หนังสือส่ังปลอยจะตองมีหมายเหตุเปน
วัตถุดิบนำกลับมาซอมแซม

กรมศุลกากร

สมาคมสโมสรนักลงทุน
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 7. 原材料の外国へ返送するための認可の申請

 恩典に基づき原材料を輸入し、その後品質が不合格だったり、使用しなくなった場合、

外国へ返送することが認可される。条件として輸入恩典に基づき輸入された原材料でなければ

ならない。

海外への原材料輸出許可申請
書を提出する

輸出許可通告を発行する

輸出する

事務局が海外への原材料輸出許
可規定で審査する

税関

インベスター・クラブRMTSシステムで原材料在庫高の
更新を申請する

製産フォーミュラとともに在庫
を提出すること

輸入＋修理

修理後の輸出

通関報告でストックカット

修理の製品を第36(1)条に基
づく原材料と同様に審査し、
1:1のフォーミュラとする

- 事務局でRMTSによる通関許可
- 修理のための戻しという名目に
- よる通関許可でなければならない

税関

インベスター・クラブ

修理するために製品を国内に戻す手続き

海外への原材料輸出許可申請手続き
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ขออนุมัติบัญชีรายการของ
ที่จะนำเขาพรอมขออนุมัติ

ปริมาณสต็อกสูงสุด

นำใบขนขาออกมาตัดบัญชี

สั่งปลอยหรือการถอนการใชค้ำ
ประกันอากรของที่นำเขามาเพื่อ

การสงกลับออกไป

การสั่งปลอยเชนเดียวกับ
วัตถุดิบและวัสดุจำเปน

สมาคมสโมสรนักลงทุน
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 8. 第36（2）条に基づき返送のために輸入の申請

 第36（2）条はものが無特定で返送のための輸入であり、輸出するときは元の状態でな

ければならない。

 9. ロスのストックカット

 

 ロスは2種類ある。

 生産フォーミュラにおけるロスとは、原材料の屑または生産工程からできたものなど、

生産工程により発生し、一定の数量があると証明できるロスを意味する。

 フォーミュラ外のロスはどれだけ発生するか予測できないロスを意味する。例として

 -  使用前または使用後の傷物、不合格品、元の目的で使用できないもの

 -  製品、製品の部品またはその原材料から生産されたのもの傷物、不合格品、

 元の目的で使用できないもの

最高在庫量認可と同時に
輸入リスト認可の申請

返送するため通過許可又は
銀行保証の取り消し

通関報告によるストックカット

原材料および必要資
材と同様の通関許可

インベスター・クラブ

第36(2)条に基づき返送のための輸入手続き

 注：

 原材料ストックカットと同様であるが、全部輸入されたものであるため生産フォーミュラ 

 で計算する必要がなく、第36(1)条と同様に輸出通関報告で返送しなければならない。



184

 ������#��2���,��-*1���$����5��$���������������
�$�1��$��#�,9-����
���	����
�.����1#3�3����
�$��#�,9-�-. 

���������������i)��2���,��-*1���$��
-
��	���9����
�9*�<��
-����������*8��1��<��5����.�$�
!����i������������-.�!?PoOPTS�

���.�����.���3<��2�4-!"�#�$�������#��2���,��-*<���i)q��3��2�$=���#
�$���SU� &R0�5��19����4�����3��2�$=���#��6�v���$���9����(�)-

����$�
�(���i)�����������*8����2��<$��������2���,��-*�������2�!�����������#����	

� ������#��2���,��-*�����$��$�
!����i3�������������#��)����
-���������S����	��

� G���������*1�����.�
�(��o9����(�)-�i)q������
-
��	���9����
�9*�

� G� 3��������!$���!����i� ����3�#����	1��<�����2*�����9���� ����
����4��-.����������� ��d�9�#8�*�
�
-(���(�)-

����

� G� �
�.������������*���1��*�����j.�1�� S� ��������� #��)���� �d��
��=���*����2���,��-*�����$���6��
�
�$��#�,9- 

�$d��2�$=���#$���!


	�����'� 7!(��	�����&�	����
������"

ขออนุมัติวิธีทำลาย

ผูรับผิดชอบ

ขอปรับยอดวัตถุดิบในระบบ RMTS

ขออนุมัติตัดบัญชีวัตถุดิบ
สำหรับสวนสูญเสีย 

(กรณีทำลาย)

สำนักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุน

สมาคมสโมสรนักลงทุน

สำนักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุน/ บริษัทฯ ตัวแทน

-  ตรวจสอบปริมาณ
-  ตรวจสอบขั้นตอนการทำลาย
-  ออกหนังสือเรียกเก็บภาษีอากรสวน
   สูญเสีย (กรณีที่มีมูลคาเชิงพาณิชย)
-  ออกหนังสืออนุมัติใหตัดบัญชี

ขั้นตอนที่ 1

ขั้นตอนที่ 2

ขั้นตอนที่ 3
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 フォーミュラにおけるロスは製品と同時に通関報告の提出で事務局でストックカットす

ることができる。フォーミュラにおけるロスは商業的価値があり、第36（1）条に基づき原材料の

不良および屑の条件および手続きに関する第Por.5/2543事務局告示に基づき他者に譲渡さ

れる場合、外国へ送り返すまたは寄付する場合を除き、譲渡する前に輸入恩典で輸入した者が

その屑の状態により関税を支払わなければならない。

フォーミュラ外のロスは事務局の告示により3つの選択肢がある。

 -  破壊するまたは商業的価値がある場合屑の状態により関税を払う。

 -  外国へ送り返すまたは関税を払わずに事務局が認めた政府機関や財団法

 人に寄付する。

 -  以上の3つのいずれか方法を進めた後、そのフォーミュラ外のロスを原

 材料ストックカットできる。

破壊認可申請手続き

破壊方法申請ステップ 1

ステップ 2

ステップ 3

責任者

RMTSによる原材料高調整申請

ロス分の原材料ストック
カット申請（破壊）

投資委員会事務局

インベスター・クラブ

投資委員会事務局
代行者
- 量のチェック
- 破壊手続きのチェック
- ロス分の関税請求書発行（商業的価
値がある場合）
- ストックカット認可通告発行
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ขออนุญาตสงสวนสูญเสียไปตางประเทศ

สงออกสวนสูญเสีย

ขออนุมัติตัดบัญชีวัตถุดิบสำหรับสวน
สูญเสีย กรณีสงออก

ขออนุมัติตัดบัญชีวัตถุดิบสำหรับสวน
สูญเสีย กรณีสงออก

สำนักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุน

กรมศุลกากร

สมาคมสโมสรนักลงทุน

สำนักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุน

ผูรับผิดชอบ

ขั้นตอนท่ี 1

ขั้นตอนท่ี 2

ขั้นตอนท่ี 3

ขออนุมัติบริจาคสวนสูญเสียขั้นตอนที่ 1

ขั้นตอนที่ 2

ขั้นตอนที่ 3

ผูรับผิดชอบ

ขอปรับยอดวัตถุดิบในระบบ RMTS

ขออนุมัติตัดบัญชีวัตถุดิบ
สำหรับสวนสูญเสีย (กรณีบริจาค)

สำนักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุน

สมาคมสโมสรนักลงทุน

สำนักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุน
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 10. 第36（1）条に基づく原材料の譲渡および受け取り

  -  譲渡人と受取人は奨励者であり36（1）条に基づく恩典を付与された者でなければなら

ない。

 -  譲渡人と受取人は36（1）条に基づく原材料輸入恩典受理期間中でなければならな

海外への送り返し許可申請手続き

寄付認可申請手続き

ロス分の海外への送り返し申請ステップ 1

ステップ 3

責任者

ロス分輸出

ステップ 2
ロス分輸出の原材料ストック

　カット申請

ロス分輸出の原材料ストック
　カット申請

投資委員会事務局

投資委員会事務局

インベスター・クラブ

税関

ロス分の寄付申請

ロス分の原材料ストックカット
申請(寄付)

ステップ 1

ステップ 2

ステップ 3

責任者

RMTSによる原材料高調整申請

投資委員会事務局

インベスター・クラブ

投資委員会事務局
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ยื่นคำขออนุญาตโอนวัตถุดิบ

สำนักงานอนุญาตใหโอนวัตถุดิบ

สำนักงานพิจารณาตามเกณฑ
การโอนวัตถุดิบ

บริษัทฯ ผูโอน/ผูรับโอน
ไปดำเนินการปรับเพิ่ม/ลด
ยอด stock วัตถุดิบที่ IC

สำนักงานไมอนุญาต
ใหโอน

YES

NO

หมายเหตุ   - เม่ือรับโอน BALANCED < Max Stock
    - ตองไปดำเนินการท่ี IC ภายใน 1 เดือน หลังอนุมัติใหโอน
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い。輸入期間終了した譲渡人の場合、輸入期間終了日より1年以内譲渡しなければならない。

 -  譲渡する原材料は受取人が36（1）条に基づき輸入恩典を認可された原材料リストに

おけるものと同一でなければならない。

 -  原材料の譲渡が認可された場合、譲渡人および受取人はそれぞれ認可通告をもって

インベスター・クラブで各自の原材料高を調整しなければならない。また受け取る原材料は既

存の原材料にあわせた量が最高在庫量を上回らないようにすること。以上のことを定められた

期間内（譲渡認可より1ヶ月）進めなければ原材料の譲渡認可が無効になる。

 11. 第36（1）条に基づき原材料の関税支払い

  原材料および必要資材の輸入期間が終了して（延長がない場合）1年後原材料が残っ

ている場合、国内向けに製造したいならば、輸入日における状態により残存の原材料に関税を

払わなければならない。

 注：

 残存の原材料への関税は最近の通関許可の分から遡って完全に徴収するまでかける。

譲渡人および受取人の手続き

原材料譲渡許可申請

事務局が原材料譲渡を
許可する

事務局が原材料譲渡基準に
従い審査する

譲渡人と受取人がICで在
庫高を調整する

事務局が原材料譲渡
申請を却下する

YES

NO

           注:  - 譲渡後Balance＜Max Stock>
     - 譲渡認可後1ヶ月以内に行なうこと
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เจาหนาที่ตรวจสอบปริมาณวัตถุดิบคงเหลือ
(ผลิตและสงออกภายใน 1 ป นับแตวันสิ้นสุดสิทธิ 
แลวเก็บหลักฐานการสงออกมาทำการตัดบัญชีภายใน
2 ป นับจากวันสิ้นสุดสิทธิ)

ทำรายงานเพิกถอนสิทธิฯ ตาม ม.36(1) บางสวน

สำนักงานอนุมัติ

ทำหนังสือเรียกเก็บภาษี

ไปชำระภาษีอากรท่ีกรมศุลกากร กรมศุลกากร

สำนักงานคณะกรรมการ
สงเสริมการลงทุน/
สมาคมสโมสรนักลงทุน

ขอปรับยอดบัญชีสต็อกวัตถุดิบ
ในระบบ RMTS

บริษัทฯ ยื่นหนังสือขอชำระ
ภาษีอากร ณ วันนำเขา

ชำระภาษีอากร

สำนักงานทำหนังสือใหไป
ชำระภาษี อากร ณ วันนำเขา

สมาคมสโมสรนักลงทุน

กรมศุลกากร

ขอปรับยอดบัญชีสต็อกวัตถุดิบ
ในระบบ RMTS
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残存または輸出向けでない製造用の原材料の関税手続き

       残存原材料

輸出向けに原材料を使用しない場合

係官が残存原材料をチェックする。
(恩典終了日より1年以内に製造・輸出し、その証
拠で恩典終了日より2年間以内にストックカット
すること)

第36(1)条に基づく恩典一部取消報告書を作成する

事務局が認可する

税関

投資委員会事務局
インベスター・クラブ

残存原材料へ関税徴収所を発行する

税関に関税支払い

RMTSによる原材料高
調整申請

会社が輸入日に関税支払いを
申請する

事務局より輸入日に関税支払い
通告を発行する

関税支払い

インベスター・クラブ

税関

RMTSによる原材料高調整申請

会社から関税支払い通告があれば取消が不要となる。徴収書発行日より90日間以内で関税を

支払い、その領収証を事務局に提出しなければならない。
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ยื่นขอชำระภาษีอากรผลิตภัณฑ

แจงขอชำระภาษีอากร
ตอกรมศุลกากรในรูปผลิตภัณฑ

สำนักงานพิจารณา

ตัดบัญชีวัตถุดิบ สมาคมสโมสรนักลงทุน
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 13. 第36条に基づく輸入期間延長

 - 会社はすでに第36条に基づく恩典を付与されており、輸入期間がまだ終了していない、または

終了して申請日より6ヶ月以下でなければならない。

 - インベスター・クラブを通じて原材料の輸入関税免除の申請サービスを受けている者もしくは

サービス利用の申し込み中の者でなければならない。インベスター・クラブを通じて原材料の輸入関税

免除サービスを希望しない者について事務局は原材料の輸入期間延長を検討しない。ただし、地方事

務所を通じて原材料の輸入恩典を申請する者を除く。

 - 原材料輸入期間延長認可は1回2年間とする。

 - 終了6ヵ月後、原材料輸入期間延長を申請した場合、原材料の輸入恩典が終了したと見做し、

在庫に残った原材料および必要資材は残存原材料の基準に従うこととする。

 

 12. 完成品として関税支払い申請

 1977年投資奨励法第36（1）条および第36（2）条に基づき原材料および必要資材の

免税輸入恩典を付与された者はその条件に従って製品を輸出できず、その製品を国内で販売

したい場合、1998年7月21日付第Por.5/2541事務局告示に基づき完成品で輸入関税を支払

い、完成品の国内販売が認められるがその前提として80％以上輸出するプロジェクトでなけ

ればならない。これは第36（1）条の恩典に基づき輸出向けに生産する者が完成品の工場渡し

（Ex-Factory Price）の価格で完成品をもって原材料および必要資材の輸入関税を払うことを

認めることである。

Por.5/2541事務局告示に基づく手続き

製品関税支払い申請

事務局が検討する

原材料ストックカット

税関に製品をもって関
税支払い申請する

インベスター・クラブ
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ยื่นคำขออนุมัติการขยายเวลา
นำเขาวัตถุดิบ

สำนักงาน (กรุงเทพ) 
พิจารณาคำขอตามหลักเกณฑ

นำเสนอผูอำนวยการสำนักบริหาร
การลงทุน 1-4

สำนักบริหารการลงทุน 1-4 
ทำหนังสือแจงผลการพิจารณา

แผนกบัตรสงเสริม (สำเนา) 
เพื่อออกบัตรขยายเวลา

บริษัท

ศูนยเศรษฐกิจภูมิภาค
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 14. 第36（1）条に基づく恩典終了後手続き

  - 第36（1）条に基づく原材料輸入恩典が終了し、事務局に期間延長を認可されない場合。

 - 奨励者は恩典終了日より2年以内で原材料および必要資材のストック・カットのために

輸出書類を提出し、帳簿をしめなければならない。定めた期間内に輸出できなければ、または

恩典終了日より2年以内に輸出書類を提出できなければ、奨励者は残存の原材料および必要

資材を輸入日における状態で関税を支払うこと。

第36条に基づく輸入期間延長手続き

原材料輸入期間延長認可を
申請する

事務局(バンコク)が申請案
件を検討する

投資促進部1-4より
審査結果を通告する

 投資促進部1-4部長に提出する

地方事務所

会社

奨励証書課が期間延長証書を
発給する
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 第30条に基づく恩典受理手続き
 
 第30条に基づく原材料・必要資材の輸入恩典は国内販売のための原材料または必要
資材の輸入関税の減免のことである。
恩典受理の手続きは以下の通りとなる。

  1. 原材料リストの申請

  -  輸入恩典を受理する原材料リスト許可の申請であるが、条件として国内で生産されて
いないものに限る。
 -  税構造が不適切で、ゾーン３に立地したことおよび保護されることにより第30条に基
づく恩典を受理する奨励者は恩典を受理する原材料または必要資材リストを事務局に毎年度
最初の輸入より2ヶ月以上前に提出しなければならない。

  2. 最高在庫量の認可申請

  -  Max Importの在庫で1年間において原材料輸入恩典を受理する最高在庫量を意味する。
 -  原材料リストが認可された後、奨励者は第1ステップで認可された原材料の項目のみ
を事務局に最高在庫量の認可を申請しなければならない。

  3. 原材料の通関許可の申請

  -  その都度輸入された原材料の関税の減免を申請することである。
 -  最高原材料が認可された後、毎回恩典を受理する原材料が輸入されるとき、インボイ
ス通りにシステムを通じて原材料データを入力し、ICに提出しなければならない。そのあと、ICよ
り税関に対し、認可書を発行するが、会社はICからその写しをもらって通関手続きを行う。
 -  恩典を受理する最初の原材料輸入において会社は事業所の存在および全生産ライ
ンの主要機械の存在もしくは輸入が済んでいる証拠をBOIに示さなければならない。
注
 -  BOIが原材料リスト認可を受理した日より2ヶ月の期限より前に輸入されたものに第30 
条に基づく恩典の付与を許可しない。

  4. 生産フォーミュラの認可

 -  製品の生産工程における生産フォーミュラより発生する原材料の使用およりロスを事
務局に証明するために認可の申請である。
 -  生産が開始した後、製品を販売する前、正確な生産フォーミュラをBOIに提出して認可
を申請しなければならない。
 注
生産フォーミュラは製品を生産し販売した後原材料のストック・カットするためのものである。
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  5. 原材料の残高

 - プロジェクトの原材料を使用し、製品を販売した後、原材料使用量を調べる段階であ
り、これは販売証拠（例えば、インボイスまたはTax Invoice）と製品在庫をストック・カットする。
これは輸入恩典の受理において最も重要な段階である。
 - 輸入恩典を受理する原材料または必要資材は延期がない限り、奨励プロジェクトの生
産に輸入期限終了して6ヶ月以内で使用しなければならない。また会社は原材料および必要資
材使用量報告を以上の6ヶ月の期間終了後1ヶ月以内でBOIに提出しなければならない。
 -  残高が残る（実際使用したものより多く輸入したなどの原因で原材料が残る）場合、会
社は輸入日に遡って輸入関税、罰金、割増金を残った原材料の量により支払わなければならな
い。
  6. 第30条に基づく原材料および必要資材の輸入期限延長申請

 第30条に基づき恩典を受理したゾーン3に立地した奨励者は1回につき1年間、合計最
初の輸入より5年間延長することが可能であり、期間は第30条に基づく初回輸入恩典を受理す
る日より連続して計算するものとし、また奨励者は第30条に基づく恩典受理の延長とともに翌
年に繰り延べて恩典受理を希望する原材料あるいは必要資材リストを輸入期限終了2ヶ月前に
申請しなければならない。
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申請項目 所要時間 (勤務日) 必要書類

R?�在庫リスト認可 30勤務日 - 会社のカバーレター(F IN RM 13書式)

- 各製品モデルの生産フォーミュラおよび

使用量

- 項目および最高在庫を示すリスト

- 製品写真あるいは図面あるいはサンプ

ル (ある場合)

- 書類はすべて社印および著名がなけれ

ばならない

2. 通関許可の申請 3時間 インベスター・クラブを通じて申請する

こと

3 .生産フォーミュラ 認

可の申請

30勤務日 - 会社のカバーレター(F IN RM 13書式)

- 各製品モデルの生産フォーミュラおよび

使用量

- 製品写真あるいは図面あるいはサンプル

- 書類はすべて社印および著名がなけれ

ばならない

4.原材料ストック・ カッ

ト認可申請

3勤務日 - 会社のカバーレター

- 輸出通関報告書の写し

- 国内メーカーから仕入れた原材料の仕

様報告書 (Report V)

- 書類はすべて社印および著名がなけれ

ばならな い

- インベスター・クラブを通じて申請する

こと

5.原材料および必要 

資材の輸入関税利用 

申請

5.1 奨励証書がな い

場合

3時間 - インベスター・クラブを通じて申請する

こと
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申請項目 所要時間 (勤務日) 必要書類

8.2第36条に基づく

原 材料の輸入期間の

延 長

30勤務日 - 第36条に基づく原材料輸入期間の延長
を申請す る者のカバーレター
- 会社の部分のみを記入した第36条に
基づく原材 料輸入期間延長申請書 (F IN 
ER 06)
- 第36条に基づく原材料および必要資材
の輸入報 告書 (F IN ER 10)
- IC からのMML
- 最近の痛感命令写し(初回の輸入期間
延長の場合)
- 第36条に基づく最初または最近の奨励
証書の写し(2回目以上の輸入期間延長
の場合)

5.2 奨励証書がある 場合 3時間 - インベスター・クラブを通じて申請すること

6. 関税保証期間の延 長 1勤務日 - インベスター・クラブを通じて申請すること

7. 材料の通関許可お よ
び銀行保証の取り 消し
7.1 第30 条

3時間 - インベスター・クラブを通じて申請すること

7.2 第36 条 3時間 - インベスター・クラブを通じて申請すること

8. 原材料輸入期間の 
延長
8.1第30条に基づく
原 材料の輸入期間の
延 長

30勤務日 - 第30条に基づく原材料輸入期間の延長
を申請す る者のカバーレター
- 会社の部分のみを記入した第30条に基づ
く原材 料輸入期間延長申請書 (F IN ER 02)
- 過去1年間遡って原材料および必要資
材の輸入 報告書 (F IN ER 03)
- 原 材 料 お よ び 必 要 資 材 の 使 用 
量 報 告 書 (F IN ER 04)
- 翌年輸入予定の原材料および必要資材
明細書 (F IN ER 05)
- 最初の奨励証書の写し
- 第30条に基づく最近の奨励証書の写し
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投資委員会事務局告示

第Por.6/2543
件名：機械および原材料あるいは必要資材の輸入関税の保証基準

  機械および原材料あるいは必要資材の輸入関税の保証手続きを明確し、奨励事業に使
用する機械、原材料および必要資材を輸入する際、奨励申請者、奨励者の便宜をはかるため、
基準を明確に定める。
仏暦2534(1991年)年投資奨励法（第2号）により改正された仏暦2520年（1977年）投資奨励
法第13条および38条の権限に基づき、投資委員会の承認により投資委員会事務局は以下の通
り発布する。
 1. 1997年4月11日付第3/2540号投資委員会事務局告示、件名「機械および原材料あ
るいは必要資材の輸入関税の保証基準」を廃止する。
 2.  「保証」とは輸入関税を保証する銀行の保証状の利用を意味する。
 3.  機械、原材料あるいは必要資材を輸入する奨励申請者には奨励が認可され、回答を
したという条件で、認可日より1年間輸入関税の保証を利用させる。
 4.  輸入期限延長申請中、機械を輸入する奨励者には認可日より1年間輸入関税の保証
を利用させる。
 5. 中古機械の輸入を申請し、まだ委員会により信頼できると見られた機械性能保証機
関の保証書がない奨励者には適切と見た程度保証の利用を認可し、その機械を設置し試し生
産をし、事務局により性能を認められると判断したとき、輸入関税の免除あるいは減免を検討す
る。
 6.  第30条に基づき追加恩典を申請している際に原材料あるいは必要資材の輸入を申
請する奨励者には認可日より1年間輸入関税の保証を利用させる。
 7.  第36(1)条に基づき恩典期間延長を申請している際に原材料あるいは必要資材の輸
入を申請する奨励者には認可日より1年間輸入関税の保証を利用させる。
 8. 奨励者が輸入した機械、原材料あるいは必要資材が問題となり、事務局に輸入関税
の免除あるいは減免が判断できない場合、認可日より1年間輸入関税の保証を利用させる。
 以上の基準以外の場合および保証期間の延長について事務局は適切に応じて検討する。
 
        2000年9月1日より有効とする。
            布告日　2000年7月24日。

       スタポーン・カウィターノーン
                  投資委員会事務局長官
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投資委員会事務局告示
第ポPor5/2541

件名：仏暦2520年（1977年）投資奨励法第36(1)条基づき輸出できない製品のための原材料
および必要資材の輸入関税支払い基準

 

 仏暦2520年（1977年）投資奨励法第36(1)条基づく恩典を付与され、主として製品を輸

出する投資奨励者が製品を国内販売できるように、仏暦2534(1991年)年投資奨励法（第2号）

により改正された仏暦2520年（1977年）投資奨励法第13条および第36条の権限に基づき、投

資委員会の承認により投資委員会事務局は輸出できない製品のための原材料および必要資材

の輸入関税支払い基準および手続きを以下のように発布する。

 1.  事務局が国内販売する製品にかかる関税の徴収を通告するようにその都度添付した

フォーム１で奨励者が申請すること。奨励者は、奨励社名、販売先社名およびそのVAT登記番

号、製品価格、製品名、製品番号（SerialNumber）そして工場渡し価格（Ex-factory Prices）を含

む工場渡し価格（Ex-factory Prices）書類を作成しなければならない。

 2.  事務局はフォーム2で税関に国内販売の製品の関税を徴収するように通告する。

 3.  税関が製品を調査し輸入関税の評価ができるように、製品を納入する前に、奨励者は

税関に連絡し関税を支払わなければならない。

 4.  製品の価格および輸入関税率の評価は税関の義務・判断であり、奨励者は輸入関税

の納税書類および販売書類を保管しておかなければならない。

 5.  奨励者は、関税の領収書、通関報告書写し、工場渡し価格書類を含む納税書類を事務

局に提出し、認可のフォーミュラで原材料および必要資材の会計処分を申請しなければならな

い。 本告示で判断できない場合は投資委員会長官が判断することとする。

1998年7月21日より有効とする。

            

            布告日 1998年7月21日。

 　　　　　          スタポーンカウィターノーン

 　　           　投資委員会事務局長官
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投資委員会事務局布告
第Por.3/2556

件名：輸出向けに輸入された原材料および必要資材の関税免除恩典の利用手続き
 

  仏暦2520年(1977年)投資奨励法第36(1)条に基づき輸出向け製品に製造、混合、組み

立てをするために輸入する原材料または必要資材の輸入関税免除恩典を利用するに当たり、

奨励者の便宜を図るために、仏暦2534年(1991年)投資奨励法（第2号）により改正された仏暦

2520年（1977年）投資奨励法大11条、第13条および第36条に基づき、投資委員会に委任され

た投資委員会事務局は輸出向けに輸入された原材料および必要資材の関税免除恩典の利用

手続きを以下の通り定める。
 
  第1項 以下の布告を廃止する。
   (1.1) 1992年11月10日付け投資委員会事務局布告第25/2534号件名：
輸出向けの輸入原材料およびものの会計処理手続き
 
   (1.2) 1993年4月24日付け投資委員会事務局布告第8/2536号件名：第
36(1)条に基づく恩典の利用期限の決定
  
   (1.3) 1993年9月26日付け投資委員会事務局布告第9/2536号件名：輸
出向け製造のための原材料および必要資材の輸入関税免除申請手続き
 
   (1.4) 1999年7月19日付け投資委員会事務局布告第Por 3/2542号件
名：第36(1)、(2)条に基づく既存事業の恩典利用手続き
 
   (1.5) 2001年10月16日付け投資委員会事務局布告第Por 6/2544号件
名：第36(1)、(2)条に基づく既存事業の恩典利用手続き
 
   (1.6) 2003年8月11日付け投資委員会事務局布告第Por 8/2546号件
名：第36(1)、(2)条に基づく既存事業の恩典利用手続き



214



215

  (1.7) 2006年10月10日付け投資委員会事務局布告第Por 3/2549号件名：輸出
向けの輸入原材料およびものの会計処理手続きの改訂
 第2項 本布告において
  ｢原材料｣とは成分、器具、付属品、既製骨組み、原材料および必要資材に関する
事務局布告に基づく定義に従うこと。
  ｢製造フォームラ｣とは製品1単位製造するために必要な原材料の項目およびそ
れぞれの数量を意味する。
  ｢原材料の最高在庫量勘定｣とは輸入関税を免除される原材料の輸入量を意味
する。
  ｢原材料の通関命令｣とは通関手続き、関税の還付請求または銀行保証取り消し
のために原材料の輸入関税免除恩典を税関に通告することを意味する。
  ｢原材料のストックカット｣とは製品の輸出エビデンスをもって輸入関税免除対象
原材料の在庫数量を減らすことを意味する。
  ｢保証｣とは原材料の輸入関税を保証するために銀行保証書の利用を許可するこ
とを意味する。
  ｢原材料の残高｣とは定められた期間内に輸出またはその他の場合によりストック
カットされていない原材料の項目およびその数量を意味する。
  ｢輸出通関報告書｣とは国内移転通関報告書、免税区からの搬出通関報告書、権
利譲渡証明書（Report V）を含む。
  ｢事務局｣とは投資委員会事務局を意味する。
  ｢委任された団体｣とは投資委員会事務局より製品の製造フォームラ、通関命令、
保証またはストックカットを委ねられた団体を意味する。
 第3項 製品フォームラおよび原材料の最高在庫量勘定の作成
  (1)奨励者は委任された団体に以下の資料を提出して製品フォームラおよび原材
料の在庫量勘定の承認を申請しなければならない。
    (1.1)製品1単位の製造に使用される原材料の項目およびその数量、そし
て製造工程ロスを示す製造フォームラ
    (1.2)奨励証書または受注に基づき来る6ヶ月における製造に対する製品
輸出の見込み数量
    (1.3)原材料のリストおよびそれぞれの最高在庫量勘定
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   (1.4)各原材料の使用に関する説明

   (1.5)製品および原材料を示す写真、サンプルまたは説明書

   (1.6)委任された団体が定めた他の資料

 

 (2) 製造する製品量に基づく原材料の在庫量の計算は2通りある。

   (2.1) 回転在庫を申請する場合　奨励された生産力を上回らない製品量と輸出

比率により計算されるものとし、最高6か月分許可する。

   (2.2) 原材料輸入の臨時許可（Max Import）の場合　原材料の最高在庫量は事

務局により定められるものとする。

 第4項　電子的方法で通関命令、保証、ストックカットを申請する奨励者はイーコマース

取引法を適用させるが、以下の手続きをしなければならない。

    (1)奨励者は事務局または委任された団体による電子通関命令、保証、スト

ックカット実践トレーニングを受講しなければならない。

   (2)受講後、受講者は使用者コードをもらい、その使用者コードで電子シス

テムを通じて電子通関命令、保証、ストックカットを申請しなければならない。

 第5項　原材料の通関命令の申請

 (1) 奨励者の通関命令申請は以下の規定がある。

  (1.1) 恩典対象、そして恩典受理期間中の輸入原材料でなければならない。

  (1.2) 最高在庫量勘定を許可された原材料でなければならない。

  (1.3) 累計輸入量は輸入を許可された数量を超えてはならない。

  (1.4) 関税の還付請求のための通関命令は輸入日より2年間以内に還付請求しな

ければならない。恩典の期限切れの場合は恩典の期限終了日より1年以内に還付請求しなけれ

ばならない。

  (1.5) 原材料の輸入関税支払に代わる銀行保証書を取り消すための通関命令は

保証を許可されたもので、保証期間中にあるものでなければならない。

 (2) 事務局または委任された団体に申請すること。

  第6項　原材料の輸入関税支払に代わる銀行保証書使用許可の申請

   原材料の輸入関税支払に代わる銀行保証書使用許可の申請は原材料の輸入関

税支払に代わる銀行保証書使用方法に関する事務局布告に従うこと。

- 3 - 
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  第7項　ストックカットの申請

   (1)　製品を輸出した奨励者のストックカットの申請

    (1.1)通関報告書または権利譲渡証明書(Report V)の日付より1年以内に

ストックカットしなければならない。必要な場合、原材料ストックカット期限を更に1年間まで延

長させる。

    (1.2)恩典の利用について奨励者は第36条に基づく恩典の利用あること

を通関報告書に謳っておくこと。

    (1.3)以下の資料を提出して原材料のストックカットを申請すること。

   （A）通関報告書の写し

  （B） 国内メーカーから調達された原材料使用量報告書（Report V）

  （C）インボイス、パッキングリストなど その他の資料

  (2)　輸出向けではない製品の原材料のストックカットの申請は以下の資料を事

務局に提出して申請すること。

   (2.1)原材料の輸入関税徴収状の写し

   (2.2)税関の関税評価書式

   (2.3)税関の領収書のオリジナルおよび写し

  (3)製品を国内で販売した奨励者が原材料のストックカットを申請するには仏暦

2520年投資奨励法第36(1)条に従って輸出向けに製造できない原材料および必要資材の関

税支払い規定に関する事務局の布告に従うこと。

  (4)奨励者が製造工程でのロスになる原材料のストックカットを申請するには第

36(1)条に基づく原材料のロスおよびスクラップに関する条件および手続きに関する事務局の

布告に従うこと。

  第8項　原材料の輸入期限の延長

  (1) 第36条に基づく恩典期間満了した日より6ヶ月以内に原材料の輸入期限延長

を申請しなければならない。

  (2) 事務局に申請すること。事務局は一回に輸入期限延長に2年間まで許可する。

 第9項　原材料輸出の申請

  (1) 原材料輸出を申請する奨励者は以下の規定に従うこと。

  (1.1) 原材料輸入恩典期間中でなければならない。輸入期間が満了した場合、輸

入恩典期間満了日より1年以内に申請し輸出しなければならない。

  (1.2) 奨励者が原材料の恩典を利用して輸入した原材料でなければならない。
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 (2) 以下の資料を提出して事務局に申請すること。

  (2.1)輸出を申請する原材料の通関命令の写し

  (2.2)輸入通関報告書の写し

  第10項　奨励された事務所の外での原材料、製品、ロスの保管

  (1)原材料の恩典期間中の原材料、製品、ロスでなければならない。

  (2)事務局に申請すること。

 第11項　原材料関税支払いの申請

  (1)奨励者は輸出向けの製品を製造することができなかった場合、関税支払いする原材

料リストを事務局に提出して申請しなければならない。関税は輸入日における状態でかかるこ

と。

  (2)奨励者は原材料で製品を製造して輸出しなかった場合、仏暦2520年投資奨励法第

36(1)条に従って輸出向けに製造できない原材料および必要資材の関税支払い規定に関する

事務局の布告に従うこと。

  (3)奨励者は原材料で製品を製造してロスが発生した場合は、第36(1)条に基づく原材料

のロス及びスクラップに関する条件および手続きに関する事務局の布告に従うこと。

  第12項　恩典期間終了の手続き

   原材料恩典期間が終了したとき、免税で輸入された原材料は恩典期間終了日よ

り1年以内に製造し輸出し、2年間以内に輸出エビデンスをもってストックカットをしなければな

らない。残存した原材料について輸入日における状態で輸入関税を支払わなければならない。

  第13項　恩典を申請するための申請書および資料

    本布告に基づく恩典を申請するための申請書および資料は代表者の著名ととも

に社印で証明しなければならない。
 
 
     布告日　2013年6月19日
 
 
          （ウドム・ウォーンウィワットチャイ）
       工業省監察官
      投資委員会事務局長代理
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 原材料および必要資材に関する審査

 1. 審査期間

     1.1 第30条
  1.1.1 原材料リストの審査について事務局は60日間以内に審査を終了する。

  1.1.2　製産フォーミュラおよび最高在庫の審査について事務局は30日間以内  

  に審査を終了する。

  1.1.3　残存原材料在庫のまとめについて30日間以内に審査を終了する。

  1.1.4　フォーミュラまたは最高在庫の修正について事務局は30日間以内に審査  

  を終了する。

     1.2 第36条

  1.2.1　製産フォーミュラおよび最高在庫の審査について事務局は30日間以内  

  に審査を終了する。

  1.2.2　フォーミュラまたは最高在庫の修正について事務局は30日間以内に審査  

  を終了する。

  1.2.3　原材料の海外への返送について事務局は30日間以内に事務局は30日  

  間以内に審査を終了する。

  1.2.4　原材料のストックカットについて事務局は15日間以内に審査を終了する。

  1.2.5　原材料の譲渡について事務局は15日間以内に審査を終了する。

  1.2.6　ロスのストックカットおよび原材料の課税について事務局は45日間以内  

  に審査を終了する。

 2. 案件に基づく必要資料は以下の通りとする。

    2.1 第30条

  2.1.1　原材料リスト

   (1) 原材料および必要資材リスト書式3部(F IN RM 02)

   (2) 製造工程および原材料に関する説明

   (3) 原材料の写真（あり）

  2.1.2　製造フォーミュラおよび最高在庫

   (1) フォーミュラの明細および各モデルの使用料3部

   (2) 項目および許可量のリスト3部（F IN RM 07） 

   (3) 原材料リスト認可通告書の写し（F IN RM 03）

   注: フォーミュラのみの申請について(2)は不要である。

    最高在庫のみの申請について(1)は不要である。

  2.1.3 残存原材料のまとめ

   (1) 税務局のアウトプットタックス報告書(ポーポー30)の写し

   (2) 製品数量報告書

   (3) モデル別原材料使用明細

   (4) 残存原材料報告書
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  2.1.4 製造フォーミュラまたは最高在庫の修正

   (1) 各モデルの製造フォーミュラまたは最高在庫の修正明細各3部

   (2) 製造フォーミュラまたは最高在庫の修正項目名簿(まとめ)3部

   (3) 追加原材料リスト認可通告書の写し(あり)

   注:  フォーミュラのみの修正について(2)は不要である。

          最高在庫のみの修正について(1)は不要である。

     2.2 第36条

  2.2.1　製造フォーミュラまたは最高在庫量の認可

   (1) フォーミュラおよび各モデルの使用量明細

   (2) 項目および許可量のリスト

   (3) 製品の写真または図面

   (4) 製造工程および原材料の説明

   注:  フォーミュラのみの申請について(2)は不要である。

          最高在庫のみの申請について(1)は不要である。

  2.2.2　製造フォーミュラまたは最高在庫の申請

   (1) 各モデルの製造フォーミュラまたは最高在庫の修正明細各3部

   (2) 製造フォーミュラまたは最高在庫の修正項目名簿(まとめ)3部

   (3) 製品の写真または図面

   注:  フォーミュラのみの申請について(2)は不要である。

          最高在庫のみの申請について(1)は不要である。

  2.2.3 原材料の海外への返送の申請

   (1) 原材料の通関命令および輸入インボイスの写し(あり)

   (2) 輸出インボイスの写し

   (3) 輸出パッキングリストの写し（あり）

  2.2.4 原材料のストックカット

   (1) 通関報告書およびその写し

   (2) インボイス、B/LまたはAirway Bill

   (3) 各モデルの原材料使用料

   (4) 原材料使用報告

   (5) 譲渡報告(あり)
  2.2.5 原材料の譲渡

   (1) 原材料受取合意書

   (2) 譲渡する原材料の通関命令の写し

   (3) 譲渡先の投資奨励証書の写し
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  2.2.6 ロスのストックカット

   (1) 原材料在庫報告

   (2) 譲渡報告（あり）

   (3) ロスの写真

  2.2.7 原材料の課税

   (1) 原材料在庫報告(F IN RM 32)

 3. 提出先は投資委員会事務局投資促進部または地方事務所とする。

 4. 問い合わせは投資委員会事務局投資促進部または地方事務所まで。

原材料輸入の審査

 1. 審査期間

        1.1 第30条

  1.1.1 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用について事務局は3日以内  

  に審査 を終了する。

  1.1.2 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長について事務局は  

  3日以内に審査を終了する。

  1.1.3 通関命令または銀行保証使用の取消について事務局は3日以内に審査  

  を終了する。

        1.2 第36条

  1.2.1原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用について事務局は3日以内に  

  審査を終了する。

  1.2.2原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長について事務局は3  

  日以内に審査を終了する。

  1.2.3通関命令または銀行保証使用の取消について事務局は3日以内に審査を  

  終了する。

 2. 案件に基づく必要資料は以下の通りとする。

        2.1 第30条

  2.1.1  原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用

   (1) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用申請書（F IN RM 02）

   (2) 社印および署名のついたインボイスの写し2部

   (3) 社印および署名のついたパッキングリストの写し（あり）2部

  2.1.2　原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長

   (1) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長申請書(F IN IR 05) 

   (2) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用認可通告書の写し
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   2.1.3 通関命令または銀行保証使用の取消

    (1) 通常レートの＿＿％原材料および必要資材の輸入関税減免申請書（ 

    F IN IR 06)または

    (2)通常レートの＿％関税減免の原材料および必要資材の輸入関税に代 

    わる銀行保証を取り消すための通関命令申請書(F IN IR 07)

    (3) 社印および署名のついたインボイスの写し2部

    (4) 社印および署名のついたパッキングリストの写し（あり）2部

     2.2第36条

   2.2.1 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用

    (1) 奨励証書発行前の段階には、原材料の輸入関税に代わる銀行保証 

    の使用申請書（F IN IR 03)。奨励証書発行済みの段階には、原材料の輸 

    入関税および付加価値税に代わる銀行保証の使用申請書（F IN IR 04) 

    (2) 社印および署名のついたインボイスの写し2部

    (3) 社印および署名のついたパッキングリストの写し（あり）2部

   2.2.2 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長

    (1) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証の使用期間延長申請書

    (F IN IR 05) 

    (2) 期限延長申請する銀行保証使用認可通告書の写し

   2.2.3 通関命令または銀行保証使用の取消

    (1) 原材料の輸入関税免除申請書（F IN IR 08)または

    (2) 原材料の輸入関税に代わる銀行保証使用の取消のための通関命令 

    申請書（F IN IR 09)

    (3) 社印および署名のついたインボイスの写し2部

    (4) 社印および署名のついたパッキングリストの写し（あり）2部

 3. 提出先は投資委員会事務局投資促進部または地方事務所とする。

 4. 問い合わせは投資委員会事務局投資促進部または地方事務所まで。

原材料恩典の期限延長の審査

 1. 事務局は第30条(第3ゾーンにおける恩典を受理した場合）または第36条に基づく原材料恩

典の期限延長を完全に記入した申請書および必要書類を受け付けて30日間以内に審査する。

 2. 必要書類は以下の通りとする。

  2.1 第30条に基づく原材料恩典の期限延長

   2.1.1 申請者に関連する部分のみ記入した原材料恩典の期限延長申請書（F IN  

   ER 02)
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   2.1.2 過去1年間原材料および必要資材の輸入報告書式（F IN ER 03)

   2.1.3 原材料および必要資材の使用報告（F IN ER 04)

   2.1.4 来る1年間における輸入原材料および必要資材書式（F IN ER 05)

   2.1.5 最初の奨励証書の写し

   2.1.6 第30条に基づく最近の奨励証書の写し

  2.2 第36条に基づく原材料恩典の期限延長

   2.2.1申請者に関連する部分のみ記入した原材料恩典の期限延長申請書（F IN  

   ER 06)

   2.2.2 最初の奨励証書の写し

   2.2.3 第30条に基づく最近の奨励証書の写し

 3. 提出先は投資委員会事務局投資促進部または地方事務所とする。

 4. 問い合わせは投資委員会事務局投資促進部または地方事務所まで。
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8.土地に関する恩典の利用
 

 土地に関する恩典の利用

  仏歴2520年(1977年)投資奨励法第27条に基づく以下の場合の土地所有許可

 1.  土地所有権の許可申請 /　工場用の追加所有権の許可申請
 2.  土地所有権の許可申請 /　事務所用・住宅用の追加所有権の許可申請
 3.  非奨励事業、部品の下請生産事業又は生産支援事業、公共設備の設置、関係会社の
使用など他の目的のための所有許可を取得した土地の使用許可申請
 4.  土地の担保登録の許可申請
 5.  土地売却の許可申請
 6.  土地寄付の許可申請
 7.  現行の奨励証書の権利を併合する土地所有許可の申請
 8.  以下の場合、簡素化及び便宜のために被奨励者を保証する
   8.1 タイ法人による土地権利譲渡の申請
   8.2 外国法人によるコンドミニアム所有権の申請
   8.3 外国人によるコンドミニアム所有権の申請

  許可範囲

 第27条、被奨励者は、奨励を受領した事業を行うために投資委員会が適当であるとみな
す範囲の土地所有権を与えられる。
 土地法に基づき、外国人である被奨励者が奨励を受領した事業を廃止したり、他人に譲
渡したりする場合、所有許可を取得した土地を事業廃止日・譲渡日より1年間以内に売却しなけ
ればならない。
 前述した許可は土地所有権の申請、他の目的のための土地所有許可申請、担保登録許
可申請、土地の一部売却許可申請、非使用土地の売却許可申請そして被奨励者ではなくなった
際の土地売却許可申請を含むとする。

  定義

 被奨励者（外国法人）とは、登録資本金の49％以上の株は外国人によって保有される、
若しくは株主の50％以上は外国人である有限会社及び公開会社で、土地法に基づく外国人と
同様に土地に関する権利を有する者を意味する。

   概念

 所有権とは、利用証明書の作成など土地の所有権を含み、土地所有権利証書がある土
地を所有する権利のことを意味する。
 外国人とは、タイ国籍を有しない一般人のことを意味する。
 関係会社とは、国税法又は公開会社法に基づく系列会社或いは部品生産会社 / 生産支
援会社及び事業支援会社のことを意味する。
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  系列会社の概念

  投資奨励法では「系列会社」の定義と意味が定められていないため、商業促進事業や投
資促進事業などの投資奨励に他の法律を適用させなければならない。適用した法律は以下の
通りと同じような規定が定められている。つまり、
 1. 国税法によると「系列会社」とは、以下のような関係を有する2社以上の会社若しくは
合名会社である。
  (1)  ある法人において株主又はパートナーの過半数は別の法人の株主又はパー
トナーである。
  (2)  ある法人において、資本金の50％より多い株式を保有している株主又はび資
本金の50％より多く出資しているパートナーは、別の法人においても資本金の50％より多い株
式を保有している或いは資本金の50％より多く出資している。
  (3)  ある法人は別の法人の資本金の50％より多い株式を保有している或いは資
本金の50％より多く出資している。
  (4)  ある法人の管理権を有する役員及びパートナーは、別の法人においても管理
権を有する役員及びパートナーである。
 2. 仏暦2535（1992年）年公開会社法に基づいて布告した仏歴2535年（1992年）第4号
省の規定による「系列会社」とは、ある株式会社が別の民間会社及び株式会社と以下のような
関係があると定めてある。
  (1)  ある会社が別の会社の管理権限を有する全ての役員或いは大部分の役員を
任命及び解任させることができる。
  (2)  ある会社が別の会社の売却済株の50％より多くの株式を保有している。
最初の会社若しくはその系列会社一社及び数社又は、最初の会社若しくはその系列会社の一
番目の会社及び次の順の会社一社若しくは数社が、別の会社の株式を売却済株の50％より多
く保有している場合、その会社は最初の会社の系列会社とする。
  1.  土地所有権の許可申請 /工場用の追加所有権の許可申請
土地所有権の許可申請において、権利申請書には奨励証書に定められた事業所の所在地と同
じ県が記載されなければならない。面積については、産業の種類に従って土地利用図形、土地
利用詳細などから検討される。
 2.  土地所有権の許可申請 /　事務所用・住宅用の追加所有権の許可申請
 -　奨励を受けた事業の事務所用土地の所有権は5ライ以内とする。（1ライ= 1,600㎡）
 -　経営者及び専門家の住宅用土地の所有権は10ライ以内とする。
 -　労働者の住宅用土地の所有権は20ライ以内とする。
 -　事務所用土地と住宅用土地は、事業所用土地と同じ場所ではなくてもいいとする。
 3.  他の目的のための土地所有権の許可申請
 -　非奨励事業
 -　部品の下請生産事業又は生産支援事業
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 -　公共設備の設置
 -　関連会社の使用許可を取得した面積の10%以内のみ使用することを許可する。
 4.  土地の担保登録の許可申請
  土地所有権の許可を取得した被奨励者が土地の担保登録を希望する場合、事務局から
の許可を得なければならない。
 5.  土地売却 / 土地寄付の許可申請
 会社の事業が継続している場合
 5.1  売却
      -　事務局から土地売却許可が必要である。
 5.2  寄付
      -　事務局から土地の寄付許可が必要である。
 会社の事業が廃止された場合 / 譲渡された場合
 会社が事業廃止 / 事業譲渡の許可を取得した後、事務局が土地局に通知する。第27条、
第2段落に基づき、会社は所有権許可を取得済みの土地を、事業廃止 / 事業譲渡の命令書に記
載された日付より1年間以内で売却しなければならない。売却しない場合、土地法に基づき、土
地局はその土地を売却されることができる。
 6.  現行の奨励証書の権利を併合する土地所有許可の申請
 6.1  拡大したプロジェクトが奨励を受領した会社は、拡大したプロジェクトが現行の奨励
証書に従って所有している土地に立地している場合、元の奨励証書の権利を併合して土地所有
許可を申請する。
 6.2  元の奨励証書が破棄 / 取り消しされた場合、この土地は法人名義で所有許可を取得
しているため、他の奨励証書に基づき、会社は事業所の立地である土地を売却する必要がない。
 7.  簡素化及び便宜のための被奨励者保証
 7.1  第27条の恩典を受領していないタイ法人の土地譲渡
  ‐ 一般的には、第27条の恩典を受領していない被奨励者は、土地法に基づき、自分で土
地を所有することができる。しかし、譲渡を簡素化するために、事務局は会社が被奨励者である
ことを保証する証書を発行するが、土地所有できるかは土地法に基づく。
 7.2  外国法人によるコンドミニアム所有権の申請
  ‐ コンドミニアムの所有許可は土地局の権限である。事務局は、会社が被奨励者であり、
仏歴2522年(1979年)コンドミニアム法に基づき、コンドミニアムの所有権がある者の範囲に含
まれている可能性があることのみ保証する。
 7.3 外国人によるコンドミニアム所有権の申請
  ‐ コンドミニアムの所有許可は土地局の権限である。事務局は、その外国人が奨励を受
領した会社で勤務し、仏歴2522年（1979年）コンドミニアム法に基づき、コンドミニアムの所有
権がある者の範囲に含まれている可能性があることのみ保証する。
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業務 機関
完了期間 
 (勤務日)

検討用の書類並びに証拠

1. 土地所有権 の許
可申請 / 工場用の
追加所 有権の許可
申請

15勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書 (F LD LO 02)
‐ 事務局が発行した第27条に基づく土
地の所 有を許可する全ての書類の複写 (
追加の所 有権を申請する)
‐ 大まかな地図
‐ 全土地の利用計画 (許可申請を行った
土地の所有権を含む)
‐ 土地権利書の両面複写 (例えば、土地
権利書ノーソー3)と土地位置図
‐ 株主名簿の複写 (公開会社の場合は
株主のまとめる資料を使用する)
‐ 第27条に基づく恩典が記載された全
ての奨励証書の複写 1 部

2. 土地所有権 の
許可申請 /事 務所
用・住宅用 の追加
所有権の 許可申請

15勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書 (F LD LO 02)
‐ 事務局が発行した第27条に基づく土
地の所 有を許可する全ての書類の複写
(追加の所 有権を申請する)
‐ 大まかな地図
‐ 土地権利書の両面複写
‐ 株主名簿の複写(公開会社の場合は株
主のまとめる資料を使用する)
‐ 第27条に基づく恩典が記載された全
ての奨励証書の複写 1 部
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3. 他の目的の ため
の土地所有 権の許
可申請
- 非奨励事業
- 部品の下請生 産
事業又は生産 支援
事業
- 公共設備の設 置
- 関連会社の使 用

15勤務日 ‐第27条に基づく土地の恩典使用申請
書(F LD LO 02)
‐第27条に基づく恩典が記載された全て
の奨 励証書の複写 1 部
‐株主名簿の複写(株式会社の場合は株
主の まとめる資料を使用する)
‐許可を申請した関連会社の株主名簿
‐全ての土地利用図と許可を申請した土
地の 利用図

4. 土地の担保 登録
の許可申請

15勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書(F LD LO 02)
‐ 第27条に基づく恩典が記載された全
ての奨 励証書の複写 1 部(会社が譲渡登
録日に担 保登録を希望する場合は、同じ
書類の中で希望を記載する)

5. 土地売却の 許可
申請

15 勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書(F LD LO 02)
‐ 第27条に基づく全ての土地所有許可
書

6. 土地寄付の 許可
申請

15 勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書 (F LD LO 02)
‐ 第27条に基づく全ての土地所有許可
書
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7. 現行の奨励 証
書の権利を併 合す
る土地所有 許可の
申請

15 勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書(F LD LO 02)
‐ 事務局が発行した土地所有許可書(共
同所 有を希望した土地の許可書のみ)
‐ 所有を希望する新しい奨励証書の複
写1部

8. 以下の場合、簡
素化及び 便宜のた
めの被 奨励者保証
8.1 タイ法人に よ
る土地権利譲 渡の
申請

5勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書(F LD LO 02)
‐ 株主名簿の複写(公開会社の場合は株
主の まとめる資料を使用する)
‐ メイン奨励証書の複写1部

8.2 外国法人に よ
るコンドミニ アム
所有権の申 請

5勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書(F LD LO 02)
‐ 株主名簿の複写(公開会社の場合は株
主の まとめる資料を使用する)
‐ コンドミニアム所有証書の複写
‐ 第27 条の恩典が記載されたメイン奨
励証書の複写

8.3 外国人によ
るコンドミニア
ム所有権の申請

5勤務日 ‐ 第27条に基づく土地の恩典使用申請
書(F LD LO 02)
‐ 株主名簿の複写(公開会社の場合は
株主の まとめる資料を使用する)
‐ コンドミニアム所有証書の複写
‐ 奨励を受領した事業での任務許可書
‐ 第27 条の恩典が記載されたメイン奨
励証書 の複写
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投資委員会布告
第 1/2551 号

件名：奨励外国法人に対し事務所および住居のための土地の所有
権を許可する原則

 

 奨励外国法人に対し事務所および住居のための土地の所有権を持たせる便宜をはかる

ため、

 仏暦2520年（1977年）投資奨励法第27条の権限に基づき、投資委員会は以下の通り告

示する。

 1. 一般の奨励外国法人に対し事務所または住居用の土地の所有権の

許可を検討するにあたり下記の原則を適用する。

      1.1  奨励事業事務所用の土地は5ライ以下とする。

      1.2  経営者または専門家の住居用の土地は10ライ以下とする。

      1.3  従業員の住居用の土地は20ライ以下とする。

      1.4  事務所および住居用の土地は事業所と同じ土地でも可とする。

特別な理由や事情があり、投資委員会事務局は適切に応じて検討する。

 2. 奨励資格が満了した時点より1年以内で売却もしくは譲渡しなけれ

ばならない。

 3. 以上の原則は2012年12月31日までに提出された申請書に適用する。

  

  2008年(仏暦2551年) 6月2日より有効とする。

  布告日 2008年（仏暦2551年）7月8日
 
 
         スウィット・クンキティ
              内閣副総理大臣
                 投資委員会委員長代理
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投資委員会布告
第 4/2556 号

件名：奨励外国法人の事務所・住宅用の土地所有期間延長許可
 
 投資家および従業員用の事務所・住宅について奨励外国法人に便宜を図り、不動産セク
ターの成長、経済成長を刺激するため、
  仏暦2520年（1977年）投資奨励法第27条の権限に基づき、投資委員会は2008年7月8
日付け第2551/1号投資委員会布告に基づき2012年12月31日に満了する奨励外国法人の事
務所・住宅用の土地所有期間延長を2017年12月31日まで許可する。

     
      
    布告日2013年(仏暦2556年) 2月28日
　　
       　　  　
           キッティラット・ナラノーン
          内閣副総理大臣
                 投資委員会委員長
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9. 法人税の恩典受領の申請条
件に関する注意事項

監査システムワーキンググループ

 

 恩典使用前の業績報告基準

  -   2000年8月1日より申請、法人税免除の恩典を取得した投資奨励申請書に適用する。

 -  奨励証書番号は法人所得税免除恩典のある奨励証書であるxxxx(x)/25xxになる。

- 条件

  「終了した会計期間における法人税免除の恩典を受領するためにその会計期間終了日

から120日間以内に事務局に法人税免除の恩典使用を申請する上に公認会計士の監査を通し

た業績を報告しなければならない。」

 - 最初の奨励証書に従ってプロジェクトを管理する投資促進部に申請しなければならな

い。条件は以下の通りである。

 - 純利益があり、免税恩典を受領する会計周期のみに提出すること。

 - 事務局により事業開始をされず、（事務局が奨励証書基づく予定や条件を調査する）奨

励証書に基づく初の収入発生会計周期より法人税免除恩典を行使することができる。

 - 恩典を行使する奨励証書がある場合、全奨励証書のデータを完全に記入し、事務局指

定の書式で監査人に監査、保証してもらうこと。奨励証書の保証は全数または単独の証書を保

証してもよい。

 

 関係布告及び書式

  1.)  仏歴2544年(2001年)7月2日付け第Por4/2544号投資委員会事務局布告

  2.)  F PM TA01書式(http://boi.go.th/でダウンロードできる)

  3.)  仏歴2544年(2001年)8月21日付け第Por5/2544号投資委員会事務局布告
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 Q＆A

  1. 申請条件では、会計期間終了日より120日間以内行わなければならないと定めてあります

が、その期間を超えたら事務局は申請を受理しますか？

 回答：  受理します。しかし、期間を超えてしまったため、検討結果はPor.Ngor.Dor50の申請 

  に間に合わない可能性があります。

 2. 会社は一つのプロジェクト或いは多数のプロジェクトがありますが、一部のプロジェクトは

恩典使用を申請しなければならない。しかし、全てのプロジェクトは赤字の場合、恩典使用の申請を

行う必要がありますか？

 回答：  申請しなくでもいいです。会社は赤字について定めてある第31条第4段落に基づく恩 

  典を使用することができます。

  3. 会社は一つのプロジェクト或いは多数のプロジェクトがありますが、一部のプロジェクトは

恩典使用を申請しなければならない。プロジェクトからの利益はありますが、累積赤字を利益から差

し引くと課税された分の利益がなくなった場合、会社は恩典使用の申請を行う必要がありますか？

 回答： 事務局はこの条件がある各社のそれぞれの会計期間における業績を評価しなけれ 

  ばならないから、申請を行う必要があります。

監査人報告書で保証する
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  4. 全てのプロジェクトは申請しなければならないですか？

 回答：  いいえ、（「会計期間終了日より120日間以内に申請しなければならない」という条件 

  がある会社のみです。）

  5. なぜ申請しなければならないですか？

 回答：  原則上、恩典使用の申請は、2000年8月1日より法人税免除の恩典を受領した奨励 

  証書のみです。(投資委員会布告、第1/2543の第1.1項)そのため、例え条件が課せら 

  れたプロジェクトは1つしかない場合でも、恩典を使用できる業績がある際、法人税 

  の詳細を記入して申請しなければならない。

  6. 「会計期間終了日より120日間以内に恩典使用を申請しなければならない」という条件に

従わなければならないプロジェクトをどうやって確認できますか？

 回答：  奨励証書は第31条に基づく恩典を受領しているか、また「会計期間終了日より120日 

  間以内に申請しなければならない」という条件があるかを確認してください。

  7. 奨励証書を何通か持っている上に様々な投資促進部にプロジェクトを持っている場合、例

えば、最初の奨励証書の申請条件としてSorPorTor4で行うと定めてありますが、その後の奨励証書

はSorPorTor3で申請すると書いてあります。この場合、どこで申請すればいいですか？

 回答：  SorPorTor4で申請してください。事務局の規定により、一つの会社が何通かの奨励証 

  書を持っている場合、最初に発行した投資促進部で申請することと定めてあります。

 8. まだ開業を申請していないプロジェクトですが、既に収入が生じる場合、恩典使用を申請

しなければならないですか？

 回答：  申請しなければならないです。

 9. 法人税恩典行使申請書（F PM TA 01）はどこでもらえますか？

 回答：  F PM TA 01はwww.boi.go.thでダウンロードすることができます。

  10. 恩典の使用により免除された法人税額とは、F PM TA 01書式に利益を記入すること
ですか？

 回答：  違います。
 1. 恩典の使用を希望する会計年度（2/7ページ）については、予想利益に法律が定めた 
 税率（5/7ページ）でかける。
 2.   前年の税金については、税金利益を課税利益（ポーゴードー50より）にかけること。
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 11. 会社は3年間の免除できる法人税額規制条件がありますが、その後、機械輸入期間と
開業機関の延長を受領したことにより、恩典受領期間が先に終了したため、開業する際に変更
された法人税額がわからないです。この場合、恩典の使用を許可しますか？
  - 奨励証書で定められた金額を超えて恩典の使用を申請する場合
  - 奨励証書で定められた金額を超えない恩典の使用を申請する場合

 回答：  事務局は恩典使用証書を発行しますので両方の場合に使用できます。 しかし、次 
  の注意点があります。
   「プロジェクトの実投資金額以上に恩典を使用する場合、会社は税金を払い戻し
  する上 に追加の罰金が科せられる。」

  12. 機械並びに道具への投資額の記入については、会社が輸入恩典を使用した機械の
み記入すればいいですか？国内で購入した機械或いは自分で輸入し関税を支払った機械を含
まなくてもいいですか？

  回答：  違います。プロジェクトに使用される全ての機械並びに道具の総額を記入して下 
  さい。（国内で購入される機械も、輸入して恩典を使用した機械も使用していない 
  機械も、計算する際は、それぞれの奨励証書に分け、資本価格で計算する）また、 
  リース、本社からのハイヤパーチェス、グループ会社からの譲渡など、会社の資産 
  として登録されない機械を含みます。

  13. 会社は2つのプロジェクトで共同に使う機械があり、どう記入すればいいですか？

 回答：  1 事務局から機械の共同使用許可を得なければならないです。
   2 その機械がどのプロジェクトの資産として登録されたかによります。
 14. 会社は会計年度の最中に生産力の変更があり、会社は承認された新たな生産力/承
認された期間に従って、恩典使用分の販売量を計算しなければならないですか？

 回答：  はい。

  15. 副産物の販売から生じた収入については記入しなければならないですか？

 回答：  記入する必要がありません。

  16. 公認会計士の監査報告書は複写版を送ることは可能ですか？また、ファックスのみで
送ることができますか？

 回答：  できません。法律上の効果がある資料ですので、公認会計士の署名が必
  要になります。
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投資委員会事務局布告
第Por4/2544

件名: 法人所得税免除の恩典を使用する前の業績報告方法

  奨励プロジェクトの効率的な監査・評価のために、投資奨励法第13条及び第32条に基
づき、投資委員会事務局は投資委員会から委任を受けたことにより毎年の法人所得税免除恩
典を利用する前の業績報告方法を定める布告を以下の通りに発布した。
 1.  被奨励者は法人所得税免除の恩典を使用する前に書類を用意し、以下の通りに公認
会計士に監査してもらう必要がある。
      1.1  機械と設備の項目
  1.1.1  各奨励証書の機械と設備リストを作成し、機械・設備番号、輸入日、購入日、
奨励証書番号などの詳細を記入する。
  1.1.2  各機械の配置図を作成すると共に工場事業許可書（ローゴー4）など各許
可証を用意する。
  1.1.3  機械と設備の変更項目(機械と設備の増減)
   -  機械と設備の増加リストの参考書類は、納品書、仕様書、輸入申告
書、Trust Receive、領収書、Letter of Credit、領収書、Bill of Lading、Airway Billなど購入に関す
る書類である。
   -  機械と設備の減少リストの参考書類は、納品書、仕様書、輸出申告書、領
収書など販売に関する書類である。
      1.2  生産量
  1.2.1  以下の通り、各奨励証書に従って製品の生産量（ユニット）の報告書を作成
する。
   -  1日当たりの生産量
   -  各月の生産量
   -  年間生産量
  1.2.2   製品目録と受取書、ストック・カードなど製品目録登録に関する資料を用意する。
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      1.3  販売量及び完売価格
  1.3.1 各奨励証書に従って製品販売量及び販売価格の報告書を作成する。
   - 1日当たりの販売量及び販売価格
   - 各月の販売量及び販売価格
   - 年間販売量及び販売価格
  1.3.2  製品目録と請求書、納品書/仕様書、輸出申告書、 Letter of Credit、領収
書、Bill of Ladingなど販売目録登録に関する資料を用意する。
 2.  被奨励者は、会計期間終了日より120日間以内に本布告に添付してある申請用紙に
従って公認会計士の監査を通した業績報告書を提出し、法人所得税免除使用の恩典を申請し
なければならない。
 3.  投資委員会事務局は奨励プロジェクトを確認した後、被奨励者に法人所得税免除の
恩典を受領することを書面で通知する。会計期間終了日より150日間以内に国税局に通知書を
提出し、法人所得税免除の恩典を使用するものとする。
 4.  本規定は、奨励証書の定めに従い、2001年会計年度より法人所得税免除の恩典を使
用する前に申請し、事務局の承認を取得するために公認会計士が監査した業績を報告した被
奨励者に適用する。
 5.  本布告に基づく検討が不可能な場合、投資委員会長官の判定に従うこととする。
 
      布告日仏歴2544年(2001年)7月03日
 
 

       (サターポン・ガウィターノン)
        投資委員会長官   
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投資委員会事務局布告

第Por5/2544号

件名：公認会計士のための法人税免除の恩典受領を希望する投資奨励プロジェクトの監査基

準及び監査方法

  投資委員会布告、第Por4/2554号、仏歴2544年(2001年)7月3日付け件名「法人税免除

の恩典を受領する前の業績報告方法」の定めに基づき、法人税免除の恩典受領申請書を提出

し、奨励証書に記載された公認会計士の監査済みの業績を報告する必要がある上で仏歴2544

年(2001年)会計年度より法人税免除の恩典受領を希望する奨励プロジェクトについて、公認会

計士が監査行う際の方針となるためである。

 仏歴2520年(1977年)投資奨励法、第13条及び20条に基づき、事務局は投資委員会か

ら委任を受けたことにより、基準を定める布告を以下の通りに公布した。

 1.  会計士法に基づく公認会計士であり、免許証の有効期限が切れていない上に、禁止

命令、会計専門職管理委員会による資格剥奪、税務局による会計監査免許書の剥奪そしてタイ

証券取引所事務局、タイ中央銀行、他の政府機関及び公社による承認の略奪を受けたことがな

い者でなければならない。

 2.  公認会計士は本布告に添付している奨励証書の条件に従って監査を行うとする。

 3.  公認会計士は本布告に添付している奨励証書の条件に従って監査結果を報告すると

する。

 

      布告日仏歴2544年(2001年)8月21日

 

         (チャッカモン・パースッカワニット)

　　           投資委員会副長官

　          投資委員会長官代理
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10. 外国人事業証明書を申請する際の注意事項 外国人がタイで就労する場合

 外国人がタイで就労する場合

 タイの法律上一部の業種保護があることにより、外国人がタイで就労を希望する場合、
外国 人事業の許可を取得しなければならない。
 投資奨励証書を取得した外国人など一部の外国人は外国人事業許可書を取得する必
要がなく、 外国人事業証明書を申請することができる。

 外国人事業証明書を申請する者の資格

 1. 投資委員会から投資奨励若しくはタイ工業団地公社からの許可を取得した。
 2. 奨励を受けた事業、プロジェクト条件及びタイ工業団地公社から取得した許可に記載
された事業範囲は外国人事業法に基づく事業である。
 3. 投資奨励を受けた事業は下請生産であり、若しくは、外国人事業法に当てはまらない
事業であるが事実上に生産が行われる上に外国人法人事業の許可を申請しなければならない
表3第21項 のサービス事業であり、同様に外国人事業証明書を申請することができる。

  外国人事業証明書を申請する際の必要書類

 1. 申請者の氏名、住所、会社登録番号、投資奨励証書番号、奨励取得日付、奨励取得事
業、 証明書を申請した業種の詳細が記載されている証明書
 2. 会社証明書
 3. 株主名簿(オーボージョー5様式)
 4. 投資奨励証書及びタイ工業団地公社からの許可書の複写 
 5. 事業所所在地の地図
 6. 投資委員会からの下請生産業務証明書の複写
 7. 委任状(あり)並びに委任者・受任者の身分証明書の複写

 請負生産(Original Equipment Manufacturer)

 奨励された機械を使って奨励された製品と同様なものを顧客に生産することを意味す
る。顧 客が原材料及び機械を提供する場合も含む。
 下請生産証明書の申請 
 1.奨励企業は投資委員会長官若しくは関連する投資促進部に請負製産許可申請状を送
付する。 
 2.総務部/法律課が発行した認可通告をもって事業開発局より証明書を発行してもらえ
れば、請負製産ができる。
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OFFICE OF THE BOARD OF 
INVESTMENT
555 Vibhavadi-Rangsit Road,
Chatuchak, Bangkok 10900 
Thailand
Tel :  +66 (0) 2553 8111
Fax :  +66 (0) 2553 8316
E-mail : head@boi.go.th

Website : www.boi.go.th

ONE STOP SERVICE CENTER FOR 
VISAS AND WORK PERMITS
18th Floor, Chamchuri Square Building 
319 Phayathai Road, Pathumwan,
Bangkok 10330 Thailand
Tel :  +66 (0) 2209 1100
Fax :  +66 (0) 2209 1102

E-mail : visawork@boi.go.th

THAILAND BOARD OF
INVESTMENT, TOKYO OFFICE
Royal Thai Embassy, 8th Floor, 
Fukuda Building  West,2-11-3,
Akasaka, Minato-ku, Tokyo
107-0052  Japan
Tel :  +81 (0) 3 3582 1806
Fax :  +81 (0) 3 3589 5176

E-mail : tyo@boi.go.th

THAILAND BOARD OF
INVESTMENT, OSAKA OFFICE
Royal Thai Consulate- General,
Bangkok Bank Building, 7th 
Floor,1-9-16 Kyutaro-Machi,
Chuo-Ku, Osaka 541-0056 Japan
Tel :  +81 (0) 6 6271 1395
Fax :  +81 (0) 6 6271 1394

E-mail : osaka@boi.go.th

大阪市営地下鉄中央線堺筋本町駅（C17）下車⑦番出口を出て南に1分
大阪市営地下鉄堺筋線堺筋本町駅（K15）下車⑦番出口を出て南に1分




